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P A T E N T E  

por diez aRos

a favor de D o n  O s c a r ^ P R A T P A 1 a y jg?. 

de nacionalidad española, residente en Barcelona# calle de 

Berenguer e l Viejo, nómarb 3, p o r :

"MEJORAS EN NA FABRICACION BE ARTICULOS RASPANTES COMPREN̂  

RIENDO ORANOS RASPANTES*̂

HE N O R I A  D E S C R I P T I V A

1 Esta patente se refiere a la  fabricación de productos

raspantes^ comprendiéndose en dichos productos rnadas arma-- 

das para pulir , ruadas de amolar y papel y te la  re cub iertos 

con material raspante!

5 Se ha prepuesto hacer artículos raspantes con cola y

con productos de condensación de aldheido fenólico! los ar­

tículos hechos con cola son objetables en que la  cola no es 

resistente a l calor en las severas condiciones de amoladura
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cuando se genera calor; La cola es también poco satisfacto­

r ia  porque se pudre, se hidroliza y porgue pierde fuerza 

cuando se almacena en estado líquido; Los productos de eon- 

densaolén de aldehido fenálico son objetables porque las 

6 resinas fenálicas son, inherente# quebradizas# de adheren­

cia pobre y porque necesitan calor para endurecerse lo su­

ficientemente como para permitir su manipulado ;̂ Además, e l 

uso de estas resinas implica e l empleo de disolventes que 

son eestesos, con frecuencia explosivos y a veces tóxicos;

10 Para desarrollar solidez en las resinas endurecibles por ca­

lor# es necesario someter la  resina a un tratamiento per 

calor; Por cuanto los artículos raspantes recubiertos y las 

ruedas de pulir son generalmente fabricados con materiales 

de sostén de celulosa, tales como te la  y papel# que se de- 

15 b ilitan  a l ser calentados, esa característica de las res i­

nas fenélicas presenta una desventaja adicional para su em­

pleo en la  fabricaeián de artículos recubiertos con material 

raspante; Huchas de dichas resinas contienen también fenol 

lib re, é l  cual reacciona con ciertas fibras usadas eomaai- 

80 mente en la  te la  o e l papel y deb ilita  aun más e l material 

de sostéu;Además, ciertas resinas fenélicas penetran en 

las fibras y al curarse las vuelven quebradizas,haciéndo­

las más susceptibles de romperse!;

Es subido que existen compuestos v in ílieos polimeriza- 

g5 dos que contienan grupos oxhidrilos y que son solubles o 

auto-díspersatles en agua y taa&ién ha sido propuesto usar 

como agentes adhesivos o encoladores, alcoholes p o liv in il i-  

cos solubles en agua;

De acuerdo con las presentes mejoras se proporciona un 

30 artículo, raspante que comprende granos raspantes y un mate-



r ie l  de lig a  formado por uno o más cospuestos vin ílicos po­

limerizados que contienan suficientes grupos oxhidrilos pa  ̂

rá ser solubles en agua é suto-dispérsables en agcmn

Se ha encontrado que los compuestos v in ílicos polime- 

5 rizados que contienen suficientes oxhidrilos (HO) en lamo** 

lécula, son ya solubles en agaa  ̂ o ya auto-dispersables en 

agua y que dichas substancias son materiales de lig a  fuerte** 

mente adhesivos# resistentes, y altamente satisfactorios pa­

ra unir los granee raspantes a un sostén o entre s^i, en la 

10 producciénde artículos raspantes#

las mejoras abarcan además la  produccién de un artículo 

raspante que comprende granes abrasivos y un material de l i ­

ga que ooeprenie e l producto de la  reacoién de uno o más 

compuestos v in ílicos polimerizados que contiene suficientes 

15 gripes oxhidrilos para ser solubles en agua o auto-dispersa— 

bles en agua, con un agente endurecedor o insolubilizador;

Se ha encontrado, por ejemplo, que los compuestos v in ílicos 

polimerizados solubles en agua o auto-dispersables en v ir ­

tud de sus grupos oxhidrilos, pueden hacerse reaccionar ven- 

SO tajosamenta con materiales come las resinas fenélicas que 

contienen aldehido lib re , aldehidos tales como benzaldehido 

y formaldehído,ácido tánico, ácido crémico y otros conques- 

tos del cromo, cloro, bromo y azufre* Esta reacoién es pre­

ferentemente realizada después que los productos raspantes 

25 han sido formados para que e l material de liga  pueda ser so** 

luble en agua mientras los artículos están siendo formados^ 
Ies materiales de lig a  pueden ser preparados de dis­

tintas manaras y pueden ser una de las numerosas clases de 

conpuestos vin ílicos poünmrizados que contienen grupos 

30 oxhidrilos y que se derivan de alcoholes, ésteres y  acétales*
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Al realizar las pruebas, un material de liga  que se ha 

encontrado ser muy adaptable para ser usado en la  fabrioaclén 

de artionios raspantes es é l en e l  que e l grupo oxhidrilo es­

té unido directamente a l grupo v in ilo ; la  forma més simple 

5 de dicho material es e l  alcohol poliu ín ilico í KL material de 

liga  puede estar formado sélo por e l alcohol p o liv in ílico  o 

puede contener tanto un alcohol como otros conpuestos v in í l i*  

eos tales como un éster p o liv in ílico ; Alternaticampnte, pue­

den ser empleados cuerpos que comprenden compuestos vin ílicos 

10 que han sido sélo parcialmente hidrolizados y  que por lo tati­

to podrían ser llamados falooholes parciales"!;

Alternativamente; e l  material de lig a  esté formado por 

e l producto de la  reaocién de alcohol po liv in ílico  con un écl¿ 

do o un aldehido que contiene grupos oxhidrilos; Ejemplos de 

15 dichos compuestos son los ésteres poliv in ílicos del écído 

láctico p del écido tartárico é e l  producto de la  reaccién 

del alcohol p o liv in ílico  con un aldehido oxhidrílico;

A&emés, el'm aterial de liga  puede estar formado de eon  ̂

puestos v in ílicos polimerizados solubles en agua é dispersa­

do bles en agua que comprenden e l alcohol po liv in ílico  parcial* 

mente clorado conteniendo grupos oxhidrilos no combinados y 

pplimeros mezclados de alcohol po liv in ílicos con éter a s t il*  

vinllofí

Además, para algunos fines, estos compuestos que sonsos 

88 lubíes o auto^dispersables en ^gua pueden ser ventajosamente 

modificados mediante la  incorporaciénde otros materiales de 

lig a  qde sean solubles en agua, tales como colay metil celu* 

lOsay-'^éter me t i l  p o liv in ílico , ciertos compuestos acrílicos 

polimerizados o s ilica to  de sodio que sean miseibles con 

SO agua en su estado in ic ia l, tales como ciertos productos de la
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condensación de aldehido fenólíco y do aldehido de área; o 

i Q.oe están dispersados en forma coloidal^ ta l como las disper­

siones aenosas de cauche incluido e l látex de caucho!:

la  cola se usa comunmente en la  fabricación de articu-*

5 ios revestidos con materiales raspantes^ pero tiene la  des-i- 

ventaja de ser quebradiza: las mezclas de cola y de varios 

compuestos v in ilicos , solubles en agua han resultado ser muy 

valiosas porque las gomas v in ilicas son naturalmente tená- 

9 oes y por lo tanto compensan y reducen la  condición quebradi¿

10 za de la  cola: Tambión se ha encontrado que las mezclas de 

compuestos poliviB Ílicos solubles en agua con los productos 

de la  condensación del aldehido fenólíco, los cuales pueden 

contener un exceso de fenol o aldehido son espeoialnmnte 

adaptadas para ser usadas como materiales de lig a  para los 

18 artículos revestidos con materiales raspantes en algunos t i ­

pos de raspado, como por ejemplo, en formar la  superficie de 

metales: Alternativamente, e l alcohol p o liv in ílico  puede ser 

disuelto en fenol, seguido por una reacción subsequamte con 

un aldehido:

gO Algunos de estos compuestos v in ilicos , solibios en agua,

ta l como e l  alcohol p o liv in ílico  pueden temblón ser mezcle** 

dos con otros líquidos adhesivos que no son solubles en 

agua, mediante e l  empleo de un compuesto p o liv in ilieo  como 

agente de dispersión coloidal, e l  cual estabiliza en e l agua 

gg las suspensiones de las resinas insolubles en agua y favore­

ce la  formación de dispersiones coloidales acuosas o emul­

siones!:

Ies materiales de liga  empleados de conformidad con e l 

invento, tienen la  enorme ventaja, para la  preparación de 

SO artículos recubiertos con materiales raspantes, sobre otros

H  6 ^
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materiales de l i ^  no solc&les én aguâ  que puedan ser fá^ 

Gilmente aplicados en la  máquina corriente de hacer papel 

raspante, la  cual está comunmente diseñada para manejar solu­

ciones de cola* Dado que dichos aparatos y métodos son bien 

5 conocidos en la  materia, parece ser innecesario describirlos 

en detalles Bebe entenderse por lo tanto que las soluciones 

acuosas o dispersaciones del material de liga  pueden ser 

aplicadas al sostén y subsecuentemente recubiertas con graz­

nes raspantes en cualquiera de las fonaas bien conocidas en 

10 la  materia*

Al hacer artículos recubiertos con materiales raspan^ 

tes algunas veces se encuentra ventajoso usar un compuesto 

po liv ln ilico , que tiene grupos oxhidrilos como se dijo antes, 

con e l agregado de otros materiales de liga# Por ejemplo, en 

15 ciertos casos, se prefiere primordialmente f i ja r  la  capa de 

granos a l sosten usando cola de p ie l y aplicar una capa de 

apresto de dicho compuesto a la  capa de granos, como material 

de liga  adicional: Esta capa de apresto puede aplicarse con 

rodillos o por rociado según los métodos usuales: Bñ otros 

20 casos e l compuesto v in ilico  acuoso es empleado para asegurar 

la  capa de granos a l sostén y luego se aplica a l material ras­

pante una capa de apresto de resina fenállca u otro material 

de lig a  substaneialment e libre del grupo v in ilo :

25 con este sistema forman soluciones acuosas viscosas a compa­

rativamente bajas concentraciones}* Dado que e l contenido so­

lido del adhesivo líquido es un factor importante en la  manu­

factura de artículos recubiertos con materiales raspantes, 

es deseable que sea lo mas alto posible: Se encentro que la  

30. viscosidad de las solucionas de los materiales de liga  puede

Algunos de los materiales de liga  usados de conformidad
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ser materialmente reducida mediante la  incorporación de agen­

tes pept.isantes con sales concentrados del material de liga ; 

Por ejemplo, numerosas hidrazinas substituidas pueden ser in­

corporadas con un gel viscoso, dándose a la  mezcla un trata—

5 miento de envejecimiento a una temperatura algo elevadas Un 

tratamiento especifico que ha sido usado exitosamente* consis­

te en la  incorporación de un porciento bajo de la  sal doble 

de cloruro de cinc, de la  fenilhidrazina, en forma finamente 

dividida, en un gel acuoso de alcohol v in ilico  polimerizado 

10 y en e l calentamiento de la  mezcla en un recipiente cerrado 

y con la  presencia de una proporción substancial de aire a 

99sc durante 24 horas;

El sistema será mejor comprendido, refiriéndose a varice 

ejemplos concretos, los cuales debe entenderse son dados 

16 solamente con finas ilustrativos;

Ejemplo 1: Se prepara alcohol p o liv in ilico  disolviendo 

2200 gramos de acetato po liv in ilico  en 6600 gramos da alcohol 

metílico anhidrá; Se lleva a la  solución ácido clorhídrico 

seco haciéndolo burbujear a través de e lla  al rededor de tres 

20 minutos; Se deja descansar la  solución durante 96 horas, en 

un recipiente cubierto no corrosivo, a una temperatura, am­

biente de alrededor de ElsC;

Durante este periodo la  solución primero se gelatiniza 

como resultado de la  formación de alcohol po liv in ilico  que 

86 es insoluble en disolventes orgánicos; Luego, e l gel se con­

trae desprendiendo una solución anhídrida de acetato de mé** 

t i lo  en alcohol metílico, la  que es extraída del recipiente;

La masa de gel continua soltando liquido en cantidades 

reducidas a medidas que pasa e l tiempo y a l fin a l de unas 96 

30 horas adicionales alrededor de los dos tercios dél volámen



original de la  mezcla disolvente se ha separado;

La masa de gel, que en esta etapa es de una consisten­

cia algo de la  del queso, es luego cortada en pedazos, Ai- 

suelta en agua y calentada para eliminar la  mezcla disolven?* 

5 te remanentes

la  solución acuosa del material gelatinizado es ^lica-s 

da a un sostén de papel de. un tipo comunmente usado en la  

producción de articules recubiertos don materiales raspantes 

y conocidos como papel cilindro de 60 hilos, siendo d is tr i-  

10 buidos los granos raspantes sobre la  superficie recubierta 

de adhesivo del sostén y calentado e l  articulo para elimi­

nar e l  agua de la  solución de resinad

Luego se aplica una capa adicionar o de apresto del 

adhesivo en la  forma corriente, y e l  articule es otra vez 

18 calentado para secar completamente e l adhesivo;

El producto raspante puede formarse en una correa y 

ser aplicado eficazmente a l alisamiento de madera;

Ejemplo 3: El producto preparado como en e l Ejemplo 

1, se mezcla con una solución de cola forrada engrosando 

20 una parte dé cola de p ie l con dos partes de a^ua y calejo^ 

téndolo^ la  solución del gel y la  solución de cola son 

mezcladas en proporcionas para dar un contenido sólido de 

60 partes de goma por 40 partes de cola secas

Ejemplo 3; un compuesto po liv in ilico  dispersable en 

26 agua se prepara de la  siguiente manera:

22B0 partes de acetato de po liv in ilo  se disuelven en 

4000 partes de acetona; se agregan 600 partes de agua y  40 

pactes de ácido clorhídrico concentrado; calentándose lue­

go la  mezcla hervida en un recipiente descubierto y la  

30 mazóla hervida para destilar la  acetona y los catalizado-
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res ácidosy

El jacabe ééi ob teñid## que es un acetato pareialmen- 

te hidrolizado o un alcohol parcial, se usa como adhesivo 

para los artículos recubiertoe con material raspante en la.

5 manera E sc r ita  en detalle en e l  ejemplo 1:

Ejemplo 4? Un alcohol parcial es preparado como se 

describió en e l  ejemplo 3 exepto que é l  acetato de p o liv i-  

n ilo , que se hizo reaccionar previamente con un pequeño 

porciento de acetaldehido, se sustituye por e l  acetato de 

10 p o liv ln ilc  sin modificar del ejemplo 1:

Ejerció 5: El alcohol p o liv in ilico  se prepara como se 

describid en e l  e jemplo 1 y luego se es te rifica  con ácido 

I c t ic o  y es recogido en agua; El líquido acuoso es ena 

tonCes aplicado sobre un material de sosten y  e l  articulo 

15 recid)ierto con material raspantes hecho como se describid 

en detálle en e l  ejen^lo 3̂

Ejemplo 6: Se prepara alcohol poliv in ilico#  disol# 

vieBdo 98 HE& de acetato de polivin ilÓ  en ^Lo ge me# 

tanol anhidro, agregando un catalizador que se prepara 

80 disolviendo 80 gr; de sodio metálico en 8 litro s  de* mata#

nol y dejando descansar la  mezcla hasta que se forma un 

gel de alcohol polivin ilico ': la  goma preparada en esta 

forma# es disuelta entonces en agua# para formar Urna so# 

lucián a l y  se mezcla ésta solución con un producto 

85 Recondena ación de formaldehido con fenol normalmente l í#

quldo# en proporcionas tales que e l  liquido adhesivo con# 

teh¡ga partes iguales de alcohol p o liv in ilico  y del produc­

to fenálico de condensación? la  mezcla es un liquido ho# 

mogóneo, viscoso# que es estable y no muestra ninguna teu# 

30 denoia a separarse#
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Telas oradas; después de ser aprestadas previamente; 
se recobren con el liquido adhesivo y con granos abrasivos 

de alamina fundida, en una máquina comdn de hacer telas 

raspantes, y luego de un secado preliminar; para eliminar 
5 e l agua del recubrimiento adhesivo, los artículos son re- 

cubiertos adioionalmente con una segunda capa p de presto  

del adhesivos
los artículos reciíbiertos de esta manera# son secados 

a temperatura ambiente durante dos horas y sen lupgo tra^
10 tados durantelh horas a lsoscs El producto resultante es^ 

tá especialmente indicado para ser usado en el raspado de 

metales de hierro^
En lugar de los productos de condensación de formal^ 

dehido con fenol normalmente líquidos, pueden usarse otras 

16 resinas en fornm- liquida; tal como soluciones amoniacales 
de resinas alquidas; soluciones acuosas del producto ini­
cial de condensación de área y formaldehidoy soluciones 

de resinas fenálicas sólidas^ resinas modificadas por acoli­
te secante y resinas alquidas líquidas!;

20 Ejemplo 7: Secciones; que comprenden maohos trozos
de muselina; unidcs por costura son ^prestados en los coS  ̂

tados con una solución acuosa de alcohol polivinílico^: 
Despees que las secciones se han secado son unidas por 
encolado con alcohol pollvinilico y engrapadas para for̂ ?

SÓ mar una rueda de 40 cn  ̂ de diámetro por 6 os# de cara: Le 

cara de la  ruédala rectifica en un tomo y se apresta con 

alcohol polivinillcof:
la  cara de la  rueda se pinta despuás con Una solu^ 

ción acuosa de alcohol pollvlnllico y se hace rodar en 

30 granos calientes de alómlna fundida?; para pulir de
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ndmero 60': Esta capa es ligeramente secada y ae aplica una
segunda capa de adhesivo de alcohol polivinilico y de na# 

terial rajante#
La ruada es entonces secada en un ambiente seco a

5 38sC: y finalmente a lOOsc; La rueda puede montarse en
una méguina de pulir y ser accionada paliando acero a ama 
velocidad de 656 estros supereiciales por minuto#

H  alcohol polivinilico usado como adhesiva puede pro­
ducirse por nn acetato de polivlnllo que tenia nn peso mo# 

16 lecular relativamente alto# Es moy tenaz y bastante fle ­
xible!:

Ejenplo 8: Se hace una pasta conteniendo granos de 

pulir de alamina fundida y ana solución de alcohol polivi# 

nilico en agua en la  proporción de 90 partes de granos por 
15 10 partes de alcohol polivinilico solido# Esta pasta se

aplica a la  cara de una rueda aprestada de pulir preparad 

da para ser rectblerta como en el ejenplo TÍ: La rueda re# 

cubierta es secada, montada y utilizada como en e l ejenplo 

gue anteceded
SO Ejemplo 9: Se moja alumina fundida de malla námaro la

con una solución acuosa; caliente; de alcohol polivinilico 

a l S0% y se hace secará La masa séea se tritura y zarac# 

dea a través de una zaranda de malla nárnero 10; Estos grdí- 
nulos cubiertos;* se recubren otra vez con una solución 

25 a l 30% de alcohol polivinilico y se secan: La masa se tris­
tura y zarandea a través de una zaranda de malla cánero 

6; Los granos reoubiertos zarandeados se mojan con un po­
co de la  solución al 80% de alcohol polivinilico, caliente^ 

y la mezcla se prensa en frió  para darle forma# El arti­
go culo prensado se seca dorante una noche a islsc; La cacti#



H 8 3 4 6  4
*

dad total de material de liga presente en e l material ras- 
paate lígalo es 10y9%:

Ejemplo 10; Se prepara un liquido plastldicante ctmm 

signe#
5 78 partes de solucián al 28,6% de alcohol polivlni-

11c o sólido, en agua;
28 partes de reeln# producto de ooniensación fen%3 

liea^ reactiva al calor y normalmente liquida#
Esta mezcla plastifioantese agrega a áldmina familiar 

10 de partículas de malla námero 14 en la  proporción de 90 

partes a 080 pestes de material raspantes Se agrega 180 

partes resina fenálíha pulverizada de etapa A y se mezclan 

uniformamante, para dar gránalos de flujo líbre, reeábler# 

tos de resina: Estos gránalos son secados hasta librarlos 

16 de humedad# Despnás de haber sido humedecidos con un poco 

de furfural se prensan en frío  para formar un articulo 

raspante, que es subsecuentemente curado en un horno#
En un procedimiento alternativo^ los granos recUblen­

tos, y preparados como se describid, se introducen en un 

20 molde, y se prensan en caliente a 170̂ 0 y a 140 kilos por 
centímetros cuadrado de presión, hasta que los reoUbrimierF 

tos se han habí andado: El molde y su contenido se enfrían 

entonces, y el articulo formado se retiran del molde y se 

calienta en un horno para curar e l material de liga#
28 Utilizando adhesivos que contienen a l mismo tiempo com*

puestos vinílicos solubles en agua y un material de liga  

de otra clase; es posible producir articules que son partid 

oularmente adecuados para tipos especiales de raspado# Las 
propiedades del producto raspante pueden taníblén ser vari#* 

80 das usando compuestos vinílicos solubles en agua, que han

¿  *12 #  -

v

- .? *'
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sido polimerizados en grados diversos, a canea. de le cual 

las molóculas de los polímeros más altos son los mas satis­

factorios paya oso de los materiales mas altamente polimeri- 

zados!;

S Como se itd ica mas acriba, la  solución propuesta tiene

muchas ventajas sobre los materiales de lig a  usados ante­

riormente en la  manufactura de artículos raspantes^ Suminis­

tra un máto&opara fabricar artículos raspantes Con material 

les de lig a  distintas propiedades y hace por e llo  posible 

10 producir artículos que sean particularmente eficientes para 

fines especificóse Por ejemplo, los artículos recubiertos 

con materiales raspantes que son para usarse en trabajos de 

madera requieren un material de liga  que tenga propiedades 

distintas de, las de los artículos destinados para trabajar 

16 acerO; Además, la  característica del material de liga  puede 

Variar de acuerdo con e l tamaño de las partículas de los 

granos de material raspante que se van a emplear; Cuando se 

u tilizan  partículas gruesas e l material de lig a  debe ser 

más fuerte y más resistente yesque la  fuerza aplicada a l 

20 material de lig a  por intermedio de los granos raspantes es 

mayor que en aquellos casos en que se u tilizan  partículas 

más finas, debido a l mayor brazo de palanca en los granos 

gruesosf;

Además; los materiales de liga  mejorados tienen la  vei# 

25 ta ja sobre la  cola y resinas fenólicas, normalmente líqu i­

das, que las soluciones acuosas y dispersiones de los mate­

ria les de liga , son estables y adaptadas para ser conserva-i­

das en estado líquido sin deterioro; Como es sabido, las 

soluciones de cola se pudren a l estar en depósito y la  re- 

30 sísteneia y adhesividad de la  cola se ven perjudicadas al

<
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someterla a temperaturas substancialmrnte encima de 13,5SG. 

fn  consecuencia donde se emplee cola como adhesivo como en 

la  manufactura de productos recubiertos con materiales ras­

pantes deben hacerse diariamente nuevas partidas de cola y 

5 deben tomarse precaucionas en e l manipulado de la  cola en 

su estado líquido, así óomo despuás de haber sido aplicado 

a l sosten, para estar seguro que no se halla recalentada, 

las resinas íemólicas también se deterioran con e l  tiempo, 

aun a temperaturas normales, volciéndose mucho más viscosas 

10 á inadecuadas para ser usadas; A temperaturas sobre la  nor­

mal, este espesamiento y solid ificación se hace aun mucho 

más rápido; los materiales de liga , según la  nueva forma, 

pueden ser calentados a temperaturas relativamente altas, 

sin afectar las propiedades del material de liga  y son por 

1S e llo  más fácilmente ed ificab les  y secadas, que lo que es 

la  cola#

Como se ha destacado los materiales de liga  son obte­

nibles en diversas grados de resistencia y flexib ilidad, 

dependiendo del gradó de polimerización del producto y ade- 

20 más de eso, son adaptables para sér modificados por la in^ 

alusión de agentes modificadores adecuados;

Además se ha descubierto que los materiales de liga  me­

jorados son bien adaptables para aáarse en la  preparación 

de ruedas armadas, porque los adhesivos pueden ser licuados 

35 y vendidos en estado líquidos; ya sea por s í solos o mezcla­

dos con los granos raspantes, desde que no hay peligro de 

putrefacción; Donde se usa oola; e l consumidor debe preparar 

las soluciones de cola y en muchos casos no está ni equipan­

do, ni preparado para u tiliza r cola con la  mayor ventaja;

Como s& indicó, las formas específicas del sistema pus—30



den variarse, per ejemplo, mediante la  inclusión de otros 

adhesivos líquidos que sean misi&les eon los adhesivos 

acuosos po liv ín ilicos o materiales inertes de relleno; como 

s ílic e  pulverizada, y en general, las modificaciones aeos- 

6 tumb radas en la  materia, tales como la  incorporación de

agentes plastifleaderes, u otros modificantes^ los materia­

les de liga  licuados pueden ser incorporados con los granos 

raspantes por los métodos descritos en los ejemplos espe­

c íficos , o por otros métodos adecuados* Por ajeas?lo, signó­

lo nos de los materiales de lig a  licuados, se han encontrado 

ser adaptables especialmente para ser ¡aplicados por pulve­

rización y han sido aplicados como capas de apresto para 

artículos recubiertos de materiales raspantes, mediante es­

te métodos.

15 Otras modificaciones pueden ser empleadas y  las mejo­

ras pueden ser aplicadas en otras formas y métodos que los 

específicamente descritos, como en discos raspantes dónde 

en material de liga  puede ser empleado para f i ja r  los gra­

nos raspantes a un sóstén (que puede comprender fibra vul- 

20 canisada) o para f i ja r  un artículo ya formado ,a un sostén , 

como acero, un material plástico endurecido, madera, o co­

sas semejantes^

B O T A

SE REIVIimiCA í

25 1 -  Una mejora en la  fabricación de artículos raspan­

tes comprendiendo granos raspantes; según la  cual se aplica
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un material le  liga, que conprende uno o más compuestos v i-  

 ̂ n ílicos polimerizados, que contienen suficientes grupos

oxhidrilos para ser solubles o anto-dispereablss en agua^

8 -  Una mejora en la  fabricación de artículos raspan-*

S tes comprendiendo granos raspantes, de acuerdo con reivin^

* dio ación 1, según la  cual e l material de liga  comprende e l

producto de la  reacción de uno o más conpuestos v in ílicos 

polimeriz^.os que contienen suficientes grupos oxhidrilos 

.*  para ser Solubles o auto-dispersables en agua, con un agen-

10 te endurecedor o insolcbilizador^

 ̂ 3 -Una mejora en la  fabricación de artículos raspan­

tes comprendiendo granos raspantes, de acuerdo con re iv in ­

dicaciones 1 ó 8, según la  cual e l  material de liga  com­

prende alcohol poliVinílico^

16 4 -  Uha mejora en la  fabricación de artículos raspan­

tes comprendiendo granos raspantes^ de acuerdo con reivin^- 

dicaeiones 1 ó 8# según la  cual e l  material de liga  oom- 

prende un conpüesto po liv in ílico  parcialmente hidrolizado'í 

6 -  Una mejora en la  fabricación de artículos raspan­

do tes conprendiendo granos raspantes^ de acuerdo con reiv in ­

dicaciones 1 o 2, según la  cual e l material de liga  com­

prende un óster v in ílico  polimerizado de un ácido oxhidri- 

licoS

6 -  Una mejora en la  fabricación de artículos raspan- 

25 tes comprendiendo granos raspantes, de acuerdo con reivin^

dícaeiones 1 o 8, según la  cual e l material de liga  com­

prende un aceta! v in ílico  polimarizado* de un aldehido 

oxhidrílicoí

7 -  Una mejora en la  fabricación de artículos raspan- 

30 tes comprendiendo granos raspantes, de acuerdo con reivin -

— 1 6  —.
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dioao iones 1 Ó B, según la  cu^. el material de liga, com­
prare un compuesto pollviníllco que contiene suficientes 

grtpos oxhidrilos como para ser auto-dispersables en agua, 
y además un adhesivo soluble en agua, substancialnnnte 11- 

6 bre del gripo vlnílico%
8 -  Una mejora en la fabricación de artículos raspan# 

tes comprendiendo granos raspantes, de acuerdo con reivin# 

dicaciones 1 ó E, según la cual e l material de liga com­
prénde cola, además de un compuesto viníllco pollmerlzado: 

10 9 # Uha mejora en la  fabricación de artículos raspaba-*
tes cemprendiendo granos raspantes, de acuerdo con reivin­
dicaciones 1 ó 2y según la  cual e l material de liga con# 

prende un producto de condensación endureclble por calor y 

además un compuesto vinílicó polimerizádo^
18 10 #' Unamejora en la  fabricación de artículos raspan#

tes comprendiendo granos raspantes^ de acuerde don reivin# 

díoacíónes 1 ó 2; segdn la  cual los granos del material 
raspante y el material de liga están formados en un bloque 

uaitari#
20 31 '# una mejora en la  fabricación de artículos ras­

pantes conprendiendo granos raspantes, de acuerdo con cual­
quiera de las reivindicaciones 1 a 9, según la  cual se 

proseé un material de sostón a l qué se fi^a una capa de 
granos raspantes^ por medio del material de liga relacio#

88 nado§

' # 1 7 '  #;

12 # Una mejora en la  fabricación de artículos ras# 

pantos comprendiendo granos raspantes, de acuerdo con reí# 

vindicación 11, según la cual se aplica una capa de apres­
to de un material de liga sUbstanclalmente libre del grupo 

SO vinílico:



)

13 -  Una me gara en la  fabricaclónde artículos ras- 
pautes conprendiendc granos raspantes, de acuerdo con cual­
quiera de las reivindicaciones 1 a 9; segón la  cual se gra­
vee un material de sosten a l que se f i ja  una capa de granos 

5 raspantes mediante un material de liga  que está substancial­
mente libre del grupo vinílico y una capa de apresto apli­
cada sobre la  capa de granos raspantes como material de l i ­
ga adicional y que comprende un conpuesto vinílico polime- 
rizade conteniendo suficientes grupos oxhidrilos para ser 

1 0  auto-disparsablee en agua#

Id — Ihia mejora en la  fabricación de artículos ras­
pantes conprendiendo granos raspantes, de acuerdo con rei^- 
vindicación ly  #egón la  cual en e l proceso de fabricación 

se conprenden los pasos de combiroar gr^30s raspantes con 

16 un material de liga licu^c; que óonprende un eo^uesto
vinílico pclimerizado; que contiene suficientemente grupos 
oxhidrilos para ser soluble en agua, y solidificar el ma­
terial de liga!:

18 S— Una mejora en la  fabricación de artículos raspará 

20 tes conprendieD&o granes raspantes^ de acnerdo con reivin­
dicación 2, segÓn la cual en e l proceso de fabricación se 

conprenden los pasos de combinar granos raspantes con un 

material de liga licuado; que comprende un conpuesto vini­
llo  o polimariga&Oy que contiene suficientes grupos or&R- 

25 driles para ser soluble en agua o auto-dispersahíes en agua, 
y un agente reactivo endurecedor, Captado para reaccionar 
con é l compuesto vinílico pollmerlzado, formar un articu­
lo de la masa combinada y calentar e l articulo para produ­
cir reacción entre e l conpuesto y e l agente reactivo^

16 — IS9 joras en la  fabricación de artículos raspantes30



comprendiendo granos raspares;

5

Consta 3.a presente ^escrip-
tiva 5. ti.cinneva hojas ^ í ^ g S t K l ' a l M  oíitae por ama sola, cara mamaratam asi  ̂ a^*?
V con sus lim as numeradas, a su vez, de cn^-

Barcelona,  ̂i  ábrll 1946
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