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PATENTE DE INTRODUCCION

por diez afios

afavorde Dom Oscar “PRAT Palays.
: . - ,

de nacionalided espefiole, residente en Barcelons; celle &e

Bérenguar el Viejo, nfmerd 3, por ;

"UBJORAS EN IA PABRICACION DE ARTICULOS RASPANTES COMPRERS
DIEFDO GRAEOS RASPANTES™;

HEHMHORTIA DESCRIPTIVA

Esta patente se refiere = la fa,bricacién de productos

raspantes, comprenﬁiéniose en dichos profuctos rusdas arme~

das pars pulir, ruedes de amoler y pepel y tels :ecubiertos '

con material raspantes
~ 8e he propuesto hacer artfculos raspantes con cola y

con produbtos de coniensacifn de aldheido fenélico: Los ar-
t{culos hechos com cole son objetables en que la cola no es

registente al calor en las severas coniicionss de amolaiura
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cusnio se geners celor; Xa cols es tenhién poco satisfacto-

ris porque se pudrs, se hidroliga y porque plerde fuerza

cuandio se almscens en estaio 1liguido; Los productos de con= ‘

densacién de aliehfdo fenblico son objetables porque las
resinas fenflicas son, inheremte; gquebredizaes; de adherens<
cia pobre y porqua. nscesitan calor para enﬁureperse lo su~
ficlentemente como psra permitir su manipulado’ Alemés; el
uso de estas resinas implica el empleo de disolventes qus
son costosos, con frecusncia explosivos y & veces téxicos:
Para desarrollar solidez en las resinas emiurecibles por ce~

lor; es necesario gometer la regins a un tratamiento por

- ealor; Por cuanto los artficulos raspantes recubiertos y las

rusdes de pulir son generalmente fabricaios con materisles
de sostén de celulosa, talss como tela y papel, que se de~
biliten &l ser calentaios, esa caracterimtica de las resi~-

nas fenSlicas presenta una desventaja asdicionsl psra su em-

pleo en la fsbricacifn de artfculos recubiertos con material

ragpente; Muchas de aichasl resines contiensn tembién femol
libre, el cusl reacciona con ciertas fibras usedas comun-
mente en la tela o el papel y debilite aun més el materisl
de sostén:. Ademés, 6lertes resines fenSlicas pemstren en
les fibrag y al curarse las vuslven quebraiizas,haciénio-
las mis susceptibles de rompergels a
Es sabido gue existen compuestos vinflicos vpolimsriza?—"
dos que contlemen grupos oxhidr{ilos y que son msolubles o
auto~dispersebles en &gus y taubién ha sido propuesto usar

~como agentes alhegivos © encoladores, alcoholes polivinili-

cos solubles en agusa;
De acuerdo con las pregentes mejoras se proporciona mn

ertfculo. ré.spante @ue comprepie grancs raspantes y un mate~
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riel de ligs formaio por uno ¢ més compuestos vinflicos po-
limerizaios que contiensn guficientes grmpos o:xhi:lrilos pa~
ra ger solubles en agua § guto-disperssbles en aguas ‘

Se ba encontrad¢ gqus los com;&uestors vinilicos polime=
rizados que contienen suficientes oxhidrilos (HO) en la mo-
lécula, son ya solubles en aguz, 0o ya auto-disperssbles en
agus y que dichas substancias son materiales de lige fnartei;
mente adhesivos, resgistentes, y a.ltamente-satisfa,‘ctorios‘pa;
ra unir los granos raspantes a un sostén o entre 871, en la
pro&uocﬁnv‘&e. articulos raspantes’

Ies mejoras abarcan alemés la produceién de umn a.ftﬁ:’ulp_
raspante que comprenie granos abraaivoé y un material de li~
gae que comprexﬁe el producto ds la reacoién de uno o mﬁs )
compuestos vinflicos polimerizados que contiens suficientes

grupos oxhidrilos para ser solubles en agus o auto-~dispersa~

 bles en agua; con un agente emiurecedor o inmsolubilizador;

Se ha ercontrado, por ejemplo, qus ios compuestos vinflicos
polimerizados solubles en agna o aubo-iispersebles en vir-
tud de sus grupos oxhidriles, pueden hacerse reaccionar ven-
tajosamente con materiales como las resinas fenflicas que
contiepen aldehido libre, sldehfios tales como ‘benzal&ehiaq
v formaldehfdo;écido ténico, | éoido c:;émieo y otros comsu
tos del cromo, cloro, bromo y asufre: Esta reaccifn 63 pre~
ferente-mente realizada después que los Produnctos r&spantés _
han sido formados pers que el material de liga pusda ser so-
luble en agus mientras los artfoulos estén siendo formados’
I»o. materiales de liga pueden ser preparados de dis=

tintas maneras y pusden ser uns de las numsrosas clases de

»compuestos vin{licos polimerizados que contienen grupos

oxhidriles y que se derivan de a.lcoholes, ésteres y aceta.les.
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.. 1iga que sesn solubles en agus, teles como cols; metil celus

vinilos

4l realizar las pruebas, un material de lige que se ha
encontrado ser muy ada;pta.bié pare ser usedo en la fabricacién
de artfoulos ra.spa.zites es 61 en el que el grupo oxhidrilo es<
t6 unido directamente al grupo vinilo; Ia forme més simple
de dicho material es el aicohol polijvinilico: ElL material de
liga puede estsr formado 86lo por el alecohol polivinf{lico o E
puede contener tanto un alcohol como otros compusstos viniliiﬁ
cos talss como un éster :polivinﬂiéo,;. Alternativamente, pue~
den ser empleados cusrpos que comprernden compuestos vinilicos
que han gido sélo parcialmente hidrolizsdos y que por Lo tan=
to podrfan ser llamados Yalcoholes parciales™:

Alternstivamsnte, el material de liga estd formaio yor
el producto de 1a i‘&&ca;l.dn de alcohol polivinflico con un £ci~
do 6 un eldehido gue co"ntiene erupos oxhiarilos;'xjemplos'ae‘

~dichos compuestos son los ésteres polivinflicos del écido

1éotico o del dcido tartérico 6 el producto de la reaccién
del alcohol polivinflico con un aldehido oxhidrflicos
Ademés, el’ material de lige puede estar formado de com~
puestos vinflicos polimerizaﬁ.os solubles en agua 6 disperse~
bles en agus que comprenien el aicohol polivinflico parcials
menfe cloraio contenienio grupos oxhidrilos no combinados ¥y
pdli.nie‘;ogs magolaios de &lcohol polivinilicos con éter metil~

_Memﬁs', yera 'a.lgﬁnns finsg, estos compuestos que son g0
lvbles o aubo=dispersables ‘en &gus. puéden ser ventajosaments

moégificados mediemte ia incorporacidn de otros materiales de

i%‘%&s;ﬁaf‘ete’:'metil polivinflico,; ciertos compuestos acrf{licos
polimerizedos o silicato de sodio gus Seen miscibles con
agua en su estado inicisl, tales como ciertes productos de la
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sonienseeién de eliehido fenﬁlico y de élaahi&o ae firea; o0
que estén dispersaios en forma coleifel; tel como las disper=
siones acuoses de cauchoe inclufdo el latex de cauchoj;

Ie cola se usa comurmente en la febricacién de artficu~
los revestidos con materiales raspantes; pero tiens la dess
ventaja de ser guebredizas; ILes rhezcla.s de cola y de varios
compuestos vinilicos, solubles en agta han resulteiec ser mmy
velioses porque las gomas vinflicas son nsturalmente tenss
oes y por lo tanto compensen y reducen la coniicién quebradi~
z& de la cola: Tanbién se ha encontrade que las mezclas de
compuastos polivinflices solubles en agusa con los produectos
de la coniensecifn del aldehfdo fenSlico, los cuales puasden
conterer un exceso de fenol o a.mehido son especialmente
siaptaias para ser ussies como meteriales de liga para los
srticulos revestidos con materiales raspantes en alguncs ti=
pos de raspeio, como por ejemplo, en formar 1ls superficie de
metales: Alternmativemente, el alcohol polivinilicb pusde ser
disuelto en fenol, seguido por umns reaccién subsegusnte con
un #iaehidofs _ _

Algunos de estos compuestos vinilicos, solubles en agum,
tal como el alcohol polivinilico pueden también ser mezolex
dos con otros liquidos sihesivos quse no son solubles en

agus, mediante el empleo de un compuasto polivinilico .como

‘agente de dispersién coloidal, el cusl estabiliza en el agus,

lag stspensiones de lms resinas insolubles en aguma y favore=
ce la ./forme:éién de dispersiones coloidales acuoses o emuls
sioness _

Ios materiales de liga emplemios de conformidsd con el
invento, tienen la enormes ventaja, para la preparacién de

ertfculos recubiertos con materisles raspantes, sobre otros
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materiales de lige no solubles en sgua, que pusden ser fé-
oilmente eplicaios en la méquina corriente de hacer papel
respante, le cual esté comunmente disefiads para manejar solu-
ciones de cola; Bado que dichos aperstos y métodos son bien
consciios en la meteris, parece ser innecesario describirlos
en detalle; Debe emtenlerse por lo tanto que las soluciones
acnnéas ° dispersacibnes del material de liga pueden ser
aeplicaias al gostén y subsecuentemsnte recubiertas con gra-—
nos raspantes en cuslquiera de las formas bien conccidas en
la mater ' ﬁ

A1 hecer artfculos recubiertos com materiales raspan-
bes algunaé veces se encuentra ventajoso usar un compussto.
polivinilico, que tiens grupos oxhldrilos como se dijo antes,
con el a,gregado de otros materiales de liga;: Por &jeuplo, en
ciertos casos, se prefiere primordislmente fijar la caps de
granosral sosten usanio cola de piel y splicar una capa de-
apresto de dicho compuesto a 1la capa de granos, como material
de liga adicionals Eata capa de apresto pusde aplicarse con
rodillios o por rociasdo segun los metodos usuales; En otros
cagos el compuesto vinilico acuoso es empleaio parsa ssegurar
la caps de granos al soétén.y luego se aplica al material res-
pante uns capa de apresto de resina fenflice u otro materisl
de liga substancialﬁsnte libre del grupo vinilos

Algunos de 1os‘ma$erialeévae lige usaios de conformidad
con este gistema forman solucioneg acuosss visooéaa -3 oompaf
rativamente bajas concentracionssi Dado que el contenido sié{
lido del aihesivo 1liquido es un factor importente en la manu~
factura de articulos recubiertos con materiales raspantes,
es deseaile.qus ses 1o mas alto posible; Se encorntro gue la

viscosided de las soluciones de los materisles de liga puede

-/



30

w7 &

183464

ser materialmente reducide mediaunte la incorporaciﬁn de agen-
tes peptisantes con sales concentrados del material de liga:
Por ejemplo, numeroses hidrazinas subst;tui&as pusden ger in-
corporadas con un gel viscoso, dandose a la nmezela un trata-
miento de envejecimiento a una temperatura algo elevada. Un
tratamisnto especifico gqus ha sido usado exitogemente consig-
te en la incorporacién de un porciento bajo de la sal doble
de cloruro de cine, de la fenilhidrazina, en forma finamente
dividide, en un gel acuoso de alcohol vinilico polimsrizedo
¥ en el calentamiento de la mezcla en un recipiente cerrado
y con la presencia de una prroporcién substancial de aire a
992¢ durante 24 horas: '

. EL sistama‘seré‘mejor comprendido, refiriéniose a varios

ejemplos concretos, los cuales debe entenderse son dados

" solamente con fimes ilustrativos:

£jemplo 1: Se prepara alcohol polivinilico disolviendo
2800 gremos de acetato polivinilico en 6600 gramos de alcohol
met{lico anhidrd; Se lleva & la solucidén 4cide clorhfdrice
seco haciendolo burbujear s través de ella al rededor de tres
nminatos; Se deja desdansar las gsolucién durante 96 horas, en
un reeciplente cublierto no cdrrosivo, -1 ung temperaturs am-
biente de alrededor de 812C3% '

Durante este periodo la solucién primero se gelatiniza
como resultado de la formacién de aloohol polivinilico que
es imsoluble en disolventée orghnicos:. Eueéo, el gel me cone
tree despreniienio una solucién anhigrida de acetato de mée
tilo en alcohol metilico, la gue €5 extrafda del recipiente:

Ia mesa de gel conbinma soltanio liguido en cantidades
reducidas & medidas*que pesa 8l tiempo y &l final de unas 96
horas sdicionales alre#edor de los dos tercios del volfwen

/
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original de la mezcla disolvente se ha separado:

Ta masa de gel, que en esta. etapa es de una consis‘benr-
cia a.lgo de la del queso, es luego cortala en pedazos, 4i-
suelta en agua y calentala pars eliminar 1a mezcls disolven—
te remanente. | '

Le solucién scuose del meterial gelatinizado es aplicas
da a un sostén de papsl de. un tipo comummente usado en la
firoduccién de artfculos recubiertos don meteriales raspantes
¥y conocidos como peapel ciliniro de 60 kiles, siendo distri~
buidos los granos raspantes sobre la su;éerficié :;équbiar’ta. '
de afhesivo del sostén y calentado el articulo para elimie
nar el agua de la solucién de resinas

. Iuego se eplice una capa sdiciomar o de apresto del
edhesivo en la forma corriente, y el ertfculo es otra ves
calentaio para secar completamente el aihesivos

EL producto raspente puede formarse en uns correa y
ser eplicado eficazmente a.l aligemiento de majera;

Ejemplo 2. El producto ;prepa:caao como en el Ejemplo
1, se mezcla con una soluci6n de cols formeia engrosanio
una pa:r‘_be de cole d.e piel con dos partes de agus y calens
téniolos Ya solucién del gel y la solucién de cola son

-mezcledss en proporciones pars dar un contenido 5_611'5.0 de

60 partes de goms por 40 pa.rtes‘ de ocola secas

Bjemplo 3: Un compuesto polivinilico 4ispersable sn
agus Be prepara de la siguiente menera:

2&0 partes de acetato de polivinilo ge disuelven en
4000 partes de acetona; se agregan 600 partes de a.gua, ¥y 40
pa.rtee de écido clorhfirico comcentrado; calentaniose lues
go_"la. megele hervide enm un recipiente depcubierto y la N
msiﬁié 'heﬁ:vi&a. pare destilar la ascetons y los catalizaiow
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- E1 jarebe -y obtenid; que es un asetato pareisimens
te hidrolizado o un aleohol pardisl; se use como sdhesivo
parea los srtfoulos recubiertos coﬁ material reapente en la,

vmamé:':'a. descrite en detalle en el e jemplo 15

Ejemplo 43 Un alcohol parcisl es preparaic como se
describif en el ejemplo 3 exepto que &1 acetato de polivia
nilo, que se hiz6é reacciomear previai:mrl;e con iun peguefio
poroiento de acetaliehido, se sustituye por el scetsto de .
polivinilo sin modificer del efemplo 13

 Ejemplo 5: EL alcohol polivinilico se prepsrs como ge
desoribib en el efemplo 1 y luego se esterifice con &oido

‘188%ico y es recoglio en agun; El liquido acuose es ens
‘tondes apliscaio gobre un meterial de sosten y el articulo

récubierto con msteriel raspante; hecho como se describié
en detalle en el ejemplo 1s

Ejemplo 6: Se prepara alcohol polivinilicos disol~
viemio 98 Kg: de mcetato fe polivinils en RIO Xe% de mes
tanol ‘erihidro; agreganio un cetalizaior que se prepeara
digolviento 80 grs de sodip metélico en 8 litrog des metas .
nol y dejanio descenser ls mezcils hasta gue se Forms un
gel de aloohol polivinilicol Le gomm preparsis én esta
formaf% es disuslite entonces en agugy pers formar tna gos
1’&%.6:'1%1 208, v se megzele este solucién con un profusto

as ﬁf'ion&eusaciGn fe formaldehido con fenol nﬁrmalma‘ute 1=

quﬂlo*“ en proPoroioms teles que el 1iquido sdhesivo con®

- tenga paz‘tes igueles de alcohol polivinflico y del profucs

to fenflico de condensecibys Im mezela @8 tn Ifquide ho
mog&neo; viscosoy que es estable y no miestre ningtine ters

_ detitie e séparerses
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Telas crulasg; despues d_e ser eprestedas previamente,
se recubren con el liquido sihesivo y con granos abrasivos
e alfmins funiide, en uns méquine oomfin de hecer telas |
ragpentes, y iuego dé un aecé&o preliminer, pars eliminer
el egun del recubrimiento adhesivo, los artfculos son re=
" oubiertos siicionslmsnte con una segunia capa o de apresto
del 'al{hesiyo% ‘

Ios articulos recubiertos fde esta maneraf%‘?'éon secados
& temperature ambiente durante dos horas y son luggo tras
telios durantels horas & 120°C; E1 profimcto resuitante el
t4 egpocialmente __i,na.ié‘a&o pars ser usado- en el raspaio e
meteles de hierrok |

En lugar de los profuctos de comiensacién de.formals
Zehfi6 con Femol normalmente liguidos, pueden vsar56 otras
repinss en forma liquids; tal como solucioneam amoniacalss
ae ‘reéina.s alquidas, soluciones acuoses de].‘prko’ducto ini=
clel de coniensacifn de fires yiformb.uéhiao? soluciones
de resinas fenflices sflidasy resinss modificddass por moels
te sesante y resinag a.lquidas 1fguidass

Ejemplo 7: Secciones; que comprenien mushes t:éz'ca 7
de muselins; uﬁ!ﬁ’ds por costurs son aprestaios en los cogs
taios con uns solusibn acmoss de sloohol polivinfiisol:
Despues que las s’e'ccionsé ge han secalo son nnidua por
eriddlédo con gﬁiohql polivinilico y engrapaiss pars for
mar uns rusde de 40 coi de Aiémetro por 6 Gmé de oarsi Ie
cara ge la rusds @ rectifica en un torno y se apreste con
aloohol polivinilices | | '

Ie cers Qe 1s rueds se pinte despuls con tna solus
o16n abviosa de slcohol j»oliviniiibo' ¥ se hace rodsr en
grenos celientes de alfmina funiides pars pulir de malls
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réimero 60% Esta sape es ligersmente secala ¥y se &plica uma
segunia cepa de,adixeeivo de alcohol polivinilico y de mes
terial raspemtes

le rusde es entonces secade en un ambiente seco &
36205 y finelmente & 1009C; Le rueds pusde monterse en
une méquina de pulir y ser ecoionsis puliendo a.cero a uns
velocidad de 650 metros supergicisles por minitols

A1 aloohol polivinilico usalo como sihesive pusde Pro-
ducirse por un scetato e polivinmilo qus tenis un peso mow
lecular relstivemente altos Es muy tenas y bastante £
:zi'bleﬁ' .

zdemplo 8: sg hace una pasta contenlenio grms de
pulir de alumina funiide y une -soluc:wn de alcohol polivi<

nilico en agua en ia proporcibn de 90 :Sa:ptes de granos por

10 partes de alcohol polivinilico solidof Esta pasta se _
eplica & la cara fe uns rusfis aprestais de pulir Ppreparea=

da pare ser recubierta como en el ejemplo 7: Ia rueda re<

‘eubierte es seceda; montede y utilizeda como en el eJemplo

gue antecede;

Ejamg:lo 9: Se moja alumins funiids de malla nﬁmero 1.6
con urm solucién scuoss; caliente; de aloohol polixfinilicu
el B8O% ¥ \'ge ‘hege gecer; la mase sece se tritura y seren
dea & trevés de una paremis de mé.lla nfmero 10; Estos grés
nulos cublertosy se recubren otrs vesz con una solucibn
al 20% e alcohol pnlivinilico ¥ se secans Ia masa se tri=
tura y zereniea a través de una gerania de malla nfmero
64 Tos granos recubiertos zeranieeios se mojan con m pos
co de la solucifn el 20% de alecohol polivinilico celientey
¥ la mezcla se prense en £rio pera darle forme El erti= |
culo prensedo se seca Gurante une moche a 121°C; Ie canbixk
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ded total de mteriﬂlde liga présente eﬁ el materiel ress
pente ligalo es 1079%: | ‘ |

Bjemplo 10: Se prepars un liquido pl&étitica,nte como
aigue:

75 partes de solucién al 28,6% de alcohol polivini<

1ico gblido; en agta;

25 partes de resinu"';’{ producto de conﬂ.eﬁsac'iﬁn' fenb=

licey resctive &l calor y normelmsnte liquildss

Este mezcla pls.stificante ge egregs & alfming fﬁn&m
de partfeulas de mails nfmero 14 en la proporcién &e 90
partes a 850 partes de materisl ragpente’ Se agrege 150
pertes resina fenflice pulverizaia de etzpa A y se mezclan
ﬁniform"emente;n pare dsr grémlos de flujo libre, recubiers
tos de resinsi Eetos grémulos son secados hasta librarilos
de humededs Be"spuéé ‘de hsber gilo humedeciios con um poco
de furfural gse prensan en frio pera former un articulo
respante, que es subgecuentemente curado en un horno?

En un procedimlento alternativoﬁv los gremnos reenﬁier‘-
togy, ¥ preparadoscomo ge describif; se inmtroducen en un
molde, y ge premnsan en celiente & 1702C y & 140 kilos por ‘
centfmetros cusiradc de presifm, hasta que los recubrimiers
tos se han heblendedo: El molie y su contenido se enfrisn
entonces, y el articulo 'for'mad.o ge reti:r‘a.ﬁ del mous y se
calients en un horro para curer el material de ligas ,

Utiliganio adhesivos qus contienen al mismo tiempo coms
puestos vinflicos -svb‘Iu‘bles en agus y un materisl de liga _
de otra clasé“’," es posible producir a:tiéulos gue son :parti-
culermente sdecualos pere tipos especisles de raspedos Ias
propiededes del produsto raspante ;,suaae-njtam;bién ger veriss
das usamio compusstos vinflicos solubles en egus; gue han
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sido polimerizsdos en grados diversos, & causa de lo cual '
1as moléculas de los polimeros mfs altos son los mas s?a.tis‘»-#‘
factorios para uso de los materiales mag altamente polimeri~
sedodh | ) .

Como se indics mas arriba, la solucién propuesta tieps
muches vanta.jas sobre los materiales de liga usados ante-
:riormente en la manufectura de articulos ra.s'pa.ntes?s Suminis-
tra. un método para Ffabricar artfonlos raspantes con materiss
les @e liga distintas propiedades y hece por ello posi’ble
producir ertfculos gue sean particularmente eficiemtes para
fines especifices: Por ejemplo, los arﬁiéulos recubisrtos
con materiales respantes gue Eon pars userse en trabajos de
medera requisren un meterisl de liga que tengs praﬁie&aﬂ.és
distintas ae. lss de los articulos destinaios pera brebejer
acero. Ademds, la caramcteristica del materiel de liga pusde.
variar de acuerdo con sl temafio de las psrti@ulag de ios
grenos de ma.térial ra.spmté qus se ven & emplear; Cuanio ae
utiligan partfculas gruesas el msterial de liga debe ser
més fuerte y mée resistente poeque la fuerszs ap‘iiead& a.l
materisl de ligs por intermedio de los granos raspantes es

mayor que en aguellos casos en que se utilizan partfculms

més finss, debido &l mayor braso de palanca en log granos

grussos’s _
Ajemés; los materiales de ligs mejorados tienen la vens

taje sobre la cola y resinss fenflicas, normalmente lfqui

des, que las soluciomnes B0UOSES ¥ dispersiomss de los m:tieé
risles de ligs, sen ests.bleé y edaptedas para ser _cqnserv"a;v
dag en estado ligquide sin &ateriorofs Gomn'as‘sa'bi&o',' lag
soluciones de cola se puiren al estar en depfsito y la re=
sigtencis y adhesividad de la cola we ven perjuiicadas al
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someterla a temperaturas substancialments encims de lé,sec'.
Zn consecusncia donie se emplee coia comp alhesivo como en
la manufactura de productos recubiertos con materiales ras—
pantes deben hacerse dlariamente nuevas partidas dse cola y '
deben tomerse precaucionss en el manipulado de la cola en

su estado liguido, asi como después de heber sido aplicado

al sostén, para estar seguro gue no se halla recalentaia.

‘Ias resinss fenflicas también se deterioran con el tiempo,

aun & temperaturas normales, volciéniose mucho més viscosas
€ inmsdecuailas pera ser usadas. A terperaturas sobre la nor-
nal, este espesemiento y solidificacién se hace sun mucho
még répiﬁo; Ios meteriamles de liga, segfin la nusva forma,
pueden ser calsntaios a temperaturas relativamente altas,
8in afectar las propiedades dsl nia:berié.l de liga y son por
ello mée fé.icilmén‘te solificebles y secables, qu.e lo que es
la qola.i ' | |

Como Be ha destacado los materiales de liga son obte~
nibles en diverses grados de resistencia. ¥y flexibilidad,
gependiemio dsl grado de polimerizecién del producto y ade~
mé.s‘ d.é 880, sén sdaptables para seér modifica&og por la in-
clusién de agentes modilficadores adscnaios,

Ademfs se ha descubierte yue los materiales de liga me~
joraé.os son bien adsptebles para uisarse en la preparacién
ds ruedas armsdas, porque los adhesivos puedem ser licua,é_os
y verdidos en esta.do.rliquidos; y& sea por s{ solos o mezcla-
dos con los granos raspantes, desde qﬁe no hay peligro de
putrefacciéni: Donde se usa Coia, el consumidor debe preparar
las soluciones de cola y en muchos casos no estd ni equipa~
do, ni preparsido pars ubilizar cola con 1a mayor ventaja:

Como c& imdicd, las formas edpecificas del sistema pus—



*

10

20

den variarse, por ejemplo, mediante la inclusidén de obros
adhesivos 1Iquidqs que sean misibles con los’aahasivos»
acuosoes polivinilicos o materisles inertes de rellaﬁa; como
aflice pulverigada, ¥y en gensral, las modificaciones acos—
tumbradas en la materia, tales como la incorporacidén de
agentes plastificedores, u otros modificantes: Zos materigé
les de lige licusfos puaden ger incorporados con los granos
raspantes por los métodos descritos en los ejemples espe-
cifiéos, 0 por otros métodos elecumios: Por ajemplo, slgu~
nos de-los materiales de liga licuados, ge han encontrado
ser sdaptebles aspacialmenté pera ser aplicados por Pulve~
rigacién y han sido aplicados como capas de apreaté pars
articulos recubiertos de materiales raapanfea, mediante es~
te método: o B :
Otras modificaciones pueden ser empleadas y las mejo-
ras pueden ser aplicedas en otras formes & métodos gue log
eapec{ficamente descritos, como en discos raspantes ddnie
en material de liga puede ser empleado para fijar los gra=-
nos faspantes 2 un séstén (que puede comprerier fibra vul-
canisada) o para fijar un articulo ya formado,é un sostén ,
oomo acero, un‘mgyarial pléstico eﬁﬁuraoi@o, madera, © CO=

gag geme jantess:

SE REIVIIDICA :

1 - Una mejora en la fabricacién de artfculos raspan—

tes compreniiendo granos raspantes, segin la cual se aplica
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un material dé liga gue comprende Uno o més CompuUsstos Vi
nflicos polimerizados, qua contienen suficisntes grupos
oxhidri}.os para ser solubles o aunto-dispersables en agua:
£ « Una mejorsa en'lg fabricacién de artficules raspan~
tes comprentiendo granos raspantes, de acuerdo con reivin.
dicacién 1, segumn 1la cual el material de ligs comprenie el
producto @e la reaccién de uno o més compuastos vinflicos -
polimerizados que contiemen suficientes grupos oxhidrilos
para éer solubles o auto-dispezfs'a.ples en agua, COL Un agen
te enmjureceior o insolubilizador: | -
3 ~ Uns mejore en la fabricacidn de artfeulos raspasn~
teq compreniiendo granos.raspa;ntes, de acusrdio con reivin-

dicaciones 1 6 8, segtn la cual sl material de liga com-

praende alcohol polivinilico;

4 ~ Uns mejors en la fabricacién de articulos raspans

_tes compreniiendo granos raspantes, de acuerde con reivin-

dicaciones 1 6 B, segfin la cual el material de liga com=
Pprenie un compuesto poliviniiiqo parcialmente hidrolizadoi
5 Uns mejora en la fabricacién de artioulos respan-
tés sompreniienio greanos. raspantes; de acuerdo con Jreivin,-'-
dicaciones 1 o 2, segfin la.,cda.l el material de liga com=~.

' prenie un ster vinflico polimerizado de un écido oxhidri-

liecos
7 é ~ Uns mejora en la fabricacién de articulos raspan=-
tes comprerdienfio granos ‘raspantes, de acuerdo con Treivin<
dicaciones 1bc 2; segfin la cual el material de lige com-
prende un acetal vinflico polimerigado, de un aldehido
oxhiar{iicos .‘ |
7 - Uns mejora en la fabricacién de artfculos ragpans

tes comprendienio granos raspantes; de acuerdo con reivin-
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diceciones 1 6 2, seghn la cual el materieal ;13 liga com=
prenie un compuesto Ipolivin'flico qus contiens suficientes
grupos oxhidrilos como para ser auto-dispersasbles en egus;
y aldemfs un adhesivo soluble en agus; substancislmente 14<
bre del grupo vinflicos | |

8 & Unse mejora en la febricacién ds articulos raspans
tes comprendienio "gra:ms raspantes, de acuerio con reivine
di@&ciom’é 1' 62, seglin la cual el material d¢ liga com=
prenie qbia‘:“, ademés de un compusste vinf{lico poiimerizaa,o%:

9 & Una mejorg en la febricmcifn de artficulos rasper
tes comprendienio granos raépem:ee; de actnerdo con r;sivin’f-
dicaciones 1 § 2j megfin la cusl el materisl de liga com=
prenie un producto de comiensmcifn enmturecible por calor y
sdemég u:_i compuesto #inﬂiec'piolimerﬁédo% »

|10 ¥ Una mejora en la fabricscifn de artfculos raspans

tes compreniiendo granos ra.sﬁa.ntes’; de amcuerdo don reivim-
dicectiones 1 & 2:* gegfin la cual los granos del m;t.eria.:l.
raspa,nté‘ ¥ el material de lige estén formsdos en mn blogue
uniterios | | |

11 & Una mejora en la febricecién de artfculos ress
pantes compreniienio granos ra;epaﬁ‘&es‘;: de acuerdo con cuals=
quisra de las reiviniicaciones 1 & 9, segfin la cual se
prﬁ‘cee un meterial de¢ sostén a.l que se :f.'ida. uns cape de
gra.nos raspantesu por meaio dsl ma;teria.l de lige relacios
nsdok 7 .
12 < Uns mejora en 1a fabricacién de srtfculos ras=
pantes con@isndiendo grénos i'aspantes; ‘8e scusrdc con reic

vinﬂ.ieac:uSn 11, segﬁ.n le cual se aplice uns cepe de apres—

%o ae un materisal de 11ga. substancialmente 1ibre del grupo

vinilico"
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1% - Uns mejsra en la febricacién de ‘ertioulos rass
. pentes comprendienio granos raspentes, de acuerdo con cusl-
guiera de las reivindicasciones 1 a 9, segfin 1a cuel se pr&‘-"i
vee un material fe sostén 8l que se fijs mna cape &¢ granos
5 raspantes mediante wn meterial de liga que esté substensisl-
v v mentks libre del grupo vinflico y uns 'capa..de apresto apli-.
cedp sobre la cepa de grenos respentes como material de 1is
ga aiicional ¥ que comprenie un compuesto vin{lico polimex
v rizedo conteniendo suficisntes grupos oxhidrilos pere ger
10  euto-dispersebles ex agush
1 “ Une mejors en la fabricacién de articulos ras—~
; pantes comprendiendo granos raspentes, de acuerio con rei=
vinficacién 1 gegfn la cusl en el proceso de fabricecifén
ge comprenien los paéos de conbinar gremos raspentes con
16 un materisl de liga licusic;, que &'ompranﬂ.e un compuesto
vinflico polimerizedo} qus contiens suficientemsnte grupos
oxhidrilos pere ser soluble en agus; ¥ solidificar el mes=
terisl de ligels |
15 ~ Una mejorz en 1la :Eabricdéﬁ'n de articulos respans
20 tes compreniienio grancs raspé,ntas’? de acuerdc con reivin-
dicaciln 2, segfin la cusal en el proceso e fabricacién se
comprenden los pasos &e combinar granos raspantes con un
materiel de liga licuado; que comprenie un compuasto vin{-
lioo polimerigedc; que comtiens suficlentes grupes oxhis
25 arflos pars ser soluble en sgua o auto-disperssbies en agom,
¥y un egente resstivo erdurecedor; aéa.wpta&q.para resccionar
con el compuiesto vinflico polimerigaioc, former un articus~
lo de lé, mas.a;conﬁ:inaaa y celentar el erticulo pere produ~
cir resccion entre el compuesto y el agsnte reactivos
30 16 % Ibjoras en la febricacién de articulos raspantes
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compreniiendo grenos raspentess

Comsta le presente lemorie Descrip-

jecinusve hojes mecenografisias, es-
pomeredes del 1 al 19,

e su vez, de cip-

tiva de & ]
crites por una sole cara
y con sus lineas numeredas,

co en cincos
garcelom;s 24 shril 1948
A%




	Bibliographic data
	Description
	Claims



