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PATENTE D INVENCION
por 20 afios por
"SISTEMA PARA TRANSFORHMAR XN LAQUINAS DE PEDAL
LAS DE IMPRIMIR DE PALANCA ACCIONADAS A MAXOY,
que se _solicita a favor de D. ANDRES HODEIGUEZ
PEREZ, residente en Madrid, y domiciliado en

la. calle de Velarde, nidmero 9.

MEMORIA DESCRIPTIVA
=

= sEmo i

Se han venido utilizandodesde hace lar-
gos eiios las miquinas de imprimir de palanca accio-
nade a mano, del tipo llemado “Boston", gue eran
de gran u/tilidad por su poco coste, facilidad de
manejo y economia de su entretenimiento , pero que
carecen de eficacia debldo 2 la lentitud de su tm ~
bajo y la poca precisién de los mismos,debido a la
poca precisidn en la presién que el timpano de la
uisme debia ejercer sobre su platina en el trabajo
a realizaer ; y debido a gue en el primer caso lsa

palanca habia de entretener la accidn de una de las
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manos del operario, con la consigulente perdida

de tiempo , el tener que colocar el ejemplar a
timbrar con la otra, ¥ ya que adcmfs la actitud

de dicho ejercicio meﬁospababa la intregidad ff-
sica del mismoj y la operaciédn s realizer pars equi-
librar la presién era dificil y pendsa de efectuar
Ya uwye se hacia a base de.cinco tornilles colocados
por detrds del timpanoe. ‘

Con el sistems objéto de la presente inven-,
cidn que es adaptable a las citadas miquinae de im~
primir , se aminora el esfuerzo a desarrollar por
el obrero , triplicando su produqcidn, consgeguido
ello por el hecho de que despues de adayvtado el
d;spositivo objeto de éste sistems son accionadas
a‘pedal s coni el impulsc de uno de loe ples del .
aboero , y especialmenté si el dispositivo estd
bien ajustado ¥ gguilibrado, ¥y por lo gue al encon-
trarse con que puede actuar con sus dos manos sy PO=-
drd trabajar tan gprisa como gulera .sin imped imin -~
to alguno ¥ con las dos manos, y por'lo gque tra-
tandose de corta tiradé podré , incluso, superar
la velocidad normal de una mdquina de motor.

Le segunda ventaja es tambien bien apre-
ciable ¥y la proporciona el diépoaitivo de correc-
cidn de presi&n de que va dotadd el s;stema, y en
virtud del cual con solo una sencillimims opera-
cidn se aumenté o disuinuye la presidn de la mdqui-
na, o a mejor decir, la que el timpano ejerce sobre
3a platine , evitando la pesada y dificil opemacidn
de corregir la presidn por medio de los tornillos

a gue antes nos referimos, y que nos responde ‘con
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la rapidez necesaria a la funcién que les estd

encomendada; |

Ademds el dispositivo del sistema ci-
tado es en su conjunto de gran sencillez , lo
que se ha procurado para evitgr que el coste
del mismo se excesivo ¥y scobrepase al de la
propia mdquina , ya que no se concive un apara-
to adaptable que sea mis caro que la miquina a
que se adapta , y cuyo sistema por su paco complg
Jidad puede resumirse en el solo parrafo que si=-
gue t "Una blela que traemite directamente el mo-
vimiento del pedal a 1; palanca , disminuida ,
de la miquina , y ésta como en todas las de &ste
tipo a su timpano.

Despues de éste preeliminar sobre las
ventajas del slistems a que nos referimos en la
presente memoria , paseramos g describirle, con
la uyada de los dibujos gdjuntos, que lo son
solemente a t{tulo de ejemplo.

Estf constituido el dispositivo resultan-
ted de la aplicacién de éste sistema , para conver-
tir en miquinas de pedal las de imprimir de palan-
ca movidas a mano , y seglin se representa en la Fige

18, , por una palanca recta,counstituida por su bra-

20 3 y su tubo o c¢llindro hueco 5, para el aloja=-

miento del eje motor 2 , de la mdquina, y convenién-
temente aprisionado por un pasador o t&fnillo s O
embos a la vez, al final del brazo de la palanca
aparece practicado un orificio para dar entrada &
un tornillo;pasador 4, que la unira a la bielg rec-
ta 1, del dispositivo, la cual continus nhacia abap

hasta insertarse en el pedal, de éste.
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El pedal indicado , representado en dos
vistas diferentes o sea prerspectiva y planta ,fi-
guras 28 y 50, estd constituido esencialmente por

una pleza de chapa doblada en U o brazos del pedal

. 6% s provista en sus dos.exfremos de dos orificios

para dar paso & los ejes tornillos 11, que le adsp-~
taran a las patas de la mesa o soporte de la miqui-
na, y que pueden ger sustituidos con ventaja por
un eje completo segin se sefiala por lineas de pun=-
tos en la figura 38, que en lugar de atrﬁvesar

ln pastas del soporte ; que irian en su casoc conve-
nlentemente reforzadas por chapa metglica s ¥y cOn
tuerca de sujeccidn del pedal y otra de seguridad
mirando hacia afuere, ira articulado a un cojkné~
te y pfeviamente adaptado a la parte prevista del
soporte.

En estos brazos del pedal va acoplada una
pleza semi-eilindrica 6’ o plancha del pedal ,con-
venientemente sujeta por los tornillos 15, y a su
vez a &sta por esos misgos tornillos , una varill
14 .doblada en U, y forrada convenientemente de cue-
ro, a mds de estas piezas atravieszn los tornilloes
referidos , otra tambien doblada del mismo modo, gue
por tener una de sus ramas més corta y doblada a :
vez sobre si misma tiene le “forma de una J, y ge
le ha llamado suplemento del pedal, tambien va su-
jeta a la parte lateral del pedal por un tornillo
y tuerca de sujeccién, ¥y en cuyo espaclo que formm
con el brazo del pedal va acopledo el mecanismo de
correccidn de la presién.

5

Este mecanismo estdc constituido por un

R4 W
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" tornillo-eje 9, denominado tornillo deslizador ,

que despues de atréveaar la biela por su extremo
inferior, y sujeto a €sta por su correspondiente
tuérca » PaBa por un espscio de coﬁtorno rectén-
gular gue el suplemente del pedal»tiene practicado
en su rams Centfal-y llamado corredera y lleva atom
niilada una'tuefua de punfo o dentada 12, para ser
facilmente desatornillada a mano o con la llave de
punto , atravesanéos posterioréente una p;eza ci-
lindrica hueca sadosada a otra en forma de U, que
constituye la llamada abrazadera 13, del dispositi-
vo de correccidnude la presidn, y a continuacién&au-_

jeta por otra tuerca dentada o de punto homologa a

la citade y sefialada con el mismo nudmero 12, y fi-

’ nalmente atraviesa el ‘brazb del pedal y por una ra-

nura con misidén de corredera y aaf mismo homologa
a la indicada del suplmento , se atornilla Jor una
tuerea de sujeocidn.

4 La misma citada pieza suplemento del pad d

6, va airavesada por la partec inferior de la rama

- mds corte por un tornille 10, llamado tensor, por

la funcidn a é1 encomendada, y que atraviesa por
su centro la U de la gdrazddera , el cual es soste-
nido en posiciédn en virtud de una tuerea que‘deSPUG
de atornillada al extremo del tornillo es sujeta por
un pasador que orada el tofn1116 y tuerca.

Con éste disposidivgliogramos que el arco
a describir por el pedai sea de mayor o menor radio
lo que necesariamente repercute en el arco a deseri-
bir por la palanca de la mdquina y por lo tanto e -
el que a su vez recorre el timpano de la mdsma en

su camino hacia la platina, con lo que la presidn
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que sotre’esta ejerzs seré‘mayor;

Después de convenientemente aplicado
el conjunto dél pedal,al soporte de la mdqinsa,
bien por medio de loe tornillos-ejes convenientemeh-
te sujetos por tuerces a las patas del-soporte rdbor-
zadas por chapa met{lica,o en virtud de un eje to-
tal en articulacién sobre unos cojinetes,se suje-
taran a los brazos del mismo unos muelles de trac-
eidn 7,para mantener'al pedal en poeigidn‘superia
Yy para que una vez deacendidd en virtud de lg pre-

s1dn que sobre el ejerzemos vuelva & s% posicidn pri-

mitiva. -

XDAPTACION DEL SISTEMA

Las mdquinss Boston de movimiento & pa~-
lanca manual son de medio cuerpo,por lo que para
trabajar eon ellas han de adaptarse a uns ﬁesa o}
soporte,y para la adaptacidn dél gictemp hHabremas
de utilizar una superficie rectangular y mds béén
aproximada & cuadradg de la consistencia y resis-
tencia necesaria a tal fin,ya que sobre ellag hg de
realizarge todo el movimiento del pedal del éi;poeir
tivo .En el caso de gue la mdquinae fuese fabricada
exprofeso a tan fin,pueqe hacres; prolongando la base
de la misma hasta que quede a la altura eficiente
para trabajar scbre ella llevando adgptados el pe=~
dal y biela correspondiente,con lo que es mds efi~-
ciente el mecanismo y mayor la estética del conjunto.

Para la colocacién en la mess se situard

en el contra ella y para hallar el lugar exacto de

colocacidn tiraremos la plonada desde un poco mds

arriba del centro del eje de la miquina haciendo que

-
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coincida con la vertical que pasa por la linea
media de la cara lateral externa de la pata tra-
sera de la mesa , €8 entonces cuando queda la md-
quina en posicidn para el écunplamiento del dispo-
sitivo y 'despuea de conveunlientemente asegzurada par
medio de tornillose.

Acclonaremos entonces la palanca de mam
hasta que el timpano se acomple a la platina o ses
que el dngulo de accién de la mdquina quede comple-
tamente cerradoc o en posicidn de imprimir,atondolo
fuertemente en &sta posicidn en evitacidn de su mds
minimo retrocem y procedimmido s separar de la ma~-
‘qﬁina Bu palanca mamel y acomplando la sustituta,
aproximadamente de un Juinto del tamalic de aquella.

Los extremos de los brazos del pedal se

acoaplan entre las patas delanteras de la mesa, su-

.jetos por los ejes-tornillos con su cabeza salien-

te hacla la cara interna de las patas y apareeien-
do el extremos de los m%amoa por la parte bpuesta
o externa , de modo que los brazos giren entre la
cabeza del'tornillo ¥y una tuerea c¢glocada a conti-
nuacidn , y quedando f£ijos a la pata por dos tuer-
ca interna y externm , y en unoe orificios prac-
ticados al efecto con su centro a 15 cm. del suelo
y counvenientemente reforzados por dos chapés yin=-
terna y externa, caeda uno y sujetas con tornillos
Como ya indicamos anteriormente los ci-
tados ejes tornilles , pueden ser sustituldos por
un eje de rotacién total, convenientemente arti-
culado & unos cojinetes de rodamientos , con lo me
la colocacidn del pedal es mds sencilla, eficaz y

segurae
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En dichos b%%zos del pedal habremos
de proceder a la colocacidn de los demds ele-
mentos que le component , como.son $ su varilla
de posicidn del pie, el llamado suplemento del
pedal y despues de este el dispositivo de correc~
¢idn de la presidn , con su abrazadera, tornillo
tensor y deslizador.

ﬁna\vez colacada la palanca de ha de sus~
tituir = la de mano , se une &Bta a la‘biela y ella
misma por el extremo opuesto-al pedal, y por medio
del tornillo-eje deslizador que se introduciré por
el orificio de la blela , adaptandosele una tuerza
de sujeccidén y despues de agravesar todas lag ple-
za8 del dispositivo de correccidn o sean las dos
tuereas homologas y la abrazadera en medio de las
mismas8 , colocado todo ello entre las correderas
del suplemento y del brazo del pedél s €8 asegurado
por una tuerza de seguridad, pero habiendo de te-
nerse en cuenta que entre'elzbadel ¥y el suelo me=-
die una distancia de 25 mm. que serd la minime a
que habra de encontrase €ste del suelo , y ello,como
es légico, cugndo la mZquina se encuentre e1 posi=-
ciénd de imprimir , y colocando la biela en el cen-
tro de la corredera de correccién de la presidn y
ajustando convenientemente sus tuercas. |

Entonces desataremos el timpéno y 51 el
pedo del aparato no deja sufientemente ablerto el
dngulo del tfmpano , procederemos a la colocacidn
de los muelles entre la pata del soporte o mesa y
pedale.

IR IONANIENTO,

En éste momento se encontrard la méguim
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en disposic}én derser puesta en funcionamiento

por medio del aocionamientordel pedal y prescine-

diendo en absoluto de la palanca de mano, y con

lo gque con un esfuerzo min%mo e incomparablemente

R3D o= menor al -que debe efectuarse con la palanca de
que prescindimos , logramos una mayor répidez en
el trabajo , ¥ los cuatrocientos ejemplares, que
aproximadamente podria tirarse a la hora, se con-
vierten en mil o mds y realizados con un mayor

240 e= grado de pérfeccién merced al dispositivo de co-
reeccidn de la presidn , ya que con el minimo de
esfue:io ¥y trabajo podemos dar al timpano la pre-
sidn requerida sezin ¢l trabajo & realizar; Para
ello habtrenos desatornillado las tuercas colocadas

245 = a amboalados de la gdbrazadera del dispositivo de
correccidn y. que fijan a su tornillo , con lo que
quedard libre y. en disposicién de ser desplazado
en toda la longuitud de la corredera y hacia uno
u otro lado y por medio del giro del tornillo ten-

250 ¢- sor , volviendo a apretar debidamente las tuercas
antes aflojadas , y tenienéo en cuenta que girando
el tornillo tensor hacia la d.recha la presién au=-
menta disminuyendo en caso contrario.

Todo el movimiento de la mdguina geometri-

255,- camente representadac aparece en la figura 58, en
la que apreciamos todos los £€ngulos que deben des-’
eribir las aiferentes piezas de 1; méquine y dispo-
sitivo adaptado y que estan entre sf{ relacionados ,
¥y por lo tanto cuando al mover sobre .la corredera

260e= el tornillo deslizador que atraera a la biela se

auuenta o disminuye el radio del pedal el arco des-
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crita éerébmayor o menor y pér lo tanto , tambien lo
serdn el de la palanca y el del t{mpano , pero co-
mo quiera que éste dltimo estd limitado por el cho-
2650 que de aquel con lg platina , se convertird ésta ope-
racid.: én mayqf o ﬁenor presidn que ejerza aquel, y
todo ello debido al razonamiento geometrico de que §.
la longuitud de un arco es broporcional a sus radie
Tambien , y en ‘15 figurs .48, representa-
270~ mos geometricamenge la disposicién de la biela y
ﬁalanqa en relacién con otros dngulos de la miquina.
Para ello y trazando una circunferencia tomﬁn-
e«do como centro el punto D, del eje de la mdquina ,
y con una longuitud de radio igual a la longuitud
278" | de la palanca de centro a centro de sus taladros,
colocaremos los brazos del pedal en posicifn hori-
zontal y desde elrcentro de la corredera C, traza-
remos una recta tangente a la misma y desde é&ste
puntc de tangencia A , otra recta hasta el D.
280.- - Entonces tendremce que 3
A D determina la poeicién dé la palanca
Yy en la mitad de su camino a recorrer o sea sobre
la bisectriz del 4dngulo que forma en su r.oviniento. |
AC serialla 1onguit;d de la biela ,tam-
285,.~ bien de céntro a centrb de sus orificios de articu-
lacidn  cuando =l pedal se encuentra en la bisec-
triz del éngulo que recorre en su desplazamiento,
como tambien indica la inclinacidn de la biela.
Obaervarénos que D A C forman 4nguloc Tee
220.- to, entonceb trazamos una vertical desde &, y al
propio tiempo una linea horizontal desde C, ‘hasta
que laa‘dos lineas se corten s con lo gue obtendre-

mos el punto B, y veremos que A B C forman un trian-
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gulo fecoaué;lo , con 1o que facilmente podre-
mos determinen le longuitud de sus catetos o hi-
potenusas aplicando el teorema de Fitagoras, y
con ellc la dimesidn de la biela de la miquine
que corresponde a ésta Udltima , asf{ como tambien
nos serd util para situar convenientemente la mé-
guina en su soporte o base y la altura gue el mis-
mo ha de tener para la adaptacidn de un wmparato
construido en serfe y de splicacién a las mdquinas
Boston de tipo coriiente. ‘

El modo de aplicacidn de éste sistems
y dispositivo resultante éé una de las mw has
realizaciones piécticas a que podremece llegar
en su aplicacidn y su deseripcidn se hace sola-
mente a.i titulo de ejemplo, sin que las varigciones
de forms , tsmano y materizles empleados , como
as{ mismo modificdaciones que no slteren su esencia-
lidad , modifiquen las caracteristicas de lea in-
vencidn.

¥ 0 T A
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I deeerita pateﬁte de invencidn, recae-

rd, pues sobre las siguientes reivindicacioness
~ 1e.-Sistemn para transformar en udquinas

de pedal, las de imprimir de palanca accionadae a
mano, caracterizado porque se compendrd de una bie~
la que tras:ite directamente el movimiento del pe-
dal a la palanca de la mdquina y habiendo sido sus-
tituida la propia para el uso manual por una de lom
zuitud de un quinto de la misma. -

28.-Sistemm para transformar en miquims

de pedal , las de imprimir ce palanca accionadas ¢
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mano , caracterizadoy segin 1la anterior reivine
dicscidn porque se acoplard a las mismas un pedal,
con giro sohre la mese, base o soporte de ellas,
sobre unos éJes-tornillos y convenlentemente asegu-
rgdos pbr sus tuercas y contra-tuercas y dotadoc de
dos mﬁelles que le mantenga en poaicién»y acoplados
a &ste y a la citada base o soporte.

38,-5istema para transformar en mdquinas
de pééal , las de imprimir de palanca acclionadas
a mano , segin las precedentes reivindicaciones,
caracterizadeo porque el pedal que pe ad ptara a
la base de las mismas estard a su vez dotado ée
un éispositivo de correccién de la presidn, que m
tfmpano ejerzg sobre la platinae.

48 .-Sisteme pars transformar en mdquinas
de pédel , lges de imprimi de palanca accionadas
a mano,.segﬁn las previtadas reivindicaciones, ca
racterizado porque el dispositive de correeccidn
de la presidn de la reivindicacién anterior estz-
rd compuesto de una ~brmzaders &travesada por el
tornillo eje deslizddor que sujeta a la biela y
2 su vez tambien por un tornillo tensor de éste ,
que-haae que el mismo recorra la corredera en to-
da su extensidn y cuyo conjunto de dispositivo
corrector de la presidn al hacer incrementar el
arco del radio- que describe el pedal y trasmit;r-
se dicho recorrido a la palanca de la mdquine y
moverse ésta con relacidn al mismo augenta la pre-
8idn que ejercerd{ el tfmpano sobre &u platina y
lograndose coun ello ﬁna mayor o menor perfeccidn

en el trabajJo a efectuar.
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58,.3istems. para transformar en miquines
de péddal , las de imprimir de palanca accionadasa

mano, Beguin todas las indicadas reivindicaciones

. caracterizado porque al ser fabricadas las mdquinas

citades para ser detinadae al acomplamkento del

' Cisposlitive resultante del sistems que nos ocupa

se les datord de una base, @ soporte prolongecidn
de a& baae'y convenlentemente dotado de los pun-
tos de inserccidn para el eje pedal , melles y
otros.

68,.-51stema pzra transformar en miquinmms
de pedal, las de imprimir de palanca accionzdes a

mano, segdn la reivindicado, caracterizado porque

los ejes tornillos de acoplamiento del pedal que

uniran éste al soporte o base de la miquina , pue
den ser sustituldos per un gje total que atraviese
o 8e acople a los dos brazos de aquel y sea conve-
nientemente articﬁlado 8 unos cojinetee de rodea-
mlentose. k

78 .~*SISTEMA PARA TRANSFORLAR EN MAQUINAS
DE PEDAL, LAS DE IMPRIMIR. DE PALA CA ACCIONA‘DAS A
LANO", |

Todo tal y como que?a degerito,represen-
tado y reivindicado.

Esta memoria consta de trece hojas meca
nografiadas y foliadaé por una sola dé sus caras.
conteniendo un total de trescientos ochenta y dos

linegse

HADRID A &6 DE ABRIL DE 1948.
MANUEL DE ARPE
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