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MEMORIA DESCRIPTIVSA

de l1a Patente de Invencifn, por 20 gfios, solicitada a favpr
de los Sres. Don Miguel MORERA Darbra y Don Francigco MORZSRA
Darbre, smbos de nacionalidasd Espafiols, residentes en Bprcelons,

oslle @e Albéniz numero 10, por * UNA MEJORA EN LA FABRICACION
DE BOTONES DE GALALID, MADERA Y MATERIALES ANALOGOS ",

Este invento se refiere a una mejora aportada @ la fabrice -
cibn de botones de galalid, madera y materiales endlogos.

Dichg mejora afeota de una manera concrets al elemanto &e
retencién del propio botén sl lugar en que se GOBE.

En ls acttelidad los botones de referencis vsn provistos
en su cars posterior de une gnilla que se monts al votén por
unag espigf Yue pasa = través del misma por un sgujero que en la
mesyorf{s de los casos desemboca por la caras anterior de aquel,
quedando por tanto visibles con perjulcio evidente para la pre-
sentacién y buen acsbado del botén. Ademds, tento la fabricacién
de la referids =nills con el v4stago que la sujeta al cuerpc del
botén, asf como lss opersciones de montaje en el mismo son en -
gorrosas, lentas y por tanto carsas.

Psra subsenar estos inconvenlentes los recurrentes han idesdc
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¥y puesto en ejecucidén préctice el perfecclonamiente objeto de
las presente d°3°rip°1§§s¥ slendo dicho perfeccionsmiento nuevo
y de la invencifén de/ recurrentes,es por lo que éstos soll -
citan se les garantice la propiedad y el derecho s la explo =
tacién exclusiva del mismo medisnte la Patente de Invencién
& que ge refiere la presente memorig descriptiva,

En su esencislidsd el peaxfecclonamlento de que se trata con-
siste en establecer la anllls que se ha de montar en el botén
en el fondo, por la parte exterior, de una gazoleta, cilfndri-
ca en su borde y tromcocénica a continuacién del migmo que se
aloja en unag cavidad practicadas sl efecto en el dorsc del botén
¥ luego, con una aceibn de prenssdo, se aplastas aquella en
forma que su fondo queds plane peroc aplicads fuertemente por
su pared lateral conirs la pared lateral de la cavidad en gue
figura, de msnera que diffcilmente, sin riesgo para la seguri =
dad de lsg cazolets y de la anllla que de la migma forma parte,
puede ys separarse zquella del botdn en que figurs.

Con el perfeccionsmiento de que se trata se evita en primer
término tener que sgujerear el frente del botén. Al propie
tiempo resulta més fécil la fabricacidn de la pleza que soporta
0 que comprende laz anilla de que se trata. Al mismo tiempo
se logrs un mejor zcabado en el dorso de los propios botones
y finslmente se consigue una extraordinaris reduccién en la
intervencién de la mano de obra para la fsbricaciém de la&
referida clase de botonese

Para 1las mejor comprensifn del objeto de ests Patente se
scompafign los dibujos de la hoja sdjunta en los que se repre -
éeutan, a t{tulo de ejemple, dlstintas fases de la realizacién
del perfecclonamiento objeto de la mismse

Como se muestira en la figurs 1, en la csra posterier o

dorso del botfn -1- se practica un refundidec =2- eﬁ el gue
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puede slojsrse normslmente ls pieza metélica -3= de la Que
forma parte la anilla -4.,
La pleza =3~ es en su borde =5~ cilindrica y encajs ( f£i -

gurs 2 ) en ls pared latersl del refundidec -2- giende su =lture

un tanto mayor que ls profundidsd de dicho refundideo, como

claramente se demuestra en la figura 2 Lz propis pieza =3-
g continuaciln de la zons cilfndrics =5=- de su borde presents -
un# porcifn troncocénice =6-e

Dispuestas as{ las cosas, se somete el botdn s una asccién
de prensado por la que la piezm -3- se splaste en forms que el
fondo de la misme queds sl mismo nivel de ls pared del dorso
del botﬁn, en tanto que su parte lateral quedas apliceds a pre-
8idn contra la pared latersl de la cavidad -2=-,figurs 3.

Lg pleze -3= es8 de planchg met#lica embutide y por lo que
se refiere & ls anills que en ells figuras puede obtenerse
medisnte una porcién de slambre debidsmente configurasds gque
se pueldes al fondo de las pleza -3=- 0 queds sujetada & 1a migma
por sus extremos por 1o que . en este caso afectard la forma
de una enills sblerta cuyos extremos, debidsmente doblados, gueé
dardn establecidos por debaje del fondo de la repetida cazo =
lets. De igual maners podrd fabricarse formsndo la snills con
la propias plencha de la cazoleta -3=-, presentando sus bordes
dobladoe hacls sdentro a fin de que no presente el canto de la
planche que rspildamente cortarf{s el hile con que se cose el
boténe

Las formas y las dimensiones de las plezas -3-4=, serén

yarigbles comoc lo serd la plancha metalice que se fabrigue y

los métodos que se signa para ello.
Agi mismo varisrém los botones de galsla' y de maders en

que se asplique este perfecclonsmiento, por lo que se refiiers

.
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a temafio, forms y dibujo que presentene

Finslmente verisrd todo cuanto no sltere, cambie o modi -

fique la esencielidad del objeto de ls Patente descrita.

vemnsnmcene § 0 T § econcaccea
8e relvindica como objeto de esta Pstentet-
12,-Un perfeccionamiento en la fabricacién de botones de gala-
114, madera y sndlogos, que en su esencilzlided consiste en
prgotica en la oara posterior o dorso de los misgmos une cg -
vidsd preferentemente cilindrica en la que se slojs unes pleza
metilice, a modo de cazoleta, de sltura ligersmente mayor que
la profundidad de aquells y de dicha cazoleta forms parte la
anilla correspondiente de féjacidn, de modo Que una ¥es colo =
cads la repetide caszolets de la manera dicha se somete & una
aceién de prenssdo por la que a2l disminuir de altura tiende
s sumentar de didmetro gracias = 1lo oual se aplica fuertemente
contra ls pared latersl de la cavidad en que va dispuests ¥
en la que en esta forma queda fuertemente retenidae. .
20,-El1 propio perfeceionamiento de la reivindicacién anterior
en el que la anilla gque presgnta la cazolets mencloneds €n
13 misma puede estar constitufdes por una porcidn de alambre
soldada al fondo de la cazolets o retenids a presifn en la
migma v puede as{ mismo estar constitufde por la propia plan -
cha dg la cazovleta debidamente configuradas y presentando
sus bordes longitudinales doblados hacla el interior.
30,-Una mejora en la fabricacién de botones de galslia,

madera y materisles snédlogos.
¢ ¢ X 8 T A
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la presente memorig descriptiva de oinco hojas foliasdas es -

103 critas por ung sola carsge
Barcelons, 23 de ABRIL de 1948,
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D.Migue/ y D.Francrsco Morery Dorbro.

i

Escala varioble. 23ABR 1810
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