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te en un molde, cuyo fondo prefercntemente estd formado por

una de 1as ospas de cubierts ¥y ouyos lados ge componen de

41 presente invento

dear material pajoso, por ejemplo para las capss intermedins
de tableros, y se caracteriza por el hecho de gque el matee
rial pajoso se dispone de suerte que 1las pajes individuales
quedan paralelns o casy paralelss entre si; mientras e

las aprieta bajo un Angulo mas o menos recto contra el fon-
do de una caja, soporte, molde o dispositivo siwmilar y por-
que el material pajoso unido se corta de la longitud'desea-
da, corregpondiente s un=s pieza de fondo previsto en la caja}
Se puede disponer un namero conveniente de cajas con el ma-
terial pajoso prensado dentro de lns mismas, frente a unas
cmpa jue cubre el taoblero y a un dngulo recto 0 aproximada=
mente recto respecto a dicha capa, retirindose a continuscidh
de 128 cajas el material pajoso sujeto en la capa de cubier-

ta. Ll material pajJoso puede también prensarse directrmem

la rejilla del tsblero, 0 de una de dichas capss8 ¥ bastidow
res soportes de ocasibn. . |
| Bl invento se refiere iguslmente a los medios psra read
lizar dicho método, los cunles medios se caracterizan por
el hecho de jue una o¢aja, un molde un soporte O su similar,
est2 provisto de un fondo fijo y de otro fondo, desplazable #
dentro de 1ln coja, y porque clavos, alfileres, grapes, cha-
ras o elementos similares egtén dispuestos r{gidamente en el
fondo fijo y deslizables en el fondo mévil, de modo gue el
material pajoso, prensado dentro de 1z eaja, y separado y
apoyandose en el fondo mévil, puede ser expulsado de la oa-
ja por la actuacidn de este Hltimo.

» Un recipiente,cuya seccidn transversal es preferente-
mente igual » 1o de 12 en)ls, puede preverse frente a esta

ultima, con el fin de juntar el materisl pajoso, habidndnse

previsto medios, tales como un émbolo, correas triangulares
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W 0%ros similares, pers hacer e tr E§1 materlal g&jo pre=-
8i6n en 1g caja. Fara separar el meterial pajoso se ha pre-
visto ung herramienta de 6orte; tal como una cuchilla, una
slerra o su similar, dispuesta al lado de la oaja, alimenw
tandose el material del recipiente a le ¢aja, y estando

Previstos medios paraz hacer avanzar l= cuchilla haocia la

- bPaja y para cortarla, o bien pars llevar 1la pajs al sloan-

ge de la cuchilla, “i el material pajoso se mueve directae
mente h=oia una de les ¢ap2s latersles del tablero, siendo
aste 4ltimo ten ancho nue el material cortado puede caerse
fvera, se puede proveer una p}aoa con un filo gortante (e
8€ acerca a l» paja y la rtraviesa, 0 la pajs pueds llevar-
Se al alcenoe de dicho filo cortante, de suerte ocue el ma-
terial cortado es llevado o sogtenido por une placa sin fi-
lo cortante.

&l divujo sdjunto muestrs diagramaticamente una for-

me de elecucidn de un dispositivo para llevar a ocabo el mé- |

%040,

Le figura 1 muestra un corte longitudinal por el dis-
Positivo y la figura 2 muestra el mismo en elevacibn.

1 es un rec{piente 0 tambor parz recibvir material pa=-
joso y, en caso necesario, prensarlo, cuyoc material @e dis-
pone de suerte gue las distintas pajas se hailan veralelas
0 practicamente paralelas entre s{. Frente al %tambor 1 hay
una cajn © soporte 3 con un fondo fijo 4 y otro fondo des=-
plazable 5., &Ll fondo fijo lleva clavos 0 alfilerfes 6 que
atraviessn el fondo desplazable de suerte que se le puede
comunicar un movimiento alternativo dentro de ls oaja. Di-
shos clavos conservan unids 1ls paja empujada en la caja,
de modo que el material, al moverse la caja, no puede caer-
gse fuera. Iars retirar el material de la caja, se hace ac=
tuar el fondo mévil 5 en direccidn hncie afuera, por ejem=

plo medimnte un elemento unido gon el fondo mdvil a través
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de una abertura 8, prevista en el fondo fijo, de sueiﬁ; Jue
el material psjoso esAexpulsado.

Una vez el material pajoso colocado dentro del tambor
y su parte frontal introducida bajo presidén en la caja, una
herramienta de corte £ pasa por el espacio entre la caja y
el tambor, cortando el meterial pajoso,

. 7 es un émbolo pars alimentar el material,

21 invento no se limita a la reslizacidn mostrada. Por
ejemplo, se puede emplear cualquiera herramienta de gorte,
tal oomo cuchilliss, sierrses o sus similares. L1 suministro
de materiasl es posible, no solamente mediante un émbolo, gi-
no también utilizando rodillos, correas triangulares 0 co-
rreas8 provigtas de puas 0 elementos similares, para facili-
tar el avance del material. .n lugar de clavos o alfileres,
lay mencionadas laminaciones pueden efectusrse paralelamen-
te 0 en oruz. .

31 el materinl pajoso ge prensa‘direotamente en uﬁ mol
de, el cuel avanza de prefe;encia sutomdticamente 2l sitio
de tratamiento, a razdn del ritmo de fabricaocién de los ta-

i‘ bleros, el fondo del molde se cubre previamente de un adhe-
givo, 51 materizl pajoso puede prensarse también en un mol-
de provisto de un fondo gue no acompafla el material pajoso
F cuyos extremos eétén'oubiertos de un adhesivo gue no se
agarre al fondo. Lambién el material pajoso puede recibir

| una capa de adhesivo en forma de una pel{cula, +0os tableros

se retiran por medio de dispositivos de transporte automa-
ticos, de suerte ,ue se agegsura una operacidn mes o menos

continua,

41 aglutinado de los otros tableros tiene lugar en unes
operacibn de prenss posterior. |

Hecha l» desaripci6n'pre0edente, es precigo afladir que
los detalles de realizacidn de la idea exjuesta pueden'va-

riar, s3in gue por ello cembie 1las esencia de la invencidn que
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es 1r ocue se desprende de los parrafos .ue antecede y‘ée éei-
vindica en 1= giguiente |
N O T A
Gn resumen: La I'atente de Invencidn cuyo registro ge
solicita, recmerA sobre las reivindicaciones siguientes:

18~ Un-método para moldear material psjosc, por ejemplo
pars las capas intermedias de tableros, caracterizado por-
gque el material psjoso se reune de modo jue las pajas indi-
viduales quedan en posieidn parslela, o prActicamente para-
leln entre 81, y se disponen h2jo presibn a un éngulo rec-
to 0 substancialmente recto en el fonde de una caja, de un
molde o elemento similsr, y porgue l= paje unida se corta
de la longitud deseada con relrnién a un fondo previsto en
la eaje.

2%,- Un método, segin la reivindicacibn 12, car-cterizado
porque un nimero conveniente de caj®s con material pajoso,
apretado dentro de lns mismag, s8e coloos=n frente a uns oapa

de cubierta del tablero y a un #nculo recto con relacibn a
este ltimo, y poique’el material »ajoso, unido con dicha
capa, Se separa de la cnja,.

3%.- Un método, sewiin 138 reivindicaciones 1% y 2%, carac-
terizado porcue el material pajoso se vprensa directamente
en un molde cuyo fondo consiste preferentemente de una de
1las capas de revestimiento y sus lados de rejilla que for=-
ma los bordes del tablero, o de una de dichss capas y bas-
tidores-soportes, ocubridéndose el fondo de un adhesivo, si
ns{ se desen,

4%, liedios para llevar a caho el método de }as reivine
dicaciones 1% y 28, earacterizados Porgue la caja, el molde,
el soporfe 0 su similar estd provisto de un fondo fijo y
ademAs de un fondo desplazable dentro de la eaj)a y rorque
el=vos, planchitas o sus similares se 'sujeten r{gidamente

en el fondo fijo y se disponen deslizables en el fondo md-

——
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vil, de suerte cue el material psasjosd prengado en 1la caja,

oortado y apoyéndose sobre dicho fondo mévil puede ser ex-

pulsedo de la eoja por accionamiento del fondo'mévil,

58, Medios, segin la reivindicscidn 4%, onracterizados
porque un recipiente, un tambhor o su similar, preferente-
mente de seccidn transversal igual 2 la de la cesaja, se colo-
ca enfrente de la caja péra unir el material pajoso, habién-
dose previsto dlspositivos tsles como un émbolo, correas
trisngulares o sus similares para hacer entrar bajo presifn
el materiel en la ¢nja,

62,- Medios, segin las reivindicaciones 428 y 5%, aaracte-
rizados porque el fondo wévil puede ser inmovilizado a dife-
rentes digtancias del fondo fijJo, de suerte uue puede variar
la longitud del material pejoso.

78.~ liedios, segin las reivindicaciones 42 a 6%, carac-
terizedos porque una herramienta de corte, tal como una cu=-
chilla, uns sierrms O su similer para partir el materisal
pejoso, estd dispuesta adyacente a 1la oaja y al recipiente
para cus el material psjoso pueda tra&iédarse del recipien-
te a la cela, habiéndese previsto medios pars acercar la
cuohilla al materinl pajoso y para corterla o bien para em-
pujar la paja contra lé cuchills.

8%,- liedios pera llevpr a cabo el método segin la reivin-
dicacidn 3, cnracterizados porsue una placa, Provista de un
f1lo gortante, puede mgercarse nl masterial pajoso y atrave=
sarlo, o bien porque ge han previsto dispositivos paras mo-
ver el material pajoso hscia dichs placa, de suerte cue el
material pajoso cortado es llevado o mantenido por la plaocs,.

9% .. ledios, Ssegin la reivindiceocidn 4%, caracterizados
rorque las laminas, cue pueden disponerse paralelss o de
relaoién angular entre si, tienen sus bordes libres orien=
tados hacis el recipiente, con el fin de fscilitar la intro-

duceidn en 1la caja del material pajoso,
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10.= Se reivindica, por ultimo, como objeto aobré eliéue
ha de recaer 1a Patente de Invencidn aue se solicita, ™UN
MEPODU PARA MOILDEAR MAT:RIAL PAJOSU, PUR SJSMPIO PARA IAS
CAPAG INT.LRMEDIAS DE PABLIEROS,Y MEDIOS PARA REALIZAR DICHD
170 MipopoT

Todo conforme queda descrito en la presente kemorias q&

<>

aonsta de siete pAginas escritas a maquina & dibujos que

ge agompalian,

lisdrid, 24 de Abril de 1,948
ALFQISO UNGRIA
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