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CONJUNTO DE RECIPISNTE Y TAPA.

CONTINENTAL CAN COMPANY, INC,, entidad norteemeri-
cana, residente en. 7622 South Racine Avenue, CHI-
CAGO, Illinois 60620, EE,UU. dé A

El preéente invenxo ha surgido de los

intentos llevados a cabo para enoontrar algdn medio

de detener la corrosidn de tapaa para tarros donde

. 8e envaaan escabeches. Se ha averiguado que dichas

- tapas metélicas se corroen porque el compuesto ob-
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'|Los esfuerzos de tensidn impuesﬁos en=él,révestimiento interiol

|y 1la caré‘ékteiior el formarse. la curva de unién de la tapa,

jaun cuando pareoia protegida, no 10 quedaba ¥, Por consigulen-

turador o revestimiento interno de la tapa producia resquebra-

Jadures diminutas durante la operacién:dé‘formacién{ debido &

Debido a éste resquebrajamiento, 1a'durVa de unién réfestida,

te el metal subyacente se oxidaba en diversos grados- dependien
do, légicamente, del contenido del tarro.

‘ ~ La eliminacidén més simple'de este'problema seria
logicamente evitar el rébajar la’ cara extrema de la tapa, pero
esto no se puede reallzar porque la formacion 0 moldeado hueco
(de presiones de muchas clases en las caras extremas de una ta
pe) se. utilizan debido a un problema o] pxoblemas espeoificos Vs
en algunos casos, simplemente por razones esiéticas. For ejem-
plo, la formacidn p.moldeadb en hueco es necesarla para dotar
a log recipienxea de caracteristicas de apilamiento, reforzar
la tapa y controlar la cantidad de compuesto obturador o de es
tanquidad aplicado a la misma, particularmente cuando el -com-
puesto-se aplica por metodos tradicionales de " conformacion"
Ademds el perfil de la cara ettrema ¥y el proceso indicado ante
riormente faoilita la aplicacién del compuesto y utilizan el
principio de'"biselado" altamente conveniente.

A Siguieﬁdo con el presénté invento, la corrosién
indesegble se ha eliminado desplazando, de hecho la zona infe-

rior o curva de unidn sometida a esfuerzos clevados desde el in

terior del recipiénte, donde puede verse atacada por el producto

envasado radlalmente haola fuera hacia la zona superior o borda
de estanquidad dendo un contorno complementario a la curve. de

unién y al borde. De estéd manera ain cuando se produjeran ros—

quebrajamiento en la zona de la curva de unidn, no queda ex-




puesta al contenido del envase, Ademés en muchos casos dichod

lcual se abre de una forma generalmente céncava en sentido a-

envases se llenan al vacio y el compuesto de obturacién en el
interior y exterior de la booa del reciplente, en zonas no so-

metidas a esfuorzo o en zonas de esfuerzos limitados, ev1tan

envasado & la zona de lu curve de wnién. Finalmente, la ocons— |
truceldén del presente invento d4 por resultado una reduccidn
de aproximademente un tercio del compuesto.de obturaoién, éi
se compara con construcciones de la tecnologia anterior.

En el dibujo: |

La figurd 1 es una'visfa 1atéra1, fragmentadé y
despiezada, con una tapa ilustrada en seccién transversal axiaa
representando la tapa y un recipiente asociado con la misma
antes de su ensqmblaje. .

| La figura 2 es una vista en seccidn fragmentada ﬂ
L nayor escala, de la parte de la figura 1 rodeada por un. cirey
ho, que ilustra la tapa y el recipiente en relacidn ensamblada.
La nueva tapa para evitar y/o reducir al miniuo
la corrosidén estd indicada de un modo general‘por el ﬁﬁmero.de
referencia 10 y estd adaptada para éujetarse a un recipiente
}l que puede ser, por ejemplo, un frasco o tarro de wvidrio que
iene un cuello o acabado 12 provisto de orejetas, hilos de
rosca o medios Qquivalenxes 13 para sujetar la tapa 10 al i g
o, E1 cuello o aoabado 12 comprende una superficie cilindri-
ca interior 14, una superfiocie oilindrioa exterior 15 y un
porde terminal superior inﬂioado de un modo general por el mi-

nero de referencia 16 que comprende una curva de unién 17 1g

tial haoia el exterior y se fusiona por sus extremos opuestos‘

on éurvas de unién convexas 18, 19. La curva de unién 18 ge

la inxroduccion de la atmésrera exterior o del producto interigr
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do radial haclia el interior y el exterior de las superfioies

fusiona con un resalto anular 21'dirigid0‘axialmente hacia
arriba mientras que la curva de uniéﬁ'lgise fusiona con una
curva de unién 22 la cusl, a.su vez, tormina en otro resalto
23 dirigido axialmente hacia arriba.,

la tapa 10 se fabrica de material metélico pre-
viamente revestido y comprende une cara extrema 25 y una fal-
dilla periférica 29 que termina en un borde inferior en una
pluralidad delorejetas 30, o medios de fijacidn similares que
sujetan la tapa en la formé ilustrada en la figura 2,'por aco-
plamiento mituo con las orejetas 13 segin es tradicional.

_ La care extrema 25 comprende una parte de céra
central rehundida 26 que se une con una parte de oara anular
rehundida sdicional 27 inolinade redialmente hacia fuera y en
sentido descendente, segin se obéervaré en la figura 2, La pax
te de cara annlar'27 se une, a su vez, oon una ourva de unién
abrupfa 28 definida entre los puntos A y B qué définen un en-
gulo de aproximadamente 352, La curva de unién 28 esté sapara-
da por encima y tiene un contorno complementario a la curva

de unidn 17 del borde 16 y 8e dirige respectivamente en senti-

respectivas 15, 14. _ »

L1 oompuesto obturador S se aplica encima del
reveétimienfo rrévio (no ilustrado) de la cara extrems 25 en-
tre la faldille periférica 29 y la parte de la cara central
26, El oompuesto de. obturacién S en la zona de la curva de
unién 28 recubre, por'lo tanto, cualquier resquebrajamiento 6
fisuras diminutas en el revestimiento prév1o resultente de las
fuerzas de tensién durante la formacidn de las partes rebada-
das 26, 27 y 28. No obstante, debido a la situacién de la cur4

va de unidn 28 y de la curva de:unién 17, generaimente en el




T lO.

15,

20,

25,

30.

-centro entre las superficies 14, 15, Yy el compuesto obturador
5 sobre los resaltos 21, 23 y por fue?a de’los mismos, la at-
nosfera eXtéfior o los pmbductos envasados no pueden alcanzar
en modo alguno estos resquebrajamientos o fisuras y, por 1o
tanto, se evita la corrosién. | o

A pesar de que al ieﬂcriblr el invento se hen
empleado la forma y disposicién de preferencla de sus partes
oompqnentes, ge comprenderd fdcilmente que se pueden efectuar
diversos oambios'relativbs a detalles y disposici6h de las
partes 6omponentes.sin desviarse del espiritu y alcance}del
invento. | -

~HOTA-

A Desorita suficientemente la naturaleza del in-
vento, asl como la manera de realizarse en la préctica debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas
son susceptibles de wodificacliones o mejoras de realizacidn
en cuanto no alteren su pfincipio fundamental. También se hace
constar que él iﬁvento corresponde & una solicitud de Modeio
presentada en: Norteamerica, bajo el nlmero 213,912 de fecha
de 30 de diciembre de 1971, acogiendose por lo tanto a los bg
neficios gque conceden los Convenios Iﬁternacionales en vigor,
8lendo lo que constituye la esencid del referido invento y porx
lo que se solicita un Modelo de Utilided por 20 afios en Lspa~
ﬁa, sobret CONJUNTO DE RECIPIENTE Y TAFA; caracterizéndose
por lo sigulente:

le- Conjunto de recipiente y tapa, del tipo que
comprenden un cuerpo'de recipiente, que termina en un borde
rematado axialmente que define una boca del cuerpo del reci- .

‘plente, una.tapa y medios que sujetan dicha tapa a dicho cuer+

po del recipiente, comprendiendo dicha tepa una cara extrema
B
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‘unibén que se abre de una forma generalumente cdncava axialuente

hacia el exterior en relacién de separacién opuesta con la
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& una faldilla poriférica, comprendiendo caracterizado porque
dicha caré extrema comprende una curva de unién‘febujada, cuysa
curva de unidn se sitia radialmente hacia fuera de la sﬁperfim
cie interna de la boca dei.fecipienfe, disponiendose entre.
dicha curva de unidén y el borde del reciplente un compuesto
de obturacion. , |
| 2~ Conjuntb segin la'reivindicacién'l; caracte
rizado porque diocho compuesto obturador se adhiere al material
de revestimienxo de la tapa sobre la ocurva de union.

3.~ Conjunto segﬂn la reivindicacion l, caracte»
rizado porque el borde del reclpiente comprende una curva du
unidén que se abre de una forma generalmente concava axialmente
hacia fuera en relacién de separacidén opuesta con la curva.de
unién de la oitada cara extrema. | ‘

4o Condunto segin la reivindioacion ly 2, oa-
racterizado jorque la curva de unién de la care extreua de la
tapa se sitla radialmente haoia el interior. de la superfieie
exterior de la boca de dicho recipiente.- .

| 5.- ConJunto segun la reivindicacmon 2, caracte»

rizado porque el borde.del recipiente 00mprende una urva de

curva de unién de la cara extrema de la tapa.
S 6.~ Conjunto svegin la reivihdicacién 3, caracte+
rizadd_porque la'curva‘de unidn del borde del reéipiente se
sitla radialmenxe hacia on interior de la superficie_éxterior
de la boca de dicho recipiente. ‘ o
' 7.- Conjunto segtn la reivindicacién 3, caracten

rizado porgque la curva de unidn de la tapa y borde del reci

piente tienen contornos complementarios.




8.~ Conjunto de reoipiente y tapa, tal y como
queda Justancialmente descrito en le presente liemoria e 1lus—
trado en los dibujos adjuntos, .

Leté liemoria constaAde siete hojasfescritas a

maquina por una sola cara,

liedrid, 25 ABO, 1572

CONPINENDAL CAN COIANY, INC.
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