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"PROCELIMIEITTC DE FABRICACION DE ARTICULOS RECUBIERTOS DE
MATERIAT RASPANTE",

MELORIA DESCRIPTIVA

1 : Esta patente ge refiere a le mamufactura de articulcs
revestiﬂ.os con material raspante, tales como discos, correas
1 hojas raspantes, y en um aplicgeién esté relacionado
con artfculos que comprenien un sostén gque contiewe una
b pluralidad de capas, v
Los artfculos revestidos con material raspante han si-
do hechos comurmente con en material de liga de colai Di~

chos artfculos han encontrado unm amplio uso comerscial y son
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muy excelantes pare cisrtos fimes; Sin embergo, los moder~
nos perfeccionsmientos han Impuesto més séyerae cordicionss
a estos artfeulos y se han hecho numerosas demanias de ﬁro-‘-
ducir artfculos revestidos de materiales raspantes que se
sdeptaran me jor & los requerimientos de la industria moder~
na,

Ha sido propuesto menufacturar articulos reveétiﬂos de
mgterial raspante con un materiasl de liga que consiste en
un producto de conlensacibn de formsliehfio con fenol, tal
como el comocido bajo la marca de comercio registraia "Ba-
kelita®™, convenientemente hecho flexible pare permitir la
distorsién que se exige comunmente a los artfculos revesti-
dos con materiel raspante, Fara aplicar los revestimientos
resinogos se has sugerido que sea empleado el producto de
condensscicn mormaimente lfguido obtenido en las primeras
etapes de le reaccién de condemsacién: También se ha suge~
rido que prodmctos de reaccibén, normeimente sélidos, pero
fugibles y solubles, de 1a llamede etapa "AV, seén disuel~
tos en disolventes sdecuados tales como alcohol o acetona,
¥ que estas soluciones sean em:pleé:la.s como ximteria.l de li=-

ga resinogo para los artficulos revestidos de material ras~

- pente;

Estos dos métodos de aplicer revestimientos resinosos
tienen ciertas desventajas que los hacen impracticables
desde un punto de vista comercial; Los productos de comlern<
gacién normalmente lfiquidos son de un carfcter algo aceitox
80 y por lo tanto, tlenden a deslizarse sobre ei materiel
de sostém cusmio los srtfculos revestidos de material rass
pante; se cuslgen pars enlurecer la resins liguifde; Ademés

estas resinss 1liquidas son relativamente lentas en el cura~
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do y estén reaccionalias en tan pequefio gralo qus se requies
re un tratemiento por celor muy largo pars evenzarles en su
formecifén heste la etapa em que son suficiemtemsnte fusrtes
pare el £in que se pretenie; |
Ias soluciones de resinas normslmemte sflides estén;
iguslmente, sujetas 8 objeciones desie un punto de viste
préctico; lIos disolventes volétiles que se emplea.n son exs
plorsi'vas cusnio se megclan con aire y en algunos casos son
de carécter téxico: Ademés} estos digolventes son costosos
y exigen la instalacifn de an equipo complicaio si se ha de
recuperar el disolventes Estes resinas normalmente sélidas

son también; en comparacifn; altemente reabtivﬁ; y presens=

ten 4ificulteies si las _solucr-ionsa son calsntadasv‘para fapi=

litar el rprocadimiento de su splicecién al sostém:

Se ha propuesto una meners de evitar estaa dificultes
desy sl hacer telas revestilas de material raspante en la
gue los granos raspantes estén fijedocs a la tela sostén mew
diente un adhesivo gqus comprenie una dispersién acuoss de
uns resina eintétice que contiene una pequefia proporcién de
un agente dispersor o emulsificedori En una forms este
sdhesivo comprende uns resina 36116.33';‘3 ‘prefersntements en
polvo";_mezcla.ag'con una resina ~1iguidé. que es batide con
ague y caseinaj | ,

He sido también propussto menufactursr artfculos reves-
tidos de materiasl raspante gue comprenden un sostén combinas
do compussto de dos o més cepas fe materia.m“ta.l como uns
cepe de género adheride & un ea.rtéﬁ pessdo; o a tun producto
celulésico especialmente tratasioc sl que comurmente ge 1o
denomine "fibre vulcaniseda™ o "celulose hidratada"s Dichos
artfenlos son usedos comercislmente en cemtidales muy consis
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gersbles en ls ingustria auntomotriz pare lijer lses soldadu~
ras en los cuerpos dellos aﬁtomﬁviles} ussniose cola tanto
para *bombinaiﬂrloa materiales de sostén como para pegar los
grenos raspantes al sostén combinaio; Dado que los productos
de condensecifn; ahdureoiblas por el>oalor; previemente digs
cutidos, exigen un més bilen prolongado curado a elevade
temperaturs, es imposible hecer dichos artfculos sobre sos=
tenss que han siio combinsios con cole, debido & que la co=
ls gue se usa para combiﬁar los dos materiales de mostén
desprende agus cuando el artfculo es calentado pare curar
la resins; provocanio une separaci6én de las cepes del sos=
tén:

Aimbos, la resina normelmente 1iquidé, vy la solucién de
resina, que han sido propuestos para los granos al sostén,
son inadesusdos persa combiner los materiales del sostéms
Ios productos normealmente liquidos no son lo bastante pega~
joso para retener satisfactorismente las capas del sostén
hasta gue han sido curaiss, y las solucionss no son satis—
factorias debido a qué los'ais.olv;entes volétiles empleados
no pueden escapar rapidemente, sienio précticamente in;posi-
bls impedir la;formacién.de burbnﬁas al curar leos erticulos:
Bstas burbujas provocan uns seperacién de las capas del sos-
tén en algunos sitios, y proporcioman un punte de partids
pars la completa separacién de las dos cepas cuanio los ar-
t{culos son usados: i

Por consiguiente, es un objeto del presente mistems
proporcionar un método para sdherir granos raspantes s un

material de sostén, que ses oomercislmente préctico y qus

salve las dificultades discutidas més arriba, También es un

oﬁjéto combinaio mejorado:
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De acuerdo con este sistema, el método de hacer artf~
culos recubiertos d&e material raspante co@mn&.e; le diso=
lucién de uns resins normslmente sélide en una resins sin-
tétice normsimente liquida emiurecibile por calor para for—

- mer un lfgquido resinoso viscoso, epiurecible por calor, el

recubrimiento de un materisl de sostén con el 1iquido resi-
noso y con une capa de granos ra.spa.ntés, ¥ _el ca.lentamiezs&
to pare endurecer el liquido resinoso; Una resima sintéti=
o8 "normas‘imente 1l{quida™ 's:l_gnifica ung resina que ha avan-
zedo en su Fformacién hasta la etapa en que es liguida a
temperaturas ordinerias;

En una forma de llevar a cabo el proceso, se usa una
resins préduc'bo de coniensacién fenflica, normalmente 1i~
quids, enﬂ.u:?eéible por calor. Ademés, 1la resina normalmen~
te s6lida puede también consistir en una resina producto
de coniensacién fenéliba., por - e jemplo, -una resina eriures
cible por calor, o alternstivamente; puede usarse una re=
sina alquida, modificada por aceite reaccionada con ferol,
y normalmente s6lidsi Is denominacidn "resina producto de
cordensacifn fenflica™ se pretenie Que abarque todas ague~
1las resinas producto de condensacién en las que el fenol
es uno de los iﬁgrea.ientes reg.etivos usados pars formsr la
resina; , :

En la produceién de articulos que tiensn un materiel
de sostén que comprende una pluralidgd de capas, el imwen~
to comprenie ademfs, el paso de ligar las capas entre of,
mediante una solucifn de resina normalmente sélida en una
resins, normalmsnte Ifquida, endurecibie por calor; Por
ejemplo, el materisl de liga para las capas del sostén y
paras adherir los granos raspantes, pusden tener los mismos

¥
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ingredientes;

A1 llever a cabo el proceso se ha encontrado conveniens

te preparar une solucifén més bien pegejosa a temperatura

ordinarie parsa ratenér los granos respantes em su lugar
cuanio los art{culos recubiertos sean suspeniidos vertical~
mente y la que, asimismo, tiens la propledad de retensr fir=

memente en su luger Jlas capas del sostén combinalo, hasta

-que las resinag es‘cén curadas; Para faciliter la aplicecién

de estas soluciones viscosaa comunmente se he encombtrado
conveniente ealenta.riasl; v con ello, reducir le viscosidad,
usanio tenmerra.ture.s que son sugicientes para ese fin, pero
que no som lo ‘nasta,nte altes pars causar uns resccifn subss
tancial del 1liquido rebsinpso durante el tiempo nsecesgrio pam
ra aplicerle al sosténs
Ias propiededes de los materiales sélidos y lfiquidos
que son msados en la preparacién de ls solucién dependerd
de le viscosided inicial del ni's.terié.l 1£Quido. del tamafio
de lag partfcules raspentes a éer unides y de las 'Eempera;’-‘i
turas a laa gque es rca.leni;a&a. 1ls -sdlucién cuanio se aplicas

'Se hecd también una distincién entre la viscosidsi ussds

en el aihesivo empleaio pera combinar las capas del sosténs
Tembién es deseable usar un liguidé de viscosidal diferente
pare el segunio recubrimiento de apresto gue es aplicedo
&l recubrimiento respante despubs que los granos hen side
inicialmente sdheridos’

4' Se den los siguientes ejemplos de formas en que el
pro&edimientp pusde ser reglizaio; haciéniose uso pars dis
cho fin de los aparatos corrientess ‘

Ejemplo 1 & A umna trema de tels de um tipo usslo co=
murmente en ls memufacturs de artfomlos raspantes recubler=
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t{:s y conocids en el mercadjo como "tela besta dos ochenta
¥ cinco" (£,60 msi con un anché de 762 mm: pesan 0;3"4556“ .
Kg: o sea que £i85 yardas pesan 1 1libra) se le d4 primeras
mente un recubrimiento de apresto; con una resina liquida
de formalishins con fenol que tieme una viscosided de 500
centipesas eproximsdemente; & 202C; medisnte el paso de Jla
tele an‘ére los rodillos de una m”aquins corriente de hecer
pepel de lije; en la cusl la tela se pase entre un rodis
1lo rotatorio de presifm; y un rodillo rotatorio ajhesivey
el que esté parcialmente sumergido. on un bafio de ls resis
ne 1{quida

El género sprestedo es entorces pasalo entre un per
gemejante de rodillos donie se aplice tm material de liga
& la superficie de la tela; Este material de liga es pres
persio disolvienio P2;66 Kgi de un profucto de comdensas
eifn &(fbrmaldehim oon fenoli normalmente séliio en le
etepa "A™; en 136;37 1ts;: de l= resins lfquida qus sé use

~ para el apresto prelimenar de 1a telas F1 material adhet

sivo de 1iga se celienta haste 54744207 para obtensr uns.
viscosidad aiecuedal: v
Ie tela recubierta de meierial adhesivo y apretals

es papale entonces entre un per de rodillos de presifn al

mismo tiempo que una trama de celulosa hiirsteds de una
{nlole comunmente empleada en is fa‘b‘rioaéﬁn de discos
reotblertos de materisl raspantel en los cuales Iss fos
capas de gostén son sometidas & présisn y hechms formar
une estructura unitaries Des_bﬁis de pasar s t:aiv"a de los
rod1llios de presibn ef sostén combinslo es emrollado en
un rollo sdecusio para usar en l& méquins corriente de fa=
bricar ';ygpel de li:la}:‘
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Esta trems de sostén combinado es entonces aliment ek
da s uns mfquina para recubrir pspel raspante em la cual
se aplica una cape de materisl alhesivo resinoso al lado
de tele del sowten: Este aihesivo se prapars disolviens
a0 @‘%fii'sg Kgs de resins normalmente s6lida, como se dess=
eribis arriba; en 28,730 litros de unsa resina normalmens
te 1liquide de 1a Indole desorita arriba; Se calients hags
ta slrededor de 54,44°C mientras que esté aplicais al

_ sosténs

Granos raspantes de alfmins Mﬁale malle 56 son
entonces distribuidos sobre el laio recubierto de adhesis
vo del sostény mediante su alimentecién sobre 1a trama
reé'dbie}rt_a. dlesde un depésito dotado de un rodillo de ali=
mentadifn como es comfn msar en le febricacién de papel
de 1ijas

El gostén recubierto de material raspente es enton-
ces colgalo en forma de festomes en la forma corriente
para permitir gque el material de liga de los granos vusls
ve & temperaturas normales y se ponga asi en el punto en
q¥s los granos queden firmemente aihesivos; y enmtonses
es éas’aﬂo entre un par de roldillos eprestesiores donie un
recubrimiento de =mpreasto ds z;esina 1iquidey éoﬁm&nta‘;
es aplicsdo sobre los granos raspantest

Se de entonces & la trama un tratamiento de calor
en une oéméra‘a la temperaturs en la cual ge el=va desde
37,82C haste 71,2°C en mueve horas y es mesntenido en
¥1;pe0 durente tres horsss Ia btrems recubierta es embons
ces enrolladas suslte con el lado recubiarto de material
respente hacis afuera y cocido en hornmo a 9%,33°C dwrans

te cuatro horas y & 121;12C durente ocho horasi Se cortas
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ran entomes de la trama discos raspantess ‘
Ejemplo 2 & Una trams de papel 3e la fndole comun=
mente emplesia en la manufsctura de erticulos raspantes
recubiertos, y comocido como papel de cilimdro de 587967
Kght, se rectbrf con un meteriel de liga resino'so& gre=
nos raspantes; de is manera descrita en ai Ejemplo 15
El material de ligs es prepsrsio disolvienio z%fzzsexg!’: _
de una resimnm alguida resccionaia con fenol en una resis
ne alguide en estado liquiio modificada por asceite: La
resina moiificeds por sceite y reaccionsda con fenol es
un firoducto pb‘tenia,o heciendo reascionar simnltancamers
te gii&erim‘;‘?mmrmo' oftéliso} una pequefie proporcién
de écidos grasos derivedos de’ aseite de 1linos mn fenoly
y formaliehidos Ie resina alguida modificeda por aceite;
es el producto inicial de condensecifn obtenido haciens
do reeccionar glicerins, enhildrido oftélico; y log fcis
dos grasos del aceite de 1inos Se usa alfmina funiide

- de malla 80 como materiml raspante y despus del trates

miento por calor, como se desoribe en el Ejemplo 13 se
obtiene una treme recubierts; de pepel de lija alecuslo
para usar en .‘l.a.s industrias gue trebajan con mederass
Este sistema tiene un nimero de ventajasi Con i'esféé
pecto & sostenss combinsios el mﬁ:oab suminigtre un
gistema para unir las capas sostén de mmners que 1a
trama de gostén combinaio puede ser enrollsim y dada
unsa Iorma- ajecuaie para el paso a través de uns méquins
de fabricer pspel de 1ijei Esta ventaja resulta del he=
cho de que el adhesivo de coubinacién usedo es lo su-
ficientemente ‘pegajoso y por consiguiente tiene resis=
tencis suficiente & temiagrature;s ordinaries; antes de
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haber sido-curaao'para. qus las ecapes adhieran unss &
otras firmemente; Al mismo tiempo, el material de ligsa,

vy ol sostén, son amboé lo suficientemante flexibles pa-
ra que el sostén pusda ser alimentaio a través de la
méquina de hacer papel donde se requiere que page alre«ié;;
dor de -pole.a.s tensoras, y ser sn;}eta& por 1o general, "a.
considerable digtorsifn: Esi:a flexibilided, gue es nace-
saris a esta altura del proceso, e reduce, sin embargo,
cuando el artficulo recubierto es calentmio para eniure-
cer el aihssivo de combinecifu, reaimsd;- y el srtfculo
terminsio tieme la rigidez gue de 61 se exige: EL grado
de flexibililed o de rigides del artfcule terminade pue—
de ser variaio por la seleccifn de resinas siecuadas o
por la incorporacibn de agentes plastizadores, segfin se |
reguierss; o ’

Con respecto & lz manera de adherir los grancs de
materiel raspante 8l sostém, las soluciones de resins em=
pleadas tiensn numerosas ventajas sobre las resinas nor-
malmente lf{quides o las soluciones de resinas sdlidas
ﬁ’isualtas en disolventes como se useban haste ahora Co-
mo se destacd previamente las resinas 1fquidgs son de
acuerdo relativamente lén‘co vy no tiensn la pegajosidad
reguerida paras retemer los grgnos raspantes mientres el
a&hesivo se halle todavia liquido: Hay la ventaja adicio-
nal que es posible produscir éoluciones de &istintos gra-
dos de viscosidad por el mesclaio de aiversa.é propieda~
des de resinas :aéliaa.s y liguidas: Si la molucién a6 reé_-'-
aina; que pusde ser calentada pars disminuir su viscosi-
d&i’,‘ tienle a espeszrse antes de ser puesta efectivamente

en uso, COmMoO resultado de la reaccién de la resins, pusde
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resteblecerse 1la viscesidad requerida por el a.gregad.o de
més resina liquida a la solucién:

Es también.pdsiblé modificar las raracteristicas de
la liga en el artfcule curade, por el empleo de resinas

séli&as de un tipe y resimss liquidag de un tipo diferen~

- te, y aungus los e;jemplos especificos utilizan resi;aas

enjurecibles por calor en ambas coniiciones, 1{gnida y
sélida, pueden usarse soluciones de resinas sélides no
enjurecibles y/o resinas sélidas endurecibles en las regi~
pas lf{quidas enjurecibles por calor. Ademéa, les caracte=
risticas del material de liga pusden ser modificadas por
el agregado de agentes adecuazios ta..'{.es como el fosfato de
tricresilo, el oftalato de aibutilo, u otros plastifican~
tes comurmente conocidos;

Ademés, como se indican en los ejemplos, el hscho

gue sea poaible celentar los ajdhesivos previamente & au

.aplicacibn a un sostén y asi reducir su viscosidad a un

punto en gue pusdan ser aplicaies en espesores adecusdos

y luego hacerics conlensar por solamente dejarlos volver

-3 temperaturas atmosfermas corrientes, &s de valor mg-~

terial desde un punto de vista préctico de explotaciémi

!
(o)
3
.

SE REIVIIDICA 3

1 = Procedimiento de fabriga,cién de articulos recu-
biertos de material raspambe, que comprenie la 3isolucién

de una resina nprma.lménte gélida en une resinz sintética
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normalmente 1l{quids, emiurecible por el calor, pars for~

‘mer un liquido resinoso, ‘viscoso, eniurecible por el calor,

el _:'ecubi'imie.nto de un maeterial de sostém con el liquis

do resinoso y con una cepa de granos raspantes, y el ca~

- lentamiento para eniurecer el 1fquido resinoso:

2 ~ Procedimiento de fabricacién de articulos recu~
biertos de material raspante, segln reiviniicacién 1, en
el que la resims 1liquida empleais es mna resina producto
de co:ﬂénsac’ién‘fenﬁlicaj; rnormaimente liguidsa; endureci-
ble por el calor:

.3 % Procedimiento de fabricacién de articulos recu~
blertos de materiasl rgspamte, segln reivihdicacibn'esvl 6
é-‘,“i en el gue la resima s611&a'emplea.6.a. es una resi;:a. pro-
ducto de conlensacifén fenflice, normaimente sélidas

| 4 & Procedimiento de Pabricacién de articulos recus
biertos @e material raspante; segfin reivindicacién 3, en
el qus la resina mflida es eniurecible por el calori

5 & Procedimiento de fsbricacién de artfculos recu~
blertos de material raspente; segfin reiviniicecién 1; en
el que la resins s6lids empleads es uns resina alquida;
modifizc_'xa.&a por aceite, reascionsda con fenfl; normalmente
sSii.da@::

6 & Procedimiento de fabricacién de erticulos recus
bliertos de materiasl raspante; segfin cualquiera e las
reivindicaciones’ que ’a.nﬁeqeden,“ en el gue el material de
sostén comprenie una pluralidel de capas y estd formsdo
por la liga de las capas entre sf; mediante una solucibn
de una résina mormsimente sflide en una resins sintétics;,

-emdureeible por el calorj normalmente 1{quidai

. 7 % Procedimlento de febricscién de articulos recus
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biertos de mate~r1é.1 rasyanté;"ssgﬁn reiviniicacifn 63 en
el gue el material de liga para las capes del sostén y
pera edherir los granos raspantes tiemem los mismos in=
gredientesk

8 = Procedimiento de fabricaciénm de srtfculeos recu~
biertos de material raspantes

Consta le presente Memoria
Descriptiva de trece hojas mecanografiadas, escris
tas por una sola cara, numersdas del 1 al 5.5; ¥
con sus lfneas numeradag; a su vez, de cinco en
cinco’

Barcelona; 16 sbril 1948
PiAs

e
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