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PATENTE DE INVENCION
por VEINTE eafios
en

ESsSPAfNA

por “UN PROCEDIMIENTO PARA 1A FABRICACION DE UN
COMPENSADOR DE CAPACIDAD, PARA APARATOS RECEPTO-
RES DE RADIOTELEFONIA®™,

e favor de Don Menuel VILA PUJOL, de macionalided
esreflola, residente en Barcelona, cslle Meridia-

ng ne 139,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La Petente de Invencidn & que se re-
Tlere la presente memoria deseriptiva; esté desti~
neda & gerantizer la propiedad y el derecho a la
explotacidn exclusiva, de un procedimiento pars la
fabricecidn de un aparato consistente en un coﬁpen-
sador de capecidad de las dif;rentes ondas de los

circuitos de alta frecuencia de los'radioreceptores.
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El procedimiento de que se trata, se

caracteriza por su senc illez y por permitir la
obtencidn de los aparatos de que se trata de ma-
ners que su funcionamiento resulte, en todos los
casos, normal y perfscto, sin que se corra el
riesgo & perturbaciones en su funcionemiento que
habrifsn de repercutir en el funcionemiento del

radioreceptor en gue el mismo figure,

A cont inuscidn se describe el aparato

fabricado segin el procedimiento objeto de la

‘presente descripcidn, que se auxilia con los di-

bujos de 1a hoja adjunta en los Que se representa
equel, visto de frente en la fig, 1} en seceidn
vertical por su eje de simetrfe, en la rig, 2,

y en proyeccidn horizontel en la fig., 3.

En su esencialidad el aparato.de que
se trata estd comstituido por dos léminas meté-
licas =~l- y =-2-, entre las que ve establscida una
capa de nmica ;5-, de tratamiento especial y en-
tre les mismes dos capas de aire cuyc grueso es
variable mediante un tormillo ~4-, qus gusda aig-
ledo con une arandela de baquelita =5=~, y que va
situado en un pupto que permite una regulecidn de
las separaciones indiéadas de una manera progresi-
va y eficiente; El conjunto descrito va monﬁedo
en une placa =6-, de celisol y las léminas metéd-
licas -1~ y “.~2=, presenten los terminesles =1°~2°-
con el correspondiente agujero para el tornillo
de fijacién a los mismos del correspondiente con-

ductor,
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De acuerdo con el procedimiehto que se
describe, la place =~6-, estd constituida por un
conjunto de hojas de papel de celuloss superpues=-
tes, tratedas con resines sintdticas y comprimides
e alte presidn, obteniéndose en esta foma un ex~
celente aislante eléetrico Gue puede ser trabe jado
mecénicamente con facilided y al que no gfect-an

nil le humedad ni tempereturas del orden de los 200%,

Une vez se ha trabajado mecdniceamente
le plece menciomeda, se somete & 12 accidn de una
estufe, previa su impregnecidn con un berniz aislan-
té, propio para corrientes de alta frecuencie, me-
Jorando en este forma les condiciones dieléctricas

de la misma,

Por 1o que respecta a la hoja de mieca
-3-, se obtiene partiendo de la demominada ® rubi ",
gque después de cortada y deshojada se desengrase
con etileno y se seca al airs, después de lo cual,
e queman los residuos gue puedan heber queﬁado en
su superficie sometiéndole a una temperatura de

4009 en un horno apropdsito,

Por lo que se refiere & las Léminas o
armaduras metdlicas -1- y -2-, son de une alsacidn -
de cobre, cinc y estafio y une vez configuredas en
le fornA que se representa en el dibujo y que per-
mite obtener la elasticidad necesaria en las mis-

mes para la regulacidn del conmpsnsador, se tratan
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en bafioc de plate para que de esta forma conduz~-
can mejor la corriente gue las recorre, pues por
tratarse d4e corrientes de alta frecuencia so0lo

cirecula aguella por la periferia del conductor,

La pleca -1l-, queda doblada en’ forme de
escusdra y va fljada al soporte '-4-, mediante un
remache =7=, dispuesto de manera gue no forma re=-
selto alguno sobre la probia plece no constituyen-
do por tanto obstdculo de ninguna especie pere
que puede acercerse a la misma le hoje de mice -3-,
Dicha pleca -1-, presenta una a&bertura suficien~-
temente amplia pafa el libre paso del tornillo ~5-,
as{ como pare el remesche -8-, de sujecidn de le
lémine -2~, Esta, presenta una ventena y el mate-
rial que correspondfa a la misma queda rebatido

dando lugar al terminal -2°~, de 1la propia pieza,

7 Por lo que respecte a la hoja de micé,
presente en su parte superior, una lenguete =6°-
que penetra eﬁ la escotadure centrsl dé_ la placa
-8-, y de este manera no gira cuendo se meniobre
el tornillo -4-, separéndose o0 acercdndose de l&

ldmina -l-, segln el sentido de giro de squel,

Por lo que se refiere al tornillo . =4=-

- es de metal y va plateado pare bPreservaerlo en este

forme del 6xido, que serfa perjudicial pars el
funcioremiento del aparsto donde va conectado el .

compensador.
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El compensador obtenido por el proce~

dimiento descrito, permite obtener la capecidad

necesaria para el perfecto a juste d4e los aparatos
receptores de radio, 1o obstante ser de pegquefio ta-
mefio, caracterizdndose tambiédn por su adaptabilidad

en las bobinas de fabricacidén mecioml,

Las miquinas y -aparatos que pueden re-
guerirse rera la realizaciéﬁ del procedimienu*:o des~
crito, serdn variables, al igual que lo serd, cuen-
to afecte 8 dimenéiones y formas accesorias de les
plezas fabricedas y, en genebral, de todo cuanto no
altere, camble o modifigue, la esencisl ided del ob=-

Jeto de la Patente descrite,

3e reivindlea como objeto de esta Paten~

te:

le ) .Un procedimiento para la fabricacidn de un
compensador de capacidaed para aparatos receptores
de radiotelefonfa, del tipo y sistema detallados
eh la deééripcién que & ntecede, caractsrizado por
el hecho de gue 1la placa de inaterial aislante gue
constituye el soparte del referido eparato, estd

constituide por una superposicidn de hojas de pepel
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de celulosa tratedas con resines sintéticas 'y com-
primides a slta presidn, obtenidndose une placa

de espesor conveniente que, una vez mecanizeda, es
sometids a la aceidn de un autocleve, previa su
impregnacidén con un bamiz eislente, propio para

corrientes de alta freéuancia.

2¢) El proplo procedimiento en el que, la hoja
de mica qus se emplea como dieléctrico, se obtiene
partiendo de la denominada "rub{®, que después de
cortada y desho jade se desengrasa con etileno y se
sece &l aire, procedisndo seguidamente a guemar
los resfduos que puedan hsber 'quedado en su super-
ficise, sometiéndolo' e une temperatura de unos 400¢,

en un horno o estufa apropiedo,

3¢2) El propio procedimiento en el gque, las 18-
mines que actien de armsdure en el propio compen-—
sador son de una aleacidn de cobre, zine y estafio,
tratadas, una vez se han mecanizado, con un baflo
de plata para aumentar su co’nductibilidad superfi-~
cial;

4¢2) El propio procedimiento en el que, el torni-
llo que regule la separacidn de las armeduras y de
la lémina de mice esteblecide entre las mismes, es

metdlico y va recublerto por un befio de plete,

5¢) Un procedimiento para 1a fabricacién de un



compensedor de capacidad, para aparatos recepto-

res de radiotelefonian,

Todo ello conforme se deseribe y rei-
vindice en le presente memoria que consta de
ocho hojes escritas a méquine por une sola de sus

carag, y un plano gue la ilustra.

Madrid, 23 de Abril de 1,948

FERNANDO PERAIRE
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