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MODELO
DE
UTILIDAD

a favor de SIDEL, entidad francesa, domiciliada en Le Havre
(Francia), 197 Rue des Chantiers, por “"EMBALAJE PARA PRODUC-

TOS A GRANEL".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a los embalajes
para productos a granel, tales como productos liquidos, en
polvo o granulados, y més especialmente para los productos
liquidos alimenticios, tales como la leche, el vino, el acei-
fe, etcétera.

Las diversas ventajas que la invencién se propone
obtener son, por una parte, una utilizacién éptima de los
vollmenes para un embalaje por si solo y, por otra parte, un
apilado estable de por 1o menos dos embalajes en posicién
erecta o acostada, y,eventualmente, la posibilidad de super-
embalado de varios embalajes en contenedores, con un coefi-

ciente de llenado volumétrico méximo.
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A tal efectofhia'invencién tiene por objeto un
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embalaje que presente por lo menos dos caras superponibles,
caracterizado por el hecho de que, de estas dos caras, una
est& dotada por 10 menos de un saliente y la otra de una ca-
vidad, de formas y posiciones conjugadas.

Otras caracteristicas y ventajés de la invencién
se desprenderan de la descripcién que se hace é continuacién.

En los diseflos anexos, establecidos a titulo no 1li-
mitativo:

La figura 1 representa una vista en alzado de un
embalaje prismitico de Ease rectangular, de acuerdo con la
invencién; las figuras 2 y 3 representan, respeétivamente,
vistas en alzado lateral izquierdo y. en planta ihferior; y
la figura 4 una secciénparcial segtn la linea 4-4 de la fi-
gura 3; la figura 5 representa, a eséala menor y en seccién
segGn la linea 5-5 de la figura 2, la yuxtaposicién de va-
rios embalajes segtn las figuras 1 a 4, con viStas a un api-
lado o a un superembalado; la figura 6 representa una vista
aniloga a la de la figura 3, para una variante de base cua-
drada y la figura 7 representé una vista anéloga a la de la
figura 5, para una variante de base hexagonal.

Todos 10s embalajes representados tienen un espe-
sor de pared préacticamente constante sobre toda su superfi-~
cie, y, a tal efecto, pueden ser realizados a partir de ma-
teriales en hoja, metaiicos, plésticos u otros., De manera
ventajosa, pueden ser realizados de materiales termoplésticos,
tales como, por ejemplo, polietileno, po;iestireno, cloruro
de polivinilo, etc., todo ello de acuerdo con las fécnicas
conocidas, tales como 1la extfusién-insuflado, que bermiten

fabricarlos cOémodamente y con una cadencia elevada.
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Todos estos embalajes son en lo que se expone pris-
méticos, pero podrian igualmente tener la forma de otros po-
liedros aparte de los prismas, por ejemplo tetraedros} igual-
mente podrian ser cilindricos.

El embalaje de las figuras 1 a 5 es un paraleléfi—
pedo rectédngulo recto y presenta dos bases, superior -1l- e
inferior -2-, y cuatro caras laterales: dos caras mayores -3-
y -4~ y dos caras menores -5- y -6-. Todas las aristas son
achaflanadas o redondeadas siguiendo uniones en cuarto de ci-
lindro -7-, quedando truncados estos redondeados en -7a- en
1os ocho vértices del embalaje, como muestra la figura 4.

La base superior -l- estéd cdnformada de manera que
presente, centrado con relacién a la misma, un cuello -8-
destinado al llenado y con una pared vertical de escasa altu-
ra; la forma de la secciédn horizontal de este cuello no de-
pende mas que del material de llenado y del éapsulado utiii—
zado; este cuello es generalmente, como muestran los disefios,
de seccibén circular; la escasa aitura del cuello tiené la
ventaja de permitir la utilizacién de cépsulas baratas.

El cuello est4 unido al resto plano de la base
por una zona anular troncocénica -9- dotada de una pequefia
inclinacién y que se une.a una cubeta anular —10;. Eéta for-
ma particular permite la sujecién del fondo del embalaje ad-
yacente, en el caso de apiladd vertical, tal.como muestra la
figura 1.

En efecto; el fondo o la base inferior -2- del em-
balaje presenta, igualmente centrada, una parte hueca o cu-
lote, en forma de cubeta de fondo plano -1ll- y pared anular
troncocédnica inclinada -12- que se une a una zona anular re-

dondeada -13-, cuya forma se corresponde exactamente Con la
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de la cubeta -10-.

El diametro del Ffondo piano_es ligeramente superior
al del cuello, el diémetro exterior de la ﬁared ~12- igual al
didmetro externo de la zona -9- y la profundidad de la cubeta
ligeramente superior a la altura del cuello més el grueso de
una cépsula.

De esta manera, en el caso de apilado vertical de
los embalajes, los fondos -~2- reposan por su zona plana que
rodeaa la cubeta sobre la zona plana -14- de las bases supe-
riores -1- y por su parte anular redondeada ~13- en la cube-
ta anular correspondiente -~10-; sin embargo, en luQar de ser
planas de forma continua, estas superficies de apoyo podrian
ser discontinuas, no realizéndose el apoyo m&s que sobre zo-
nas determinadas, sin perjuicio para la estabilidad del em-
balaje o del apilado.

Los fondos son, ademis, trabados por unos salientes
-15~ formados sobre los redondeados ~7- de las ariétas de la
base superior o sobre la propia base superior. El nGmero de
estos salientes puede ser variable, si bien estd condicionado
por dos imperativos: por una parte, un im@erativo de desmol-
deo durante la fabricacién, por otra parte, un imperativo de-
bido al procedimiento de vertido exigido por este tipo. de em-
balaje. Los salientes representados son en ntmero de 4, uno
sobre cada redondeado de arista, en su linea media; su sec-
cién horizontal es rectangular, la longitud en el sentido de
la arista, y su altura de un orden de medida.igual a su anchu-
ra. E1 imperativo de vertido exige, en efecto, que por 19 me-~
nos dos de estos salientes queden simétricamente opuestos con
relacién al eje vertical y dichos dos salientes presénten una

zona de menor resistencia -16-; estos dos salientes, una vez
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suprimidos con ayuda de un Gtil cortante, constituyen uno
un orificio de entrada de aire y el otro un orificio de ver-
tido. |

La posicién de los salientes -15- sobre las zonas
redondeadas -7- o la base -l1l- es tal gue, en cuanto é anchu-
ra, no sobrepasan los planos de las caras laterales y, en
cuanto a altura, sobrepasan ligeramente el plano de la base
superior -l1-, de manera que las zonas redondeadas -7- del
fondo de un embalaje apilado por encima vienen a reposar e-
Xactamente sobre ellos.

Las caras menores laterales -5- y -6- estén dotadas
en su parte superior de ranuras horizontales -17- que termi-
nan en el arranque de estas zonas fedondeadas‘verticales ~7-
para no afectar a la rigidez vertical del embalaje, a la vez
que aseguran su rigidez transversal. Las caras mayores late-
rales -3- y -4- presentan en su parte superior un hueco rec-
tangular de grandes dimensiones -18-, que coadyuva a ia vez
a la rigidez del embalaje, y sirve para su aprehensién y, e~
ventualmente, de sefial de marca, Obsérvese que, para hacer
més f&cil el vertido, los salientes de vertido estén coloca-
dos preferentemente por encima de las caras (-5- y -6-) opues-—
tas a aquellas (-3- y —-4-) que presentan estos huecos de a-
prehensién.,

La parte media, en altura, de las cuatro caras la-
terales puede ser lisa y plana, para permitir el etiquetado
0 una impresidn ficiles.

Estas cuatro caras presentan finalmente, en su par-
te inferior, unasacanaladuras horizontales que terminan en
el arranque de 1és zonas redondeadas-7¥ de las aristas verti-

cales; estas acanaladuras son de dos tipos, preferentemente
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alternados: unas acanaladuras ininterrumpidas huecas -19-
que aseguran la rigidez transversal del articulo y unas a-
canaladuras interrumpidas en dos partes: una en hueco -20-
y la otra en relieve -21-, dispuestas de tal manera que du-
rante el apilado de los embalajes en posicién acostada, o
durante un superembalado en un contenedor, cualquier parte
hueca -20- de una acanaladura de un embalaje queda enfrenta-
da con una parte en relieve -21- de la Acanaladura de la mis-
ma altura del embalaje adyacente, y viceversa; asi pues, a
tal efecto, de una cara a la opuesta del embalaje, las aca-
naladuras son simétricas con relacién al eje vertical de és-
te.

Al acoplarse estas acanaladuras, pérmiten asi un
perfecto trabado de los embalajes entre si, su disposicién
en la parte inferior del embalaje permite beneficiarse, en
el caso de un apilado vertical, del efecto natural:dé hin-
chado de la base del embalaje, lo que mejora todavia la tra-
bazén. Ademis, puede obtenerse un superembélado en contene-
dores de forma paralelepipédica rectangulaf con un coeficien-
te de llenado volumétrico del orden del 90%.

El embalaje de la figura 6 es idéntica a la de las
figuras 1 a 5, con la sola diferencia, por.una parte, de que
su base es cuadrada y que, por tanto, las cuatro caras. late-
rales -5a- son todas idénticas, por ejemplé, alas caras -~5-
y -6~ precedéntes, reduciéndose las zonas de apoyo, Yy, por
otra parte, que los salientes -l5a- tienen seccién horizon-
tal en sector de anillo circular. |

Los embalajes representados en seccién y yuxtapues-
tos de la figura 7 son de seccifin hexagonal y cada cara late-

ral -5b- es idéntica a las caras -5~ o -5a- precedentes. Po-
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dria utilizarse igualmente cualquier otra forma poligonal
regular.

Como variante podria igualmente preverse, sobre
cada cara lateral, en lugar de los huecos -18- y de las a-
canaladuras -~19-, -20- y -21-, dos acanaladuras verticales,
una en hueco y la otra en saliente, ambas de seccién trape-
zoidal y dispuestas a uno y otro lado del eje vertical de
simetria de la cara, sobre toda la altura de dicha cara, a-
si como a uno y otro lado de estas acanaiaduras, en la par-
te inferior de la cara, unos salienteé en béveda esférica o
tetones y unas cavidades en béveda esférica de forma conju-
gada, unos a un lado y las otras al otro de las acanaladuras,
y, finalmente, siempre a uno y otro lado de estas acanaladu-
ras, en la parte superior de la cara, unicamente unas cavi-
dades en béveda esférica, mayores y que sirven'para el refuer-
zo del embalaje y para su aprehensién. Podrian pfeverse fi-
nalmente una.combinacién de salientes y cavidades en béveda
esférica como los antedichos con las acanaladuras horizonta-
les -19-, -20- y -21-.

Debe recordarse ademés que se entiende por super-
ficie cilindrica cualquier sﬁberficie engendrada por una
recta obligada a quedar‘paralela a una direécién fija, o sea

tanto la superficie de un cilindro como la de un prisma.
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NOTA

Se reivindica como objeto del presente modelo de
utilidad:

1. Embalaje para productos a granel, dotado por 1lo
menos de dos caras superponibles, caracterizado por el hecho
de que estas dos caras presentan por lo menos una de ellas
un saliente y la otra una cavidad de formas y posiciones con-
Jjugadas.

2. Embalaje para productos a granel, segln la rei-
vindicacién 1, de forma prismética, caracterizado por el he-
cho de que son dos de las caras laterales del prisma las que
presentan el saliente y la cavidad conjugados.

3. Embalaje para productos a Qranél, segin la rei-
vindicacién 2, en forma de prisma de caras laterales parale~
las dos a dos y de base no regular, caracterizado por el he-
cho de que son dos caras laterales paralelas las que presen-
tan el saliente y la cavidad conjugados.

4, Embaléje para productos a granel, segun unacual-
quiera de las reivindicaciones 2 y 3, caracterizado por el
hecho de que cada una de las dos céras presenta a la vez un
saliente y una cavidad, que estéan respectivamente conjugados
con la cavidad y saliente de la otra cara.

5. Embalaje para productos a granel, segun una cual-
quiera de las reivindicaciones 2 a 4, caracterizado por el
hecho de que el saliente y la cavidad presentan la forma de
acanaladuras, una en relieve y la otra en hueco.

6. Embalaje para productos a granel, segun la rei-
vindicacién 5, caracterizado por el hecho de que.las acanala-

duras son paralelas a las bases del prisma,
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7. Embalaje para productos a granel, segin una
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, de superficie ci-
lindrica delimitada por dos bases paralelas, caracterizado
por el hecho de que son dos bases las que presentan el salien—::
te vy la cavidad conjugados.

8. Embalaje para productos a granel, segtn la rei-
vindicacién 7, caracterizado por el hecho de que 1%3 dos ba-
ses presentan una un cuello saliente y la otra un culote hue-
co, de formas tales que el cuello puede alojarse en el culo-
te.

9. Embalaje para productos a granel, segin una
cualquiera de las reivindicaciones 7 y 8, caracter'izado por
el hecho de que por 1o menos una arista de una de las bases

presenta un saliente sobre una parte de su longitud y 1la

arista de la otra base perteneciente a la misma cara late-

" ral esté redondeada por 1o menos sobre la misma longitud

que el saliente.

10. Embalaje para productos a granel, segan las
reivindicaciones 8 y 9, caracterizado por el hecho de que
dos aristas de la base dotada del cuello presentan cada una
un saliente y las dos aristas de la base opuesta presenta
cada una un redondeado.

11. Embalaje para productos a granel, segan la

" reivindicacién lo, caracterizado por el hecho de que cada

uno de los dos salientes del cuello presenta una zona de
menor resistencia.

12. Embalaje para productos a granel.

Todo ello segtn queda descrito y reivindicado en
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la presente memoria descriptiva que consta de diez hojas fo-
liadas escritas a méquina por una sola cara.

Barcelona, 10 de agosto de 1.972

SIDEL
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