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P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N  
por  d iez  años,
p a ra  todo e l  t e r r i t o r i o  español^  sus- co lo n ia s  
y  p ro te c to ra d o , po r UN NUEVO SISTB&& DE FABRI­
CACION DE CHAPADOS DE MADERA, cuyo p r iv i l e g io  
se s o l i c i t a  aiCavor de Don AVEEINO DE LA TORRE 
MOMURAS., de n ac io n a lid ad  esp añ o la , con domi­
c i l i o  en B arcelona, P a sa je  M aluquer, num. 7*

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
E l nuevo s is tem a  o b je to  de e s ta  p a ten te ., es 
conocido en lo s  U.S.A. y en I n g la te r r a ,  don­
de e l  s o l i c i t a n t e  ha  ten id o  o casió n  de v e r lo  
p ra c tic a d o  en v a r ia s  de la s  gremdes in d u s -  

5 t r i a s  de d ich as n ac io n e s , y especialm en te en
laFABLITE DIVISION, FARLEY & SVETSCHER MANU- 
FACTCRING COMPANY, Bubuque, lowa, no h ab ién ­
dose p ra c tic a d o  to d av ía  en España, por cuyo . 
motivo s o l i c i t a  su r e g i s t r o  como p a te n te  de
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in tro d u c c ió n  a l  amparo de l a  L e g is la c ió n  r i ­
gente*
La p re s e n te  p a te n te  de in tro d u c c ió n , se  r e ­
f i e r e  a  un nuevo s is te m a  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  
de chapados de madera p o r medio de l a  p re ­
s ió n  y e l  c a lo r ,  u t i l iz a n d o  como adhesivos 
lám inas de re s in a s  s in t é t i c a s  endure o íb le s  p o r 
e l  ca lo ra  Actualmente en España se  u t i l i z a n  
p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de contrachapados a  h o ja s  
de m adera de d i s t i n to s  g ru eso s , l a s  cu a les  se  
unen e n tre  s í  empleando d i s t i n to s  adhesivos 
como p o r ejem plo , co la s  de c a se ín a , c o la  de 
huesos y cueros y  tam bién re s in a s  s in t é t i c a s  
en form a l íq u id a ,  l a s  cu a les  se ex tien d en  en 
d e lgada  capa sobre l a s  s u p e r f ic ie s  a  u n i r ,  
consigu iéndose l a  so ld ad u ra  de l a s  mismas me­
d ian te  e l  empleo de l a  p re s ió n .
La novedad d e l nuevo s is te m a ,c o n s is te  en que 
se u t i l i z a n  re s in a s  s in t é t i c a s  lam inadas a l  
estado  s ó l id o , lám inas que p o r l a  acción d e l 
c a lo r  y l a  p re s ió n  se vuelven  l íq u id a s ,  se 
in tro d ucen  en e l  i n t e r i o r  de lo s  poros de l a  ¡ 
madera y f in a lm en te  se endurecen formando con 
l a  madera un conjunto duro y con p rop iedades 
d ife r e n te s  de la s  que usualm ente t ie n e n  lo s  
contrachapados c o rr ie n te s#
Las n o ta b le s  v e n ta ja s  de e s te  nuevo s is te m a , 
cuya su p e r io r id a d  sobre e l  s is tem a  an tiguo  
h a  s id o  reco n o cid a  por lo s  re s u lta d o s  o b te n i-
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dos en e l  e x tra n je ro , p rin c ip a lm en te  en lo s  
EE.UU* e I n g la te r r a  y muy esp ec ia lm en te  en l a  
in d u s t r i a  a e ro n á u tic a  en donde se  ha  genera­
liz a d o  su uso , e s t r ib a n  en que cuando l a  can­
t id a d  en peso de r e s in a  r e f e r id a  a l  peso t o t a l  
d e l contrachapado excede d e l 12 a l  18%, se  ven 
considerab lem ente m ejoradas l a s  p rop iedades de 
l a  madera po r la s  de l m a te r ia l  p l á s t i c o ,  aumen­
tando con e l lo  l a  dureza d e l co n ju n to , su  r e s i s ­
t e n c ia  a l a  t r a c c ió n , a l a  f le x ió n  y a l  impacto* 
Asimismo, lo s  chapados de madera ob ten idos s e ­
gún e s te  nuevo s is te m a , arden con más d i f i c u l ­
tad  que l a  madera c o r r ie n te  y  quedan de tea. mo­
do m ejorados en cuanto a  su c a lid a d  que son 
p rác ticam en te  im p u trec ib le s  e in a ta c a b le s  por 
l a  p o l i l l a  y o tro s  in s e c to s . Además, su  conduc­
t i b i l i d a d  té rm ic a  y e l é c t r i c a  es notablem ente 
dism inuida* No su fre  d e te r io ro  p o r l a  humedad 
e in c lu so  s i  l a  p ro p o rc ió n  d e l p lá s t i c o  aumens 
t a  h a s ta  un 26% en p eso , r e fe r id o  al. peso to** 
t a l  d e l t a b le r o ,  e s te  ú ltim o se hace r e s i s t e n t e  
in c lu so  a  lo s  ácidos y á l c a l i s  de m ediana con­
cen trac ión*
N aturalm ente que to d as la s  a n te r io re s  v e n ta ja s  
y co n s ig u ien te  m ejoram iento de l a  madera, no 
pueden co n seg u irse  con lo s  en co lan te s  h a b i tu a ­
l e s  y que cuando se u t i l i z a n  re s in a s  s i n t é t i ­
cas como ad h esiv o s, é s ta s  deberán em plearse en 
form a l iq u id a  o a lo  sumo de una c o n s is te n c ia
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s iru p o sa  p o r cuya razén  r e s a l t a  no ya d l f i c í j .  
s in o  im posib le  e lim in a r  e l  agua d e l en co lan te  
y co n seg u ir una uniform e r e p a r t i c ió n  de e s te  
d ltlm o  y po r lo  ta n to  l a  o b ten c ió n  de pro**
Anotos un ifo rm es en to d a  l a  m asa, lo  que se 
consigne u t i l iz a n d o  la s  r e s in a s  lam inadas 
p u es to  que se  puede r e g u la r  su mayor o menor 
g rueso  segiin l a  p ro p o rc ió n  de r e s in a  emplea­
da en e l chapado considerado  como producto  
f in a l*  Una de l a s  p ro p ied ad es más lmportano­
t e s  de lo s  chapados o b ten id o s p o r e s te  nuevo 
s is tem a  es que son m oldéables en c a l le n te  *
P a ra  l a  m ejor com prensión d e l nuevo S istem a 
o b je to  de l a  p re se n te  p a te n te  de in tro d u c c ió n , 
expondremos a  co n tin u ac ió n  una de l a s  form as 
de e je c u c ió n  de e s te  nuevo s is te m a  que, como 
se  em p ren de  s e r á  en u n c ia tiv a  pero nó l im i ta ­
t i v a .
Puede d iv id i r s e  en l a s  s ig u ie n te s  fa s e s !  
P rim era f a s e :  Una h o ja  c o n tin u a  de p ap e l p ro ­
ceden te  de u n a  bobina o u n  r o l l o ,  s e  hace pa­
s a r  por un baño que co n tie n e  una so lu c ió n  de 
co n cen trac ió n  V a ria b le  de r e s in a  s i n t é t i c a  
en d u rec ib le  por e l  c a lo r  o termo f ra g u a n te  y 
que su e le  s e r  d e l t ip o  fe n o l-fo rm o l o u re a -  

. form ol* Seguidamente se e lim in a  p o r  d eseca ­
c ió n  e l d iso lv e n te  y  s i  se  d esea  se  recoge 
e l  mismo condensando sus vapo res  ̂  con lo  que 
dé e s ta  form a l a  r e s in a  queda d i s t r ib u id a

' ' . ¿*4 -*
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uniform em ente sobre l a  lam in a n , h o ja  de p ap e l 
quedando además en es tad o  so lid o  y , p o r consi­
g u ie n te  en form a conven ien te  p a ra  em pleadla en
e l a c to  o g u a rd a r la  p a ra  su  u l t e r i o r  u t i l i z a ­
c ió n . E sto  ú ltim o  ya p o r  s i  so lo  re p r e s e n ta  una 
g ran  v e n ta ja ,  ya que concentrando más o menos 
l a  so lu c ió n  d e l baño im pregnante y graduando
adecuadamente l a  v e lo c id ad  d e l  p ap e l por d ich a  
so lu c ió n , s e  consigue d e p o s i ta r  sobre e l  mismo
una mayor o menor can tid ad  de re s in a *
Segunda fa se ?  Como hemos hecho c o n s ta r , l a  c in ­
t a  de papel o b ten id a  en l a  p rim era  f a s e ,  queda 
l i s t a  p a ra  su  uso* Se d ispone una lám ina de re ­
s in a  lam inada en tre  cada des chapas de madera 
co locándose e l con jun to  formado por l a s  que se  
estim an  conven ien tes e n tre  le s  p la to s  de ana 
p re n s a , lo s  cu a le s  e s tá n  c a len ta d o s  a  úna tem­
p e ra tu ra  d e l  o rden  de lo s  100̂  a  170S c* í a  
p re s ió n  a p lic a d a  a l  c oh ju n to  de la s  chapas pue­
de v a r i a r  y  o s c i l a r  e n tre  25 y 100 k i lo s  p o r cmS 
segán l a  c la s e  de la s  m aderas empleadas* E l 
tiempo de prensado  y cocción , se  c a lc u la  en unos 
s e i s  m inutos p a ta  e sp eso res  d e l  orden de un  m i l í ­
m etro aumentando e l  tiem po de prensado  de ún mi­
nuto  p o r cada m ilím etro  de grueso  en exceso* Así 
po r e jem p lo , p a ra  un e sp eso r de medio c e n tím e tro , 
Se e f e c tu a rá  un prensado de unos d ie z  m inu tos.
Se comprende que podrán e fe c tu a rs e  cuan tas v a r i  ac­
c io n es de d e t a l l e  se estim en co n v en ie n te s , etem*
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p re  gne no a fe c te n  a  l a  e s e n c ia lid a d  &e d lc h a p a -  
t e n t e ,  a  cayo f i n  se d e c la ra n  no d iv u lg a d a s , no 
p ra c tic a d a s  n i  p u e s ta s  en e jecu c ió n  en B s p a ^ ,  
l a s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s  gue c o n s titu y e n  l& 
N O T A  R E I V I N D I C A T O R I A  
1& -  UN NUEVO SISTEMA. DE FABRICACION DE CBAPÁDOS 
DE HADERA* m ra c te r lz a d o  por e fe o tn a rse  l a  an ió n  
de la s  h o ja s  de m adera in te rc a la n d o  e n tre  l a s  
mismas lám inas o p lanchas de r e s in a s  s i n t é t i c a s  
te rm o -m ag u an tes  y p o r p rec e d e rse  a  l a  u n ión  
propiam ente d icha con e l  a u x i l io  de l a  p re s ió n  
y l a  in te rv e n c ió n  d e l c a lo r .
ge -  Un nuevo sistem a*  seg&n l a  a n t e r i o r  r e iv in d i ­
ca c ió n , c a ra c te r iz a d o  p o r e fe c to a rs e  e l in te r c a ­
lado  de lám inas o planchas) de r e s in a s  s i n t é t i c a s  
te rm o -frag u an te s  e n tre  l a s  h o ja s  de madera^ s in  
gne l a  p ro p o rc ió n  de r e s in a  r e f e r id a  a l  pese to ­
t a l  d e l  chapado, so brepas e d e l  12 o/o* m ando 
se d esea  o b te n e r ch^ados*  en lo s  que perddm inen 
la s  p ro p ied ad es de l a  madera#
3* -  Un noevo s is te m a , segán  l a s  a n te r io r e s  r e i ­
v in d ic a c io n e s , c a ra c te r iz a d o  p o r  e fe c tu a rse  e l  
in te rc a la d o  de lám inas o p lanchas de r e s i n é  
s i n t é t i c a s  te rm o -frag u an te s  e n tre  l a s  h o ja s  de 
madera de m anera gne l a  p ro p o rc ió n  de r e s in a  
r e f e r id a  a l  peso t o t a l  d e l chapado se a  su p e r io r  
a l  12 o /ó ,  cuando se  desea  o b ten e r chapados en 
lo s  gue predom inen la s  p ro p ied ad es de l a s  r e s i ­
nas te rm o -frag u an te s  em pleadas.



1
4a -  UN NUEVO SI ST3MA DE FABRICÁCION DE CHAFADO S 
DE KADER&*
Todo t a l  y conforme epíeda d e s c r i to  y re lv ln d íe a ^  
do en l a  memoria d e s c r ip t iv a  que an teced e  y que 

5 co n s ta  de s ie te  h o ja s  e s c r i t a s  am ^ q a in a  p o r uha 
s o la  de sus caras#
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