
M E M O  R I A  D E S  C R I P T I  V A

Correspondiente á una Patente de Invención que por veinte  

años, se s o l ic it a  para España ¡á favor de Doh Ama b le  Vara  

y de Rueda, dom iciliado en Madrid, c a lle  de A lc a lá  ng&mero 

195, p r in c ip a l.

Por

* PROCEDIMIENTO PARA ENDURECER Y DAR TENACIDAD A OBJETOS 

MANUABLES HECHOS A BASE DE MATERIALES DE SOLIDIFICACION AL 

FRAGUAR ?

Motiva el, presente invento, l a  construcción de diversos 

objetos de f á c i l  manejo, ya sean huecos y cerrados, en forma 

de ca ja , de bandeja, de moldura ó bien  planos para paneles en 

re lie v e  e tc . e tc . cuya pared ó tabique de que están formados, 

á pesar del poco espesor que puede dársele es muy duro y  re s is ­

tente ^  la s  roturas por sacudidas ó golpes v io len tos , no obs­

tante emplear para su fabricac ión  como materias p rincipales  

productos tan quebradizos como lo  son e l yeso y lo s  cementos.

Sabido es que lo s  vaciadores ó esoayolistas y lo s  que 

trabajan  e l cemento, para, dar mas co n s is ten c ia^  sus obras la s  

arman con te jid o s  mas o menos burdos, alambreras ó h ie rro s . Es­

te recurso se viene usando, pero solamente &ara traba jos bas­

to s , macizos y poco ó nada manuables ó de paredes de gran es­

pesor, como son la s  grandes escu ltu ras, lo s  artesonados, f r i ­

sos, construcciones y ornamentaciones v a r ia s . Las f ig u r i l la s
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1$ de escayola generalmente no van armadas y se rompen fácilm ente,

aunque estas armaduras son de r e la t iv a  e fic a c ia , toda vez que 

se quiebran con fa c i l id a d , evitando únicamente que lo s  trozos 

se separen por completo.

h a  novedad del procedimiento consiste en e l hecho de po—

30 der conseguir, por ejemplo? que una cámara o ca ja  rectangular,

de 30 centímetros de a lto  y de ancho, por 40, de la rgo , con la s  

paredes de 3 #  4 milímetros de espesor, no su fra  grave daño de­

jándola caer de l a  a ltu ra  de un metro ó mas, sobre un suelo du­

ro , á pesar de haber u t iliz ad o  para su construcción materiales 

25 frá g ilew , pero endurecidos y reforzados de forma que resulten

de una fo rta le z a  t a l , que res istan  tanto l a  prueba descrita , co­

mo lo s  tropiezos que durante e l uso puedan tener.

Mediante este procedimiento, se obtienen dos condiciones 

indispensables? dureza y tenacidad; l a  primera para impedir e l 

30 deterioro producido por rozaduras y para que l a  p intura con que

se decoren no se levante a l desmoronarse e l soporte sobre e l 

cual se asien ta . Y l a  tenacidad es para ev ita r  la s  roturas 4 

quebraduras óoasionadas por percusiones ó presiones v io len tas.

Hasta ahora es cosa desconocida n i se sabe de nadie que 

35 haya fabricado con yeso ó cemento, figu ras  á molde y corpóreas

con tan poco peso relacionado a su volumen y con l a  so lidez de 

l a  caje, puesta de ejmplo.

Es cosa conocida, que a l tener ef&to e l fraguado de lo s  

yesos ó cementos, se harán mas compactos y duros, cuanto menos 

40 agua se le s  haya mezclado á l amasarlos. Como a l endurecerse y

secarse lo s  traba jos hechos con estas materias tienen l a  pro­

piedad de no contraerse y conservar casi exacto su volumen, a l  

evaporarse l a  parte liq u id a  quedarán mas ó menos porosos según 

e l volumen de agua que hayan contenido y evaporado. Cuanto mas 

45 porosa, quede l a  pasta, menos cohesión y dureza ofrece y por lo

tanto es de gran resu ltado someterla acabada de amasar,a una 

gran presión como se efetua en l a  fabricac ión  del llamado ba l­

dosín h id rá u lic o , donde e l cemento que se deposita sobre e l mol­

de, primeramente puro y muy liq u id o , queda después, de una gran
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dureza debida a que a l añadir luego o tra  cantidad de cemento 

y arena, en polvo casi seco y después prensarlo , l a  porosidad  

*se ha reducido a l mínimo, porque e l agua se ha desalojado y re ­

partido entre toda l a  parte seca; por efeoto de l a  presión .

Como en l a  obtención de figu ras  corpóreas y huecas es im­

posib le  emplear l a  prensa, para obtener e l mismo efecto puede 

ap licarse  e l procedimiento objeto de esta  Patente, o 'sea i e l 

molde obtenido del o r ig in a l , por sistemas ya conocidos, se re ­

cubre de una primera capa de pasta de cemento, yeso o esoayola 

lo  mas espesa posib le  para que no se deposite en e l fondo de 

lo s  re lie v e s  y queden sin  cubrir la s  partes sa lien te s . Se ar­

ma después, depositando sobre su superfio ie  una t e la  ó cual­

quier te jid o  de trama clare,, ó bien estopa, esparto, u otra  

f ib r a  apropiada, picada y desmenuzada. Se oprime ligeramente 

con l a  mano ó una brocha & se qu ita , s i  es f ib r a ,  e l sobrante 

que no se haya introducido en l a  pasta . Se rev iste  nuevamente 

de otra  capa de l a  misma masa para que quede oubierta l a  trau­

ma ó f ib r a  y antes de que fragüe se cubre toda l a  superfic ie  

con una cantidad abundante de s e rr ín . Después, con la s  manos 

ó con una alm ohadilla se golpea encima y se pprime repetida­

mente cuanto se pueda, recorriendo toda l a  extensión hasta que 

se vea que e l serrín  úa quedado como una alfombra todo lo  mas 

aplastado p o s ib le . Con esto se ha logrado lo  que pudiera hacer 

una prensa h id ráu lica , solamente que en vez de ser de una so la  

prensada, se ha efectuado por pequeñas zonas y repetidamente en 

toda la, su p e rfic ie , cuyas m últiples y continuadas presiones 

parc ia les  producen e l efecto de que l a  pasta se haga conpaota 

debido á que e l agua va pasando al se rr ín , por absorción provo­

cada y acelerada, obteniéndose e l mismo resultado que s i  se hu­

b iese  sometido á l a  presión de varias  toneladas en un solo tiem­

po. La porosidad se ha reducido a l mínimo por haber eliminado 

un 75 por ciento del agua contenida, que de no ser así queda­

r l a  albergada en l a  pasta al endurecerse; y a l secarse d e ja r la  

en hueco lo s  microscópicos in te rs t ic io s  que contenían e l l iq u i ­

do.
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E l se rrín  no debe quitarse hasta que se haya efectuado el 

endurecimiento, ya que continua deshidratando por recalamiento 

natu ra l, s i  b ien  después de lim p iarlo ,y  sobre todo s i  se hace 

con cemento, se cubre para que no se seque antes de producirse 

el fraguado completo, con unos paños húmedos.

No ex iste  temor á que e l se rrin  penetre en toda l a  profun­

didad de l a  pasta , pues l a  h a ría  blanda y estropearla  e l traba -j 

j o .  Se produce e l fenómeno de que á  pesar de la s  continuas pre­

siones y  golpes no se introduce en l a  masa mas que unas de cimas ¡ 

de m ilím etro. E llo  s in  duda obedece á que para poder intrudu— ! 

c irse  la s  partícu las  de madera necesitan evaouar l a  pasta por 

algún s i t io ,  lo  que no puede suceder ya que l a  gruesa alfombra 

de se rrin  l a  cubre y su je ta  por todas p artes .
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Puede dársele á la s  paredes e l grueso que se desee rep i­

tiendo la s  operaciones d escritas , bien sea con pasta solamente 

ó armándola con te jid o  ó f ib r a ;  dependerá del tamaño del objeto  

que se construya y uso á que se destine.

E l se rrin  puede su stitu irse  por una ó varias  te la s  exen­

tas de apresto: muíetón, fran e la , bo rra , guata e tc . despren — 

diendolo. después del fraguado tirando de un extremo y separán­

dolo progresivamente se verá  como va dejando c ie r ta  cantidad de
' „ tpelo pegada. jj

Tbmbien es fa c t ib le  emplear para t a l  operación^ t ie r ra s ,  

arenas ó cualquier o tra  materia ya pulveru lenta ó bien desme­

nuzada, que pueda e je rce r absorción por oap ilaridad .

Con la s  operaciones descritas se ha conseguido dureza y 

re la t iv a  tenacidad; para aumentar esta  notablemente, se proce­

de á l a  operación f in a l ,  consistente en re v e s t ir  la s  paredes, 

antes ó después de sacarlas del molde, de una ó varias  capas 

de co la , gelatina,, goma, engrudo, dextrina, oaseina, ce lu lo ide , 

ó bien oon cualquiera de estos pegamentos, adherirle  una ó va­

r ia s  hojas de papel, t e jid o , hule ó gutaperoha, cuidando en no 

excederse en e l deseo de aumentar l a  so lid ez , g& ria t a l  fuerza  

de contracción a l secarse que se despegaría por algunos s it io s  

arrancando parte de la s  paredes y estropeando l a  obra.
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EN RESUMEN: La Patente de Invención que se s o l ic i t a  por 

veinte años, para España, ha de recaer sobre la s  siguientes r e i ­

vindicaciones:
l&*^p Procedimiento para endurecer y dar tenacidad á ob­

je tos manuables hechos á base de m ateriales de so lid ific a c ió n  

al fraguar, que se caracteriza  porque e l endurecimiento se efec­

túa extendiendo sobre l a  pasta de cemento, yeso ó escayola, ar­

mada con te jid o s  ó f ib r a s ,  una capa de s e rr ín , t ie r r a s ,  arenas ¡ 

ó cualquier o tra  materia ya pulverulenta ó bien desmenuzada
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que pueda e je rce r absorción por cap ila ridad , a s i como cualquier 

clase de te jid o , borra ó f i e l t r o ,  papeles secantes y pasta de ' 

papel que posean la s  mismas propiedades,

2&; — procedimiento para endurecer y dar tenacidad a objer- 

tos manuables hechos á baste de m ateriales de so lid ific a c ió n  a l 

fraguar, según reiv ind icación  an terio r, caracterizado porque 

se aumenta l a  dureza de l a  pasta , provocando y acelerando su 

desidratación , med&ante repetidas compresiones y golpes por to­

da l a  su p e rfic ie , ejecutado, ya directamente con la s  manos 4 

valiéndose de una alm ohadilla apropiada.

3&?— Procedimiento para endurecer y dar tenacidad ;& obje­

tos manuables hechos á base de m ateriales de so lid ific a c ió n  a l 

fraguar, según reivindicaciones an terio res, caracteriz  do por­

que puede darse á' voluntad mas espesor á la s  paredeg, rep itien— < 

do la<operaoión cuantas veces sea necesaria , según e l volumen 

y uso á que se destine e l objeto que se fab rique .

Procedimiento para endurecer y dar tenacidad á obje­

tos manuables hechos á base de m ateriales de so lid ific a c ió n  al 

fra gu a r , según reivindicaciones an terio res, caracterizado por­

que se aumenta tenacidad y re s is ten c ia  á la s  roturas producidas 

por presiones y choques v io len tos, revistiendo la s  paredes por 

su reverso , de una ó varias  capas, de co la , g e la t in a , goma, en­

grudo, dextrina, caseína, ce lu lo ide en barn iz , o bien con cual^al 

quiera de estos pegamentos, adherirle  una ó mas hojas de p ap e l, ' 

t e j id o , hule ó gutapercha.
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5&ir- Por últim o, se re iv in d ica  como objeto sobre e l que 

h a  de recaer l a  Patente de Invención que se s o l ic it a ,  por vein­

te anos, para España, por

" PROCEDIMIENTO PAR,', ENDURECER Y DAR TENACIDAD A OBJETOS MA­

NUABLES HECHOS A BASE DE MATERIALES DE SOLIDIFICACION AL FRA­

GUAR * .

Todo conforme queda expresado en l a  presente Memoria dea;# 

o rip tiv a  que consta de se is  páginas e sc rita s  a. máquina por una 

so la  cara.

M&drid, 20 de A b ril, de 1948.
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