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MEMORTIA DESCRIPTIVA

Correspondiente & una Patente de Invencidn que por veinte
afios, se solicita pars Espafia & Pavor de Doh Ama ble Vara
¥y de Rueda, domiciliado en Madrid, calle de Alcalé nyimero
195, principal. ‘
' Por

" PROCEDIMIENTO PARA ENDURECER Y DAR TENACIDAD & OBJETOS
MANUABLES HECHOS A BASE DE MATERTALES DE SOLIDIFICACION AL
FRAGU'R " ' '

Motiva el presente invento, la construccién de diversos
objetos de facil maneJo, ya sean huecos y cerrados, en formsa
de caja, de ba.nde.ja, de moldurs & bien planos para paneles en
relieve etc. etc. ouys pared & tabique de que estan formados,
& pesar del poco espesor que puede dirsele es muy duro V resis-—
tente § las roturas por sacudidas 4 golpes ﬂolentos, no obs—
tante empléar para su fabricacidén como materias principales _
productos tan quebradizos como lo son el yeso y los oementos.v

Sabido es que los vaciadores & escayolistas y los que
trabsjan el cemento, pars dar mas8 consistencia 4 sus qbra.sr las
arman con tejidos mas o menos burdos, alambreras 6 hierros, Es-—
te recurso se viene usando, perc solamente bara trabajos bas—
tos, macizos ¥y poco 6 nada ma,m.zables 6 de paredes de gran es—
pesor, como son las grandes esculturas, los artesonados, fri-

808, construcciones y ornamentaciones varias,., Las figurillas
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15 de escayols generalmente no van armadas y s8e rompen facilmente,
”?ai-mque estas armadurss son de relativa eficacia, toda vez que
TSl €

Ese quiebran con facilidad, evitando unicamente que los trozos

gse separen por completo.
La novedad del procedimiento consiste en el hecho de po-—
20 der conseguir, por ejemplo: que una cémars o caja Trectangular,
de 30 centimetros de altc y de ancho, por 40, de iargo, con las
paredes de 3 & 4 milimetros de espesor, no sufra grave dafio de-
jéndola caer de la azltura de un metro 6 mas, sobre un suelo du-
>ro, ‘vé pesar de haber utllizado pars su construceién materiales
25 frgeilew, pero endurecidos y reforzados de forma que resulten '
de una fortaleza ta,l‘, que resistan tanto la prueba descrita, co-
mo los tropiezos que durante el uso puedan tener,
Mediante este procedimiento, se obtienen dos condiciones
indispensables: dureza y tenaclidad; la primera para impedir el
k) deterioro pruducido por rozaduras y pars que la pin‘buré, con que
se decoren no se levénte al ‘desmoronarse el soporte sobre el
cual se asienta. Y la tenacidad es para evitar las roturas
quebradurss Socesionadas por percusiones & presiones violentas,
Hasta shora es cosa desconocids ni se ssbe de nadie que
35 haya fabricado con yeso & cemento, fiéuras 4 molde y corpéreas
con ten poco peso relacionado a su volumen v con la solidez de
la cajs puesta de ejmplo. }
Es cosa conooida, que al tener efBto e:'L fraguado de lojs
yesoé 6 cementos, se harén mas compactos y duros, cuanto menos
40 agua se les haya mezclado &l amassrlos, Como al endurecerse y
secarse los traba;jos- hechos con estas materias tienen la pro-
piedsd de no contraerse y conservar casi exacto su volumen, al
evaporarse la parte liquida queda.rén mas 6 menos pPorosos segun
el volumen de agua que haysn contenido y evaporado, Cuento ‘mas
45 porosa, quede lsa pasta, menos ocohesidén y dureza ofrece y por lo
tanto es de gran resultado someterla acsbada de amasar,a uns
gran presidén como se efotus en la fabricacién del llamado. bal—
dosin hidrsaulico, donde el cemento que se deposita sobre el mol-

de, primeramente purc y muy liquido, queda despues, de una gran
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dureza debida & que al afiadir lue;o otra cantidad de cemento
v a.réna., en polvo casi seco y despues prensarlo, la porosidad
qi se ha reducido al minimo, porque el sgua se ha desalojedo y re—

‘-‘_ partido entre toda la parte seca; por efecto de la presién.

Como en la obtencién de figuras corpéreas y huecas es im-
*55 posible emplear la prensa, ba:ca obtener el mismo efecto puede.
| aplicarse el procedimiento objeto de esta Patente, o sea: el

molde obtenido del original, por sistemas ya conocidos, se re-
ocubre de una primera capa de pasta de cemento, yeso o escayola
lo mas espessa posible para que no se deposite en el fondo de

66 los relieves y queden sin cubrir las partes salientes, Se a;r.-'
ma, despues, depositando sobre su superficle una tela 6 cual-—
quier tejido de trama clars, é bien estopa, esparto, 4u otra
fibra spropiada, picada y desmenuzadza., Se oprime ligeramente
con la'ma,no 8 una brocha ¥ se quita, si es fibra, el sobrante

65 que no se haya introducido en la pasta. Se reviste nuevamente
ds’ otra capa de ls misms ma,éa. para que quede oubierta la tra—
ma 6 fibra y antes de que fragtie se cubre toda la superficie
con una cantidad abundante de serrin. Despues, con las manos
d con una almohadilla se golpea encims y se pprime repetida~

70 mente cuanto se pueda, recorriendo toda le extension hasta que
se vea que el serrin Iia'qu.edado como una alfombrs todo lo mas
aplastado posible. Con esto se ha logrado lo que pudiera hacer
uns prensa hidraulioca, solamente que en vez de ser de una sola
prensads, s8e ha efectuado por pequefias zZonas y repetidamente en

75 toda la superficie, cuyas’ mé.ltiples y continuadas presiones
pa.rcia,les‘producen el efecto de que la pasta se haga conpacta
debido & que el agus va pasando al serrin, por absorcifn provo-
cada y acelerada, obteniéndose el mismo resultado que s8i se hu~

_ biese sometbdo & la presidén de varias toneladss en un solo tiem

80 po. La porosidad se ha reducido al minimo por haber eliminado
un 75 por clento del agua contenida, que de no ser ssi queda~-
ria albergada en la pasts sl endurecerse; y al secarse dejaria
en hueco los microscdpicos intersticios que contenien el liqui~

do. )
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El serrin no debe quitarse hasta que se haya efectuado el
endurecimiento, ya que continua deshidratando por recalamiento

natural , 81 bien despues de limpiarlo,y sobre todo si se hace

i . con cemento, se cubre pars que no se seque antes de producirse

el fraguado completo, con unos pafios humedos,

No existe temor & que el serrin penetre en toda la profun—

didad de la pasta, pues la harla blands y estropearis el traba—

1

Jo. Se produce el fendmeno de que & peéa.rrde las continuas pre-i

siones y golpes no se introduece en la masa mas que unas decimas |

de milimetro., Bllo sin duda obedece & que pars poder intrudu-

cirse las particulas de madera necesitan .eva.cuér la pasta por

alglin sitio, lo que no puede suceder ya que la g:mzésa aifombra.
de serrin la cubre y sujeta por todas partes.

4

1

Puede déirsele & las paredes el grueso que se desee repi-

tiendo las operaciones descritas, bien sea con pasta solamente

4

6 armandola con tejido & fibra; dependersd del tamafio del objeto

que se construya y uso 4 que se destine.

El serrin puede sustituirse por una 6 varias telas exen—

tas de apres‘oo. miletdn, franela, borra., gua.’oa, etc. despren -
diend.olo, despues del fra.guado tirando de un exbremo v sepa.ran—
dolo progresiva.mmte ge versd como va dejando cierta oant:l.daxl_ de
pelo pegada. |

Teambien es factible empléa:c- para ta.li operacioh*.f tierras,
arenas é oué.ldﬁier otra materia ysa puiiremiénta 6 b;.en desme~
nuzada, que pueda ejercer absoroidn por oapilé:ridad.

Con las operaciones descritas se ha conseguido dureza y

\
!

relativa tenacidad; para sumentar esta notablemente, se proce- .

de & la operscidén final, consistente en revestir lé.s paredes,
antes § despues de saczrlas del molde, de una é'va.ria.s_capa.s i
de colé., gelé;bina,, goma,, engru‘do,v dextr:l.na., caseins, celﬁioide,
4 bien oon cualquiera de estos pegamentos, adherirle una 6 Ve~

rias hojas de papel, tejido, huie 6 gutapercha, cuildando en no

excederse en el deseo de aumentar la solidez. Hbria tal fuerza

de contraccidén al secarse qﬁe se despegaria por algtmos sitios

arrancando parte de las paredes y estropeando la obra.
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120§ INOT A &
EN RESUMEN:: La Patente de Invencidn qﬁe se solicita por

.veinte afios, para Espafia, ha de recaer sobre las slguientes rei-

f# vindicaciones:’
- le:@ Procedimiento para endurecer y dar tenacidad & ob-

1é5 » jetos menusbles hechos 4 base de materiales de solidificacién
al fraguar, que se oa.raeteriza.i porque el endurecimiento se eféc-
tué. extendiendo sobre la pasta de cemento, yeso d» escayola, are
mads oon tejidos & fibras, una capa de serrin, tlerras, arensas :
6 cualqﬁier otra materia va pulireru.lenta. 6 bien desmenuié.da

130‘ ' qﬁe pueda ejercer sbsorcidén por capilaridad, asi como cué.lﬁtiier v

olase de tejido, borra 6 fielfro, papeles secsntes y pasta de

papel‘ qﬁé posean lé.s mismas propiedades,
22t~ Procedimiento para éndufecer y dar tenacidad a.' obje=~
tos manuables hechos 4 bame de materiakes de solidificacidn al

135 fraguar, segin reivindicacidén anterior, caracterizado porque
se aumenta la dui'eZa de la pa.si;,a,, provocando y acelerando su
desidratacidn, mednézlte repetidas compresiones y golpes por to—
da la superficie, ejeocutado, ya directamente con las manos &

| valiéndose de una almohadilla spropisda.

140 323- Procedimiento psra enduiecer v dar tenacidad & obje-
tos menuables hechos & base de materisles de solidificacién sl
fraguar, segin reivindicaciones anteriores, caa:'aote‘xfiz-ﬁo por-:
que puéde darse & voluntad mas espesor & las paredeg, rep:l:bj.en—'E
do la-operacién cuantas veces sea neoesarie, segu:ld el. volﬁ:ﬁen

145 y uso & qué se destine el objeto que se fsbrique.

481 - Procedimiento para endurecer y dar tenacidad & objg—
tos manusbles hechos & base de materiales de solidificacién al
fraguar, segin reivindicaciones anteriores, caracterizado por-
que se suments tenascidad y resistencia & las roturas producidas

150 - por presiones y choques violentos, revistiendo las paredes pbr
gu reverso, de una 6 varias capss, de oola, gela.t.:ma., goma, en—
.grudo dex'br:l.na., ca,seina., celulo:.de en barniz, o bien con cual&ﬂd
quiera de estos pegamentos, adherirle una & mas hoJas de papel, !

tejido, hule & gu'bapercha.
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155 557::-: Por dltimo, se reivindica como objeto sobre el' qﬁé
4 .. hade recaser la atente de Invencidn que se solicita, por vein-
’ i te afios, pars Espafia, por
" PROCEDIMIENTO PAR/. ENDURECER Y DAR TENACIDAD A OBJETOS MA- -

NUABLES HECHOS A BASE DE MATERIALES DE SOLIDIFICACION AL FRAm:
QUAR ", ' '

Todo conforme queda expresado en la presente Memoria des
oriptive que consta de seis péginse escritas s maquina por una

s8ola cars.,

Madrid, 20 de Abril de 1948,

—
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