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HEMORIA BESGRIPTIVA
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para una patente de invencion por veinte afios por"PROGEDIMIEETO

PARA L& FABRICACION DE LOSETAS, BALDOSAS Y SIMILARES A BASE DE UNA

MASA PLASTICA PRENSADA, PARA SU EMPLEG EN SUELOS DE MADERA, HEVES-

TIMIENTO DE PAREDES Y OTROS USOS"™ & favor de Don Arie van der

00RD, ciudadano holand€s, residente en San Sebsstian, ©/andie,ll.
S

El objeto da la presents invencion se relacionz con un

"procadimiento muy ecdnomico para la febricacion de baldosas,losetas,

Placas y anflogos, consistiendc sstos en uns mase plistica y
elendo prensedas en cierta temperaturs d2 calor.

Al mezclarse resina artificial (por ejemplo bakelita, y
meterias g este grupo) con materiales, tales como litopon, sulfato
da berio precipitado 4§ blanco de Esyaﬁa; ¥ pulvarizendo dicha meg-
¢la en un molino desmenuzendo muy finemente la citada masa, se
negesita muy poca cantidad de dicha megela en polvo para la fabri-
cacidén d4» unes baldosas, losetas § placas, en cuya elaboracién se
afiade una mesa de serrin,harina de madera Y otro materiel andlogo
de relleno prenssndcse el conjunto & una temperatura de 140 a 180%
Lae tales baldosas, losetas y anflogos presentan una rss;steﬁcia
extraordinaria, a la par gue uns durezs comparable tan s0lo con
la piedra.

Los materiesles que se uden & este efecto tienen gue elegirse

en forma tal que, con la temperatura de la transformacidén, no 86
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descomponge & bien no desprenﬁéngases 6 agua.
Se usan preferentemente los ingredisntes de 1a pintura y

que, al ser pulverigados finemente-sirven de gnarnicion; )

El producto obteﬁido de las mezclas antes referidas
Posee uns dureza sxtraordinaria, sparte de otres cualidades meca~
nicas, y es indisoluble en agua.

_ Se necesita unas centidedes mmy reducidas de resine
ertificial (del 4 al 8%3; ¥y teniends en cuents que el serrin tiene
un cofte muy redncido, y tambien los msteriales resepados se
compran & precios aseguibles, el producto resulta relativamante
barato; la megela y la elaborscidén d2 los materieles citados se
efeotda en seco sin afadidura de otros ingredientes adhesivos.

8i se quiere sustituir el litopon, sulfato de bario precipi-

tado 6 el blanco de Espafia etc. pueden usarse el espato pesado,

¥y el carbonato d2 calecio § materias anéloéas, las cugles resultan
especislmente econégicas.

81 s¢ ajiade unos oxidosB de metsl (por ejemplo de hierro,
zine 6 plomo) el producto recibe entonces mayor durezs, sparte
de unas cuslidsdes mecanicas mejores y se protege mejor contra
el agua,

Pare elsborar la masa de las plescas, baldosas & losetas
Be prepara Por ejemple 300 partes de peso de espato pesado, &
carbonatc de caleio, mezclzndole con 100 partes de peso ds
resina artificial, moliendo ambos productos lo mas finamente
posible. Las materias hsn de ser secas dsl todo. 7

De los 1ngrediente§ en polvo antesireeegados se mezclen,

ror ejemplo 50 partes de peso en una megcladora con 200 partes

‘de peso de serr{n § harina de madera my seca, estando dicha mesa

entonces eapta pare ser prensada. Las citadas placas, losetas §
baldosas no necesitan impregnecion slguns.
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1as proporciones de los ingredientes son pursmente
enunciativas y no limitativas, pudiendo wariar 1&,5 misnas;
ToTaA
Emcmo—
8¢ declars de novedsd y de propia invencion el objeto des esta
solicitud de patente, con las sigulentes

Betvindicecaclones

f——— -3 e

l.~ Procedimiento pars la fabricacion de losetas, baldosas y
gimilares a base de unz pass pldstice prensada, pare su empleo
en suelos de madera, revestiriento de paredes y otros usos,
ceracterigade porqus 82 mezcls resins artificigl con mateiiaxes
tales como el litopém,sulfato ds baric precipitado, blanco ds
Espafia, ¥ endlogos todos ellos finamente pulverizados, y efia-
diendo & esta msacle serrin, harina de maders muy secs, ¥ otro
material de reileno, preansundose & coutinuacion el conjunto en
celiente & uns tempersturs de 140 & 1802(.

2.~ Procedimiento segun la reivindicacion anterior, csracterizado
porgue en la mezcla entes referida pueden sustituirse los materies-
les finos por minerales industriales, tsles como por ejemplio el
espato pesado y el carbonsto de caleioﬂ

5+~ Procsdimiento segun lasreivindiceciones anteriores, csracte-
rigado porque la mezcla de 108 ingredientes comprends:

300 partes de peso de espato pesado & carbonato
de calcic con 100 partes de peso de resine artificial, todo ello
molido finsmemte, con 6 sin afiadidura adicional de  oxidos
metalicos. |
4.~ Procedimiento segun las reivindicaciones aanteriores, ca-
racterigade porgque 8e introducen en uns megcladora 200 partes
de peso de serrin § harina de madsre muy seca, aiadiendo a la

masa 50 partes de peso del polve elaborads y e8pecificado en
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la reivindicacion snterior, prensandose & contintacion la masa
obtenids &n caliente a la temperature smtes resenade.
5¢— La patente cuyo privilegio de invencion se solicita por
veinte afos paru Espatic y sus douinios deberd recaesr por "PROCEDI-
MIENTO PARA LA FABRICACION DE LGS’ETAS,V BALDCSAS Y BIMILAKRES A
BASE DE UNA MiSA PLASTICA PRENSADA, PAHa SU EMPLEO EN SUELOS DE
MADERA, REVESTIMIENTO D PAKEDES Y OTROS USOS", segdn se desoribe
y reivindice en la presente memorias wue consta de ohatto hojas
foliedas y mecanogrifiadas por wne sola cara.

Madrid, 17 de aAbril de 1948,

Pp: Arie ven der OORED . |
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