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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

p a ra  una p aten te  de invención  p o r v e in te  años por"PR05EDIIsnENT0 

PARA LA FABRICACION DE LOSETAS, BALDOSAS Y SD íI LARES A BASE DE UKA 

MASA PLASTICA PRENSADA, PARA SU EMPLEO EN SUELOS DE MADERA, REVES­

TIMIENTO DE PAREDES Y OTROS USOS" a fa v o r  de Don A r i*  van der 

OOHD, c iudadano h o lan d as, r e s id e n te  en San S e b a st ia n , e /A n .d ia ,ll .

E l  o b je to  de l a  p resen te  invención  se  re la c io n a  can un 

procedim iento muy ecónomico para  l a  fa b r ic a c ió n  de b a ld o s a s , lo s e t a s ,  

p la c a s  y an á lo go s, co n sistien d o  e s to s  en una mase p l á s t i c a  y  

sien do  pren sadas en c ie r t a  tem peratura de c a lo r .

A l m ezclarse r e s in a  a r t i f i c i a l  (p or ejem plo b a k e li ta ,  y 

m ate r ia s  de e s te  grupo) con m a te r ia le s , t a l e s  como lito p o n , s u l f a to  

da b a r io  p re c ip ita d o  ó blanco de España, y pu lverizan do  dicha mez­

c la  en un molino desmenuzando muy finamente l a  c ita d a  masa, se  

n e c e s i ta  muy poca can tid ad  de d ich a mezcla en polvo para l a  f a b r i ­

cac ió n  de unas b a ld o sa s , lo s e t a s  ó p la c a s ,  en cuya e lab o rac ión  se  

abade una masa de se r r ín ,h a r in a  dé madera ó  o tro  m ate r ia l análogo 

de re lle n o  prensándose e l  conjunto a una tem peratura de 140 a  ISO? 

L a s  t a l e s  b a ld o sa s , l o s e t a s  y  an álogos p resen tan  una r e s i s t e n c ia  

e x tr a o rd in a r ia , a l a  p ar que una dureza comparable tan  so lo  con 

l a  p ie d ra .

Los m a te r ia le s  que se  uáen a  e s t e  e fe c to  tien en  que e le g ir s e  

en forma t a l  que, con l a  tem peratura de l a  tran sform ación , no se
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descomponga d b ien  no desprendan g a se s  d agua.

Se a sa n  preferentem ente lo s  in g re d ie n te s  de l a  p in tu ra  y 

que, a l  se r  p u lv eriz ad o s finam ente s irv e n  de gu arn ic ió n .

n i  producto obtenido de l a s  m ezclas an te s r e f e r id a s  

posee  una dureza e x tr a o rd in a r ia , ap arte  de o t r a s  cu a lid ad es meca- 

n ic a s ,  y e s  in d iso lu b le  en agua.

Se n e c e s i ta  unas can tid ad es muy red u c id as de r e s in a  

a r t i f i c i a l  (d e l  4 a l  8%), y teniendo en cuenta que e l  s e r r ín  t ie n e  

un c o ste  muy red u cid o , y tam bién lo s  m a te r ia le s  reseñ ados se  

compran a p re c io s  a se q u ib le s , e l  producto r e s u l t a  re lativam en te  

b a ra to . La mezcla y l a  e lab o rac ió n  de lo s  m a te r ia le s  c ita d o s  se  

e fe o tiía  en seco s i n  añadidura de o tro s  in g re d ie n te s  ad h esivos.

S i  se  quiere s u s t i t u i r  e l  l ito p o n , s u l f a to  de b ario  p r e c ip i­

tado  ó e l  blanco de España e t c .  pueden u sa rse  e l  e sp ato  pesado, 

y e l  carbonato de c a lc io  d m aterias a n á lo g a s , l a s  c u a le s  r e su lta n  

especialm en te económ icas.

S i  se  añade unos ex idos de m etal (por ejem plo de h ie r r o , 

z in c  d plomo) e l  producto re c ib e  entonces mayor dureza, ap arte  

de unas cu a lid ad es m ecanices m ejores y se  p ro tege  mejor centra 
e l  agua .

Para e la b o ra r  l a  masa de l a s  p la c a s ,  b a ld o sa s ó lo s e t a s  

se  p rep ara  p o r e jem p lo .300 p a r te s  de peso  de e sp a to  pesado, á  

carbonato de c a lc io ,  m ezclándolo con 100 p a r te s  de peso de 

r e s in a  a r t i f i c i a l ,  moliendo ambos prod u ctos lo  finamente 

p o s ib le .  Las m ateria s  han de s e r  se c a s  d e l to d o .

De lo s  in g re d ie n te s  en polvo an tes reseñ ados se mezclan, 

p o r ejem plo 50 p a r te s  de peso  en  una m ezcladora con 2C0 p a r te s  

de peso  de s e r r ín  ó h ar in a  de madera muy s e c a , estando dicha masa 

entonces ap ta  p ara  s e r  pren sada. Las c i t a d a s  p la c a s ,  lo s e t a s  ó 

b a ld o sa s  no n e c e s ita n  impregnación a lgu n a .
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I ^ s  proporcion es de l o s  in g re d ie n te s  son  puramente 

en u n c ia tiv a s  y  no l im i t a t iv a s ,  pudiendo v a r ia r  l a s  mismas.

N O T A

Se d e c la ra  de novedad y de p ro p ia  invención  e l  o b je to  de a s t a  

s o l i c i t u d  de p a te n te , con l a s  s ig u ie n te s

R e i v i n d i c a e i o n e  a

1 .  -  procedim iento p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de l o s e t a s ,  b a ld o sa s  y 

s im ila r e s  a  base de una c a sa  p l á s t i c a  pren sad a , p a ta  su  empleo 

en su e lo s  de madera, revestim ien to  de paredes y o tro s  u so s , 

c a ra c te r iz a d o  porque sa  mezcla r e s in a  a r t i f i c i a l  con m a te r ia le s  

t a l e s  como e l  l i to p ó n ,s u l fa to  de b a r io  p re c ip ita d o , blanco de

Eapaña, y análogos tod os e l l o s  finam ente p u lv e r iz a d o s , y aña- 

diando a e s t a  mezcla s e r r ín ,  h arin a  de madera muy se c a , á  o tro  

m a te r ia l  de r e l le n o , prensándose a  con tin uación  e l  conjunto en 

c a l ie n te  a  una tem peratura de 140 a 180^0.

2 . — Procedim iento -según l a  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r ,  c a rac te r iz ad o  

porque en l a  m ezcla an tes r e fe r id a  pueden s u s t i t u i r s e  l o s  m ateria­

l e s  f in o s  por m in erales in d u s t r ia le s ,  t a l e s  como por ejem plo e l  

e sp ato  pesado y e l  carbonato de c a lc io .

3-** Procedim iento según la s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s , c a ra c te ­

r iz ad o  porgue l a  mezcla de lo s  in g re d ie n te s  comprende:

300 p a rte s  de peso  de espato pesado ó carbonato 

de c a lc io  con 100 p a rte s  de peso  de r e s in a  a r t i f i c i a l ,  todo e l lo  

m olido finam ente, con á  s in  añadidura a d ic io n a l de oxides 

m e tá lic o s .

4 .— Procedim iento según l a s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s , ca­

ra c te r iz a d o  porque se  in troducen  en una m ezcladora 200 p a r te s  

de peso de s e r r ín  ó h arin a  de madera muy se c a , añadiendo a la  

masa 50 p a r te s  de peso  d e l polvo elaborado y e sp e c if ic a d o  en
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l a  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r , prensándose a  con tin uación  l a  masa 

obten ida en c a l ie n te  a  l a  tem peratura an te s re señ ad a .

5 .-  La p aten te  cuyo p r iv i l e g io  de invención ee  s o l i c i t a  p o r 

v e in te  años para  BspaSa y su s dominios deberá re c a e r  por "PROCEDI­

MIENTO PARA LA FABRICACION DE LOSETAS, BALDOSAS Y SIMILARES A 

BASE BE UNA MASA PLASTICA PRENSADA, PARA SC EMPLEO EN SUELOS DE 

MADERA, REVESTIMIENTO DE PAREDES Y OTROS USOS", segdn se  describe 

y r e iv in d ic a  en l a  presen te  memoria, vpie co n sta  de ciiatto  h o ja s  

fo l ia d a s  y m ecanografiadas por una s o la  c a ra .

M ad rid , 1 ?  de A b r i l  de 1948 

p p : A r ie  v an  d a r  OORD
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