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MEMORTIA DESCRIPTIVA

que ge agompefis & la solicitud de une PATENTE LDE IN-
VEXCIDN, por veinte afles en Espafla, a favor de D. Juan
FLEXAS Flexes y D. Roberte WASSAWNET Wicolau, 4z nacie-~
nalided espsfola, residentes en PALM: DE MALLORCA, Luis
Mart{, 203 y Goethe, 2, rsspectivsmente,

por:
»UN PRCCEDIMIENTO DE FABRICACIDY DE PISCS PARL EBL CAL-
ZADOw, |

Refidrese este Memoria,como su enunciado 1la-
4ice, & un nuevo yrocedimiento de Fabricmeidn de visos
gspecicles parg& el celzado, por cuyo objeto, da origi~
nal creecidn, se solicita la ocorresponiiente PATEKIE DB
INVELCIDN el ampero dsl vigents Eatstuto sobre Progie-

ded Incustriel con el fin de gsrentizar a feyvor de los
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recurrentes el derecho & su explotacidn e industriali-

zaclén exalusive en tode Zspa®a, Colonias y Protscio-

redo,

A continuecidn v2m0s & ooupernos 28 haaer uns
-detenids descripoidn de lus fzses y operecionss que in-
tervienen en el procedimiento de referencia, cuys fina-
lidec ss lograr un piso-de ocarzcterfoticas sspecisles
que, una vez confecelonedo el calzsdo, 44 a éste zran
vistosided y el pronio tiempo una duracidédn mdxirs, oon
le ventajose psrticularidad de nwe pusde ssr reparazdo
con meyor facilided el cslzado elaborado a bsse del pi-

8o obbtanido.

[4]

Con objeto ds somplementar y haocer més compren-

"8ibles lss exnlicaciouncs de la pnresente Jemoris, se unen

a la misms los plenos reglamenterios ean los cuales se
represente un ajemplo de ejecucidn del plso logrado me-
disnte la eplicacidn del aludido procedimiento de fabri-
cacibu.

Conforme 2 ls invencida, el nrocedimiento ou-

ya protaceidn como natente =e solicite, puede resumir-

ce en la siguiente forme:

Sobre unms plc:tilla de esrtdn de nerfil oo~
rriente (A) se adhiere mediante pegadc una tira de -
piel (4) protesicnda todo el borde de dicha plantilla
de modo cue constituya un eereo eon revuecslta a ambas
ceres, rsforzdniose 2l pegado de tal tira de piel, me-~
diente un pespunticado (H) cue sbareas el contorno ds la
nlante propiemente :iaha. Este pespuatesdo se hacc vi-
5ible dsspués de montade el co:zte, lo que asontribuye a
la estétice del celzado.

Indepenéicntemzante se vienvare otrz vlantilla

(B) é&e perflil de masyor espesor aue la anterior, cons-
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titufda por dos slamentos o materizles, el prirero de
cartén grueso (1) y el sesundo de zomo regenerada (2),
efectudndose unz verfects unidn de smbos por cualquiszr
gistema & fin de cue formen un sélo ocusrpo, concasuido

lo cuul se disnpone sobre ests plazntills una tira de -

(=N

niel (o) sdharide en forme cimilzr 2 1z de la »nri.ers

vlauntilla, pero Sin nasountes,

Ultimede la prepsrecidn de les dos plantillsas
referides, se unen smbes = una tercerz plsntilla o ta-
sa (C), obtenida por trocueledo de une vnlancha de cau-
oho virgen, emvsleeandsc nere ello cuslo uier pegemento -
adecuado, cosido o olavedo, de forma gue 1z plentillse
de meayor srueso {B) guede cublerta por ambss carss y
ecopléndose la tayavde gaucho virzgen (<) sobre el ele-
mento {(2) de zome ordinaria y le pnlsntilla de cartidn
(4) sobre el elemento tam»ién de cartdén (1) cuzedando
coin ello terminséds la confeccidn del oiso y €ate en
édizvosicidn de ser ascopledo al oortevisl calzsado,

En los nlzanos que Se scompefian:

La fig, 18, reprssenta la »lentills de cartén
(A) en vistas frontel y de pertil, nudidndose claramen-
te eprecizr los elsmentes ngue sobre ella se iisvponen -
conforme s las fasss del nrocedimiento,

La fiz. 28, muestra tambidn dez frente y ner-
£11 la plentille intermecia {B) con su tira-cerco (3)
y elementos supsrpuestos de acrtdn (1) y soma ordina-
ria {(Z).,

La fiz. 38, ense®z 1ls tsps ({) de zoma virzen,

asimienmo en frente y perfil,

Ta figz. 48, es un elzado del piso en conjunto

cae ilustrs sobre ls forma en que quedan dicrpueztos ¥
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3¢ sprecian exteriormente las tres perites esencisles
del plso.

En la ejecucidr de ests inveneidn, podré ser
variasble todo cueznto sez zcocesorio o secundsrio, siem-
pre cue no eltere la esencislided del nrocsdimiento que

se describe,

Loz té€rminos en cue quesda redactzda esta le-

Pl

morie sor olertos y fiel reflejo del vrocedimisnto des-
erito, ¢éebiéndose tomsr en czrdeter amolio y nunca en
forma limitativsa,.

Los peticionsrios se reservan 2l derecho de

obtenzr los ovortunos certificsdss de adicidn comnle-

ajorss o perfeazion=miertos que en

[ )]

menterios nor 1o
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lo sucegivo vpusds
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Le PATELTE D6 IKVENCIDE que se solicita, recas-
s

rd sobre las psrticulearidedes gsrzotsrfsticas de las si-
gulentes reivindiceciones:

le,- Uz procedimiento de fabricecidn de vizos
pera el celzade, crracterizado esencislmente nor dis-

ponerse adhcrlda, zobre uns nlantille de c=rtédn de per—

£il corriente, uns tire de¢ plel nroteziends todo el bor-
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de de dicha plantills de modo cue constituya un oderco
gon revuclta & ambes ceres, reforzéndose ¢l pezedo de
la mencioneds tirs mediente uan onespuntcado cue compren=
da el contorno de 1= plenic nronismesnte dicha,

28,- Un procedimiento de f=bricacidn de nisos
pars el calzado, cerscoterizado por nrapersrse indepen-
dientemente otre plentills, de perfil mda grusso gue la
enterior, constitufda por dos nertes o elementos de dis-
tinto msterisl, el vrimero =n cartédn v el segundo én go-
me regenerasda, efectudndose una per’ects unidn de ambos
por ocuslouier sisteme & fin de cue formen un sdlo ouer-
po, concseguido lo curl =se dismons sobre aste conjunto
una tira de piel edhzrida ern forma simil:zr & la planti-
1lz oitcdes en la reivindicecidn oHrimera, nero desporo=-
vista de pesvuntes,

38,- Un procedimiento de fabricacidn de pisos
para el calzado, osracterizado porque ultimads 1z pre-
paracidn de las dos plentl llas refsridas, se unen am=-
bas e una tercers, obltenida por trocusledo de una plan-
cha de esucho virgen, empléando nara ello cualcuier pe-
gamento sdecusdo, cosido o clavsado, de forma jue la -
rlentille de meyor espesor quede cubicsrte por ambas -
caras y acopldndose le tapa de csucho virgen sobre el
elemento de goma ordinaria de aquellas, y la plentilla
de cartdn sobre el elemento también de cartén de la mis-
ma, cuedendo ss! términsdz la elaboracidn del piso y -
dispuesto €ste para racidbir sl cortes del calzado.

4a,- »UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PISOS
PARA EL CAILZADOw,

Todo segin juede expuesto en le precedente e~

moria que consts de seles hojas folliadas y meoanogra-
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fiadas por une sole care, y hoja Ge dibujos que a la

misma se acompafia,

Medrid, 15 de Abril de 1943,
Por autorizecidn del interesado,
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