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PATENTE DE INVENCION

EEERRI IR

MEMORIA DESGC Rzpmxv%&
SOBRE: M
"PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA EL DEVANADO Y AVANCE

DE HILOS Y SIMILARES",

SOLICITAN TES: COURTAULDS LIMITED, residentes en:
16, St. Martin's le Grend - LONDRES,

Inglaterrs.

Este invento se refiere & un devanador o
plegador para el devamado y avance de hilos y similares.
Mis especlalmente, este invento se refiere & un devana&or
adecuado para almscenar una longitud considerable de hilo
o] anélogo, sin hacerlo avanzar, o para hacer avanzar el
repuesto de hilo sobre su periferia, en muchas espiras en
general helicoidales,

El devanador de este invento se describiré
con referencla a un plegador del tipo volado aunque, si

se desgsea, puede estar suspendido por ambos extremas. Por
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el fécil acceso de los devanadores volados y su facilldad
de adeaptacidn & las mdquinas con un lado ablerto, aque~
llos se emplean ventajosamente en las méquinas continuas
para la fabricacidn de hilo o similar artificial. En ellas,
los devanédores estén;reparadOS para colocarse de un modo
que permite'ia aplicacidén sucesiva al hilo de una serie
de fases distintas de tratamiento.

Generalmente, los devanadores de avance del hi-
1o estén constituidos por dos elementos en forme de Jaula,
cada uno de los cusles tiene una periferia formada por va-
riaes varillas o listones. Los dos elementos del devanador
estan combinados de modo que sus listones respectivog es~-

t4n intercalados o alternedos, y la combinacidén constitu-

ye una periferia de forma cil{ndrica en general. El avance

del hilo o andlogo se efectia por la salida o ascenso de
unae de las dos series de listones al exterior de la peri-
feria comiin del devanador, una vez durante cada revolucidn
de éste. Corrientemente, el avance del hilo se lleva a ca~-
bo eon incrementos sencillos, ésto es, el hilo se hace
avanzar una distancia predeterminada, solamente une vez
durante cada revolucién del devanador.

Se ha propuesto aumentar la proporcién de avance
del hilo, haciendo girar en sentido opuesto el eje descen-
trado del elemento del devanador que produce él avance del
hilo. Aunque ésto puede dar lugar a un aumento en el avan-
ce del hilo, queda sin embargo subsistente el hecho de que
el hilo avanza por incrementos practicamente sencillos o
fnicos durante cada revolucidén del plegador. Ademas, aun-
que el hilo avanza précticamente de modo continuo por in-

crementos sencillos, este avance resulta algo brusco.
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El desplazamiento del hlilo se hace vents josa-
mente mads uniforme y la brusquedad de un plegador de dos
elementos se reduce considerabvlemente, por medio del de~
vanador a que este lnvento se refiere. El devanador hace
avanzar el hilo por lo menos en dogs incrementos durante
perfodo de rotacidn de 360%. El devanador comprende, por
lo menos, tres elementos de devanado, dos de los cuales
estan preparados para hacer avanzar el hilo sobre la pe-
riferia de aqudl, durante cada revolucidén del mismo. En
igualdad de todos los demds factores, la proporcidn de
avance del hilo es mayor en uﬁ devanador de este tipo,
dado que el hilo ss mueve en direccidén de avance sobre el
devanador, porvlo menos dos veces durante cada revolucidn
de éste. Ademds de lo indicado, el avance del hilo o si-
nilar sobre el d evanador, puede detenerse cuando se desee,
haciendo que el plegador actle prédcticamente como cilindro
sobre el cual el hilo no hace més gque enrollarse, pero sin
avanzare.

El devanador, ventaJOSaméhte, incluye por lo
menos tres elementos en forma de jaula, montados en ejes
descentrados e inclinados unos con respecto a otros. El
principio de funcionamiento es précticemente andlogo al
descrito en la Patente Knebusch, n® 2.210.914. Los ejes
de los elementos del devanador estdn colocados, unos con
respecto a otros de modo que s& produzca un ascenso o sa-
lida de una serie de listones, practicamente en el momen=-
to en que otra serie de varillas estd empezando a descen-
der. E1 ascenso de cada una de las series de varillas se
verifica de modo sucesivo, en condiciones tales que el

hilo avanza por lo menos dos movimientos hacia adelante,
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uno después de otro, durante cada revolucidn del devanadore
Venta josamente, por lo menos dos slementos del
devanador estén montados en excéntricaes, ésto es, en ejes
descentrados e inclinados, éue se encuentran sometidos a,
un control exterior, tal como a un dispositivo de embra-
gue, cuya manipulacibén permite que las excéntricaé giren o
permanezcan estacionarias. Cuando las excéntricas no se
mueven, el hilo se ve obligado a avanzar en el devanador;

sin embargo, cuando las excéntricas giran a una velocided

. iguel a la del drbol conductor del plegador, el hilo no

hace més que arrocllarse en el devanador. En un devanador
de dos elementos, en el gqus unc de los elementos del mis-~
mo gira alrededor de una excéntrica, ésta se somete a con-
trol de modo anélogo. Pusds impedirse éu rotacidén o suje-
tarse al 4rbol rotativo del devanador.

Dado que el devanador es del tipo colgado, se
impulsae desde un sxtremo solamente. El mecanismo para cam-
biar el devanador desde el tipo de no-avance al de avance,
esté convenientemente colocado en el extremo ‘de impulsidn
del plegador. Ademis, el engranaje de impulsidn puede mon

tarse en un embrague de un solo séntido, para permitir la

‘rotacidn de diché embrague a velocidades superiores a la

normal del &rbol del plegador.

El devanador cltado y sus ventajas, se descri-
birdn con mayor detalle a continuacidn, con referencie a
los dibujos ad juntos, en los que:

La figura 1 es un a}zado lateral del devanador.

l1a figura 2 es un alzado anterior del devanador
de la figura 1l. .

La figura % es un corte del devanador de la fi-
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gura 1.

La figura 4 representa los montajes sxcéntri-
cos de los elementos del devanador.

la figura 5 representa, en corte, transversal,

el mecanismo para hecer que el devanador se transforme, en

zeneral, en un cilindro; ¥y

La figura 5 representa un embrague de friecidn,
unidireccional, gque enlaza el engranaje de impulsién del
devanador con el Arbol de éste.

Con referencia a los-dibujos, el devanador
comprende, por lo menos, tres elementos distintoa 10, 11
y 12, Un nimero relativamente grande de varillas o listo=-
nes 13, 14 y 15 que formﬁn las periferias de cada uno de
los elementos del devanador, estédn alternadas para formar
una sola periferia combinada. Cada serie de listones de un
elemento del devanador, sin embargo, estéd preparado para
girar alrededor de su eje propio. Los ejes de todos los
elementos del dsvanador estan descentrados e inclinados
unos con respecto a otros. Por estar montada en ejes sepa-
rados descentrados e inclinados, una parte de la periferia
de cada elemento del devanador estd preparada para sobre-
salir al exterior de las periferias combinadas de los ele-
mentos del plegador, durante un instante dé cada revolucidn
del devﬁnador para llevar a cabo un avance del hilo o simi-
lar. Dos elementos del devanador, por lo menos, de los tres,
harédn avanzar el hilo en movimientos consecutivos hacia ade-
lante, por la periferia del plegador,

Como se indica en la figura 3, los listones 13
del elemento 10 del devanedor estdn sostenidos por un cu-

bo 17 concéntricamente montado en el Arbol 18, al que esté
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sujeto por medio del tornillo de presiémn 19. El elemento
10 del devanador ~ira por tanto con el drbol 18. Las va-
rillas 14 y 15 que constituyen las periferias de los ele-
mentos 11 y 12 del devenador, estén tambidn andlogemente

135, sostenidas. Los listones 14 que forman la periferieas del
elemento 12 del devanador, sstdn sostenidos por el cubo
20, y las varillas 15 del elemento 13 del plegador, estdn
sostenidas por el cubo 21. Los cubos 20 y 21 estdn monta-
dos a rotacidn en los elementos excéntricos 23 y 24 cuyos

140, ejes estdn descentrados e inclinados con respecto al ér-
bol 18 y entre si.

Las excéntricas 23, 24, como se indiocs en la
figura 4, forman convenlentemente parte de la estructura
total 25 de soporte del devanador. Asimismo, como ge indi-

145. ca, el Arbol 18 estd colocado dentro del elemento de sopor-
te 25 v se prolonga a través de éste de modo que, por con-
veniencia, el elemento 10 del devanador estd montado en la
parte sobresaliente del drbol 18, en el otro extremo del
cual se monta un engranaje de impulsibén 34 que, como se

150. indica, se sujeta fijamente al &rbol por un tornillo de
presidn 35. asi, al girar el engrenaje 34, el elemento 10
del devanador estéd preparado para impulsar los otros dos
elemeptos 11 y 12 de éste por contacto de los listones.
Por conveniencia, se disponen cojinetes antifricecibn para

155. el drbol y los elementos del devanador. El drbol 18, gira
en un menguito~cojinete antifriccién 27, mientras que los
cubos 20 y 21 giran en los cojinetes antifriccidn 28 y 29
montados en las excéntricas 23 y 24. Se 1impide tembién el
degplezamiento lateral de los elementos del devanador. Pa=-

160. 1ra ello en el soporte 25 se disponen resaltos 31 y 32 en
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elementos del devanador en posicidn, se utilizan arande-

lag eldstices de retencidn 35 y 37.

El conjunto indicado de elementos proporciona
un devanador sencillo y en forma de blogque dispuesto, al
impulsarse, para hacer avahzar el hilo en forma helicoi-
dal sobre su periferia, llevdndose a cabo el avance del
hilo en por lo menos dos incrementos para cada revolucidn
completa del devanador. Los ejes excéntricos y la dispo-
sicidn relativa de los listones de los tres elementos del
devanador, permiten gue una serie de listones sobresalgea
con respecto a las demés series para hacer avanzar el hi-
lo en cada revolucidn del devanedor. Este avance del hilo
es més progresivamente uniforme que si los listones se mo-
vieran solemente una vez durante cada revolucién campleta
del plegador. |

En un proceso de fabricacidn continuva de hilo o
andlogo artificial, los devanadores descritos se colocan
venta josamente en una serie vertical con sus extremos li-
bres dirigidos al exterior y hacia el obrero. Esta posie
¢idn de los devanadores permite que el obrero realice su
labor facilmente, ya que los devanadores son accesibles
para el enhebrado, la inspeccidn, etc. En los casos en que
varios devanadores,tal como el que se ha descrito, estén
eolocados en una serie vertical, el hilo o similar cae o
desciende generalmente de un devanador situado a mayor al-
tura, al plegador inferior para enhebrarse en éste. El hi-
lo pasa de modo andlogo a todos los devanadores siguientes.
Por tanto, si oourriera alguna dificultad en cualquiera de

los devanadores de una serie vertical, durante el proceso
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de fabricacién del hilo o durante le operacidén de enhe-
brado, normalmente habr{a de pararss una serie completa
de devanadores, ilmpidiendo su rotacién, para corregir
las condiciones momentédneas. Ademés, si uno de éstos de-
vanadores continla girand o, puede no sser convenlente que
el hilo avance sgobre el mismo hasta que la falta esté co-
rregida. 81 en una etapa de fabricacién se presenta una
dificultad imprevista y no es conveniente detener la ro-
tacién de los devanadores restantes de una gerie, el de-
vanador de este invento, en tales circunstancias, puede
convertirse en un devanador sin avance, o c¢ilindro, para
enroller sencillamente el hilo en forme de madeja. En la
modificacidn representada en la figura 5, puede verse un
devanador de este tipo.

En la modificacibén de la figura 5, los elementos
excéntricos 23 y 24 formen ventajosamente parte del mangito
40, o estdn sujetos a él. El manguito 40 estd estriado o
puede tener un chavetero 41 en un extremo, Alrededor del
manguito 40 estd colocado un manguito cojinete 42 y, al-
rededor de &ste, el manguito 43 de soporte del devanador.
Por conveniencla, el manguito 43 tiene una parte abocinadsa
44 preparada para ajustarse en un medio de retencidn (no'
representado) de una méquina de hiler, para ser fuertemen=-
te sostenida por el mismo.

El 4rbol 18 del devanador sobresale al exterior
del manguito 40 para permitir el montaje de un engranaje
impulsor 45 en dicha prolongacién. El engranaje 45 esté
sujeto al &drbol 18 por un tornillo de presidén 47. En el cu
bo del engranaje 45 se disponen tambidn dientes de engrana-

je 48. BEn el extremo del manguito de soporte 43 existen tam
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vién dientes de engrenaje 50. Alrededor del manguito ex-
céntrico 40 se monta un collar 51 estriado o enclavijado,
dispuesto para movimiento lateral, provisto de un engra-
naje interior 53 preparado para engranar con el engranaje
48 del cubo, y de un engranaje interior 54 dispuesto para
engreanar con el engranaje 50 del manguito. Ei collar tie~
ne tembién una ranura anular 56 en el interior de la cual
ge prolonga una horquille 57 que forma un extremo de una
palanca acodada 60 que oscila alrededor de un pivote 61
sujeto al soporte aboginado 44 del devanador.

Como se indica, la posicidn de le palance aco-
dada 60 ha dado lugar al engrane del engranaje interno 53
con el engranaje 48 del cubo. Cualquier rotacidn del en=-
grana je conductor 45 dard como resultado una rotacidn, a
la vez, del érbol 18 del devanador y del manguito excén-
trico 40, dado que el collar 51 estd enclavijado a dicho
manguito excéntrico. Cuando el arvol y el manguito excéne
trico giran los dos al mismo tiempo, no habré avance del
hilo sobre la periferia del devanador. Este, por tanto,
se reduce a un cilindro, ya que su funcidn en este caso
es solamente la de arrollar el hilo sin que avance sobre
su periferia. El hilo se arrolla en una madeja circular.
Este acumulacidén, desde luego, puede repartirse en cual-
quler momento deseado volviendo a convertir el devanador
en un plegador con avance del hilo, haciéndole que abando-
ne el estado momentédneo del cilindro. Esto se consigue £~
oilmente separando el collar 51 del engrenaje de impulsidn
45 e impidiendo le rotacidn del manguito excéntrico 45.

Cuando la‘palanca acodada 60 desplaza el co-

llar 51 para llevar a cabo el engrane entre el engranaje
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interno 54 del collar y el engraneje 50 del manguito de
soporte 43, al manguito excéntrico 40 se le impide cual-
quier rotacidn ulterior por quedar fijo el mangulto 43
de soporte del devanador. El menguito excéntrico 40 se
mantiene rigidamentc por medio del collar enclavijado ¥y
de los engranéjes 50, 54. Con el manguito excéntrico 40
sujeto, los elementos 10, 11 y 12 del devanador girarén
en ejes fijos excéntricos unos con respecto a otros, dan-
do lugar a un avance de la madeja de hilo gcumnulaedo en sl
devanador. |

Ademds, algunas veces es necesario hacer girar
un devanador a velocidéd superior a la normal, sin desco-
nectarlo de su mecenismo impulsor corriente. Este invento
proporciona un engranaje conductor montado en un embrague
unidireccional, que permite hacer girar él devenador a una
velocidad superior a la del eje del plegador, sin desconec-
tar éste del mecanismo impulsor.

Como se indica en la figura 6 del dibujo, el
engranaje conductor 45 del devanador estéd convenientemen-
te montado en un embrague unidireccional 65 que puede es-

tar constituido por el engranaje conductor 45 y un mangui-

" to 66. Desde luego, entre el manguito y el engranaje se

disponen cojinetes de rodillos. El manguito estd fijo al
édrbol 18. Ademds, en el extremo del Arbol 18 sge monta un
Eollar 67 que hace tope con el engranaje conductd 45. El
collar 67 se sujeta en el drbol 18 por un tornillo de pre-
sidn 68. Por tanto, el collar 67 impide todo desplazemien-
to del embrague unidireccional 65. 4s{, pues, por estar
montado en un embrague unidireccional 65, el engranaje 45

daré lugar a la rotacidn del drbol tnicamente en una direc-
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cidn predeterminade que es, como se comprenderé, la adecua-
da para arrollar por el devanador unido que &vanza. Sin em-
bargo, si fuera necesario rebasar la velocldad del drbol
dsl devansador, éste puede hacerse girar a una velocidad

285, superior por cualquier otra fuerza exterior conveniente.
Mientras el devenador gira con méds rapidez, el engranaje
conductor 45 continuard también girando, pero a velocidad
inferior. Al soltar el devenador quedaréd inmediatamente
enganchado por ellembrague, para moverse & su velocidad

290. normel.,
asi, pues, este inventbrproporciona ademés un
devanador que puede quedar reducido a reelizar las funcio-
nes de un cilindro de devanado, partiendo de un devanador
con avance, y que puede acelerarse a una velocided supe~-
295, rior sin desconectarlo de su elemsnto impulsor.

- N O T 4 -~

Habiendo ya descrito ampliesmente la natursleze
del invento, as{ como le manera de llevarlo a cabo en la
préctica, se hace constar que los dispositivos anterior-

300 mente descritos son susceptibles de ligeras modificaciones
de detalle, sin que por elio se altere el principio funda-
mental del invento. También se hace constar que dicho in-
vento se refiere a una patente presentada en Norteamérica
con fecha 16 de Abril de 1947, bajo el N? T741.739, aco-

305 giéndose por lo tanto a los beneficios cue cdnceden los
Convenios Interracionales en vigor, siendo lo que consti-
tuye la esencia de dicho invento y por lo gue se solicita
Patente de invencidn por veinte afios en Espafia:"Procedi~
miento y aparato para el devanado y avance de hilos y si~

310. milares"™; caracterizdndose por lo sigulente:
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1¢ - Procedimiento y sparato para el devanado
y avance de hilos y similares, que consisten en hacer
avanzar hilo o similar sobre una periferia generalmentg
cilindrica formada por una pluralidad de varillas alter-
315, nadas de varios elementos distintos de un devanador; en
mantener una longltud o tiro de dicho hilo o similar so-
bre la periferie en forma de hélice aproximadamente; en
hacer girar dicha periferia; en lewvantar una parte de di-
. cha hélice por lo menos dos veces durante cada revolucidn
320 de la periferia citada, y en hacer avanzar cada una de
las partes levantadas de dicha hélice, durante la revolu-
cibn.
22 - Procedimiento y aparato para el devanado
y avance de hilos y similares, que consisten en hacer
%25 avanzar hilo o similar sobre una periferia generalmente
eilincérica formada pbr una pluralidad de varillas slter-
nsdas de elementos distintos ¥y exqéntricamente montados
del devanador que giran en ejes descentrados e inclinados;
en mantener  una longitud o tiro de dicho hilo o andlogo
330 sobre dicha periferia en forma de hélice aproxim damente;
en hacer girar dicha periferia alredesdor de ejes fijos de
dichos elementos del devanador; en levantar una parte de
dicha hélice varias veces en series sucesivas durante ca-
da revolucidn de la periferia citada, y en hacer avanzar
%35, dichas partes de hélice levantadas.
| 3¢ - Procedimiento y aparato para el devanado
y avance de hilos y similares, gque consisten en un deva-
nador para el arrcllado y avance del hilo o similar, que
comprende por lo menos tres elementos de devanado separa-

340 dos que tienen perifsrias compuestas de una pluralidad de
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varillas separadamente sostenidas; dichas varillas estén
colocadas ﬁlternadas para formar una periferia de deva-
nado combinada y generalmente cilfndrica, y los elementos
de devanado citados estdn montados en ejes descentrados

e inclinados unos con respecto a otros.

42 - Procedimiento y aparato para el devana-
do y avance de hilos y similares, que cohsisten en un de-
vanador para el arrollado y avance del hilo o similar,que
comprende por lo menos tres elementos de desvanado separa=-
dos que tienen periferias compuestas de una pluralidad de
varillas separadamente sostenidas; dichas varillas estdn
colocadas alternadas para formar una periferia de devana-
do combinada y generalmente cilimirica, y los elementos
de devenado citados estén montados en ejes fijos descen-
trados e inclinados unos con respecto a otros.

5¢ - Procedimiento y aparato para el deva-
nado y avance de hilos y similares, que.consisten en un
devanador para el arrollado y avance del hilo o similar,
que comprende por lo menos tres elementos de devanado se-
parados que tienen periferias compuestas de una pluralidad
de varillas separadamente sostenidas; dichas varillas es-
tén colocadas alternadas para formar una periferia de de-
vanado combinada, generalmente cilindrica; medios que sos~-
tienen las periferlas de los elementos de devanado citados,

montedos en ejes fljos descentrados e inclinados que pro-

~ducen el movimiento relativo de cada una de las varillas

separadamente sostenidas de dicha pluralidad, y los medios
citados estén colccados en el interior de la longitud de
la periferia éel devanador mencionado.

62 - Procedimiento y aparato para el devanado
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y avence de hilos y similares, que consisten en un deva-
nador de avence del hilo de forma volada que comprende
por lo menos tres series de varillas separadas, longitu-
dinalmente prolongadas y dispuestas alrededor de la peri-
feria de sostén del hilo de aquél; medios para producir
el movimiento relativo de cada una de dichas series du-
rante la rotacidén del devanador, para hacer que cooperen
el avance del hilo o similar que se arrolla en el devana-

dor en una pluralidad de espiras generalmente helicoida-

‘les, y medios para sostener dicho devanador por un extre=-

mo del mismo solamente, quedando el otro comﬁletamente sin
sostén.

7¢ - Procedimiento y aparato para el devanado
y avance de hilos y similares, que consisten en un deva-
nador de avance del hilo, de forma volada, que comprende
un drbol, por lo menos dos elementos de devanado con peri4
ferias alternadas de una pluralidad de varillas en dicho
drbol; uno de dichos elementos de devanado gira en un eje
conecéntrico con el arbol citado, y el otro en un eje des~
centrado e inclinado con respecto al &rbol mencionado, ¥y
medios en un extremo de dicho arbol, preparados para suje-
tar o soltar el eje excéntrico mencionado para obtener de
este modo un devanador con avance o sin él,

8¢ - Procedimiento y aparato para el devanado
y aevance de hilos y similares, que consisten en un devana-
dor para el arrollado y avance del hilc o similar, que com

prende una pluralidad de elementos de devanado separados

con periferias compuestas de una plurslidad de varillas

separadamente sostenidas; dichas varillas estén colocadas

alternadas para formar una sola periferia de forma cilin-
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drica en general; ejes separados para dichos elementos
de devanado; los ejes mencionados estdn descentrados e
inclinados unos con respecto a otros; y un medio selec-
tivo preparado para sujetar o libertar por lo menos ﬁno
405 de dichos ejes para de este modo permitir que el hilo o
similer avance sobre la periferia del devanador, o se
arrolle solamente en la misma.
98¢ - Procedimiento y aparato para gl devana-.
do y avance de hilos y similares, que consisten en un de-
410, vanador para el arrollado y avance del hilo o similer,
que comprende una pluralidad de elementos de-devanado se~
parados, con periferias de una pluralidad de varillas se-
paradamente sostenidas; dichas varillas estdn colocadas
alternadas y forman una periferia combinada de devamado
415. generalmente cilindrica; ejes separados para dichqs ele-~
mentos de devanédo; los ejes mencionados estdn descentra-
dos e inclinadds unos oon respecto a otros; medios para
gsogtener el devanador citado; medios para lmpulsar dicho
devanador; y medios, que cooperan con los citados medios
420. de impulsidn y sostén del devanador, preparados para su-
jetar por lo menos uno de dichos ejes para de este modo
hacer que el hilo o similar avance sobre la periferia de
devanado, o golamente se arrolle en slla.
10¢ - Procedimiento y aparato para el devanado
425, y avance de hilos y similares, que consiisten en un devana-~
dor paré el arrollado y avance del hilo o similar, que com
prende una pluralidad de elementos de devanado separados
con periferias de una pluralidad de varillas separadamen-
te sostenidas; dichas varillas estdn colocadas alternadas

430, y forman una periferia ﬁnica de devanado generalmente ci-
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1{ndrica; ejes separados de rotacidn de dichos elementos
de devanado; dichos ejes estdn descentrados e inclinados

unos con respecto a otros; un &rbol de acoplamiento de

.dichos elementos de devanado; medios alrededor de dicho

drbol para sostener dicho devanador; medios en dicho &r-
bol para impulsar dichoc devanador; y medios para cooperar
selectivamente con los medios citados de impulsidn o con
los medios mencionados de sostén de dicho devanador, pre-
parados para coneotar uno por lo menos de dichos ejes des-
centrados SIIHClin&dOS, a cualgquisera de dichos medios,con
lo cual el devanador citado estd preparado para avanzaer

el hilo por su periferia o para arrollarlo solo sobre la
misma .

11?2 - Procedimiento y aparato para el devans-
do y avance de hilos y simileres, qQue consisten en un de-
vanador para el arrollado y avance del hilo o sgimilar,
que comprende una pluralidad de elementos de devanado sspa-
rados, con periferias de una plurailidad de varillas sepa-
radamente sostenidas; dichas varillas estédn alternadas
para formar una periferis combinada de devanado, general-
mente cilindrica; ejes separados de rotacidn para dichos
elementos de devanado; los ejes citados estdn descentra-
dos e inclinados unos con respecto a otros; un arbol en
el que estdn montados dichos elementos de devanado; medios
para gostener el devanador citado por un extremo solamen-
te; estos medios comprenden un manguito a través del cual
se prolonga el &rbol que sostene el devanador mencionado;
uno de dichos elementos de devanado estd montado en un ex-
tremo de dicho &rbol; un manguito alrededor de dicho &rbol

para sostener rotativamente uno por lo menos de dichos ele-
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mentos de devanado; el mancuito citado de sostén del ele-
mento estd colocado en el interior del manguito de sosten
del devanador; un engranaje conductor montado en un extre-
mo del drbol mencionado de sostén del aevanador; ei engra-
naje indicado tiene dientes de engranaje en el extremo de
su cubo; un manguito enclavijado en el manguitd unido al
elemento excéntrico indicado; y el citado manguito encla-
vijado tiene dientes de engrane en cada uno de sus extre-
mos, preparados para engranar con los dientes de dicho man
guito de sostén, y dientes en el engranaje conductor men-
cionado para de este modo mantener s stacionario dicho man-
guito excéntrico o acoplar el manguito excéntrico citade
al engranaje conductor para girar con dicho arbol del de=-
vanadors

l2¢ - Procedimliento y aparato para el devana-
do y avance de hilos y sim@lares, gque consisten en un de-
vanador volado que comprende un &rbol, un embrague conduc-
tor unidireccional en el extremo de dicho d4rbol, un engra-
naje conductor én dicho embrague para impulsar el érbol ci
tado, y un devanador de almacenamiento y avance del hilo,
montado en el &rbol citado para girar con é1.

138 ~ Procedimiento y aparato para el devanado
y avance de hilos y similares; tal y como queda substan-
cialmente descrito en la presente Memoria y representado
en los dilbuJos gue se acompaflan.,

Esta lMemoria consta de discisimte hojge eseri-

tas a méquina por una sola cara.
Madrid, 15 de Abril de 1

COURTAULDS LIMIIED,
por Podsr ©7
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