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MODELO DE UTILIDAD
por 20 alios
por "UNA TAPA APILABLE PARA ENVASES", a favor de PLASTI-
C0S CELULOSICOS, S.A., de nacionalidad espafiola, domici-

liada en BARCELONA - Murcia, 35.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad se refiere a una
tapa apilable para envases y de modo m4s preciso a una
tapa de tipo no recuperable, destinada a recipientes que
tienen un borde superior de tipo arrollado o curvado.

Los receptaculos de este tipo que tienen sus
bordes superiores curvados o arrollados hacia afuera, ha
cla abajo y otra vez hacia adentro para formar rebordes
curvados o arrollados, se utilizan usualmente para conte
ner productos alimenticios, tanto sélidos como liquidos,
especialmente del tipo destinado para su consumo en lugar
separado a su expendicibén. Dichos receptdculos son del
tipo generalmente troncocédnico y apilables. Dichos recep-
tdculos se pueden fabricar de hoja de papel, tratada o
saturada con una cera o una combinacién de ceras y plés-

tico o de papel laminado juntamente con material plésti-
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co de poco espesor que sirve como cara interna del recep
tdculo., De modo alternativo, el receptdculo se puede tra
tar posteriormente con un revestimiento de cera o combi-
nacibn de ceras y plédstico. Los receptdculos de este ti-
po se pueden fabricar también a partir de una lémina de
material pldstico por métodos de conformacidén en vacio.
Tanto en la fabricacién a base de papel o de pldstico, es
préctica habitual el conformar el cuerpo del receptéculo
en una sola operacién y la parte alta o cabeza en otra
operacién, realizdndose dichas operaciones de modo auto-
mdtico y progresivo en una sola méquina.

Las variaciones en las caracteristicas de los
materiales empleados, grosorde las hojas utilizadas y en
los utiles de fabricacibén utilizados producen diferencias
dimensionales en el receptdculo esencialmente en cuanto
al didmetro de la embocadura y al‘grosor del reborde su-
perior que son diffciles de controlar de forma econémica
dentro de unos ciertos limites., Se presentan irregularida
des en cuanto a la redondez de la circunferencia del re-
ceptdculo y también existen variaciones en la uniformidad
del tamafio del reborde en la parte alta del receptdculo.
Asimismo dicho reborde no es exactamente circular. Nor-
malmente tiene una forma algo ahusada con la menor cur=
vatura situada en la parte alta. El reborde de dicho tipo
realizado en receptdculos de papel tiene una zona ligera
mente mayor que resulta de la costura lateral de dichos
réceptéculos.

La tapa destinada a tales receptédculos, para
gque pueda quedar montada de modo preciso en el receptécg

lo y pueda tener caracteristicas aceptables de estanquel
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dad, debe compensar las faltas de uniformidad o irregula
ridades en el reborde y embocadura del receptdculo que se
ha mencionado y las variaciones de unos a otros recepté-
culos., Desde luego, la tapa debe ser fécil de aplicar y
de quitar con resvecto al receptdculo. Otras caracteris-—
ticas deseables son: 1/ la tapa debe tener suficiente ca
pacidad de retencidn en el receptdculo, de modo que cuan
do se situen dos o mds receptdculos llenos, dotados de
sus correspondientes tapas en un embalaje de forma yuxta
puesta con el borde de la tapa de un receptdculo en con-
tacto con otros, no sea suficiente el peso de un recepté
culo para destruir o separar dicha tapa; 2/ cuando un re
ceptédculo con una tapa acoplada se mantiene sujeto o lg
vantado presionando los lados opuestos de uné tapa con
la mano, la capacidad de retencién de la tapa sobre el
receptdculo debe aumentar; 3/ el faldbn de la tapa debe
tener suficiente longitud para proporcionar protecciébn
higiénica para la zona del borde del envase en que se
aplican los labios y en, los casos en que se sostiene el
receptédculo del modo dicho; 4/ para facilitar la fabrica
cibn, la tapa debe tener un disefio tal que sea fécil de
conformar por los procesos de conformacibn en vacf{o y que
sea ficil de separar del molde.

E1l apilamiento deAla tapa es otra consideracién
importante, particularmente en el caso en que las tapas
se recogen, transportan, o conducen en su almacenamiento
o utilizacién. Las tapas se deben apilar de modo libre una
encima de la otra y deben adoptar una estructura o dispo-
sicibn lateral uniforme para constituir una columna rigi

da que se pueda coger comprimiéndola por los extremos de
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la pila. Las tapgs deben mantener esta pila de tipo uni-
formelen un embalaje para su expendicién y deben ser ca-
paces de separarse de la pila sin ofrecer resistencia,

Para su mejor comprensién, se adjuntan a titu-
lo de ejemplo unos dibujos explicativos de la tapa ob-
jeto del presente Modelo de Utilidad,

La figura 1 es una vista en perspectiva del re
ceptdculo que lleva una tapa dotada de las caracteristi-
cas del presente Modelo de Utilidad.

La figura 2 es una vista en planta de la tapa
de 1a figura 1.

La figura 3 es una seccién a mayor ecscala de
la tapa montada en un envase,

- La figura 4 es una vista en seccibn transversal
a mayor escala, de varias tapas apiladas,

La figura 5 es una vista en detalle de las ra-
nuras y nervios de la tapa.

Tal como aparece en los dibujos, una tapa -=ll-
queda dotada de una cavidad que se extiende de forma cir
cular -12- (tal como se aprecia en la figura 3) para en~
trar en contacto desmontable con el reborde =-13= en un en-
vase -15~ que puede quedar realizado en material pléstico
laminar por procedimientos de vacio o mediante papel, tal
como se ha dicho anteriormente. La tapa =ll- queda consti-
tuida con un panel en forme de disco central -17- apropia-
do para cubrir sustancialmente la abertura superior -19-
del envase cuando la tapa queda montada en el mismo. Di-
cha tapa comprende también una falda cénica =-21- que se
extiende hacia abajo desde el borde inferior de la cavi-

dad =-1l2-. La parte inferior de la cavidad -12- y la parte
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superior de la falda -21- forman una zona de menor didme
tro o estrechamiento y este estrechamiento queda interrum
pido por una serie de ranuras -22- distribufdas segin la
circunferencia. Al montar de forma telescépica la tapa
-1l1~ sobre el receptéculo -15-, las partes -23-~ de la fal
da situadas entre las ranuras -22- actiian como topes -23-
que son obligados hacia afuera por la accién del reborde
-1%- del receptdculo, expansionando el estrechamiento. pa-
ra permitir su paso sobre el reborde =13- del receptécu-
lo, Un anillo corrugado -25- queda dispuesto entre la ca
vidad -12- y el panel central -17-, para la finalidad que
se describird a continuwacién. La tapa -1l1l- queda dotada
de unos salientes de apilamiento =-27= que se proyectan
hacia abajo a partir del panel central, para establecer
contacto en la parte alta del panel central de la tapa
situada inmediatamente debajo de la primera, tal como se
puede apreciar en la figura 4.

Con referencia y mayor detalle con respecto a
las realizaciones de los dibujos, la tapa =ll=- .queda di-
sefiada de modo que se pueda fabricar con facilidad a palr
tir de una lémina de material pléstico por métodos de
formacidn en vacio y se puede separar de modo fdcil del
molde, A efectos de descripcibn, la tapa -ll- se descri-
be de la forma en que se veria desde el receptdculo, o sea
desde la parte inferior, La tapa =1l- comprende ademis la
falda cénica =-21-, tal como se muestra, queda dirigida de
modo general hacia abajo y hacia afuera desde la parte
inferior de la cavidad'—lz- alcanzando un didmetro méximo
en su borde inferior libre. En el borde inferior de la fal-

da =21- existe una valona ~29- dirigida hacia afuera sus=-
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tancialmente horizontal, que se puede utilizar como su-
perficie destinada a permitir la separacién de la tapa
-11l~ con respecto al receptdculo -l5-. Esta valona, que
es necesaria para las operaciones actuales de acabado de
la tapa, debe ser lo mids estrecha posible para hacer mini
ma la posibilidad de que la tapa pueda ser ficilmente
desprendida por la accién de otros receptdculos adjuntos,
tal como se ha dicho anteriormente.

Cuando la tapa -1l- se situa inicialmente sobre
el recepticulo, queda montada con uno de los lados del
reborde -13%- aplicado en la cavidad -12~., El didmetro in
terno del borde inferior libre del faldén ~21- es sufi=-
ciente para cubrir la médxima tolerancia gque excede del
didmetro del reborde =-13- del receptdculo cuando la tapa
~11- estd acoplada al receptdculo. E1l faldbén -21- se fa-
brica de la suficiente longitud para proporcionar un pe-
quefio dngulo de presidn al deslizar o aplicarse dicho
faldén sobre el reborde =l1l3~. Cuando la tapa -ll- se mon
ta o aplica a un receptédculo -15- el faldén =21~ propor-
ciona la deseada proteccidn sanitaria para la zona de apli-
cacién de los labios en la embocadura del envase.

La parte superior del faldén -21- y la parte
inferior de la cavidad =-12- forman un estrechamiento. Di
cho estrechamiento estd interrumpido por una serie de
nervios separados entre s{ -22-, Los nervios mostrados
-22- son ranuras en media cafila. segin una realizacién
preferente, pero en algunos casos pueden ser también en
forma de ranuras estrechas. Dichas ranuras -22~ o ner-
vios proporcionan rigidez telescépica al faldén =21~ y g

la parte inferior de la cavidad =12=-, evitando por lo




10,

15.

20,

25,

30,

tanto la accidén hacia adentro en forma de fuelle al apli
car la tapa al receptéculo.

Las zonas relativamente planas -23- del faldén
-21- entre los nervios mencionados actian como topes, que
son accionados hacia gfuera por el reborde -13- cuando
se aplica la tapa hacia abajo sobre un receptdculo =-15-,
sin deformar la tapa. Para esta finalidad, las zonas in-
termedias -23- tienen suficiente resistencia estructural
por su conicidad para hacer que las ranuras o refundidos
se expansionen circunferencialmente o en didmetro, es de
cir, la anchura de las zonas -23=- varia entre las zonas
inferior y superior de las mismas., En la zona =23~ tiene
una parte més ancha inferior -37- (figura 4) en el extre
mo inferior libre del faldén -21- que en la parte supe-
rior o més alta =39-,

Las zonas intermedias -23- estédn conectadas a
las zonas redondeadas inferiores =43~ de la cavidad -12-
receptora del borde o nervio, Las gzonas inferiores redon
deadas =43~ de la cavidad -12-~ forman ganchos para encajar
sobre el nervio =13- y aplicar una aceién de leva hacia
abajo, para mantener la tapa en contra de una separaciodn
no intencionada con respecto al receptdculo -15-, Las
zonas inferiores redondeadas =-43- se extienden hacia aden
tro aproximadamente hasta la mitad de la anchura de la ca
vidad -12~, Con la finalidad de facilitar el efecto de
leva y la accién de cierre de los ganchos =43~ sobre el
nervio ~13-, las gonas inferiores redondeadas =-43- tienen
una superficie curvada hacia abajo dispuesta con un 4ngu
lo de unos 432 con respecto a la horizontal, tal como se
muestra en el ejemplo del dngulo A de la figura 4., Con un

édngulo mas pequefio serfa dificil extraer la tapa con reg—
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pecto del molde.

La zona intermedia méds estrecha queda expansio
nada al recibir un efecto de excéntrica las partes o zo-
nas superiores -39~ de las zonas intermedias -23-, Este
efecto de excéntrica hace que las paredes que forman las
ranuras adyacentes =22~ queden distorsionadas y que las
zonas redondeadas -43-~ se separen hacia afuera., Las anchu
ras intermedias mayores de las ranuras -22- y la falta de
paralelismo de las paredes que definen las zonas planas
contribuyen también en la flexibn necesaria para recibir
al borde -13-. Ila acciép de excéntrica queda facilitada
al disponer la zona intérmedia ~23~- con un pequefio dngu-
lo con respecto a la vertical(4ngulo B de la figura 3) pre
ferentemente un adngulo no mayor de unos 312,

El pivotamiento de la zona intermedia -23%- y la
salida hacia afuera de las zonas redondeadas -43-~ para
expansionar la zona intermedia més estrecha, gquedan favo
recidos por unirse a las partes altas de las ranuras =22-
unidas a la cavidad «12- receptora del nervio o borde,
todo lo mds cerca que sea posible con respecto al punto
de tangencia con la superficie interna de la cavidad =-12-,
tal como se aprecia en la figura 3. Si las partes altas
de las ranuras =22- se hacen tangenciales, con respecto
a la cavidad -12-, las ranuras -22- se extenderian més
alld, hacia arriba, con respecto al centro de la cavidad
~12- y proporcionarian por lo tanto pasos entre el rebor-
de y la pared de la cavidad a través de los cuales po~-
dria fugar el liquido. El 4ngulo preferible para el pun-
to de conexibén de las ranuras -22- con respecto a la ca-—
vidad -l12- es de 15 é 20 grados con respecto al plano ho

rizontal, tal como se muestra por el 4dngulo C de la figuy
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Tal como se ha explicado anteriormente, los
bordes -1%- quedan formados por un arrollamiento del ma-
terial qgue resulta en secciones transversales no circu-
lares y algunas veces provoca zonas planas, salientes u
otras dimensiones transversales variables. En los recep-
tédculos soldados, el doble espesor del material en la
costura provoca un agrandamiento o saliente. Se ha descu
bierto que los receptédculos pueden tener una tolerancia
en la altura de la valona o borde de 6'2 mm. (0'25"), Pa
ra conseguir un cierre estanco con bordes -13~ que ten=-
gan tales variaciones, la cavidad -12- queda dotada de una
dimensién vertical, es decir, altura, suficiente para re
cibir la altura equivalente a la médxima tolerancia del
borde del receptdculo. De modo adicional, una pared supe
rior redondeada =45- (figura 3) de la cavidad -12- queda
unida a una pared externa -49- plana y dispuesta vertical
mente, con el resultado de que la cavidad -12- es alarga
da en direccibén vertical. El didmetro interno de la pared
vertical -49- se escoge de forma que sea ligeramente me-~
nor que la tolerancia minima de didmetro del nervio o bor-
de -13- o de la tolerancia de didmetro minima del borde
con interferencia. La planicidad de la cavidad =~12- con-
seguida con la pared vertical permite que la cavidad for
me abultamiento en el sitio necesario.

La pared superior arqueada =45~ recibe en su
extremo interno una superficie curvada dirigida hacia arri
ba =53- en el borde inferior del anillo arrugado o corry
gado =25-, Dicho anillo corrugado =25« se extiende hacia

adentro y hacia arriba desde su borde inferior y compren
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de una serie de arrugas ~57- cada una de las cuales tiene
una extensidén circunferencial uniforme y disminuye en la
altura. Los lados de las arrugas =5T7- quedan dispuestos
radialmente, siendo las arrugas mas anchas en los extre-
mos o partes externas que en los extremos internos.
El anillo permite que la pared superior -45-
de la cavidad pueda rodar hacia arriba y hacia afuera pa
ra acomodarse las variaciones en el didmetro de la valona
o borde. Asimismo, la superficie curvada hacia arriba -53-
se deforma fécilmente en una zona localizada al expansig
narse el anillo corrugado -25- de forma circunferencial
y flexiona hacia arriba, con lo que el borde puede asen-
tar completanmente y fijarse, a pesar de los salientes o
de otras expansiones, E1 anillo corrugado -25- permite
también que la tapa pueda ser fdcilmente quitada'del re-
ceptdculo sin ninguna accién brusca, por medio de dos
o mds dedos situados en la parte alta de la tapa, cerca
del borde del panel ~17- y con el pulgar debajo del hor-
de inferior del falddén -21-, apretando suavemente entre
el pulgar y el resto de los dedos simultédneamente, con
una accibén de estirado.
El anillo corrugado =-25- estéd conectado al pa-
nel central -17- por medio de un collar de forma cbnica
0 cilindro conificado -55-. El dngulo entre la cara del
panel central -17- y el collar (4ngulo D de la figura 3)
se hace mayor de 902 y el dngulo entre el collar -55-y
la superficie superior del anillo corrugado -25- (dngulo
E de la figura 3) se hace aproximadamente de 902, De modo
alternativo, los 4dngulos se pueden cambiar (por ejemplo

el dngulo D se puede hacer de 902 y el éngulo E puede ser
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mayor de 902), Asimismo este collar -55- facilita el
arrollamiento de la cavidad -1l2-,

El modo preferente de apilamiento se realiza
por medio de tres salientes espaciados de apilamiento
-27-, cada uno de los cuales tiene la forma de un tron-
co de pirdmide triangular con los bordes de las caras
aplanados o redondeados. Los salientes quedan constitui-
dos integralmente en el panel superior ~17-, proyecténdo
se hacia abajo hasta una posicidén en el plano horizontal
por debajo de la del plano de las zonas bajas inferiores
-43- de la cavidad -21-, M&s particularmente, las pare-
des del fondo -61- de los salientes de apilamiento -27-
hacen , tope con el panel central -17- de la tapa inme-~
diatamente por debajo para separar el faldbén -21- e impe
dir que se desplace hasta entrar en contacto'con acuila=
miento con la superficie externa de la cavidad ~-12- de la
tapa., Tal como se muestra en la figura 2, los salientes
de apilamiento se posicionan de forma que un #ngulo -67~
de los mismos quede dirigido hacia afuera, de modo que
cuando el material pléstico del cual gqueda formada la ta
pa se contrae después de su enfriamiento la tapa se pue-
da quitar fdcilmente del molde,

El equipo preferente para formar o fabricar
una serie de tapas simultdneamente a partir de una l4mina
de madera pldstica, tiene los salientes de apilamiento an
gularmente separados en diferentes dngulos en las matri-
ces de las distintas tapas, de modo gque las tapas una vez
conformadas, tienen los salientes de apilamiento en una
serie de posiciones no homogéneas. Asi pues, cada grupo

de tapas formado a partir de una ldmina de material Unica
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puede se apilado inmediatamente sin alinear las paredes
-61- del fondo alineadasy proyectédndose en las aberturas
de los salientes de apilamiento de la tapa inmediatamente
inferior.

Con lo antedicho se apreciard que la tapa se
puede fabricar por termoformado o embuticién a partir de
una lémina de moterial pléstico, quedahdo dotada de sufi
ciente flexibilidad en su falddén inferior para recibir
receptéculos que tienen didmetros que varfan sustancial-
mente segun una amnplia gama de tolerancias. Las tapas
son particularmente apropiadas para recibir salientes en
los bordes de costura u otras secciones transversales no
uniformes en los rebordes arrollados o en forma de media
cafia., Las tapas se pueden apilar fédcilmente, sin embargo,
no se pueden acufiar entre si lo cual impediria la fécil
extraccibén de cada tapa con respecto a las demés.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifi
que la esencia de la tapa, serd variable a los efectos
del actual lModelo.

NOTA,

5e reivindica como objeto de este registro por
Modelo de Utilidad. "

l.- Una tapa apilable para envases, del tipo
destinado a encajar y efectuar cierre estanco con un re-
ceptaculo, caracterizada por poseer un saliente o valona
alrededor del borde superior del mismo, comprendiendo di
cha tapa un panel central, medios queideciden una, abertg
ra dirigida hacia adentro, una cavidad que se¢ extiende
circunferencialmente en dicha tapa en una posicién radial

mente hacia afuera de dicho panel central para recibir la
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valona mencionada y para hacer tope dicha valona, con eg

- tanqueidad, existiendo medios de conexidén de dicha cavi-

dad al borde externo del panel, extendiéndose una falda
de forma cénica hacia abajo y hacia arriba a partir del
borde inferior de dichos medios definitorios de una cavi
dad y terminando con un extremo libre gque tiene un didme
tro mayor que el didmetro de la valona mencionada, con lo
que la parte superior de dicho faldén y la parte inferior
de la cavidad definen una zona estrechada y una serie de
ranuras distribuidas circunferencialmente y especiales
entre si, que interrumpen dicha zona estrechada interme-
dia, actuando las zonas de dicho faldén situadas entre
las ranuras mencionadas como gonas de ataque, cuando la
tapa se monta sobre un receptdculo, cada una de dichas
zonas 0 planos intermedios tiene una extensidn circunfe-
rencial decreciente desde una parte baja hasta una parte
0 zona interna, para facilitar el flexado de dichas zonas
planas intermedias rdpidamente hacia afuera cuando reci-
be la presién del borde del receptdculo, definiendo la par
te o zona inferior de dicha cavidad, unos medios que se
pueden desplazar a una posicibén situada por debajo del
nervio mencionado, para fijar este Gltimo cuando la tapa
estd montada sobre el receptaculo,

2.~ Una tapa apilable para envases, segin la
reivindicacibén 1, caracterigada porque dichos nervios que
definen una cavidad son alargados en direccién vertical,
para recibir los abultamientos de la valona del recepticu-
lo.

%,= Una tapa apilable para envases, segun la

reivindicacidén 1, caracterizada porgque los medios de co~
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nexién comprenden un anillo corrugado flexible dispuesto
entre dicho panel central y los medios definidores de una
cavidad, teniendo cada una de las arrugas de dicho anillo
cierta conicidad en altura, con los extremos mds altos si
tuados hacia afuera,

4.- Una tapa apilable para envases, segin la
reivindicacién 3, caracterizads porque dichas ranuras se
prolongan hacia arriba hacia los medios definidores de
una cavidad hasta un punto inmediatamente por debajo de
la l{nea tangencial a dichos medios definidores de cavi-
dad.

5.- Una tepa apilable para envases, segin la
reivindicacién 4, caracterizada porque la zona intermedia
egtrechada se extiende hacia adentro hasta aproximadamen-
te la mitad de la anchura de dicha cavidad y el faldén se
extiende hacia afuera con un angulo menor de 31¢ con res-
pecto a la vertical.

6.- Una tapa apilable para envases, segin la
reivindicacién 1, caracterizada porque los salientes de
apilamiento en forma de troncos de pirdmides triangula-
res, dependen del panel central mencionado, alcanzando la
zona definida por dicho faldén para descansar sobre otro
panel de otra tapa cuando éstas se apilan, teniendo di=-
chos saliente una eéquina dirigida hacia afuera.

T.- Una tapa apilable para envases, segin la
reivindicacidén 5, caracterizada porque dichos medios de
conexién comprenden un collar cbénico que conecta el extre
mo interno de las arrugas al panel central.

8.~ Una tapa apilable para envases, pars entrar

en contacto de estanqueidad con un receptdculo abierto que
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tiene una ranura anular alrededor del borde alto del mis
mo, caracterizada por comprender un panel central que se
extiende sustancialmente a la boca del receptdculo, un
collar troncocbdnico unido al borde externo de dicho panel,
un anillo que tiene unas arrugas radiales unido a dicho
collar y proyectdndose hacia afuera y hacia abajo con
respecto al mismo, siendo dichas arrugas de distribuciébn
cbnica en altura, con los extremos mé&s altos situados en
la parte mds externa, una cavidad de forma circunferen-
cial que define medios unidos a dicho anillo y alargados
en la direccidén vertical para definir dicho borde o valo
na del receptdculo y para encajar de modo estancp entre
s{, dependiendo un falddén cénico de dichos medios defini
dores de la cavidad y proyectdndose hacia abajo y hacia
afuera hasta un extremo libre que tiene un didmetro mayor
del correspondiente a la valona mencionada del receptécu-
lo, con lo que la parte inferior de dichos medios defini
dores de cavidad y la parte superior de dicho faldén for
man un estrechamiento y una serie de ranuras que interrum
pen a dicho estrechamiento intermedio, actuando como zo-
nas de ataque las partes de dicho faldén situadas entre
dichas ranuras cuando la tapa se monta telescédpicamente
sobre el receptédculo correspondiente, teniendo cada una
de dichas gonas intermedias una dimensidn cilrcunferencial
decreciente en direccidbdn hacia arriba y flexionédndose ha-
cia afuera alrededor de la parte mds ancha inferior de di
cha zona de ataque para permitir en el encaje telescdédpi-
co de dicha tapa sobre el reborde o valona del receptécu
lo, flexéndose hacia adentro la parte inferior de los mg

dios definidores de cavidad y por debajo de dicho borde
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o valona cuando la tapa se acopla telescédpicamente en
el recepticulo correspondiente para encajar con el mis-
mo y mantener a la tapa fija a la valona del receptécu-
lo de modo estanco.

5. 9,- Una tapa apilable para envases, segin la
reivindicacidén 8, caracterigada porque los salientes de
apilamiento tienen forma de tronco de pirdmide, depen-
diendo decl panel central y llegando a la zona definida
por dicho faldén a efectos de descansar sobre el panel

10, central de otra tapa cuando se apilan con la misma, tenien
do dichos salientes un borde dirigido hacia afuera.

10,- Una tapa apilable para envases, segin la
reivindicacibn 8, caracterizado porque el estrechamiento
intermedio se extiende hacia adentro aproximadamente en

15. la mitad del radio de dicha cavidad.

Sean cuales fueren las circunstancias que con-
curran en la esencilalidad del HModelo de Utilidad defini-
do en las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

11,- "UNA TAPA APITLABLE FARA ENVASES",

20, Consta la presente memoria de diecisels hojas
foliadas, mecanografiadas por una sola cara y de los di-
bujos unidos a la misma. 2
Barcelona, “ 1 AGO,ﬁﬂ
P.A., de PLASTICOS CELULOSICOS, S.4,
ALFONSO

— Fdn.: Luis Durén Bengiom
JR/im, , -7




Z<~K MD OSNOdvVY

) vy
YNO1Z0MVE

e oW b=

7 914

d]geitea e|ed>s3




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



