 <§5' Carpeta ném, 2,908, N Expediente ném.
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o -+ RATEWTE DE INVYENCION .

| e ravor de la razén sosial

, »uimma Svenska mektrisxa miebougefn,

- 6 domiciliada en.véstergs,(Suecia),
| o pérﬁ
iEléctrodo'parg la soldadura del hierro fundidos

- k | ~0000«

ﬁi

\MEMORIA DESCRIPTIVA

lO? '_ o Exd la soldadura al areo de la.fun&ieién gris,
| pef‘éjempld para. le reparacién'ge piezas de hierrc fundi-
do agrietédas o hendidas, o para el relleno de cavidades
préduoidaa en la fundicién, se produce uma combustidnvmés
oimenos acentuada del carbono y del siligio contenidés en
15 ‘el hierro, Esta disminucién en el contenido de'gérbono v
8ilicio en el hierro pue&e en giertda casos llegar avqei
- " ' . tan 1mportanté que la composicién final del hierro fundi-
do se aéémeje a la del asero. Por el répido enfriamiento
que tiqne lugér generalmente en 1q‘aoldédura ai arco la
20 austenita se-t:ansfermh eﬁ composiciones de meyor dureza,
- de.modo que en la soldadura o en ioé puntos'inmaaiatas\a
ella; el matertal se yuelve.tan duro que resulta imposible
. o BN kb'prééficémente imposible de ser elaborado con.herramiena

tas sortantes. Los cambios de estructura pueden igua lmen-
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te producir cembios tean notables de volumen del metal que

fgaaée se agrieta.

Para evitar la citada disminucién en el con-

#eni&o de carbono y sfl;ce,'ya se ha propuesto practicar

‘ié soldadura de la fundicién gris émpleando electrodos Te

cubiertos provistos de un ndeleo de fundicién gris. Se ha.
propuesto tgmbién emplear eleofrodos oon un nficleo de hie
rro conteniendo per lo menos él 1'85% de carSono, encontr§g<
dose presentekuna parfe de éste bajo la forme de grafito y
estando dichos eleatrodos cubiertos también con um revesti

miento que contiene carbono y silicio y algdn material for

~mador o produetor de escoria, Sin embargo los elecirodos
- provistos de talea nicleos son muyloaros e causa de la di-

ficultad de fabricacién de estos §ltimes que deben ser fun

didos y que dificilmente pueden ser trabajados en un lami-
nador, '

constituye el objeto de esta invencién un elec

trodo pars la soldadura al arco de la fundicién gris, muy

"barato y de réeil fabricacién, y que producee una goldadu-

ra de fundicién gris de estructura muy uniforme y fina, De
aeuerdo cén‘la.invenéidn, el élect;ono comprende un ndsleo
de élambre'de,hierro laminado o estirado con une riqueza en
cé}bonov;omprendida ehtre O’bb yii’ﬁo %, encontréndbse:el

gcarbono ép él hierro del ndcleo bajo la'forma-de cementiﬁa.

‘Este ndcleo de hierro lleva un revestimiento que sontiene

de 10 a 756 % de carbono elemental y de 10 a 50 % de siliocio
en formas elemental o o como aleacidn de hierro, y ademés

contiene'ﬁaterialea pro&uctéres de escoria.y aglutinentes

- en proporeién del 10 al 50 %.

El carbono puede estar'presente en forme de gra
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fito datural o artificial aun cuando puede emplearse cual
quier otra forma de carbono. Pera impedir la formacién de

earburos en la soldadura el revestimiento debe presentar

una riqueza en. ailicto relativamsnte elevada, con ventaja -

bajo la fbrma de una aleacién de hierro, y el material pro
uctor dé escoeis puede ser la eal, rutilo o kaolfn,

Pera facilitar la precipitacién del carbomo

“ifén forma de grafito en el metal ae,soldadura, el revesti-
':g;mianto el ndcleo de alambre 0 ambos pueden contener pequs

5‘?1&8 cantidades . de cobre, niquel o cobalto, cuyos ‘elementos

en el caso de encontrarse en el nﬁcleo de alambre estén ba
jo la forma de metal; si se encuentran en el Tevestifiento
estén en forms de metal en polvo, de 6xidos u otras. combi-
nesciones. . . l “

como ejemplo de un electrodo conforme esta

1nvencién, el ndoleo puede estar constituido por un alambra

de hierro lamtnado conteniendo menos del 1’6 % de carbono,

¥ el revestimiento puede presentar la siguiente composieiéno
grafitc.................,.,,. 50 % |
R1eTTo 8112610 0sesonrecsenn 20 %
Garbonato c41ciCO....eeevenvs 80 %
btiido de titanio......,.... 5 %
kaélfn....................... 5%

empleéndose el vidrio soluble (silicato potdsico) como asig

tiﬁanté. _

g ‘ la compesicién del metal de soldadura usen-.

do el eitado electrodo, fué: v
carbono_total...L..t.}.;....f 8’4 4
BTBLLEO. cerveenrereceenaaneen B8 %
silicio.........,.;..,......, 3’0 ﬁ

manganeBO....o.......f....-.v 0,6 %
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'#urante la soldadura‘ el carbono y el sili-
clo se disuelven en el metal ae soldadura, al-tiempo gque se
forma alrededor del arco una atmdsfera que 1mp1de que, por
éombustién, 8se altere la composicién del hierro tundido Jun
to al lugar de la soldadura, |

4 Por la técnica metalﬁrgica ya se sabe que
cuanto més lentamente se produce el enfriemiento del hierré

fundido mayor es la zantidad del carbono total procipitaao .

" en forma de grafito, Es también sabido que 1a precipitacién

de grafito puede acelerarse por la presencia de ciertos e;g

_mentos, especialmente el silicio, si_biéh’el-eobre, niquel
»‘go'cobalto astien en igual sentido. as{ pues,.aumentanao el
Econtenide en silicio y aleando la soldedura con 6Gobre, ni-

5quel o eobalto, puede acelararse conaiderablemante la preci

pitasién d.e grafito.
A ceusa del enfriamiento relativamente répi-

do de 1la soldadura por arco, el grafito, en el metal de sol

.dadura, se precipita en forma muy §inemente dispersa; En la

- 105

soldedura @l apco con el elsetrodo objeto de esta patente y
euando el espesor de los objetos no es muy'elevado,-tanto
el metal de soldadura como las zcmas de hierro fundido & am

bos lados de la soldadura no recocidas, no resultardn Qe ma

yor dureza que el materigl’base_(hiérro fundido) y pueden

ser, por ténto,-faeilmente elaboradas con herram;entas cor

‘tantes. El metal de soldadura oontendré grafito, ferrita y

‘perlita, Al efeetuar la aoldadura de la fundicién gris de

gran espesor, el enfrismiento seréd més répido, obteniémdose

un metal de 5oldadura igual al hierre funaido psrliita, Con-

“tendré fues ﬁnicamente grafito y pérlite. como que la perli

115

ta preaentaré pareialmente una estructura laminar muy fina,
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el metal da soldadura puede resultar més dnro, siendo por
tanto, en algunas casos, de dificil elabcracién ‘con herra-

mientas cortentes. Un ligero caldéo previo del material hg

se entes de éfeetuar la soldadura, disminuiré la rapidez

120 de enfriamiento del metal de aoldaaura que. resuitaré asi

"de més Tacil. elaboracién.

N 0 T A
Se reivindioa como cobjeto de esta ElQENTE '

BE INTENBION por espaeio de los veinte aﬁos fi:ados por
125 la ley; la exclusiva de. fabrieacién y venta en Espaﬁa de:
1, Un electrodo para la soldadura al arco de la
fuh&icién gris, qué eseﬁoialmente se 6éracteriz§ ﬁér»edm;-
, prender nn ndcleo de alambre de hierro laminado, estirado
- o forjado, con una riqueza.en oarbono del 0°00 al 1'6 %,
180 provisto de un revaatimiento que contiene del 10 ai 76 ﬁ
de earbono elemental, del 10 al 80 % de silicio en- forma
elemental o en aleacién con el hierro, ¥ del 10 al 50 '3 dal$
matoriales productores de escoria y aglutinante.

2. El electrodo pars la aoldadura, ob;ato de la

186 reivimdicacién 1, que esencialmente se oaraoteriza en-que

- el nﬁcleo de alambre o el revestimiento eontienen cebre,
‘nigqusel o cobalto, elementos que sl se encuentran en el nﬁa
sleo, estén bajo la forma elemental, mientras gpe si'se en

ouentran en el revestimiento, pueden eatar 1ndistfntamente'

.140 en lqs formaa elemental; de 6x1dos o en cualquier otra com

binesién,
8., El1 electrodo pera la . solda&ura, ob:eto de le

reivinﬁicacién i, que esencialmente se caraoteriza en que

-~
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los materiales productores de escoria eontenidos en el reg

1456 vestimiento.pueden ser piedra caliZa, rutilo, espato fiﬁof,

kaolfn y cal, todos o parte de ellos en la propbrqién»éqnﬁ
. veniente. R -
4. Un »Electrodo pars la soldadura del hierro

fundidor.

160 - ' , Barceiena,-z de abril de 1948,
r——. L4
*
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