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PATEXNTZE DE INVERNCION

——

& favor de
PONSL HERMANOS -~ de nacionalidad esgpaficla -~ domiciliados
en BARCELONA, calle Mslloroa, ne 318,
por: ’

» Perfeccionamientos en las mesas pare estampar tejlidos

a mano 2,
——— szt 000 L == e——
Memoria Descriptiva

En los digtinios sistemas conocidos para es—
tempar tejidos a meno, ya sea por el sistema de moldes,

por el sistema de plantillas tamices, llamado oowunméﬁte
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»procedimiente lionés», per aerograffa, o por oualénier
otro sistema manual, se emplean mesas de 25 a 40 metros
de longitud, o més, sobre las que me extiende la pieza
de tela que se ha de egtampar pare aplicar sobre ella los
distintos colores Por medio de los moldes, temices o plan-
tillas, segtn sea el procedimiento de estampecién adoptado.

Estas mesas son de madera, sostenidas por pila-
res, tembién de madera o de mamposteria, ¥y vﬁn recublertas
por un pafio de lana qune sirve de almohadilla y por ﬁna effien
pesa o0 tela de dlgodén’acﬁmpaﬁante del tejido.

Pare estemper & mano una pieza de tela, se ex-
tiende esta sobre la mesa, manténiéhdola tense en el sen-
tido de su longiiund, por ejemplo mediante redillos aprb-
pledos, y en el gentido de su enchura por medio de alfile~

reg gue sujetan las orillas del tejido a las telas gue re~

~cubren la mesa., Xste sistemé de sujecifn presents el in-

conveniente de que el tejido quede mfs tenso en los luge~
res en gue esté enjetedo por los alfileres, mientras en:
otras partéa fo:ma 8YTUEBS,

Otro sistena para sujeter el tejido consiste
en poner sobre la mesa un Inle o cualgnier otro género im-~
pemmesable andlogo, &l cusl se pega el tejido por medio de
un engrudo. El tejido gueda de esta manera perfectamente
ajustedo y extendido sin formar arrugas pero, por otra
parfe, este sigtema también'preéenta sus inconvenientes,
p::;incipalmente el mayor t:l.empo gue ge necesltg para el ge~
cado, y la poca duracidén del citado hule, cuya substitucidn

periéiica resulta dispendiosa.
Otra dificultaé gue constituye un verdadero pro-

blem&, en el estampedo a meno, es el sgecado gue debe efec—

tuarse de manera rdpide y eficaz Gespués de la estampacidn.
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 tiladores de aire caliente, 0 por medio de unos apmratos en

‘mos inconvenientes gue el anterior.

Este gecado puede efectuarse de varias maneras, pero”ia
mayorfs de los medios ensayados hasta shora, presentan de-

fectos e inconvenlientes de orden téecnico o econémico.

Uno de estos medios consiste en celentar la sala |

por medio de tuvos de sletas, pero este sistema resulta de-
magiado lento especialmente en le estempacién lionesa y s,
para hacer méds rdpido el secado, se sumenta el calemtamiento
se producen molestias al personsl, '

rambién puede efectuarse el secedo emplesndo ven-

foma de carro que ge desglizan por unos carriles sobre la
mesa y gue insuflan aire celiente directamente sobre el te-

Jido, pero tanto uno como otro sistema adolecen ¢e los mis-

Con los perfeeciqnamientos objeto de la presente
patente, no s0lo se soluciona el problema del secado siné
que tembién se consigue sujeter el tejido de manera pezrfec—
ta ¥y con-gran sencillez,

Consisten estos perfecoionemientos en construir
las mesas con un tablero o placa de superficie dura, que
puede ger por ejemplo de criétal, metal, piedra y, prefe-
rivlemente, -de cemento, La pieza de tejido gue se ha de
estamper se adhiere directamente aobte la meea sin inter~
mediacién del pefic y de la empesa, por medio de una capa
de una substéncia pegajosa, que pemite luego retirar f4-
¢ilmente el tejido, y gue recubre la mesa de manera persis-
tente,

La mess comprende ademés una cémara de calefac—
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cién, dispuesta debajo del teblero y aislade del exterior
por medio de un celorifugo, de manera gue todo el calor de

la cémara se transmita,‘a través del tatlero de la mesa,vé
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la pleza extendida sobre la mismma, gue de esta menérﬁ se
vé secando a medida gque se vd estampando. Con eate dié-
posicifn ge obtiene una gran economia de calor, el cnél
puede producirse por cnalqpier procedimiento apropiado,
por ejemplo mediante tudos de aletas pét los gue oiicule
vapor O &gus caliente,'resistencias eléctricés, ventila-
dores de aire caliente, ete,, dispuestog en el interior
de la citada cdmara de calefaccién,

ge comprende que con las mesas construidas se-
gdn los perxfeccionamientos de la presenxe patente, se pue~
de efectuar la eatampacidn a mano, especialmente por el
sistema 1;amadc liones, con la mayor perfeccién, rapidegz
y economia,

’ En el plano adjunto se repregenta en seccifén
transversal , un ejemplo de una mesa para eatampar & mano,
construida segfin 1os perfeccionsmientos dé la presente pa-
tentee.

La mesa del ejemplo representado estd construi-

- da toda ella de hormigén armado y estd formada por una pla- 3,

ca 0 losa continue -l~, con gu superficie -2- perfectsmente ff

lisa, sostenida por los piés -3~. La losa se prolonga por
su parte inferior para fomar las paredes laterales —i-— que ;
limiten la cédwara de celefaccién ~5~, la cual se aisle tér-
micauente del exterior por meﬁib de un tabique -6~ formedo
por plaéaé de corcho aglomerado o por cuglguier otio calo-
rifugo apropiedo, Tembién pueden aislarse térmicamente las
psredes laterales ~4~ de manera gue el calor de la cémars
~5- se transmita ¥nicamente.a través de la losa ~l=, sobxe

la cusl se digpone la pieza de teié que se ha de estampgr,

Diche odmara -5~ gse calienta por medio de un

sistema de tubos de sletas ~7—~ por los gue circula veper de
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‘perfecta, ya& gue todo el calor de dicha cdmara se transmite,

agua o agua cdliente, si blen podrfen emplesrse del mismo
modo, resistencias eléctricas, ventiladores de aire calien-

te, o cualesguiera otros medios apropiados, dispuestos en

‘el interior de la cémara ~5-,

gobre 1g superficle 4ura ~2- de la losa ~l-, se
extiende ﬁné capa de cualguier composicién de las eonoci-
das corrientemente con el nombre de pegsmento seco, merced
a la cuel, @l extender scbre la mesa la pieza de tejido gue
se ha de estempar, ésta gueda perfectamente adherida & la
superficie -2- de la mesa sin foxmar arrugas, eviitémdoge
ademds la deformacién de las orillas de la pleza y su des-
lizemiento con relacidn al ajuste del dibujo o raportado,
y una vez estempada la pilega, puede desprenderse facilmente
de la mesa. _

Con la disposicién de la cémara de calefacoién
~5- inmediatamente debajo de la losa ~l~ se consigue efec-

tuar el secado de la pieza estampada de manera répida y

a trevés de la losa -1- directamente a la pieza de tejido,
la cual se vd secando a medida gue se v estempando, sin
necegidad de calentar ia sela o de emplear otros nétodos de
secado con sus inconvenientes y molestias,

| como se v€ por 1o gue aﬁtecede, con la mesa de
esta patente el tejido se fijs directamente & la superficie
de la mese, de menera gue se suprimen por completo los pe-
fios, tejidos, hules u otros recﬁbrimientoa emplealos usuel-
mente., Esto ademds de proporcionar una mejor fijacién del

tejido e la meéa, agegura en combdinacién con 1a‘cé@ara de

caletacolfn inferior une buene transmisién de celor de la
mesa al tejldo y en consecuencia un gecado rdpido de la es~

tampecifén,
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Se reivindica como objeto de esta patente:

- le- perfeccicnamientos en las mesas para estam~
par e mand, ca#acterizados por construir estas mesas con
un tebvlero quplacé de superficie dura;‘de cristel, mefal,
pledra, cemento u otro matérial, sobre le cuel se extien~
de dixectamenfe la piege de tejido gue se hé de estemper,
gin in#erpoaici&h de paﬁai hnlg u otro recubrimiento de
la mesa, y por efectuar el secado de lafpiezg estempada
por medio de una cémara de calefaqoign digpuesta inmedia-
tamente debajo del tahlero o p}aca de l&a mesa ¥ cuyo calor
se transmite, & travésrde dicha place & la pieza de teji-
do. | |

2+~ Perfeccionamientos en las mesas para egtem=-
par a meno, gegn la reivindicécidn anterior, caracteriza~
dos porque sobre la superficie dﬁravde la mesa se extiende
une capé de una dcmpoeicién'de lae conocidas con el nombre
de pegamehto seco, merced a la cual la pieza de tejido gue-
da perfectamente ajustada y adherida a la mesa, sin formar
arrugés ¥ puede desprenderge fdcilmente después de estampa-—
da.

S+~ Perfeccionamientos en las mesas para estam-

‘par a mano segin las reivindicacicmes anteriores, caracte—

rizados por gue la ofmara de calefaccién esté eislade téz~
nicemente del exterior de manera que el caler, gue &e pro-—
duce por pmedio de resistencias eléctricas, ventiledores de

aire caliente, tubos de sletas o por otros medios edecuados,

ge transmite a través de la placa de la mesa, con 1&s meno-

res pérdidas poaible;

4,~ Perfeccionamientos en las mesas para estam-




par tejidos & manoc.

Esta memoria conste de siete péginas, escrites

por una sola cara.

sarcEnonA, 3 1 MAR. 1948
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