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a  nom bra deEOLOLLAST IIMC1ED, e n t id a d  b r i t á n i c a ,  e s t a b l e c i d a  
en yaw  H y th a , c a r c a  da  i l a i d s t a o e ,  h a a t  (G ran  B r e t a ñ a ) , p o r :  .

"UN M3SODO DE FABRIOiR ARTÍCULOS LAMPARES PLÁSTICOS 
T.^m&-3RDUREQtBL . -

Dote in v en to  se  r e f i e r a  a  p a rfe c c io n a n ie n to s  i n t r o ­
ducidos #a la  fa b r ic a c ió n  3a latoínados p lá s t ic o s  term o-endu- 
r a o ib le e ,  y a lo s  p roduc tos de d icha f a b r ic a c ió n .

Los lam inados hechos de acuerdo con e s te  inven to  
pueden s e r  de cual e sq u ia ra  dim ensiones l in e a le s  adecuadas y
de c u a lq u ie r  espesor ap rop iado , p e ro , norm alm ente, serán  de ' - - - , , 
unos 2 .40  m. de la rg o  por 1.S0 m. de ancho, o de 1.80 m. de
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largo por 0.90 a . de ancho, de acuerdo coa i*  p ractica  Bor­
ras! , y da ano* 0 .75  a uno* 12 .5  mm. de grueso. Sin embar­
go, ai lavante pn^da a ay aplicado, a laminados ;nás grueso* 
y a laminados cal niara* o huecos o compuest o*, ta le s  como 
lo s  cuerpos huecos ene constituyan e l objeto da la  lo t é a t e  
española na 174.659 y -*l l.bdelo da U tilid a d  na 14 .840, y 
que son producidos por lo s  letcdos expuestos en la  primera.

Loe laminados producidos de acuerdo con esta  inven­
to son adecuados para una variedad de i in e s ,  por ejemplo, 
para el reves t  imí ent o de paredes y art asonados, tab leros da 
mesa, construcción de cajones, ca ja s, ta r je ta s  y s im ila res o , 
cuando se  le s  a p lica  un dibujo escaquelade o un dibujo re­
gular sim ila r  o análogamente realzado (como lu-ego s e  d e sc r i­
b e ), para p is e s ,  esca lo n es, plataíorm as de se r v ic io  de maqui­
nas y sím il ares; cuando lo s  laminados son de la  forma celu ­
la r ,  son especialm ente adecuados para su empleo en la  cons­
trucción de mamparos en buques, tab iq u es, p iso s y tech o s .

LeoiaB'm le. expresión "laminados de p lá s t ic o  termo-
anduracibla" que se e.apiea en esta  Hemaria se  denotan cuerpos 
de capas m últip las (que pueden ser macizos o huecos o ce lu la ­
res) formados a p a r tir  de conjuntos da láminas u hojas super­
puestas o contiguas de m aterial fib ro so  absorvante (por ejam
p ío , papel 
y fib r a  de 
o tratados  
ir  el ns ive

m ateriales t e x t i l e s ,  amianto, chapas d ' ¡madera, 
v id r io  te jid a ) que han sido impregnado*, rociado*  
sim ila r  marte (a todo lo  cual se hará referen cia  

en lo  que sim ia como "impregnado") con una resin a
s ia t é t ic a  termo-endurecí b is  no curada, y luego o 
entre s¿ -oor l a  api icac ión  de calor y de presión

¡solidad os 
A di dios
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con jun tos do lám inas u h o ja s  su p a rp u e s ta s  o co n tig u as da mata 
r i a l  f ib ro s o  ab servan t e  impregnado con i a r e s in a  no corada 
se  h a rá  r e f e r e n c ia  en lo  que s ig o #  como "con jun to  lam in a r" . 
La ex p resió n  "conso lidado" se  emplea en e l se n tid o  en que 
normalmente se  u t i l i z a  en l a  in d u s t r ia  de lo s  p lá s t i c o s ,  es 
d e c i r ,  p a ra  d en o ta r el re so lta d o  conseguido prensando ja c ta s  
l a s  lam inas a h o ja s  impregnadas m ien tras se la s  somete a 
c a lo r ,  lo  que determ ina e l f lo jo  de l a  r e s in a  en l a s  lárainas 
n h o ja s  del conjunto  y e l carado f in a l  de l a  resin a , para  
a g lu t in a r  l a s  lám inas a h o ja s  comprimidas en e s te  e s ta d o .
La expresión  " r e s in a  s i n t é t i c a  te rm o -e n d u re c ib le "  p re ten d a  
r e f e r i r s e  a r e s in a s  que se  endurecen al c a le n ta r la s  y se  
d esea  que in c lu y a  r e s in a s  del t ip o  fen o l-fo rm a l d eb id o , 
c reso l-fo rm ald eh id o  y tiraa -fo rm ald ah ido , incluyendo e s te  
últim o tip o  no so lo  a q u e lla s  r e s in a s  s in t é t i c a s  hechas de 
l a  misma u rea , sino  r e s in a s  análogas t a l e s  como, por ejem plo, 
la s  r e s in a s  de m elanina- fo rm ald eh id o . Pueden em plearse 
so lu c io n as  o em ulsionas en agua o alcohol de l a s  r e s in a s  
s i n t é t i c a s  tarm o-endur e c ih le s  p a ra  im pregnar l a s  lám inas 
u h o ja s  c o n s ti tu y e n te s  de un conjunto  lam inar que se  conso­

l id a n  e n tre  s í  a una tem p era tu ra  y p res ió n  ap rop iadas a l a  
r e s in a  u t i l i z a d a .

La conso lid ac ió n  de la s  lám inas u h o ja s  im pregnadas 
de lo s  con jun tos lam inares se  e fe c tú a  usualm ente en grandes 
p ren sas  h id r á u l ic a s ,  siendo  d eseab le  por razones de economía 
u sa r una p rensa  que ten g a  de s e i s  a  doce p la t in a s  ca len ta d as  
e lé c tr ic a m e n te  o por v apo r, e n tre  cada p a r  de l a s  cu a les se  
colocan une o más de d ichos con jun tos lam inares m ien tras l a

8 -



10

20

25

presa  a  a s ta  a b i e r t a .  Da hecho *s deseab le  aum entar e l ren - 
d im ien té  de l a  p rensa  colocando ta n to s  con jun tos lam inare* 
co.no sea  p o s ib le  en .,ra  p i l a  e n tra  cada par de p la t in a s ,h a ­
biendo sido  separados e n tre  s í ,  h a ^ ta  aho ra , lo s  d iverso*  
co n ju n tes e n tra  cada par de p la t in a s  por ;ie3ir, de p lacas  me­
tá l i c a *  v i r tu a l  uert-s r íg id a s  o ir. f l  sx t bl es n i a ;-tras que en 
l a  p a r ta  s u p e r io r  y en la  i r . f e r i a r ,  rasp ad . ív am arte , de l a  
p i l a  de co n ju n tes lam inares se  colocaban p lac a s  de membrana 
c c u b ie r ta  s im ila re s  a l a s  mencionadas p la c a s  de se p a ra c ió n .

ni asp ec to  s u p e r f ic ia l  do lo s  lam inados p lá s t ic o s  
n .^rmo- andur a ci b le s  m anufacturados como an te s  sd ha dicho con 
la. ayuda de p la c a s  metal le a s  r íg id a s  o v i r t  salmea te  in f  1 a x i­

al 1 u s t ro so  d. ep en A i  ac 
p la c a s  . aa ̂  á ic as

b le s  ha s id o de un ca rác t sr  lu s tro s o  o
- do d el r?adO de pul ímento que p o se ían  1

15 usadas c¡nir e 1 us ce njuh': o s la  ..inares o
conjun* o s .

Ahora b ie n , según astv  in v e n to , se  croa un mstodo 

de f a b r ic a r  lam inados p lá s t ic o s  t a rm o -an d u rec ib la s , cada uno 
do ¿tilos a l  manos con .nía s u p e r f ic ie  e x te r io r  ornamentada o 
con d i b u j o  en r a l  lava  o moldeada,  incluyendo e s te  método la*  
operaciones da d isp o n er un conjunto lam inar y un el emento de 
moldeo (p ara  rao id e a r  el d ib u jo  u ornam entación so b re  i a  su­
p e r f ic ie  del lam inado) en re la c ió n  su p e rp u e s ta , paro  con una 
capa sep arad o ra  in te r c a la d a  c u tre  el 1 o s , esuando d iana capa 
deparad ora formada por cu mat e r i a l  que es inco m p atib le  con 
l a  r e s i r a  dei conjunto lam in a r, e impermeabla a l a  misma,
-!-- oue es  sufio-^ent ement e i l e x i  el -e du ra r te  1 a o te ra c ió n  de
ea untam iento y c o ¡mor es ion v.ara ca: fo rm arse  a la  confijíu raeión
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de l a  s u p e r f ic ie  de moldeo de dicho el o rnato  de moldeo, de 
modo qna e s ta  con fig u rac ió n  s e rá  comunicada m inuciosam ente, 
in v e r t id a ,  a l a  s u p e r f ic ie  del laminado que se  e s tá  produ­
ciendo m ien tras ei 1 aminado y el elem ento de moldeo se mati- 

5 tie n e n  sim ultáneam ente fu e r a  de co n tac to  d ire c to  e n tre  s í
m ediante d icha capa sep a rad o ra ; in t ro d u c ir  l a  ordenación del 
conjunto lam in a r, el elem ento de moldeo y l a  capa sep arad o ra  
d en tro  de una p ren sa  ca le n ta d a ; a p l ic a r  c a lo r  y p res ió n  ade­
cuados d u ran te  un tiem po apropiado a d icha ordenación para  

10 co n so lid a r  l a s  lám inas u h o ja s  del conjunto  lam inar a l a
form a de un laminado curado; r e t i r a r  d ich a  ordenación de l a  
p ren sa  y deaprender luego dicha, capa separadora  del laminado 
p ro d uc id o .

pueden u s a r s e  v a r ia s  c la se s  d i f e r e n te s  de a & t e r i a -  

15 le s  p a ra  c o n s t i tu i r  l a s  capas se p a ra d o ra s , como se  ex p lic a ­
r á  luego con más d e t a l l e .

Ademas, dicho elemento de moldeo puede asum ir una 
v aried ad  de form as d if e r e n te s  (como tam bién se  d e s c r ib ir á  
con más d e t a l l e  en lo  qus s ig u e ) y , en algunos casos, puede 

20 compren dar una h o ja  o una p lu ra lid a d  de ho ja*  su p erp u estas
de m a t e r i a l  f ib ro s o  que puedo smr e l  mismo que a l  que se  
e s tá  usando p a ra  p ro d u c ir lo s  lam inados.

A sí, según o tro  asp ec to  de e s te  in v e n to , se  crea 
un método de f a b r ic a r  sim ultáneam ente una p lu ra lid a d  de l a -  

25 minados p lá s t i c o s  te rm o -en d u reo íb le s , todos e l lo s  a l menos
con una s u p e r f ic ie  que posee no d ibu jo  u ornam entación mol­
deados o en r e l i e v e  sobra l a  misma, comprendiendo dicho mé­
todo a p i l a r  una p lu ra lid a d  ,39 con jun tos lam inaras en r a l a

5 .
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oión su p e rp u e s ta  con una capa sep arad o ra  in te r p u e s ta  e n tra  
cada par de conjunto* lam inare*  adyacen te* , catando dicha* 
oapas separadora*  formada* de un m a te ria l que e* incom pati­
b le  con l a  r e s in a  de lo *  conjunto* lam inare*  e  impermeable 
a  l a  mioma y que ea su f ic ie n te m e n te  f l e x ib l e  d u ran te  l a  ope­
rac ió n  de ca len tam ien to  y compresión p a ra  conform arse i n t i ­
mamente a  la*  s u p e r f ic ie *  con tigua*  de lo *  con jun te*  lam ina­
re*  separado* por e l l a ,  y p a ra  p e rm it ir  que la *  v ariac ió n * *  
en l a  con fig u rac ió n  de c u a lq u ie ra  de ca ta*  a u p e r f ic ie a  acan 
reproducida*  a  l a  in v e rsa  (por ejem plo, lo*  s a l ie n te *  de una 
p ro d uc irán  re b a je *  en l a  o t r a ,  y v ic e v e rsa )  en l a  o tra  de 
la*  a u p e r f ic ie a ,  H irviendo a s i  lo s  conjunto* lam inare* c o n ti­
guo* como elem ento* de molde* mutuamente cooperan te* ; c u b r ir  
la*  cara*  s u p e r io r  e i n f e r io r  de l a  p i l a  e in t ro d u c ir  l a  p i l a  
c u b ie r ta  e n tre  un so lo  par de p la t in a *  de una p ren sa ; a p l ic a r  
c a le r  y p re s ió n  sim ultáneam ente a la  p i l a  d u ran te  un periodo 
de tiem po apropiado p ara  c o n so lid a r  lo a  d iverso*  conjunto* 
lam inaras a l a  form a da lam inado*; r e t i r a r  l a  p i l a  de. la  pren 
sa ; y se p a ra r  lo s  laminado* y q u i ta r  d icha* capa* de separa­
ción .

Seleccionando adecuadamente el c a r á c te r  del elemen­
to  da moldeo y tam bién el t ip o  de m a te r ia l ,  per ejem plo, pa­
pel uaado en l a  f a b r ic a c ió n  de lo s  lam inado*, puede p ro d u c ir­
s e , como ae d esea , c u a lq u ie ra  de una v aried ad  de d ife re n te *  
d ibu jo*  u ornam entaciónea s u p e r f i c i a l e s ,  sob re  una de la * * /
s u p e r f ic ie *  del o de cada laminado p ro d u c id a , o so b re  a aba*.
A ai, a i  la *  lam ina* u ho ja*  del conjunto o conjunto* lam ina­
re s  y el aum ento  o lo* elemento* de moldeo e s tán  hecho* de
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papal k r a í t  o s im i la r ,  ent onces l a  s a p e r f io ie  o s a p e r f ic io s  
ornamentadas o modeladas del laminado o lam inados acabadoa 
ten d rán  an acabado moteado, r iz a d o , con in d en tac io n es  o mar­
t i l l a d o  (a  todo lo cual so baca r e f e r e n c ia  en lo  que s ig n a  
come " m a rtilla d o "  ) ,  s iendo  producido a s ta  e fe c to  come 
re s a l ta d o  de l a  p e l íc u la  a h o ja  f l e x ib l e s  de se p a ra c ió n , s 
de cada ana de e s ta s  p a l íe n la s  n h o ja s ,  adaptándose por a i  
mismas, d o ran te  l a  operación de ca len tam ien to  y p rensado , a 
l a s  l ig e r a s  i r r e g u la r id a d e s  en e l esp eso r y /o  a  l a s  compre­
s ib i l id a d e s  de la s  d i f e r e n te s  p o rc io n es de l papel que se  
e s t á  consolidando y /o  empleando como elem ento o elamentoo 
de m oldee. aun qae e s t a  c la s e  de re s o l ta d o  s e r í a  o b ten id a  
con Y aria s  formas de papel qae podrían  em plearse p a ra  fo rm ar 
lo s  oonjnntos lam in a res , .es esp ec ia lm en te  marcada cuando la s  
h o ja s  im pregnadas e s tán  form adas de papel k r a f t  qae p arece  
te n e r  e sp a rc id  os so b re  to d a  su  s a p a r f i c i e ,  mechones* jra p o s  
de f ib r a s  may jn o to s  qae son comprimidos b a s ta n te  más densa­
mente (y qae parecen  o r ig in a r  "pan tos daros" en e l papel) 
qae l a s  o t r a s  f ib r a s  del p a p e l, con l a  consecuencia de qae 
an laminado acabado o consolidado  hecho a  p a r t i r  de l misma 
t ie a e x  e l e fec to  de s a p a r f i c i e  m a r t i l la d a  en an grade may 
n o ta b le .

Osando se  desee c re a r  un acabado m a r ti l la d o  en l a  
a n p e r f ic io  s u p e r io r  de l lam inado de a r r i b a  y en l a  s n p e r f io ie  
in f e r io r  del lam inado de ab a je  de ana s e r i e  de lam inados p r s -  
dneides en ana p i l a  en l a  p ren sa  como a r r ib a  se  ha d e s c r i to ,  
por ejem plo , en tonces l a s  ca ra s  su p e rio r  e i n f e r io r  de l a  
p i l a  pueden c u b r ir s e  con una p e l íc u la  a h o ja  de se p a ra c ió n ,
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delgadas y f l e x ib l e s ,  como an tea  se. h a  e x p lic a d a , y un gropo 
da lam inas a h o ja s  su p e rp u esta s  de papel k r a f t  s in  im pregnar, 
po r e jem plo , puede c o lo c a rse  en tonces so b re  cada una de e s ta s  
h o ja s  sep arad o ras e n tre  e s ta s  ú ltim as  y l a s  p la c a s  de membra­
na o c n b ie r ta  d isp u e s ta s  encima y debajo de l a  p i l a ,  re sp e c ­
tiv am en te , s irv ie n d o  a s í  d ichos grupos de lam inas a h o ja s  de 
papel- k ra f t  s in  im pregnar como elem entos de moldeo p ara  co­
municar e l deseado acabado m a r ti l la d a  a l a s  s u p e r f ic ie s  su - 
p e r io r  e i n f e r i o r ,  re sp ec tiv am en te , de d ichos lam inados de 
encima y da debajo de la  p i l a .

O tra s  c a r a c t e r í s t i c a s  y d e ta l l e s  del invento  r e s o l ­
ta rá n  e v id e n te s  por l a  s ig u ie n te  d e sc rip c ió n  de d iv e rs a s  
r e a l iz a c io n e s  del mismo con r e f e r e n c ia  a lo s  d ib u jo s  an e jo s 
que son muy d iag ra m á tico s , y en lo s  c u a le s ;  .

La f ig u r a  1 e s  una v i s t a  fra g m e n ta ria  d iag ram átiea  
en p e rs p e c tiv a  que i l u s t r a  e l método según e l in v en to  a p l ic a ­
do a l a  producoión de un so lo  laminado con una s u p e r f ic ie  
ornamentada o con d ib u jo  moldeado so b re  una ca ra  del mismo;

La f ig u r a  2 es una v i s t a  en c o r te  v e r t i c a l ,  f r a g ­
m en ta ria , de l a  d isp o s ic ió n  re p re se n ta d a  en l a  f ig u r a  1 , cea 
l a  p ren sa  ce rra d a  y el lam inado en su es tad o  conso lidado :

La f ig u r a  3 es  una v i s t a  en c o r te  v e r t i c a l  s im ila r  
a l a  f ig n r a  2 , paro  que m uestra l a  p ren sa  a b ie r ta  y el -empleo 
de una forma a l t e r n a t i v a  de elemento de moldeo;

La f ig u r a  4 i l u s t r a  d iagram áticam ente en p ersp ec­
t i v a  una p i l a  de con jun tos lam in ares  e n tre  un p ar de p lac a s  
de membrana, l i s t a  p a ra  s e r  in tro d u c id a  en e l in te rv a lo  e n tre  
la s  p la t in a s  de una p ren sa , estando  a rran cad as c ie r ta s  p a r te s  
del a ia te r ia l rep resen tad o  en l a  f ig u ra ,c o a  f in e s  de i l u s t r a c ió n .
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La f ig u r a  6 as una v i s t a  en p e rs p e c tiv a  que i l u s t r a  

d iag rsm aticam ente l a  p i l a  acabada da lam inados p roducida a p a r­
t i r  da l a  p i l a  da con jun tos lam in ares re p re se n ta d a  en la  f ig u ­
r a  4 , habiendo sido  re p re se n tad o s  curvados exageradam ente fu e -  

5 r a  de sus p lan o s norm ales algunos de lo s  lam inados, con f in e s
de i lu s t r a c ió n ;

La f ig u ra  6 es una v i s t a  frag m en ta ria  en p e r s p e c t i ­
va que re p re s e n ta  d iagram áticam ente la  producción según e s te  
inven to  de una s u p e r f ic ie  ornamentada o con d ib u jo s  sobro  la  

10 ca ra  su p e rio r  de un lauilnado p lá s t ic o  ta rm o -en d u rec ib le  celu ­
la r  en form a de p a n e l, siendo  ap lic ad o  el d ib u jo  duranta l a  
producción del panel do acuerdo con a l método d e sc r ito  on la  
p a te n to  ns 174.659 y como se  d e sc r ib o  en e l H. de U. na 14 .840 , 
hab iéndose o-mitido del d ib u jo , en g ra c ia  a l a  c la r id a d , l e s  

16 m andriles o miembros d e f in id o re s  de cav idades a s í  como o tro s
elem entos n e c e sa r io s  p a ra  l a  producción del cuerpo c e lu la r ;

La f ig u r a  7 os una v i s t a  s im ila r  a l a  f ig u ra  l .p o ro  
i l u s t r a  e l  método de p ro d u c ir  sojgBn e s ta  in v en to  un d ibu jo  u 
ornamentación re g u la re s  escaqueados u o tro s  en r e l i e v e  mar ce-  

20 do o repu jado  so b re  una s u p e r f ic ie  del lam inado;
La f ig u r a  8 es una v i s t a  fra g m e n ta ria  en p e r s p e c t i ­

va de un laminado con un d ibujo  escaqueado, en r e l i e v e  sob re  
una s u p e r f ic ie ,  y producido por e l método rep resen tad o  en la  

f ig u ra  7;
gg l a  f ig u r a  9 os una v i s ta  en co rto  v e r t i c a l  quo maes­

t r a  una m odificac ión  del método re p rese n tad o  en l a  f ig u r a  7;
La f ig u r a  10 es una v i s t a  f ra g m e n ta ria  en p e r s p e c t i ­

v a , de un laminado que t i e n e  un d ib u jo  escaqueado so b re  una su ­
p e r f i c i e , producido por e l  método rep re se n tad o  en l a  f ig u r a  9;

* 9
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La f ig u r a  11 es uqa v i s t a  f ra g m e n ta ria  diagram a- 
t i c a  en p e r s p e c t iv a , s im ila r  a 3a f ig u r a  i ,  pero  que m aestra  
a i método de p ro d u c ir  una p lu ra l id a d  de lam inados s im u ltánea  
menta en un so lo  i n t e r s t i c i o  de l a  p re n sa , como se  d e s c r ib i­
r á  con r e f e r e n c ia  a la s  f ig u ra s  4 y 5 de io s  d ib u jo s , pero 
con an d ib u je  u ornam entación s u p e r f ic ia le s  d if e r e n te s  a lo s  
lam inados a  que se  hace r e f e r e n c ia  en l a s  f ig u ra s  4 y 5 ; y

La f ig u r a  12 e s  una v i s t a  f ra g m e n ta ria  en p e rsp ec ­
t i v a  de un lam inado producido por a l método i lu s t r a d o  en l a
f ig u r a  11 .

Con r e f e r e n c ia  a lo s  d ib u jo s , se  v e rá  que l a  f ig u ra  
1 r e p re s e n ta  diagram át ioaciant e el ¡método según e s te  invento  
de p ro d u c ir un so lo  laminado con un d ib u jo  u ornam entación 
moldeados sobre l a  s u p e r f ic ie  su p e r io r  del mismo.

ül conjunto  lam inar 1 comprenda una p lu ra lid a d  da 
h o ja s  r e c ta n g u la re s  de papel o de o tro  m a te ria l f ib ro s o  ade­
cuado su p e rp u e s ta s  en c o in c id e n c ia  una sob re  l a  ca ra  su p e rio r  
de l a  o t r a ,  habiendo sido  impregnada oada una de e s ta s  h o ja s  
con r e s in a  te rm o -an d u rec íb le  y secada an te s  de superponerse  
p a ra  form ar al conjunto  lam in a r. Convenientem ente, l a s  h o ja s  
t ie n e n  2 .40 x 1 .20 m., o 1 .80 x 0 .90  m., pero  podrían  s e r  de 
cu a lq u ie r o tro  tamaño adecuado.

Al p re p a ra r  el conjunto  lam inar p a ra  su in tro d u c ­
ción en el in te rv a lo  2 e n tre  un p a r  de p la t in a s  ca len ta d as  a l 
vapor 3 y 4 , de una p rensa  h id r á u l i c a ,  una p la c a  de c u b ie r ta  
o membrana 5 de acero  in o x id a b le  y v ir tu a lm e n te  r íg id a  se  ac­
lo c a  so b re  c u a lq u ie r  so p o rte  adecuado. T3n l a  p a r te  su p e rio r  
de e s ta  p la c a  se  d ispone  una capa sep arad o ra  en forma de h o ja
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f l e x ib l e  6 que es im perm eable a l a  r e s in a  de l a s  h o ja s  qoe 
comprenden el conjunto  la m in a r. Bata h o ja  sep arad o ra  f l e -  
s i b l e  e s , con p re f e re n c ia , roas b ien  mayor en sm s u p e r f ic ie  
que l a  de l a s  h o ja s  f ib ro s a s  de que se  forma e l con ja n te  
lam in a r.

3H conjunto lam inar 1 se  superpone ahora so b re  l a
h o ja  sep arad o ra  6 , concén tricam en te  con l a  u ltim a  y l a  p laca  ' ^
Ae membrana 8 .

Luego se  co loca  so b re  al co n jan to  lam in ar ana capa 
sep arad o ra  que comprende una h o ja  f l e x i b l e  6' ., qae paede 
s e r  id é n t io a  a  l a  h o ja  sep arad o ra  6, y so b re  l a  o a ra  su p e rio r  
Ae e s ta  se  superpone un elemento de moldeo 7 y una p laca  de 
c u b ie r ta  o membrana s u p e r io r  8 , v ir tu a lm e n te  r í g id a ,  s im ila r  
en to d os sus asp ec to s  a l a  p lac a  S a que a n te s  se  ha hecho 
r e f e r e n c ia .

El elem ento de moldeo 7 puede s e r  de d iv e rs a s  f o r ­
mas a l t a r n a t iv a s  como luego se  v e rá , pero  en l a  f ig u r a  1 se  
re p re s e n ta  como comprendiendo una p la c a  r íg id a  que t i e n e  
una s u p e r f ic ie  i n f e r i o r  9 ondu lan te  o i r r e g u la r  que puede 
te n e r  un asp ec to  b a tid o  o m a rti l la d o  s im i la r  a l de lo s  cacha­
r ro s  de estaño  b a tid o s , pero debe e n te n d e rse  que l a  s u p e r f i ­
c ie  9 puede te n e r  o tra  co n fig u rac ió n  adecuada c u a lq u ie ra , 
t a l  cono t r a ta d a  con chorro de g ra n a l la ,  o con d ibu jo  u or­
nam entación re b a ja d a , p un teada , e s t r i a d a ,  re p u ja d a  o g rabada.

Cuando el conjunto  de lo s  m a te r ia le s  a que a r r ib a  
s e  ha  hecho r e f e r e n c ia  ha sido  re u n id o , se  in tro d u c e  en e l 
in te r v a lo  2 de l a  p ren sa  e n tre  la s  p la t in a s  3 y 4 y l a  p rensa 
se  c i e r r a  de modo que a p liq u e  una p re s ió n  y c a lo r  adecuados
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a l  con jun to  lam in a r g a ra n ta  un período  ap rop iado  p a ra  a se ­
g u rar l a  conso lid ac ió n  del conjunto  lam in a r, dependiendo d i ­
cho p erio d o  del espesor del laminado que se  e s tá  p roducieo- 
do, y de l a  n a tu ra le z a  de l a  r e s in a  con que e s tá n  impregnadas 
la s  h o ja s  del conjunto  lam in a r. Debe en ten d e rse  asimismo 
que l a  p res ió n  y l a  tem p era tu ra  a que se  somete el conjunto 
lam inar en l a  prensa dependerán asimismo en c i e r t a  medida 
de l a  n a tu ra le z a  de lo s  m a te r ia le s  f ib ro s o s  asados en e l con­
ju n to  lam inar como saben b ien  lo s  té c n ic o s  en e s ta  in d u s t r i a .

Cuando l a  con so lid ac ió n  del laminado h a  sido  efec­
tu a d a , l a  p ren sa  se  ab re  y el mencionado conjunto  de m a te ria ­
l e s  se  saca  de e l l a .  ha p la c a  de membrana 8 y e l elem ente 
de moldee 7 sen separados luego del lam inado, después de lo  
cual l a  h o ja  sep arad o ra  6' se  a r ra n c a  del laminado y e s te  
ú ltim o se  le v a n ta  de l a  p la c a  de membrana 5 y l a  h o ja  sepa­
ra d o ra  6 es sep arad a  de l a  c a ra  i n f e r i o r  del lam inado.

La f ig u r a  2 re p re s e n ta  en v i s t a  de secc ión  t r a n s ­
v e rs a l  el estado  de lo s  m a te r ia le s  a l  f in a l  de l a  operación 
de co n so lid a c ió n , y se  v e rá  que l a  s u p e r f ic ie  s u p e r io r  del 
laminado consolidado ha tomado una co n fig u rac ió n  co rrespon­
d ie n te  a l a  de l a  s u p e r f ic ie  adyacente del. elemento de moldee 
7 pero in v e r t id a  con r e sp e c to  a e l l a .

Se v e rá  tam bién por l a  f ig u r a  2 que, d u ran te  l a  
operación de c o n so lid a c ió n , el elemento de moldeo 7 moldea 
l a  s u p e r f ic ie  adyacente del conjunto lam inar a la  forma con­
f ig u ra d a  re q u e r id a , estando l a  s u p e r f ic ie  de moldeo del d e ­
mento de moldeo separada de l a  s u p e r f ic ie  co n figu rada  del 
con jun to  lam in ar por la  h o ja  sep a rad o ra  6* que e s , s in  embargo,
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.K i i . i3 E t .n m s t .  f i ^ i b l . ' p ^ a  a e ^ i r  i n t i m a n t e  y confo r­
marse a l a  c o n f is c a c ió n  s u p e r f ic ia l  da l a  s u p e r f ic ie  de 
moldeo 7 , de modo que a s ta  co n fig u rac ió n  es rep ro d u c id a   ̂
exactam ente, in v e r t id a ,  so b re  l a  s u p e r f ic ie  de l la m in a d ., 

g Además de s e r  su fic ien te m e n te  f l e x i b l e  para  permi­
t i r  que se  a f e c t a ,  l a  t r a n s f e r e n c ia  a .  l a  con fig u rac ió n  sa -  
p é r f i d a !  del elem ento do moldee a l conjunt o lam in ar, l a  
h o ja  sep arad o ra  6' debe s e r  impermeable a l a  r e s in a  e o s ta -  
n ida en el conjunto  lam in a r, de modo qaa a s ta  r e s in a  no pea­

lo  da p asa r a tra v é s  de l a  h o ja  sep arad o ra  y d e te rm in ar a s i  l a
ad h e ren c ia  e n tre  el elem ento de molde, y .1  laminado te rm i­
nado . Además, l a  h o ja  sep arad o ra  debe i;eaar una r e s i s t e n ­
c ia  s u f ic ie n te  p a ra  se r  capaz de s e g u ir  l a  co n fig u rac ió n  
s u p e r f ic ia l  del elem ento de moldeo, d u ran te  l a  operación  d .

15 moldeo, s in  rom perse.
Las h o ja s  sep arad o ras 6 y 6* se rán  a sn a lm e n te .d . 

forma id é n t ic a  p l a  h o ja  sep arad o ra  6 s i r v e  p a ra  im pedir l a  
ad h e ren c ia  del lam inado 1 a l a  p laca  da membrana 5 haciendo 
a s i  in n e c e s a r ia  la. lu b r i f ic a c ió n  de a s ta  ú lt im a . Análoga- 

20 mente, l a  h o ja  sep arad o ra  6 p erm ite  u sa r una p lac a  de membra­
na 5 con una s u p e r f ic ie  menea p erfec tam en te  p u lid a  de lo  que 
h a  s id o  p re c iso  h a s ta  ah o ra . S im ilarm en te , l a  h o ja  separa­
do ra  6' f a c i l i t a  l a  sep arac ió n  del elem ento de moldee 7 de l 
laminado moldeado 1 y haca in n e c e s a r ia  l a  lu b r i f ic a c ió n  del 

25 molde.
Hat e r i a l  as para, su uso como d ich as capas a h o ja s ,  

sep arad o ras y que poseen la s  re q u e r id a s  f l e x ib i l i d a d  .  incom­
p a t ib i l id a d  a l a s  r e s in a s  te rm o -e n d a re c ib le s  re q u e rid a s  del
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c a rá c te r  a  que an tee  se ha hecha re fe re n  o ía , sen lo s  mate­
r i a l e s  c e lp ló s ic o s  denominados a  p rueba de humedad, v en d i­
dos baje l a s  marcas r e g is t r a d a s  "Kayophaáe" y "O allophane", 
siendo  adecuado para  e s ta  f in a l id a d  e l  m a te r ia l en p a l ie n -  

6 l a s  a h o ja s  de e s ta s  c la s e s  da e n t r a  0 ,075  y 0 .25  mm. da
g ru eso . La p e l íc u la  u h o ja  de "Rayophace" de 0 .20  asa. de 
grueso as e sp a c ia l manta co n v en ien te . Las p a te n te s  n o r te -  
am ericanas n$ 1 .757 .187 , 1 .826 .696  y 1 .826 .699  d escrib an  
métodos da p re p a ra r  m a te r ia le s  c e lu ló s ic o s  en p e l íc u la s  u 

10 h o ja s , r e s i s t e n t e s  a l a  humedad, qua s e r ía n  adecuados p a ra
l a  p re sen ta  f in a l id a d .  Sin embargo, tam bién sa  dispone de 
o tro s  m a te r ia le s ,  además da io s  c e lu ló s ic o s , qua tie n e n  l a s  
n e c e s a r ia s  c a r a c t e r í s t i c a s ,  por ejem plo, h o ja s  o papeles 
m e tá lic o s  muy f in c a  t a l e s  como, por ejem plo, pape les de ce- 

15 b re , de a lu m in io , de la tó n  y de z in c  d e , po r ejem plo, e n tre
0.025 y 0 .125  mm. de ^ u e s o .  El papel de cobre da 0 .075 mm. 
de grueso e s  muy s a t i s f a c to r io  p ara  e s ta  f in a l id a d .  Las 
h o ja s  sep arad o ras m e tá lic a s  de e s ta  n a tu ra le z a , se  emplearán 
re ite ra d a m e n te , desde lu eg o , a l paso  que la s  h o ja s  c a lu ló s i -  

20 cas a  que a n te s  se  ha alud ido  só lo  se  emplearán una vez en
l a  p r á c t ic a  o rd in a r ia  aunque, con cuidado, especia lm en te  en 
el caso de h o ja s  de unos 0 .25  mm. de g rueso , puedan u sa rse  
más de una v e z .

Los m a te r ia le s  te rm o p lá s tic o a  que só lo  se  ablandan 
25 y no "co rren "  o " fla y e n "  demasiado lib rem en te  bajo l a  acoión

del ca lo r y de l a  p re s ió n  empleados p a ra  c o n so lid a r  y cu ra r  
lo s  con jun tos lam in a re s , y qua son in co m p atib le s  con l a  r e ­
s in a  te ro io -en d a reo ib le  usada en lo s  con jun tos lam in ares , e
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1 mper meablee a e l l a ,  puede tam bién em plearse como capa se ­
p a ra d o ra . A s í, ana h o já  de c lo ru ro  de p o l iv in i l e  s in  p laa  
t i f i c a r ,  da h a s ta  3 .2  mm. da grueso , p e ro  con p re fe re n c ia , 
e n tr e  0 .75  y 1 .75  mea. de g ro ase , es  amy adecuada, siendo  
e s ta  h o ja  sep arad o ra  algo r íg id a  a l  p r in c ip ie  pero v o lv ían  
dase  su f ic ie n te m e n te  f l e x ib l e ,  d u ran te  e l ca len tam ien to  y 
l a  compresión de l conjunto  lam in a r, o con jun tos lam in a ras , 
p a ra  que se a  tra n sm itid o  a su t r a v é s  el d ibu jo  u ornamenta­
c ió n . Ai ^1 en fr iam ien to , después de l a  e x tra cc ió n  de l a  
p ren sa , l a  h o ja  sep arad o ra  de c lo ra ra  de p o l iv in i l e  vuelve 
a  su form a algo r í g i d a .  Tai h o ja  sep arad o ra , lo  mismo que 
la s  h o ja s  sep arad o ras de papel metal ico  a  que an te s  se  ha 
hecho r e f e r e n c ia ,  pueda u sa rse  una y o t r a  v e z .

*gl elemento de moldeo 7 puede s e r  de v a r ia s  fo rm as, 
a s í ,  pueda s e r  una p la c a  como an te s  se  ha d e s c r i to  y puede 
h ac e rse  de m eta l, o pueda s e r  él también un laminado p láa ti& e 
t  erm o-endurecí b le  que ten g a  una s u p e r f ic ie  de moldeo ornameo- 
t a l  o con d ib u jo . A l te rn a t iv a m ^ te ,  el elem ento de moldee 
pueda te n e r  l a  form a de una p lac a  con una s e r i e  de p e r f o r a d o  
na a oomo luego se  d e s c r ib i r á .  También, puede comprender una 
h o ja , o una p lu ra l id a d  de h o ja s  su p e rp u e s ta s , da m a te r ia l  f i ­
broso que puado s e r  e l mismo que a l  que se  ag tá  empleando pa­
r a  p ro d u c ir  a l  lam inado o lam inados.

A sí, come se  r e p re s e n ta  en l a  f ig u ra  3 da lo s  d ibu­
jo s ,  oí elem ento de moldeo 7* pueda comprendar una p lu ra lid a d  
da h o ja s  su p e rp u esta s  de m a te ria l f ib r o s o ,  por ejem plo, de 
papal k r a í t  s in  im p reg n ar. Cuando e l  elem ento de moldeo e s­
tá  formado da e s ta  modo, da papel k r a f t ,  al conjunto lam inar
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se  forma tam bién preferentem ente de h o ja s  de papel k r a f t ,  

y asta  conjunto se  oabre so b re  sus ca ra s  i n f e r io r  y su p e rio r  
con capas sep a rad o ras  6 y 6* como a n te s , colocándose todo e l 
conjunto  da m a te r ia le s  e n tre  p la c a s  de membrana 5 y 8 e I n t r e  
duclendose agí 1 a p ren sa  p ara  l a  operación de c o n so lid a c ió n . 
Después de l a  co n so lid ac ió n  se  h a l l a r á  que a l laminado t ie n e  
ana s u p e r f ic ie  su p e rio r  que posee un asp ec to  m a rtilla d o  que 
p arece  s e r  debido a l  e fe c to  de lo s  puntos duros p roducidos 
por lo s  machones de f ib r a s  de l papel k r a f t ,  como an te s  se  ex­
p l i c ó .

Si se desea , e n tre  la  h o ja  sep arad o ra  i n f e r io r  6 y 
l a  p la c a  de membrana in f e r io r  5 , puede in te rp o n e rs e  o tro  e le ­
mento de moldeo s im ila r  a l elemento 7* o de c u a lq u ie r  o tra  
forma adecuada.

Con p re fe re n c ia , p a ra  e l emplee económico de l a  
in s ta la c ió n  de co n so lid a c ió n , una p lu ra lid a d  de lam inados se  
producen sim ultáneam ente en cada in te rv a lo  de l a  p ren sa , 
a s í ,  como se  re p re s e n ta  d lagram áticam ente en la  f ig u ra  4 , una 
p lu ra lid a d  da conjuntos lam in ares  H* pueden d isp o n e rse  uno 
encima del o tro  en co in c id e n c ia , d isp o n ién d o se  e s to s  conjun­
to s  lam in ares su p e rp u esto s e n tre  la s  p la c a s  de membrana supe­
r i o r  e  i n f e r i o r  5 y 8 , y d ispon iéndose  una o mas h o ja s  sepa­
ra d o ra s  10 e n tre  cada p a r  de con jun tos co n tig u o s , y tam bién 
e n tra  e l conjunto lam inar s u p e r io r  y l a  p la c a  de membrana 
s u p e r io r ,8 , y e n tre  e l conjunto  lam inar i n f e r io r  y l a  p laca  
de membrana i n f e r i o r ,  5 .

Las h o ja s  sep arad o ras pueden s e r  de cu a lq u ie ra  da 
l a s  formas an te s  d e s c r i ta s  p e ro , con p r e f e r e n c ia ,  se  hacen da
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"Sayophane" o de ^C ellophane" en peí i c a la  a h o ja , de la  va­
r ie d a d  r e s i s t e n t e  a l a  humedad a que an te s  se h a  hacho r e f e ­
r e n c ia .  I?e o b s ta n te , puedan em plearse, como an tea  se  aspa­
se , de lg adas h o ja s  sep arad o ras m e tá lic a s  f l e x ib le s  o m ate ria l 

5 te rm o -p lá s tic #  adecuado (por ejem plo, de c lo ra re  de p o l iv io i lo ) .
Al p ro d u c ir lam inados como sa  h a  d e s c r i to  con r e f e ­

re n c ia  p a r t i c u la r  a  l a  f ig u r a  4 , cada conjunto  lam inar se  u t i ­
l i z a  como elem ente da moldeo p a ra  el conjunto  o con jun tos l a ­
m inares adyacen tes d u ran te  l a  operación da co n so lid ac ió n , s ien  

10 do t r a n s f e r id a s ,  in v e r t id o s ,  la  co n te x tu ra  s u p e r f i c i a l ,  la s
i r r e g u la r id a d e s ,  el d ibu jo  n ornam entación de un conjunte l a ­
m inar, desde e s te  conjunto  a l conjunte o con jun tos ad y acen te s . 
Bh lo s  casos en que se  co n fía  en lo s  p ro p ios con jun tos lam ina­
r e s  p a ra  p ro d u c ir  e l d ib u jo  u ornam entación s u p e r f ic ia le s  so - 

15 b re  un conjunto  o conjun tos lam in ares  ad y acen te s , l a s  h o ja s
de que e s tá  formado cada conjunto  lam in a r o, al menos, l a  h o ja  
a h o ja s  s u p e r f ic ia l  as de dicho co n ju n te , deben s e r  de una na­
tu ra le z a  t a l  que dé como re su lta d o  e l comunicar una configu­
rac ió n  s u p e r f ic ia l  allam inado contiguo  producido en l a  misma 

20 p i l a .  & si, por ejem plo, la s  h o ja s  de lo s  con jun tos lam ina­
r e s  puedan s e r  de p ap e l k r a f t  o de o tro  papel adecuado que 
ten g a  c a r a c t e r í s t i c a s  de d is t r ib u c ió n  de grane s im ila re s  o 
lo s  con jun tos lam in ares  puadan r e c u b r i r s e  su p e rf ic ia lm e n te  
con m ate ria l t e x t i l  o chapa de m adera, por ejem plo,

25 Suponiendo que loa con jun tos lam in ares usado# en l a
producción de lam inados, como se  ha  d e s c r i to  con r e fe re n c ia  a 
l a  f ig u r a  4 , e s tá n  formados de papal k r a f t ,  entonoes la s  su­
p e r f i c i e s  de to d os lo s  lam inados r e s u l t a n te s ,  sa lvo  l a  sn p er-
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f i n i a  su p e r io r  dal l a c a d o  s u p e r io r  y l a  i n f e r i o r  dal in f e ­
r i o r ,  ten d rán , como se  rep resen  ta  l a  í  i  gura 5 , el aspeóte 
m a r ti l la d o  a que se  ha  hecho re fe re n c ia  a n te r io r m ^ te .

Cuando se  han consolidado  lo s  con jun tos lam in a re s , 
se  sacan de l a  p ren sa  y lo s  lam inados, asmo se  re p re s e n ta  d ia -  
gram éticam ente en l a  f ig u r a  5 , se  separan  de l a  p i l a  y la s  
h o ja s  sep arad o ras 10 se  desprenden de lo s  mismos,- no o fre c ie n ­
do d i f ic u l ta d a s  e s ta  o p erac ió n , y en el caso de p e l íc u la s  o 
h o ja s  de "Rayophane" o "C ellophana", e s ta s  caen simplemente 
de 1 os lam inados a medida que son q u itad o s da l a  p i l a .

A f in  de que la  s u p e r f ic ie  su p e r io r  del laminado 
su p e r io r  y l a  s u p e r f ic ie  i n f e r i o r  d e l laminado in f e r io r  puedan 
p ro v ee rse  con e l d ib u je  de s u p e r f ic ie  m a r t i l la d a ,  lo  adamo 
que l a s  o t r a s  s u p e r f ic ie s ' da e s to s  lam inados, un elem ento de 
moldeo 7* a que sa  ha hecho r e f e r e n c ia  en r e la c ió n  con l a  f i ­
gura 3 , puede in te rp o n e rs e  e n tre  la  p la c a  de membrana su p e r io r  
8 y l a  h o ja  sep arad o ra  adyacente 10, a l  paso que un elemente 
de moldeo s im ila r  puede in te rp o n e rs e  análogam ente e n tre  l a  
p la c a  de membrana i n f e r io r  5 y l a  h o ja  sep arad o ra  adyacente 
10 .

Si se  d esea , s e r í a  p o s ib le  a sa r  sim ultáneam ente he***̂
j as sep arad o ras de dos o más de l a s  fo rn as  a n te s  m encionadas. 
A sí, por ejem plo, la s  h o ja s  sep arad o ras de papel m etá lico  po­
d rían  u sa rse  en la  p a r te  su p e r io r  y en l a  i n f e r i o r  de una p i ­
l a  de con jun tos lam in a res , a l paso que la s  h o ja s  sep arad o ras 
c e lu ló s ic a s  p o drían  u sa rse  e n tre  io s  con jun tos lam in a re s .

La f ig u r a  6 es  una v i s t a  an á lo ga  a  l a  f ig u r a  1 , 
pero om ite l a  p l a t i n a  de l a  p ren sa  y m uestra en lu g a r  del
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sim ple conjunto  lam in ar macizo 1 re p rese n tad o  en d icha f ig u ­
r a ,  un p an a l c e lu la r  12 producido como ge d e sc r ib e  en lo s  
an te s  -mencionados p a t a t a s  ns 174.689 y H . d o U . os 14 .840 .
1.a f ig u r a  6 m uestra la s  d iv e rsa s  p a r te s  separándose después 
de te rm in a r  l a  con so lid ac ió n  del p a n e l, e i l u s t r a  como puede 
com unicarse una co n fig u rac ió n  de s u p e r f ic ie  m a r t i l la d a  a .o t r a  
conven ían ta  a dicho panal du ran te  su fa b r ic a c ió n  cubriendo 
el panel con una h o ja  separadora  11 y un elemento de moldeo 
7*' que pneden fo rm arse m ediante una p i l a  de, h o ja s  de papel 
k r a f t ,  d isp o n ién d o se  e s te  elemento da moldeo 7'^ e n tre  l a  
h o ja  sep arad o ra  11 y l a  p la c a  de membrana su p e rio r  8 .
También p u 'd a  d isp o n e rse  o no , cono se  desee , una h o ja  sepa­
ra d o ra  e n tra  l a  s u p e r f ic ie  i n f e r i o r  da lo s  m a te r ia le s  form a- 
d o res  de l panel du ran te  l a  fa b r ic a c ió n  de é s te  y l a  p lac a  de 
membrana in f e r io r  5 .

Oon r e f e r e n c ia ,  ah o ra , a l a  f ig u ra  7 , se  v e rá  que
l a  d isp o s ic ió n  a l l í  re p re se n ta d a  as s im ila r  a l a  i lu s t r a d a  
en la  f ig u ra  1, pero que al elemento de moldeo 7 de l a  ú ltim a 
f ig u ra  es s u b s ti tu id o  por un elem ento de moldeo 13 que com­
prende una p la c a  p lan a  p ro v is ta  de una p lu ra lid a d  de p e r fo ra ­
ciones 14 regu la rm en te  d is t r ib u id a s  so b re  su s u p e r f ic ie .
E s ta  p la c a  p e rfo ra d a  t i e n e ,  con p re f e re n c ia , e n tre  0 .75  y 
1 ,75  mm. de g ru eso , y l a s  p e rfo ra c io n e s  14 pueden s e r  de cual^ 
q u ie r  forma ap ro p iad a , sin  que necesariam ente p rec ise n  te n e r  
l a  forma róm bica r-eprasen tada en el d ib u jo . io r  ejem plo, 
pueden te n o r  forma c i r c u la r  u o ta la d a , s i  se  d e se a . 31 e le ­
mento de moldeo 13 puede h a c e rse  da m e ta l, de un laminado 
p lá s t ic o  te rm o -p lá s t ic o , e da c u a lq u ie r  o tro  m a te r ia l  adecuado
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pA nde ata elemento da moldee da l a  forma re p re se n ­

ta d a  en a s ta  f ig u r a  se  prodo o irá  un laminado que t ie n e  un d i­
bujo s u p e r f ic ia l  r e g u la r  marcadamente en r e l i e v e  formado por 
una p lu ra lid a d  de sa lie e t-a s  v e r t i c a l e s  15 mutuamente esp ac ia ­
dos, como se  re p re s e n ta  en al segmento de un laminado i l u s t r a ­
do en l a  f ig u r a  8 .  La forma da lo s  s a l i e n te s  18 dependerá, 
ev identem ente , de l a  de l a s  p e rfo ra c io n e s  14 ,

Si se  desea que lo s  s a l i e n te s  16 queden oon una su­
p e r f i c i e  s u p e r io r  b r i l l a n t e  o lu s t r o s a ,  en tonces l a  p la c a  de 
membrana 8 puede te n e r  un acabado adecuadam ente p u lid o  en su 
ca ra  i n f e r io r  y apoyarse d irec tam en te  sob re  l a  s u p e r f ic ie  su­
p e r io r  del elem ento de moldeo 13 cuando e s ta s  p a r te s  se  reú ­
nen con lo s  o tro s  .m ateria les p a ra  su in tro d u c c ió n  en la  pren­
s a .

Sin embargo, s i  se  desea d a r  a  lo s  s a l i e n te s  15 del
laminado un asp ec to  m a rtilla d o  o d ibujado  u ornamentado de 
o tro  nodo sobra  l a s  s u p e r f ic ie s  su p e r io re s  de lo s  mismos, por 
ejem plo, p a ra  aumentar sus, p rop iedades no d e s l iz a n te s  cuando 
lo s  lam inados han da u sa rse  para  p i s o s ,  e sca lo n es y f in e s  s i ­
m ila re s , en tonces puede in te rp o n e rs e  e n tre  la  p la c a  de membra­
na 8 y el el amant o de moldeo 13 un elemento de moldeo que, 
como se: re p re se n ta  en l a  f ig u ra  9 , puede se r  s im ila r  a l e le ­
mento de moldeo 7*' d e s c r i to  con r e f e r e n c ia  a l a  f ig u r a  5 , e* ̂
que puede s e r  de c u a lq u ie r  o tra  forma adecuada.

Se v e rá  por l a  f ig u r a  9 que, cuando se  c ie r r a  l a  
p ren sa  p a ra  co n so lid a r e l con jun to  lam inar 1 rep resen tad o  es 
l a  f ig u ra  7, la s  po rc io n es del con jun to  lam inar opuestas a 
l a s  p e rfo ra c io n e s  14 del elem ento de moldee 13, sarán  fo rzad as
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h a c ia  a r r ib a  d en tro  de l a s  p e rfo ra c io n e s  14, de modo que sa  
crean sob re  el. laminado f in a l  lo s  mencionados s a l ie n te s  15. 
D orante e s ta  operación  de moldeo l a  h o ja  sep arad o ra  6*' s i r -  
Ye p a ra  s e p a ra r  el elemento de moldeo 13 y l a  p lac a  de mem­
brana 8 (c e l  elemento Ae moldeo 7 "  * s i  se  usa e s te )  de l 
conjunto lam in a r.

S i s e  desea , a l p ro d u c ir  un laminado como se lia 
d e s c r i to  con r e fe re n c ja  a la s  f ig u ra s  7 a  10, puede in te rp o ­
n e rse  un elem ento de moldeo e n tre  l a  p la c a  de membrana 5 y 
l a  h o ja  sep arad o ra  6 , de modo que se  moldea un d ib u jo  a orna­
m entación .sobre l a  ca ra  i n f e r i o r  del laminado producido , y 
e s te  o tro  elem ento de moldeo puede s e r  e l mismo que e l usado 
en l a  o tra  ca ra  de l conjunto lam in a r, o de una form a d i f e r e n te

Aunque lo s  d ib u jo s  u ornam entaciones re g u la re s  o
s ím il ármente marcados p roducidos como a r r ib a  se  d e sc rib e  serán
más marcados y e s ta rán  m ejor d e fin id o s  en su asp ec to  que lo s
d ib u jo s  n o rn an ^n tac io n es m a r ti l la d o s  o s im ila re s  que an te s
se  han d e s c r i to ,  no obst a n te , serán  de p rofundidad  r e l a t i v a -* ;
mente red u c id a  y usualtnenta no excederán de unos 0 .75  mm. en 
a l t u r a , '  como máximo.

Usando formas d i f e r e n te s  de elem ente de moldee pue­
den o b ten erse  o tro s  e fe c to s  s u p e r f ic ia le s  so b re  al 1 aniñado o 
lam inados además del e fec to  de m a rtilla d o  y de lo s  d ib u je s  en 
r e l i e v e  re g u la re s  escaqueados o s im ila re s  a  que a n te s  se  ha 
hecho re fe re e  c ia , pero en lo s casos en que el elem ento d# 
moldeo no ten g a  un d ibu jo  u ornam entación b ien  d e f in id o s , sa  
p r e f ie r e  u sa r co n ju n to s lam in aras formados da lám inas u h o ja s  
de papel r e g u la r ,  o que tengan una o más capas s u p e r f ic ia le s
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formadas por d ich as  la tu icas o h o ja s  de papel re g u la r  t a i  come 
paede h a c e rse  a p a r t i r  de la  p e lu sa  de la s  s e m illa s  de algodón, 
en la g a r  de papal k r a f t ,  porque el- papal k r a f t  t i a r a  le a  "puo- 

, to s  d aro s"  an ta s  mencionados que podrían  p e r ju d ic a r  l a  r e p re -  
5 daccion del d ib a jo  a ornam entación mecos fu e rtem en te  ruar cada a

d e l elem ente de moldeo* A sí, a i l a  s u p e r f ic ie  de moldeo del 
elem ento da moldeo que, como ya ser ha d ich o , peed a e s ta r  f o r ­
mada per l a  s u p e r f ic ie  de un conjunto  lam inar c e n tig a e , com­
prenda una h o ja  da te j id o  t e x t i l  o bordado, o madera (por 

10 ejem plo, chapa de m adera), o í 'ib ra  de v id r io  t e j i d a ,  o una
combinación de dos o maa de t a l e s  m a te r ia le s , el d ib u jo  de 
a s ta  h o ja  a e ra  reproducido  sim ultáneam ente sob re  lo s  lam inados, 
y donde la s  lám inas a h o ja s  de lo e  con jun tes lam in a res  son 
R ifaren  te a  del elem ento de moldeo, e s te  u ltim o , que puede s e r  

15 de ana u o t r a  de d ich as fo rm as, paede d isp o n e rse  e n tre  un p a r
de d ich as p e l íc u la s  a h o ja s  da sep arac ió n  ín te r c a l  ado e n tre  
sucesivos con jun tos lam in a res  de una p i l a  de t a l e #  conjuntos 
d isp u e s to s  p a ra  in tro d u cc ió n  s im u ltán ea  den tro  de l a  p ren sa .

A sí, como se  v e rá  per l a  f ig u ra  11, una p lu ra l id a d  
20 de oonjunt es lam in a res  1 "  puedan r e u n ir s e  en una p i l a  e n t r e

p la c a s  dei&mbrana su p e rio r  e in f e r io r  8 y 5 , con h o ja s  sepa­
ra d o ra s  10 e n tr e  e l l a s ,  todo e l le  como se  h a  d e s c r i to  con r e ­
fe re n c ia  a la s  f ig u ra s  4. y, 5 , in tro d u c ié n d o se , s in  embargo* 
una h o ja  separadora  a d ic io n a l 10* e n tre  cada p a r de lam inados 

25 y ú n a t e l a  m e tá lic a , t e j id o  u o tro  elem ento de moldeo adecuado
15, de dob le  ca ra , d isp u es to  e n tre  la s  dobles h o ja s  separado­
ra s  10, 10* . Cuando l a  p i l a  a s í  p rep a rad a  es in tro d u c id a  * 
d m tro  áa l a  p ren sa  y lo s  con jun tos lam in ares  son consol idaáoa*
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lo a  lam inadas r^'ssultaD tes es tán  p ro v is to s  da d ib u jo s s u p e r f i­
c ia le s  que corresponderán a 3os d ib u jo s  s u p e r f ic ia le s  de lo s  
elem entos de moldeo* S i lo s  ú ltim o s son h o ja s  de t e l a  metá­
l i c a  como se  r e p r e s a r te  d iag ram áticam ecte  en la  f ig u ra  11, 

g en tonces lo s  lam inados ten d rán  un d ibujo  s u p e r f ic ia l  que se
asem ejará a l de l a  t e l a  m e tá lic a , como se re p re s e n ta  d iag rá -  
m áticam ente en l a  f ig u r a  12 de lo s  d ib u jo s .

Se compr a d e ra  que la s  h o ja s  sep arad o ras perm iten 
que lo s  d ib u jo s  sean t r a n s f e r id o s  desde lo s  elem entos de mol- 

ig  dao a  lo s  lam inados s in  p e rm it ir  que é s to s  se  a d h ie ra s  a  lo s
elem entos de moldeo o e n tre  s i .

Si se  d esea  que lo s  lam inados su p e r io r  e in f e r io r  
de l a  d isp o s ic ió n  re p re se n ta d a  en l a  f ig u r a  11 tengan también 
s u p e r f ic ie s  s u p e r io r  a i n f e r io r  con d ib u jo s  u ornam entadas,

15 re sp ec tiv am en te , en tonces pueden em plearse elem entos de mol­
deo encima a debajo da la s  p lacas  da membrana 8 y 9 , re sp ec ­
tiv am e n te , como an te s  se d e sc r ib ió  con r e fe re n c ia  a l a  f ig u ­
r a  3 de lo s  d ib u jo s .

Se comprenderá que lo s  lam inados p ro d u c id as de 
20 acuerdo con e s te  in v en to  pueden te n e r  dos s u p e r f ic ie s  mayo­

re s  opuestas da d i f e r e n te s  n a tu ra le z a s , s i  se  d e se a . A si, 
só lo  una s u p e r f ic ie  pueda e s ta r  p ro v is ta  con un d ib u jo  u 
ornam entación moldeados, al paso que l a  o t r a  s u p e r f ic ie  tic* , 
na un acabado l is o  (con o s in  una chapa de m adera), siendo  

25 acabada, en l i s o  e s ta  s u p e r f ic ie  de e s te  modo m ediante un*
p lac a  m e tá lic a  p lana l i s a  y p u lid a  (que c o n s titu y e  un elemen­
to  de moldeo) que puede e s ta r  separada del conjunto  1 aminar 
m ediante una p e l íc u la  u h o ja  sep arad o ras  como an te s  se  ha
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diche# A lte rn a tiv a m en te , ambas sup a r f i c i e s  del lamió ado 
pueden p ro v ee rse  don a o d i boj o a or o am en t  ac i on pero e s to s  
pueden s e r  d i fe r e n te # , siendo  nao, per ejem plo, l a  form a 
m a r t i l la d a  de ornam entación a que a n te s  se h a  hecho r e f e ­
r e n c ia , y siendo l a  o tra  un d ibujo  r e g u la r ,  por ejem plo, 
escaqueado, repu jado  o en re l ie v e #  También l a s  s u p e r f i ­

c ie s  e x te r io re s  de lo a  s a l i e n te s  en r e l i e v e  de un d ibujo  
escaqueado o d ib u jo  s im ila r  an r<edieve o repu jado  puedes 

e s ta r  acabadas (como an te s  se  ex p licó ) con una s u p e r f ic ie- - * v
l i s a  o m a r ti l la d a  o d ib u jad a  ü ornam entada de o tro  modo#
Tal s u p e r f ic ie  ornamentada o d ib u jad a  puede o b ten e rse  in ­
te rpo n iend o  un elem ento da moldeo adecuado e n tre  l a  p laca  
p e rfo ra d a  y l a  p la c a  da membrana o de c u b ie r ta  adyacente# 

i a  producción de una s u p e r f ic ie  m a r t i l la d a  o con 
pequeños d ib u jo s  s im ila re s  so b re , a l  menoa, una ca ra  de 
un laminado como a r r ib a  se  h a  d e s c r i to ,  t ie n e  un v a lo r  p rác ­
t i c o  cuando, a l laminado ha de p eg a rse  sob re  o tra  s u p e r f i­
c ie  (por ejem plo, una s u p e r f ic ie  m etá lica ) m ediante un adhe­
s iv o  t a l  como, por ejem plo, un adhesivo del t ip o  de l á t e x  
o de b itu m a a tio , porque l a  s u p e r f ic ie  m a r t i l la d a  d esig ua l 
u o n du lan te , ayuda al acusam iento o ad h eren c ia  del adhesivo 
al lam inado.

Se com prenderá, por su p u es to , que lo s  lam inados 
hechos según e l inven to  pueden te n e r  una o ambas ca ras  pro­
v i s t a s  ge una chapa de madera o de o tro  m a te r ia l (por e jem- 
p3.o, cuando se  usa un conjunto  lam in ar impregnado con r e s i ­
na da fen o l-fo rm ald  ah id o , e s te  laminado puede i n c lu i r  una 
capa s u p e r f ic ia l  de lam inas n h o ja s  f ib ro s a s  impregnada* con
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r e s in a  de u rea -fo m a ld ^ h id o  o de m eiam ina-form aldah Id o , l á ­
minas u h o ja s  da, por ejem plo, papel o te j id o )  que no ha  de 
s e r  necea a riam en te  el mismo m a te ria l de l a s  o t r a s  lám inas a 
h o ja s  im pregnadas de l a s  cua les se  hace el lam inado, siendo 
conso lidada d ich a  chapa u o tro  m ate ria l de recu b rim ien to  su ­
p e r f i c i a l  con el r e s to  de l a s  lám inas a h o ja s  impregnadas 
d o ran te  l a  operación  de ca len tam ien to  y com presión.

Las s u p e r f ic ie s  de lo s  lam inados producidos como 
a r r ib a  se  d e sc rib e  pueden r e c u b r i r s e  por p u lv e r iz a c ió n  o de 
o tro  modo con p in to ra  o c u a lq u ie r  capa s u p e r f ic ia l  an á lo ga , 
rep rod u cién d ose  en l a s  s u p e r f ic ie s  re c u b ie r ta s  el e fec to  d i ­
bujado u ornam entado, por ejem plo, m a r t i l la d o .

Aunque pueden u sa rse  separadam ente o en combinación 
v a r ia s  c la s e s  de lám inas u h o ja s  f ib ro s a s  para  p ro d u c ir  lam i­
nados p lá s t i c o s  tc rm o -en d u reo ib lea  de acuerdo con e s te  inven­
to ,  se  p r e f i e r e  p rim ord ialm an ta em plear p a p e l, y cuando sa  
p re c is a  una gran re s is te n c ia , s  l a  t ra c c ió n  y un acabado d e ­
s a r t i l l a d o ,  se  emplean con p re fe re n c ia  lám inas u h o ja s  de 
papel k r a í t . Cuando se  emplean lám inas o h o ja s  de papel 
k r a f t ,  tien en  con p re fe re n c ia  un grueso de e n tre  0 .125  y 0.45 
mm. y , auponieado que l a  r e s in a  empleada es r e s in a  de fe n o l-
fbrmald ah ido , l a  p re s ió n  a d ic a d a  p ara  co n so lid a r  lo s  m ate-e ­
r i a l e s  e s , con p re fe re n c ia , de unos 120 Eg+/cm2, a l paso que
e l conjunto  se  c a l ie n ta  du ran te  l a  operación de compresión
a una tem p e ra tu ra  de unos 14-0eC.

El período  de tiem po durant e el cual se m antiene 
l a  operación  de ca len tam ien to  y compresión depende del numero 
de lam inados que se  e s tá  produciendo y del grueso de cada ano
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A sí, s i  se  es tán  produciendo ocho lam inados, cada 

ono de 3 .2  mm. de g rueso , en un só lo  i n t e r s t i c i o  de, j.a p ren - 
s a , dicíio período s e r i a  de unos 45 m in u tos .

Si se  d esea , lo s  lam inados puedan m oldearse garan­
t e  su fa b r ic a c ió n  a formas o tra s  que la s  da p an a le s  o p lacas  
p la n a s , pero con p re fe re n c ia  se  ha cao en e s ta  ú ltim a  form a.

has p la c a s  sep arad o ras m e tá lic a s , esencia lm en te  
r íg id a s ,  que se  han usado h a s ta  ahora p a ra  se p a ra r  d ichos 
co n ju n to s , estaban  usual man te  form adas de acero in o x id ab le  
y ten ía n  e n tre  1 .5  y 5 mtn. de grueso y de e s te  nodo abso r­
bían un esp ac io  v a lio so  de l a  p re n sa , reduciendo  a s i  e l en­
mare de lam inados que podían p ro d u c irse  en l a  p ren sa  en cada 
operación  de l a  misma. Además, como se acostum bra h ac e r 
lo s  lam inados en tamaños r e la t  ivamente g ran d es, t a l e s  como 
8 .40 x  1.20 m. o 1 .80 x  0 .90  m ., d ich as p lacas m e tá lic a s  se ­
p arad o ras , que han de te n e r  el mismo tam año, o un poco mayor, 
aumentaban considerab lem en te  e l peso de la s  p i l a s  de d ichos 
con ju n to s de lám inas ti h o ja s  im pregnadas que, por conaigaieB - 
t a ,  re su lta b a n  pasados y d i f í c i l e s  de m anejar, req u ir ie n d o  
por ta n to  t r a b a jo  y tiem po p ara  c a rg a r lo s  en l a  p rensa y para  
d e sc a rg a r lo s  de e l l a .

m  uso de h o ja s  o p e l íc u la s  sep arad o ras f l e x ib le s  
re la tiv a m e n te  d e lg ad as , t a l a s  cono l a s  h o ja s  c e lu ló s ic a s  o 
da papel m e tá lico , de acuerdo con e s te  in v e n to , en lu g a r  do 
a lgunas de la s  r íg id a s  p la c a s  de ace ro , re la tiv a m e n te  g ru esas , 
o de to d a s , h a s ta  ahora em picadas, consigue una economía ea 
e l  e sp ac io  de l a  p ren sa  y perm ite  p ro d u c ir  un número in c re ­
mentado de lam inados por in te rv a lo  en el funcionam iento  de
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l a  p re n sa . B ata es ana co n sid e rac ió n  esp ec ia lm en te  v a l io ­
sa  cuando se desea p ro d u c ir  1 an iñados del orden de 3 .6  am.

.-grueso p ara  recu b rim ien to s  de paredes o s im ila re s  porque, 
debido a l a  e lim in ac ió n  de l a s  p la c a s  de acero  r íg id a s  y r e ­
la tiv a m e n te  g ru e sa s , o a l a  redacc ión  en su numero, puede 
in t r o d u c i r s e  por in te rv a lo  de la. p ren sa , en cada operación 
da l a  ú ltim a , un número increm entado de con jun tos lam in a res , 
con lo  cual puede aum entarse el t ip o  de p ro d ucció n .

Además, ee..araná o lo s  con jun tos lam in ares m ediante
a í .'-'ti *a na l í e n la s
reduce el peso p tam bién el volumen de la .-p i la  de co n ju n to s, 
p e rm ití  ando a s í  que d ich a  p i la  se  maneje con más f a c i l id a d  
p más expeditam ente que hasta, aho ra ; a s í  puedan m anejarse 
p i l a s  más grandes con menos d i f i c u l t a d ,  y en c u a lq u ie r  case 
s in  más d i f i c u l ta d  da l a  que se  encon traba h a s ta  ahora a l 
m anejar la s  p i l a s  norm ales que con ten ían  la s  r íg id a s  p lac a s  
met a i i  c a s .

'TI método, según 
v a r i  as  i  rnp o r t  a n te s  v mn t a j as 
t a  ahora para h acer laminad

a1 i  nvent o t ie n  e tamb ién o tra s  
pobre los métodos empleados h a s -  

os ia rm o -e n d u re e ib le s . A s í , ^ -
d ia n te  e l aso de h o ja s  o p e l íc u la s  sep arad o ras f l e x ib l e s ,  
d e lg ad as , hechas da m a te ria l c e lu ló s ic o  o de c lo ru re  de p o i i -  
v i n i l e ,  como an te s  se  ha d icho , p a ra  se p a ra r  lo s con jun tos
lam in ares  e n t r e  s í  o de le s  el aman t o# de moldeo y /s  de l a s  
p lac a s  da membrana, no só lo  se ev ita n  o sa reducán a l volumen 
y e l peso  da l a s  p la c a s  m e tá lic a s  empleadas h a s ta  ah o ra , sino  
que también ga elim in a  o se  reduce l a  necesidad  da l u b r i f i c a r  
e s ta s  p lac a s  m e tá lic a s  p a ra  e v i ta r  su ad h eren cia  al producto
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consolidado  y e l tiempo perd ido  y lo s  g asto s in c u rr id o s  a l 
l u b r i f i c a r  a s í  1as p la c a s , ju n to  con e l p e lig ro  de que a l 
producto f in a l  quede enarcado o d e te r io ra d o  de o tro  modp ̂ por 
e j e.npl o, por d eco lo rac ió n , o orno re su lta d o  del uso de l lu b r i -  

5 í i e a c t e .
H asta  ahora s in  embargo, por bien y cuidadosam ente 

acabadas que e s tu v ie ra n  d ich as p lac a s  sep arad o ras m e tá lica s  
v irtu a ím e n te  r íg id a s  o in f l e x ib l e s ,  y la s  s u p e r f ic ie s  de l.as 
p la t in a s  de l a  p re n sa , oc comprobaba coa fre c u e n c ia  que la s  

10 s u p e r f ic ie s  de. lo s  lam inados conso lidados o acabados m ostra­
ban ir r e g u la r id a d e s  p a r c ia le s  deb idas a  una eura inadecuada 
en e s ta s  p a r te s  como re s u lta d o  de la s  v a r ia c io n e s  en l a  p re ­
s ió n  e je r c id a  sobre  l a s  h o ja s  im pregnadas, por l a s  p la t in a s  
da l a  p re n sa , y a l  ca lo r t ra n s fe r id o  por d ich as p la t in a s  a  

15 d ich as h o ja s , siendo e s ta s  v a r ia c io n e s  consecuencia da l ig e ­
ra s  in e x a c titu d  as en la s  p l a t i c a s  y /o  de d ichas p lacas  y /a  
de i r r e g u la r id a d e s  en lo s  gruesos y co m p resib ilid ad es de la s  
h o ja s  im p re c a d a s . ?&to c o n s ti tu y e  o tro  d e fe c to  en lo s  mé­
to d o s conocidos de p ro d u c ir lam inados p lá s t i c o s  term o-endure- 

20 c ib le s  que queda vencido o reduc ido  por e l p re se n te  in v en to
porque, a  causa de au f l e x ib i l i d a d ,  d ich as h o ja s  o p e l ío u la s  
sep arad o ras  usadas án -al mét.odo según el inven to  se a ju s ta n  
por s í  n ian aa  fá c ilm en te  a c u a le sq u ie ra  v a r ia c io n e s  que pue­
dan e x i s t i r  en la  uniform idad de l a s  p l a t i n a s ,  de l a s  h o ja s  

25 im pregnadas, de elemento o elem entos da moldeo y de l a s  p la ­
cas de c u b ie r ta  o de membrana de acero  o mat e r ia l  s im i la r .

p a rece  también que usando h o ja s  sep arad o ras d e lg a­
das y f l e x ib le s  p a r tic u la rm e n te  l a s  p e l íc u la s  u h o ja s  da
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"Rayophane" y de "O ellophana", como ant as se  ha. d ich o , se  
consigue d u ran te  l a  operación  da ca len tam ien to  y compresión 
una d is tr ib u c ió n  más un i f  oraie y rá p id a  del c a lo r  en to d as  
l a s  h o ja s  im pregnadas con r e s in a ,  de lo  que ha sido  p o s ib le  

^ h a s ta  ahora usando d ich as p la c a s  m e tá lic a s  v ir tu a lm e n te  r í ­
g idas e in f l e x ib le s  p ara  se p a ra r  lo s  co n ju n to s lam in ares ; 
po r c o n s ig u ie n te , el tiempo de cu ración  p ara  l o s  lam inados 
e s  más c o r to , y se  producen lam inados más uniform em ente cu­
rados que h a s ta  ah o ra . Se a p re c ia rá  que el t ip o  de produo- 

10 ción de laminado* so só lo  se  a c e le ra  a causa de dicho tiempo
de curación  más c o r to , sino  tam bién, como re su lta d o  de la  
a l imina cióm da l a  necesidad  da la  lu b r i f ic a c ió n  da la s  p la ­
cas m e tá lic a s  y da lo s  t ip o s  increm entados carga y descarga 
da la  p ren sa , y 3^ la capacidad a d ic io n a l de la  p rensa  de 

15 que sa  d isp en a  como consecu so c ía  de l p re sen te  in v e n to . Tam­
b ién  se  comprueba .que se  ah o rra  tiem po á l desp render l a s  pe­
l í c u l a s  a h o ja s  se p a ra d o ra s , esp ec ia lm en te  l a s  da c a ld o s a ,  
da io s  inclinados, ya que e s ta s  abandonan fá c ilm e n te  l a  super­
f i c i e  de los lamina..dos, d e ján d o la  l im p ia , s in  manchas da lu -  

20 b r i f i c a n ta ,  como o c u rr ía  a l u sar p la c a s  m e tá lic a s , como h a s ta
ah o ra , v ir tu a lm e n ta  r íg id a s  o in f l e x ib le s  y lu b r i f i c a d a s .

E s ta  s o l ic i tu d  que corresponde a l a s  p resen tad as 
- en Oran B re tañ a , con fadha 11 de a b r i l  de 1947 y ^1 de marzo 

da 1948 según d esc r ip c io n e s  p ro v is io n a le s  número 9722/47 y 
28 número 9130/48, ( oognate),que han da concederse bajo una so la

p a te n ta  b r i t á n ic a ,  se acoge a lo s  b e n e f ic io s  del a r t íc u lo  51 
del v ig e n te  E s ta tu to  de p rop iedad  I n d u s t r i a l .

-  * 39 -
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lo a  puntos de invención  p ro p ia  y nueva que se  p re ­
sen tan  p a ra  que sean o b je to  de e s ta  r a t é e t e  da Inven clon en 
España, por V3B?TB años, son lo a  s ig u ie n te s :

1 9 .- Un mécodo de f a b r ic a r  lam inados p lá s t ic o s  
term o-ardor-?cih l es , cada neo con, al -usaos,' ana s u p e r f ic ie  
e x te r io r  ornamentada o moldeada o con d ibu jo  rep u jad o , io -  
clAyendo t a l  método la s  o p erac io n es de d isp o n er un conjunto 
lam inar y un elem ento de moldee (p a ra  m oldear el d ibujo  o 
ornam entación sobre  l a  s u p e r f ic ie  del laminado-) en re la c ió n  
S uperpuesta  pero con una capa d'a sep arac ió n  in t  e rca lad a  en­
t r e  e l l o s ,  estando  dicha capa de sep arac ió n  formada por un 
m a te ria l que es in co m p atib le  con la  r e s in a  del conjunto  l a ­
minar a impermeable a l a  miseá y su fic ie n te m e n te  f l e x ib le  
d u ran te  l a  operación de ca len tam ien to  y compresión p a ra  con­
fo rm arse a l a  eo o liv a r  ación ge l a  s u p e r f ic ie  de moldee de 
d icho  elem ento de m oldeo, de modo que e s ta  con figu rac ión  sea  
comunicada f ie lm e n te , in v e r t id a ,  a l a  s u p e r f ic ie  del lam ina­
do que se  e s tá  p roduciendo , m ien tras al laminado y el elemen­
to  da moldeo son m antenidos sim ultáneam ente fu e ra  de con tacto  
d ire c to  mutuo por d icha capa separad o ra; in tro d u c ir  l a  d isp e -
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s ic ió n  del conjunto lam in a r, elem ento de moldee y capa sepa­
rad o ra  en Lma ira n s a  o a le r ta d a ;  a p l ic a r  c a lo r  y p re s ió n  ade­
cuados duran te  un tiem po apropiado a d icha d isp o s ic ió n  p ara  
c o n so lid a r  la s  lám inas u h o ja s  del conjunto lam inar a  l a  
form a de un laminado curado; y e x tra e r  d ich a  d isp o s ic ió n  da 
l a  p ren sa  y desprender luego d ich a  capa de separación  del 
lam inado p ro d uc id o .

2 s . -  Un método da f a b r ic a r  sim ultáneam ente una 
p lu ra l id a d  de lam inad os p lá s t ic o s  te r.m o -en d u rec ib les , to d os 
e l lo s  con ,a l menos, una s u p e r f ic ie  que t ie n e  sobre s i  un d i­
bujo u ornam entación moldeados o re p u ja d o s , comprendiendo 
dicho método a p i l a r  una p lu ra lid a d  de con jun tos lam in ares en 
re la c ió n  su p e rp u e s ta  con una capa de sep arac ió n  in te rc a la d a  
e n tre  cada par de con jun tos lam in ares ad y acen tes , estando 
d ich as  capas sep arad o ras formadas por un m ate ria l que es in ­
com estib le  con la  r e s in a  da lo s  con jun tos lam inares e imper­
m eable a la  misma y su fic ien te m e n te  f l e x ib l  a d u ran te  la  opera­
ción de ca len tam ien to  y compresión p ara  conform arse ín tim a­
mente a la s  s u p e r f ic ie s  adj un tas da lo s  con jun tos lam inares 
separados por e l l a  y p a ra  p e rm itir  que la s  v a r ia c io n e s  en l a  
co n fig u rac ió n  de cu a lq u ie ra  de e s ta s  s u p e r f ic ie s  sean re p ro ­
ducidas a la  in v e rs a  en la  o tra  de la s  s u p e r f ic ie s ,  s i r v ie n ­
do a s i  lo s  con jun tos lam inares ad ju n to s como elem entos de 
moldeo mutuamente co o p eran tes ; c u b r ir  la s  oaras su p e r io r  e 
in f e r io r  de l a  p i l a  m in t r o d u c i r  l a  p i l a  c u b ie r ta  e n t r e  un 
só lo  p a r de p la t in a s  de una p ren sa ; a p l ic a r  c a lo r  y p res ió n  
. i M H t h . a o M t .  .  1 .  p H .  a r a n t e  „ r , a r í . 4 .  a p ro p ia a . p a r ,  
o o n so lld a r lo a  a a v a ra .s  oor, ja c io s  la m in a ra . a la  forma a .
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lam inados; r e t i r a r  i a  p i l a  p re n sa ; y sep a ra r lo a  lam i­
nados y q u i ta r  d ich as capas sep arad o ras c i ta d a s .

S e .-  Ua método según se  r e iv in d ic a  an lo s  puntos 
le  o 2 s , en el cual dicho elem ento da moldeo comprenda ana 

5 p la c a  que t ie n e  una p lu ra l id a d  de  p e rfo ra c io n e s  que se con­
forman a i  d ib u jo  u ornamentación rep u jad o s qua se desea pro­
d u c ir  en el lam inado .

4 8 .-  Un método según se r e iv in d io a  en el ponto 
3 s , en e l cual d icha  p laca  p e rfo ra d a  t i e n e  e n tre  0 .75  y 1.77 

10 mm. de g ru e so .
5 8 .-  Un método según se r e iv in d ic a  en lo s  puntes 

1 o 2 , que in c lu y e  l a  o p erac ió n  de c u b rir  l a  s u p e r f ic ie  e an 
p e r f i  ct e s  d e l conjunto lam inar o l a  p i l a  de t a l e s  con jun tos 
qne e s ta r á  adyacen te  a una p la t in a  de la  p re n s a , con una capa 

15 sep arad o ra  y luego con una membrana o p la c a  de c u b ie r ta  esen­
c ia lm en te  r íg id a  an te s  de in t ro d u c ir  el conjunto  lam inar o 
p i l a  en l a p ren sa .

6 9 .-  Un método según se  r e iv in d ic a  en el punte 
55 que inca aya l a  operación de in te rp o n e r  una h o ja  f l e x ib l e ,  

20 o una p lu ra l id a d  de t a l e s  h o ja s  su p e rp u e s ta s , e n tra  d icha
membrana o p la c a  da c u b ie r ta  y l a  capa sep arad o ra  adyacen te , 
siendo  t a l  ho ja  u h o ja s  o, a l menos, l a  adyacen te  a l a  men­
cionada capa sep a rad o ra , de una n a tu ra le z a  adecuada para  mol­
dear un d ibu jo  u ornam entación sobre l a  s u p e r f ic ie  más ce rca— 

25 na del lam inado s itu a d o  a l lado de d icha capa sep arad o ra  
opuesto  a d icha h o ja  u h o ja s  in te r p u e s ta s .

7 8 .-  Un método según se  r e iv in d ic a  eni.lo* pun tea  
3 o 4 , que in c lu y e  l a  operación  de superponer una membrana ó
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p la c a  de c u b ie r ta  sobre  d icha p la c a  p e rfo ra d a  so b re  l a  ca ra  
de l a  misma opuesta  al conjunto  lam inar adyacente e in te rp o ­
ner e n tre  l a  p la c a  p e rfo ra d a  y su ¡.¡lambraña o p laca  de cu b ie r-  
t a  una o más h o ja s  f ib ro s a s  f l e x ib le s  que tie n e n  un d ibujo  
a ornam entación s u p e r f ic ia le s  o re g io n e s  duras y blandas me­
d ia n te  lo  cual l a  co n fig u rac ió n  s u p e r f ic ia l  de d icha h o ja  n 
h o ja s  f l e x ib le s  s e rá  a p lic a d a  (a l a  in v e rsa ) a la s  s u p e r f i ­
c ie s  da a q u e lla s  p o rc io n es lev a n tad as  o re p u ja d as  dal lam i­
nado que son .moldeadas en la s  a b e r tu ra s  de l a  p la c a  da 
moldeo,

8 s . -  Un método según se  r e iv in d ic a  en lo s  puntos 
6 o 7, en el cual d i  día. h o ja  u h o ja s  in te rp u e s ta s  e s tá  o e s ­
tá n  form adas de m a te ria l f ib r o s o .  - -

9 3 .-  Un método según se r e iv in d ic a  en a l punto 
8 s , en el cual d icha h o ja  u h o ja s  in te rp u e s ta s  e s tá  o están  
formadas del mismo m a te ria l f ib ro so  que la s  h o ja s  impregna­
das dal co n jac to  o con jun tos lam in a res , pero e s tá  o están  
s in  im pregnar con la  r e s in a  empleada en l a s  ú lt im a s .

1 0 3 .- Un método según se  r e iv in d ic a  en cu a lq u ie ra  
de lo s  puntos a n te r io re s ,e n  a3 cual d ich a  capa sep arad o ra , o 
una o más de d ichas capas sep arad o ras cuando s e  usa una p lu ­
ra l  idad , 'e s t á  o es tán  form adas de un m a te r ia l en h o ja  c e lu ló ­
sico  im perm eable a  la  r e s in a  y f l e x i b l e .

l i s . -  Un método según se r e iv in d ic a  en el punto 
10, en e l cual d icha capa o capas sep arad o ras c e lu ló s ic a s  
e s tá  o es tán  formadas de "OeHophane" o "Rayophane" r e s i s t e n ­
t e s  a la  "humedad.

I 2 e . -  Un método según se  r e iv in d ic a  en lo s  puntos
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10 u en e l cual d ich a  capa o capas sep arad o ras c e lu ló s i ­
cas es o son da e n tre  0.076 y 0 .25  mm. de g ru e sa .

1 5 $ .- Un método según se  r e iv in d ic a  en cu a lq u ie ra  
de loa puntos a  92, en e l cual d ich a  capa sep arad o ra , o ana 

^ a más de d ich as capas sep arad o ras cuando se  usa una p l u r a l i ­
dad , e s tá  o e s tán  fo r  ¡jadas por una delgada h o ja  m e tá lic a  o 
papel m etá lico  en forma da h o ja .

1 4 $ .. Un método según se r e iv in d ic a  en a l punto 
13, en el anal dicha capa o capas sep arad o ras m st& lioM  t í o -  

10 ne o t i ^ e n  cada una en tre  0 .025 y 0 .125  mm. de g ru eso .
1 5 s .-  Un método según se r e iv in d ic a  -en cu a lq u ie ra  

de lo s  p un tos 1 a 9 , en e l cual d ich a  capa sep a rad o ra , o ana 
o más de d i d ías capas sep arad o ras cuando se  usa una p l u r a l i ­
dad, e s tá  o e s tá n  form adas de h o ja  te rm o -p lá s t ic a  que t ie n e  

15 d ich as p rop iedades de f l e x ib i l id a d  a im perm eabilidad a l a
re s in a  te rm o -e n d u ra e ib le  empleada en el conjunto  o conjuntos 
lam in a res  y que t ie n e  p ro p ied ad es cohesivas s u f ic ie n te s  p a ra  
m antener sus c a r a c t e r í s t i c a s  se p a ra d o ra s , d u ran te  l a  opera­
ción de prensado y ca len tam ien to .

20 1 6 a .-  Un método según se  r e iv in d ic a  en e l punto
12, en el cual d ic h a  h o ja  sep arad o ra  te rm o -p lá s t ic a  e s tá  f o r ­
mada de c lo ru ro  de p o l iv in i lo  no p la s t  i f i c a d o .

1 7 s .-  Un método de f a b r ic a r  lam inados p lá s t ic o s  
te rm o -e n d u re c ib le s , en e se n c ia  como aqu í s e  ha d e s c r i to  con 

25 r e f e r e n c ia  a la s  f ig u r a s  1 y 2 de lo s  d ib u jo s a n e jo s .
1 8 s .-  Un método de f a b r ic a r  lam inados p lá s t ic o s  

te rm o -a n d u ra c ib le s , an esencia, como se  ha d e s c r i to  aq u í con 
re fe re n c ia  a l a  f ig u r a  3 da lo s  d ib u jo s a n e jo s .

19s U n  método da f a b r ic a r  lam inados p lá s t ic o s  
te rm o -e n d u re c ib le s , en e se n c ia  como aquí s e  ha d e s c r i ta  asa
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re feren c ia  a l a s  f ig u ra s  4 y 5 o a l a s  f ig u r a s  4 y 5 y fig u ra  
3 de lo e  d ib u jo s  an e jo s .

2 0 s .-  Un método de f a b r ic a r  lam inados p lá s tio o #  
te rm o -e a d a re e ib le s , e sen c ia  como aqu í se  h a  d e s c r i to  con re  
ie r e n c ia  a l a  íigui*a 6 de los d ib u jo s  a n e jo s .

B is . -  Un método do f a b r ic a r  lam inados p lá s t ic o s  
te rm o -e n d n re c ib le s , e sen c ia  como se  ha  d e s c r i to  aquí con r e ­
ferencia ." a  la s  f ig u ra s  7 y 6 o a la s  f ig u r a s  9 y 10 de lo s  
d ib u jo s  a n e jo s .

2 2 9 .-  Un método de f a b r ic a r  lam inados p lá s t ic o s  
t  armo-en d u rec íb l es en e sen c ia  como aqu í se  ha d e s c r i to  con r e ­
fe re n c ia  a la s  f ig u ra s  11 y 12 de los d ib u jo s  ane jos

2 3 3 n método de f a b r ic a r  a r t í c u lo s  lam in ares  
p lá s t ic o s  te rm o -e n d u ra c ib le s .

Tal y como se  h a  d e s c r i to  en l a  Memoria que a n te ­
ceda re p re se n tad o  an loa  d ib u jo s  que se  acompañan y con lo s  
f in e s  que se  han e s p e c if ic a d o .

B ata Memoria co n s ta  de t r e i n t a  y cinco h o ja s  e s c r i ­
ta s  por una so la  c a ra .

iMna, 1 6JUL.194&
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