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larzo por 0,90 n. de agcho, (@ scuzrdo con 18 practica nors

mal, v 49 unoe 0,75 & ucos 12,5 mn, 8o crusso. Fin aubare

go, 81 irvanio pusdo sar aplicado & laainadof 188 gruesod

vy & i81irados celulares o Lu2cos o ccupuestod, tales couwo
1u8 cuer 68 huscos gue coustitujenm sl objeto 8@ la Feteule

seperole ne 174,659 y -1 lbdelo de Tillided n® 14.640, y

'

que son -Toducidos por lss 1wWicdom expuestos en la prinera,

Loe laairsdos producidos de acuorde con =sslie inven-
to son adeonados pere ure veriedad de fines, por a) euplo,
narse el revestimienio d= peredes y ariwconadoes, tableres de
mese, contiruceilr de omjenas, cajas, tarjetss y siuilares o,
cnepdo ®o les apliocs un Alibujo escaguslade  © un dibujo ré-
palar siaiier o Sufis auspie resizedo (como luszo se devcrie
bej, pere piscs, vsomlionnd, plateloruss de ssrvieio ds whqui-
ngs ; siadiarszs; cugndo io08 i8.Gpnedos son de le& forms colu-
lar, 2on especial.ascle pdecuados pars su vapleéo 2o 18 cord

+

truccidn de wBuperos én buquos, yabiques, pisos y tachos,

.meiapie a8 acprscidn Mlemipadoes de pléstico termo-
ardurocibie™ que o5 capiea en este Iswrie 8¢ denoten cusrpos
de cepas ailtiyies (que pusden sor wecizos ¢ Ludced o colulle
res) forupdcs a .eriir de ccrjuntos de lémires o hojas supers
pusetes o cortigies do weterisl fibroso ebsorvente (por ajem
plo, pepsl, ueterialass tewxtiies, saiasto, chepas d° nedere,
v fibre ds vidrie tsjide) cué hen side iupregnades, rociados
o tratedog siiiererte (& todo lo cual 92 have vefsrancis
inclusive an 1o qus vimie 00U0 "faprs pado™) con vna resins
aint fﬁica Lero=sndurecyiie no curada, tuaps gorag.idados

antra o —ar i an:icecidn da calor ; de presion, A dichos
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conjunt o8 de laminas u hojss superpuestas o contiguss de mate
rigl fibroso &borvente iapregnedo con la resina no curads
se hava referencia en 1o que sigue cowo "conjunto leminer™,
Ta exprﬁai5n "consolidado” @a emrlea en el sentido en que
normalmerte Be utilize en la industria de lo# pldsticos, es
decir, pora denotar el refult ade cogsaguide prensando juntas
l1as 14nius® u hojas imprerviades miertras se 1las somete o
celor, 10 que deteruing el flujo de la resine en lae laninas
2 hojes del conjunto y el curado final de le resine psara
aglutiner 18s 1daine® a hojes comprimides en este estado.
Ia ex;regién "resine 8intét ica termo-endnrecible” pretende
referirse a resinas que &e& erdurecen al calentarlas v se
damag gue incluya refinas del tipo fenol-formeldenide,
crqso;~formalamlido vy urea-formpldehido, incluyendo este
ditime tipo no #olo aquelliss resinas Bintétices hechas de
le misme ures, sino resinae anflogas tales come, por ejeuplo,
lag reginas de melaninl- fcrmalﬁahide; Puelen enplearse
soluciones o eamlsiomeﬁ en agua o aledhoel de las reginae
sintéticas terwo-endurecibles pare iunpreznar las 18ninas
2 hojes cornstituyentes de un conjunto laminar que se conBo~
liden entre 8{ & uns teunperatura ¥ presién &apropiadas a la
resina util izada.

La con®olldacidén de las 1énires u hojes impregnadas
de lo# conjurtos laminares se efectia ususlmente en prandes
prensae hidréul icas, eiendo decesble por razoree ds economie
usar una pren®e que tenga de seig a doce rletines calentedss
ﬁléctricanante o por vepor, entre cada par de lag cusles e

colocan upne o 68 de dichos conjurto® laminares mientras la
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praspa oolé abiertm, De Lecho A% de2feable s.aerter el ron-

diaispte 2 lm prense coiccasdo tar! 08 corguntos jamirares
cou0 sem pofitle ern .re pila ertre cada pAr de platirms ha-
biends eids Ssraradas actre ei, hasfta giore, 1:s diverscs

conjurted 2utra cade par de plating® Dov uedic de rlacas me-

taiices virtual aer te vird

ia parta suparicr y & i@ eaerte, dg la

piia de conjuniocs laniperes ss golocaban places Je meubrar-a
. 4

o cublerte eimillerce o la® asrci:nadte plfcas de scpArscion.
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3 4 L L R =k e TS v
perficie del lanizeds) ¢n raiseldn snperpussisé, DpHro oow Hog

cape ¢sperajove irtercaisda antre sllos, efiendo diche capa

59 inconpsilibie oon

deporadiore forneda por Jr

la resire @s1 corjupbs isainer, @ lapsruesbla a la nivus,

. o ex i, AT Lrny oo
¥ Que S8 SLUEL GG fann

»,
fe Tlexibls Jurertie 18 cpsvacion de

T gy 4
entantania to ¥ comsrenicn pECe corforumrse 8 18 confiynreeion

*



10

15

20

2B

183238

ie le aupégfzéia de maldea‘de digho slemento de moldeo, de

modo que esta copfiguramci’n sera comunicede minuciosamente,
invertida, e la superficie del laninredo que 2e estd produ-
cierido mientras el lanirado y el eleunento de moldeo @8 man-
tienen simultépen ente fuera de contacto directo entre s
mediante diche capa separadora; ivntroducir ls ordenscion del
conjunto laiirar, el elenento de moldeo y la capa separadora
dertro de ura prenss celentads; aplicar cslor  presion ade-
cusfog durarte ap tiampo aprcr-iado & dichae srdenacidn para
corfolider las 1é:inss u hojas del conjunto laminar a la

forae ds un lewirade cnredo; vetirer dlche ordenacién de la

S prenfa v dedprender lueco dicha cena separadora del laminade

rrodacide,

cuelen userse veriss clmses diferentes de meteria-
les pare constiiuir ies cspas separsdoras, como 8& explice-
ré juego cop 4% detmlile,

adecds, dicho elemento de moldeo pueds asumir ure
varieded de¢ foeoranse difsrventes (como también 8e dascribire
cor mis dstalle =n 1o qus ¢isue) y, en 8lgiroe casos, pusds
coulpras dér ura ﬁuja o una zluralidad ds hojee superpuestas
Qe At erial fibreeo Que pueds g:r el .aisno que @1 Que se
estd usardo p8re Sriiicly lag 1amirados;

asi, s&géu 0LT0 Beypagto A8 aste 1ﬁvent0, 82 Creg
un aéiodo de fabricar slimuitdpesmevste una plurslided de la-
qairades pzégtioes ;a:mo-mgdupaeiblas, todos ellos al uenos
con una saperficle gque posee u; dibhjo n orr@nAactacidn mol-
dsndos o en rolleve schre la njeme, comprendiesdo dichb NEw

todo &pilar una pluralidad 3s conjurfios l8mln8res oo rels
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eion 8upﬁr§abé%g con una capa Bepérsdera interpuesta entre
cada par de coujuntos iaminares adyacentes, sstando dichas
oapag saparsdoras fermgdae de un material qn§ ¢8 incompatie
ble eon la resipa de los copjuntaa laminares @ impermeable
8 la misms y que @8 suxiciontemente flexible durante la cpée
racicn de caientamiente y compresién péra conformsrse inti-
manente & las superficies centiguas de los conjuntes lemina=-
re8 separados por ella, y pars permitir que las varisciopes
en 1a configuracidn de cumlquiera de estas superficies sean ,
reproducidas a la inversa (por ejemple, los salientes de una
producirdn rebajos en 12 otra, y Viceversa) en la oira de
les superficies, sirviendo as{ los conjuntos laminares conti-
guo® como elementos de moldes mutudmente sooperantes; cubrir
las oaras superior e inferior de la pila e introducir la pila
cnb;arta enire un solo par de platinas de una prenss; aplicar
calor y presién simnltdneamente a la pila darante un pericde
de tiempo apropisde para consolidar lo# diversos conjuntos .
lamipmres & la Torma de laainadoes; reftirar la plla de la pran-' |
88; y separar los laaninados y guitar dichas capas de separse
cién;

Seleccionando sdecuadamente el cardcter del elemen-
to de moldeo y también el tipo de material, por ejemplo, pae
pel usede en la fgbricaoién de los laninados, pubde producire
8, como #e dasee, cualgquiera de una variedad de diferentes

dibujos u ornamentaciones superficimles, sobre una de las

/

superficies del o de cada leminade producide, o sobre aubas,
Asf, #i 1as laminas o hojas del cenjuntc o conjuntos lamina«

res y el elemento o lo8 elementos de moldeo estdn hechos de
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papel kraft o similar, sntonces la superficle o smperficles

ornamentadas o modelades del laminasdo o laminadoes acsbados
tendran un &cabado moteade, rizade, con indentaciones o mer-
tilledo (a tedo 1o ocwl #e hace referenci® en 1o que sigue
5 come "mertillado" ), seisnde prodacide este efecto come
resultade de 1a peifcula u hoja flexibles de -eparacién, ®
de cada una de eatas peliculas u hojas, aﬂaptinadao por s{
mismss, durante la operacion de calentaniento y prensado, &
las ligeras irregnlaridades en el espesor y/o a lag compre-
10 .tibilidaaec de las diferentes porciones del papel qus se
esta consolidande y/o empleando como elemento © elementes
de moldeo. aunque esta clmse de resultado seris obtenidas
oon varia® formas de papel que podrian smplearse para formar
. . los conjuntos laminares, es especialmente marcads caando las
16 hojas impregnadas paﬁéu formadas de papel kraf#vgue parece
tener esparcidos sobre tods su superficie, mooheaasi ::upoa
de fibras muy juntos que son coemprimidos baatante:més denss=
mente (y que parecen originar “"puntoes duros™ en el papel)
qnollas otras filbras del papel, con la consecunencls de que
280 . on laminedo scabado o consolidade hecho a partir del misme

tieney el efecto de superficie martillisda en un grado muy

netable,
Cagndo se desee orear un scabade martiliade en 1‘
superficie superior del laminade de arriba y en la superfie;e
a6 © inferior del laninade de abaje de una serie‘de laninados prs-
&uéiael en una pile en la prensa oono arribs se ha desor;to,
per ejemple, 8ntonces las caras superior e inferior de la

plle pueden cubrirse con ure pelfoule u hoja 88 sepsracisn,
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delpgades y flexibles, cowo antes se. ha expliocade, y up grupo
de laninas u hojas superpuestiae de papel kraft sin impregner,
por ejemplo, puede colocarse entoncas sobre cada una de eostas
hojas separadoras entrs estas iltimas y 1ss places de membra-
na o cubierta dispuestas encima 3 debajo de la pila, respece
tivame: te, sirviendo as{ dichos grupos de laminas u hojas de
papel kraft sin impregnar como 2lementos de woldeo para ce-
minicar el deseado acabado martillade 8 las superficies su- -

perior o inferior, respectivamente, de dichos laminados de

Otras caracter{sticas y aétallas del inventeo resul~
tardn evideutes por la siguiente descripeion de diversas
realizecionss del wiswe con refsrencia s lod dibujos anejos
que ®on muy diagramaticos, y en lo#® cuales; .

Le figura 1 es una vista fragmenteria disgrawitica
en perspective que ilustra el wéiodo segin ol invento aplioces
do & ia prodacoiéu de un solo lauinade con uns superficie
ornaitentads o con dibujo moldeado sobre una cara del migmo ;

La figurs £ es una vista en corte vertical, frage
mentaria, de la disposicion r@preéentadn en la figora 1, ocon
la prensa cerrada y el laminado en su estedo condolidade;
7 le figura 3 as una vieta en corte vertical eimilar
a la figura £, pero que muestra la prensa ablerta y el -emplse
d@ upa forma alterpativa de elenento de moldeo;

_ 1a figurs 4 ilustira disgraméticamentse eﬁ perepec-
Liva ana pi;a de conjuntos 1aminarga entre uvpn par de placas

de menbrens, lista pora ser introducide ep el intervalo euntre

1as platipes de upa praensa, estando arrancadas clertas partes

del naterial repressniado en 18 fipura,con fines de ilustrecidn.
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La figura 5 ed ung vieta en perapectiva que ilustra

Qiagramémicamanta las pile acabada de laminados producida a par-
t;r de l1a pil; e conjuntoe lauinares represenfada en la fign-
ra 4, habiendo sido repreceptados curvados axageradamente foe-
ra de #us plapos pormeles algupnodl de los laninadce, con fines
de ilustracidn;

1a figure 6 88 una vista frasmentaria en perspecti-
va que repressnta diagramiticemente la produnccion segin este
invento ds upa esuperficise ornanenteda o con d;bujos sobre la
cara superior de un lamdrado plést ico termo-endurecible celu-
lsr en foraa ds panel, siendo aplicado el dibujo dnrante ls
proeduoceidn del panel de acuerde con el mate&e‘descrito on 1: _
Patent® ne 174 659 v como se describe en el il, de U, ne 14.840,
habiendcse omitido del dibuje, so gracie & 1a clarided, lcs

mandriles o mienbros definidores de cavidades as{ como otros

- elementos necesarios pars la produccién dal cuerpe celular;

1a figura 7 68 una vista_similar a la figura 1,pera
ilustra el método d¢ producir seguin. este invento un dibuje u
ornamenﬁaoiéq regul ares escaquesdos o ctroi on relieve marce~
d; o repujado sobre una saperficie del laninado;

La figura & @8 une vieta fragnenteris en perspacti-
va de un laninade con un dibujo esoaqueado, en relieva sobre
ohe superficia, v producido por el nétodo represoptade en la

firura 7; A

18 figura 9 e8 una vista en corts vertical Que mnes-
tra ona medificacidén dsl wméuodo representado en la fizora 7,

La figura 10 es une viste fragmenisria en perspectiie
va, do up laminade qgue lisene un dibujo escagueade sobre une Sa-

perficie.prOdueidﬂ por el udtode reprecentade en la figure 9;
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1a figure 11 e® una viste fragmenteris disgrama-
tica en parspectiva, Siﬁilar a la firurs 1, pero gue muestra
al JéﬁOﬂbAaB producir una pluralidal de leaminados simalténeg
wepte en up #o0lo intersticio de 1a prensa, comn 88 describi-
ré con referercis a las figuras 4 y 5 de 1lo® dibujo®, pero
cor un dibuje B oruamentacidén superficiales diferentes a los
laninados a que 86 hace referencia er las figuras 4 y 5; y

La ficura 12 es una vista fragmentaria en perspec-
tiva de ur laminado producido por al método 1lustrade om la
fizuras 11.

_ Con Tefersencia & los dibujos, 96 veré que la figura
1 repraesenta difzramdticamerte el nstodo segin aste invento
dgmproémcir s #olo laminado oon un dibsjo u ornamentacion
moldaadas 9obre‘1a superficie superior del misnme.

1 conjurto laninar 1 comprends uns pluralidad de
hojas rectangulares de papel o de otro matsrial fibroso ade-
cuado superpuestas en coircidencia una sobres la cara suparior
da la otra, habiendo zido inzregnada cada una de estas hojse

con resina termo -endnrecible y secads antes de superponerse

para formar el conjunto laidnar, Convenientenentes, les hojas

tienen £ .40 x 1;20 m.,, © 1.80 x 0290 ml, pero rodr{an ser de
cualguier otro tamefio adescnade.

Al preparar 81 conjunto leninsr para 8o introducs
cidn en ei irtervalo 2 entre un par de platinas calentades al
vapor 3 y 4, de una rrensa hidréulics, una placa de cubierts
o mexhrare 5 e acerp inoxidable y virtualmente rigida ss eo-
loos sobra cualgquisr soporie adecuado; En la pa8rte superior

de asta placa Be dispone una capa Sepsaradora an forma de hoja

- 10 =




10

15

20

&6

183238
fiexibi; 6 que e8 impermeable a la resine de lae hojas que
compronden 81 COnIULLO laniner, Tsta hoja separsdora fle-
gible es' oon preferéncia, més bilen mByor en 8B ‘superficie
que ia de l1as hojas fibrosas de que 86 forme &l conjunte
lamigar, S

71 conjunto leminer 1 e superponé shora Sobre la
hoja separadoras 6, Goncértricanante con la ultima y le pleca
; ey
de memvrana 5. -

Luege #e coloca sobre el conjunto laminar ane capa
sepsradora que comprende unae hoja flexible 6', Que pueao
ser idéntiocs & 1la hoja ceperadora 6, y 8Scbre la csra superior
de esta seo superponé un elemento de moldeo 7 y una plapa dg
cubierta o membrans Superior 8, virinaimente rigide, similar
en todos sus amspectos a la placa 5 a que antes 3e ha hecho
roferenoiai' ‘ ‘

' T elemepnto de moldeo 7 puede fer de diversas for-
mas alternativas como luegzo se verd, pero en la figura 1 se
reprecenta como couprandiendo une placa rigide que tienw
una superficie inferior 9 ondulante ¢ irregular gque puede
tener un a®psecto batido o martillade similar al de los ceché-
rroe de estafio batidos, pero debe entenderse que la superfi-
cies 9 puede tener oirs configuracidn adecuada cualguiere,
tal como trataéa con chorro de granalla, o con dibujo u ore
nanentacion rebajade, puntesda, estriada, repnjeda o gr‘b.ﬂl;

Cuando el conjunto de losm materieles a que arriba
se he hecho referencis ha s8ido rauniao.>se introduce en el
intervalo 2 de la prensa =pntra las plat inas Sry 4 y la prensa

8e cierra de¢ modo gne aplique una presidém ¥ calor adecuados

TS AN i S A T AREANTY

R




| . al copjunt'o laminar durante un perisdo &propiasdo para ase-

garar la oornsolidemcion del conjunto lanminar, dependiendo di=-

cho perfodo del sepesor del lsminado que se esid producien-

do, v 46 la naturaleza de la resinae con que estén impregnadas

5 las hojas del conjunto laminar. Debe antenderca asimismo
que 1a presidcn 7 la tamperaturs & que se somele &l conjunto
;gmiqar 2n la prensa depanﬂ@rén asimisme en cierta medida
ds 18 naturaleze de los materiales fibrosos usedos en el con-
, juato lsuipar cowo eaben blen 108 técnices en esta induatria:
10 Coando 1a consolidecldn del lgminado ha sido efeCe
tuada, 18 prensa se sbre y el mer; eionado conjunto de uateria-
les sa saca de ella; 78 pleaca de membrana 8 y el elemento
de moldeo 7 son separados luego del laninade, despues de le
cusl 18 hoja separadera 6' oe¢ arrapos del laninade ¥ est e
156 (ltimo se levanta de 1a vlace de mesbrana 5 y la hoja Zepée
radora 6 es sepsrada de ia oars ipfarior del laminado:
18 fizura 2 reprecenta en.visﬁn de seccion traps
versal el sgimfo de lom materiales 8l fipal de la operacidn

de corsolidacidn, 7 se vera que la supsrficie superior del

20 laminado corsolidedo ha tomado una coufirurscidn correspon-
diente & 1a de la superficie sdyacerte dal slensato de moldeo
7 pere invertida con respecio 8 etla;
Sa vers taibisn por la figura 2 que, durante la
aparaoiéz de corSo’iidacion, 8l eleuento de moldeo 7 molded
25 1a superficie @d;8cente del conjunto laninar a la forma con=
£isureada requerida, estando ia superficie de moldeo del ele=
nepto de moldeo separada de la suyperflcie confipurada del

copjunto lailnar por 1a hoja separadora 6' que &8, sin enbargo,

- 18 -~

i
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suficientenente flexible‘para gegulil {nt inanente 3y confor-

asrse a la configuracicn superficiel de le saperficie de

moideo 7, de modo que Asta GOnf;guracién es'reprpéuciagl‘
axzactgaente, irvertida, sobre la supsrficie del laninade.

’5 ademés de‘aer suficient mente flexible péra parmi-
\tir qﬁe se efeotie la transferencie de la configuracidn sa-
porficial del elam&nto e moldeo 8l copjunto lamipar, la
hoja 8seoparadora 6' deba ser_imparmeabla a 18 resine cpnta¢

nida e 21 conjunto laulnar, d¢ wdo qus veta rasiné no puee

o

"

iO da pasar a ipaves ds la hoje separadora ¥y dat sruiner asi ;a
adherencia sntre =l alansnto d» moldee y el lamioade termi-
nada; Ademds, la hoja ssparadore debe tener una resisien=
cia saiicianta para ser capaz de seguir 1la eonfigaracién
superficial del eleusnto ds moldes, durante la operacion de

15 mpides, &in rouparse.

Las hojas seperadoras 6 y 6' @erin usualmente de
forua idéntica ) la hoja Separsdora 6 8irve pare impadiryls
adherenoia dal 1aminede 1 & la placa de membrana 5 haciende

rl

asl innecesarinm 18 lubrificacidn de sste Altima. Anfloga~

20 nent®, 18 hoja sepéradora 6 peruite usér uba placa de membré-
pa 5 con una supperficlie uenos perfectamente pulida de lo que
ha eido precice s ata shors, S8imilermsnte, ls hoja separle
dora &' facilite la separacicn del elemento de moldeo 7 del

_ 1sainado moldemds 1 y hace iuneceseria la lubrificacion dei

25 nmlde:

i lateriales pAra su uso cowo dichae capas ﬁ hoﬁas

ssparadoras y que poseen las raqueridas rlexibilidad e inc;m~

patibilided a ias resinas termo-endurecibles requeridas del

- 15 -
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cardcter a que sntes se ha lecho referencia, son 108 wshe-
riales celpiosicos denominados & prueba de humedad, vepdi-
dos bajé lag marcas ragistrades "Rayophefe" y "Cellophane”,
siende adecuade pare esta finalided el material en pelicu-

4
lag u hojas de octes cleses de entre 0,075 y 0.25 s, de

grueso ., 1a pelfculs u hoja de "Rayephane"'de 9.2(} mm. de
grueso es eSpec?.a;mante cml:vvanilmt ra: Tas pgﬁsaptﬁet nort e-’
amx_'ieana,s ne 1.757‘.187, 1.826 696 ¥y 1‘.82;.699 dazoriben
métod o8 de preparer materirles oceluldsicos en pelfculas n
hojas, resistertes a la humedad, que serisn edecusdoes para
la presente fina;idad‘. 3in embargo, tambig’an ge dispone de
otTos materisles, ademfis de lo@ celuldsicos, que tienen 188
necesarias caract eristicas, por sjemple, hojas_ 0 papeles
metdlioes moy finos tales cowo, por e¢jesmplo, pApeies Je Coe
bre, de aluu:inia, de iaton y de zinc de, por ejemplo. an’&ra
0.025 y 0,125 um, d& grusso. Fl papel da cobre ds 0.075 mmn,
de gruesg es muy satisfactorio nara esta finali&ad. Las
hojes separadores metflices de esta naturaleza, se anpl earén
reiteradameste, desde luego, 8l paso que las hojas celulosi-
cas a que antes 8o ha aludido 80lc Se emplearan ura vez en
la practics ordinasris surque, con cuidedo, espaecialuente an
él caso de hojas de unos 0125 mm‘. de gruese, puedsn usarse
nis de ona ves. _ 4 _

Los meteriales termoplésticoe que 86lo se ablandan
y no Mgorren” 6 "fluven® demesisdo librsmente bgjo laacoién
dei eaﬁ or ¥ de 1a presitén empl eados para consolidar y curar

108 conjuntos laminares, y que son incompatibles con la reé=-

8inas termo-endwrecible usade an los conjuntios laminares, &

AR 2




B e

10

20

&5

183238

juperieables a ella, puede también'ampl sarve 0OWO GADA H6-
para&ara; asi, una hojﬁ”ae cleruro de polivinile 8in plas
tificar, 4o hasta 5:2 mm; as g:uaso, paro‘coﬁ preferencis,
sntre 0;75 y'1;75 mm; de grueso, es muy'adecuada, siendo
esta hoja separadara algo rizida al srircipie peroc volvién
dose suficientemerte flexible, durante ol calentamisento y
l1s compresion del conjupto laminar, o conjuntos leaninares,
para que sea transmitido e su través el dibujo w orramenta-
cién: - ¥n &l enfrimaiaito, dasPués de la axtraecién de la
prenss, la hoja separadore de corure de polivinilo vuelve
a su forma 8170 rigida; Tal hoja separaiors, lo mismo que
1as hojas separadores de pspel metélico & que sates se ha

i

hacho referencim, pusie usarse upa ; otre vez. ’

™ elsments de wldeo 7 puede ser de variess formas,
agi, pueds sar une place cowo antes se ha descrito y pusde
hacerse de metal, o pueds ser 51 tambidc lanioade plastide-
termo-sndurscible que tennd une supsrficie de moldso ornamen-
tal o con dibujo, Alternat ivanaite, el sleaento de moldee
pueds toncr 18 foraua de nne placa con uné seris de perforacic-
neésd oomop luego 82 describira. También, puede coaprender una
hoja, o ura pluraiidad de hojas euperpuestes, de matafia; fi
broso que pusde sar el .ismo Que €l Cus S8 s3vd emplesnde pa=
T8 proGucir el laminado o Iamingdcsl

Ls{, como se repreéventa en la figure & de 108 dibue

Joa, 6l a&lsaento de moldes T pueis comprender una plq:ali&ad

de hojes superpuestas de wsteriel fibroso, por ejemplo, de

Pl

pepél kreaft eiu impregrar. Cuszndo el elemento de moldeo es

ta formado d2 esta medo, 4e papsl kraft, el copjunte lamipar

e T A AT A
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1t se form temb idn preferent smente de Lhojas de papel kraft,
ylﬁc%tl& counjonto Se cubre echre sus caras ioferioer y snpgrior
con capas separsdoras 6 y 6' oomo antes, colocéndose tedo el
conjunte de mat-erial—ea entre places de meinbrans by8 e intre
dugidndose a0 la prsnsa pars la cparacion de cons.olidacién:
Despuds de 18 cozzsul.ide.cién 8¢ hallara qua el lauwinede tiene
una superficie superior que poses un aspacto martillede que
parece sar dsbido &l efecto de los8 punt o8 duros producides
por l1oe medhornes de fibras del papel kraft, como entes se exe
pliﬂé.

8i se¢ depem, entre la hoje aapax'afiu:a ig:terior 6y
ia placa de nextrana inferior 5, puede interpsnerse oiro ole-
nento de ;nolde? similear al alemento 7' o dse cuslguier otre
forma adsecuada. N ’

fon prefersncia, para ol é:.pleo economice de 1a
inst alecion de congolidacién, una plaralidsd de lmuinades se
produacen oiaulténeanente en cede intervaloe de la prensa'.r
as{, como se rspresents diag*amétigameﬂe en la figzura 4,una
plural idad da conjuntos laminares 1'* puneden dieponerss uné
ercims dsl otro en coincidencim, disponiéniose estos conjuna
toe laminaraa auperpxiest 08 epntre las placas de menbraps Supe~
rior @ inferior 5 y 8, y disponiéndose una o ués hojes sepa-
radoras 10 enire omde par de conjunios centiguos, y tambiénp '
a;tre a1l conjunto lamninar superior y la placa de membrena
supsrior,8, y entre el ?Onjﬂntc laninar inferiocr y la place
de apenbrane inferior, b.

Las hojas ﬁépa‘-"adora_s pueden ser de cuslquiere de

las farmas antes desorites pero, conm praferepcis, se hacen de
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"Rayophans" o da * ’\cellozﬂﬂm " en pel icula u hoja, de la ve-
riedsd resistente a la huuedad & que antes se ha hecho refe-

rencia. Mo obstante, pusden empl emrse, como sptes 86 expue

so, delpades hojas separadoras net8lices flexibles o material

termo-pla%*cu adecuado (por sjemploe, de cloruro de nolivinilo).

Al producir laminados coms g he descrito cos refe-
rencis particular a la {isurs 4, cada conjunto leminar se uii-

liza ceomo elemento de moldeo para el conjunto o conjuntos la-

minares ad:;acen_tes durarte la operacion de eonaolidacién, sisn

do traveferidas, invertidos, la contextura @uperficial, las
irreguleridedses, o dibujo u ornauentecidn e un conjunte 18
minar, desde oste conjunto al conjunte o cenjuntos adyacentel:
Tn los casos en que o¢ coufim en 1os propios conjuntos lamina-
res pera producir el dibujo u ornaﬁagtacién superficialel‘go-
bre un corjunto o conjuntos lauinares adyaceptes, 128 hojas
ds que ssta formado ocade conjunto laminer o, al menocd, 1a& hoja
u hojas superficisles de dicho conjunto, deben ser de una na-
turaleze tal que 48 couo resultado el comunicar une confign-
racio'} superficisl allaninado contigus proiucide en la misma
pile.. asi, por ajemplo, las hojas de los conjuntos lsninaa
res pusien sspr de pepel kraft o de otro papel adscuade que
Lease cerscter{sticas de dietribucidn de grape simileres o
los conjuntos laiinares pusden reocubrirse auparfici&&mante
con et erial ;extil o chapa de masdera, por ejamplo:
Suponiepdo Qus 108 conjunto® lauinares usados en 1a
prodaccidn de laninados, como e he descrite con referencia a
la ficura 4, ewién formados de papel kraft, entonces las sa-

perficies ds vodos 108 lanissdos resultantes, salvo le Supers

- 17
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ficie suparioi-d-al laaﬁin ado superior y le inferior del infe.
rior, tendrén, como ®e represesis °u la figura 5, el aspecte
mrtillado & que se La hechorrafarencis ant eriormente,

Cusndo e han consolildede los conjuntos laminares,
8e sacen de la prepsa y 1lo® 1aninsdeg, como 96 rapresanta die-
gramiticamente en 1a fisura 5, 9e sepsran de ls pila y leas
hojas separadoras 10 se desprepndsp de los wismos, no o:_frscj.an.

do dificultmdss sste operacidn, y en sl omso de pelfculas u

hojas de "Rayophapme"” o "Csllophara”, estes ocmen simplemente

de los laninsdocs a aedida que son quitados 42 la pila.b _

_ A fin de que la superficis suporior del lauminade
suparior y lisa wperfipis inferior del laminado ipferior puadan
proveerss con‘el dibuje de superficisl mrtillagp, lo mismo
que las ctras superficies do esiog laminedos, vp el smanto de
woldee 7 & que 8o ha hecho referencia en relacion con la fie
gwa 3, puelds interponsrss artre 1@1;1 aca de m_embrana supar;ar
8 y 1ahoja ssparadora alyacente 10», al pase que on elamento
de noldeo similar pueds interponerse sndlogsmente entre la
p;?ca de membrana inferior 5 y la hoje separadora adyacente
10.

~ §i se deses, saria rosible usar.eimul’sfmaamegﬁe h_g)
jas sepersdoras de doe o ufs da 1las formé ant es mencionades,
Ae{, por ejsaplo, 186 hojas separadorms de papel metélice po-
drian usarse en le part ¢ superior v en 1m inferior de uné pi-
la de eongamoa la.uinsres, 8l pmso que lss hojes 331331-,59;-“
celuldsices podrisn userse eptre los conjunt o® laminarel.

La figura 6 @8 wa vista anélogs 8 la figura 1,

pere omite la plaiine de la prepsa y mestra en lugar del

- 18 o
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sluple conjuntc laminar macize 1 reprscautado es dichs figue
re, un paiel celular 12 producido comc se (escribe ean }os .

] ’ A
entes aenclonados pBtentes n@ 1'74.1659 y ¥. do U, n? 14.840.
Ia figure 6 muestra las diversas partes aeparéndosa da’D“é'

6 de terainar la coneolidacidn del penel, @ ilustra como pusde
comunicarse una corfipuracidén de supsrficie nartillade u .étr‘a
‘convanierte & dicho panel durente su febricacidn cubriendo
el penel con uoe hoja eeparsdora 11 y un ele.ento de moldeo
7' que pueden formarse maliscte une pila de Lojes de papel

10 kraft, disponiéndose este slswento de moldeo 77 en‘tf'e le
hoja ssparsdwra 11 >y la pleca de membrans supez‘ior 8.
Teambién purda disponerse o po, CO.A0 Se deses, tne hoja £epBe
radore entre 18 superficie inferior de ive material e forns-
dores del ponel duraste lsa fabricacién de sstse 7 1la placa de

15 nembran® icferi or 5‘. ' 4

Con referencia, shore, a la figura 7, e versa que
la die osicidn alii representada es sinilar a la ilustrade
figura es subst itufdo por un elenento de moideo 13 que cowe

20 prende ure place plena provieta de nra riuralided de pe:fora-
ciores 14 regulerasnts Aistribuides sobre su superfiszia.
¥sta place perforada tiene, con prelsrecie, aptre 0.75 ¥
1:75 mmi de grueso, y lesg perforacion 2e 14 puelden sar de cua£
quier forna apro;ia_ﬁa, gin oue peceparie wente pracissn ta;;er

85 ls forme rombica :@prﬁsanﬁada en 21 dibujo. Jor ?3emp10.
puslen tupar foram circulsr u cvelads, si se dessa, T ele-
mento de meiise 1& pmneds hscerse da2 netal, de un laminade

pléstico tormo-piastico, o 4@ cuslquier otre msterial adacusde.

Ut e ey aal
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U;§nde ue slenento de moldee de le forma represen-
tada on asia Tizurs se prolusird un isminsdo que tiene un -
bujo superilcial regular n8reajaumte wo reliave forwade por
upa‘pluralidad de salient®s varticales 16 mutumnents espacla-
dos, cowo #¢ reprssents en ol segmnento de un lsaninade flasire-
do eu la figdra 8. 78 forma 3z los salientes 15 depandaré,

4
evidentauent e, de la de las perfersciones 14,

8i se desea que los saliertes 16 queden con uns ste
perficie superier brillante o lustrosa, entonces la placa de
menbrana 8 puede teser un acabado adecusdemert e pulide en é@
cara infsrior y apoyerse dirsctamerte gsobre le superficie fue
perior del elsuwnto de moldeo 13 cuarndo estas partes se reu-
nen con 108 otros materisles pars su introduccicén en la preme

Sin embarge, ei se desea dar & los salientes 15 del
laninado un aspecto iartiilado o dibnjade u orpamentado de
otiro aodo sobre las augerficies superidres de 1o @ismos, por
ejemplo, rars sunenlar sue propiedades pno deslizantes cuando
lo# lawinados han o gsarss para pisos, escalores 7 fines si.
milares, entonees puasds interponerse satre la place de meunbra~
pa 8 y 8l eianambt. de moidso 13 un Aleuento de moldeo que,
couno 88 repredents en le fisura 9, puede ser sinilar gl 919-
mento de moldeo 7' descrito con referancia a la ficore 3, o

4
que pusde ser de éualquiﬂr stra forma adecuada,

Se vers per i1e figure 9 que, cusndo se cierra ls
precss para corsolidar el conjunto laninar 1 reprssentads em
la fisura 7, la® poreciones 36l conjunto laminar opuestas a

lae psrforacioned® 14 del elenento de wucldeo 13, seran forzadas
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hacia arriba destro de lae perforeclopes 14, 48 n0do que se
ecrean Sobre el laninado firal 108 nepcioradoe 2alienies 15'.'
Durante asta .ozﬁeracién dsa moldeo la hejg gaparadora 6T% a_ir.
va para foparar ol elsuanto de noldeo 13 y 1a placa de nemw
brana 8 (o &l alementd de moldeo 7'V, 8i se uss éste) del
conjunto laxnar.

Si se desea, al croducir ur lauinado Coio e ha
descrito con referancia a iag figuras 7 & 10, ruede interpow
n‘ers'e_a ur alamento de moldec spirs la p{lgca de membraul.ﬁ hig ‘
1a hoja separaderg 6, de modo que =& moldap un dibule u orna~

mentscién sobre le cara inferior del lawinade preducide, y

este otro elaasnto de mpldab puede ser el nisme que sl usade

i

eérn la oira care del conjurte lszuinar, o de uria formg diferents,
Aunque los dibujos u ornamestaciones regulares e
gimilarmente marcados producidda como arriba se descriha’ sardn
mas marcados ¥ -esﬁaréz; major definiq‘_tos{en su aspecto que 108
dibujos u ornaentiaciones martillades o similares que antes
se han desdfito, no obst ante, seran de pré!undida@lrelativa~
mente reduclda y ususluents po excederan de unos 0.75 mm‘. on
altura, como mwAximo, _ |
Usando formag diferentes ds elemento de woldee pue;
den obtensrse otros efscios superficiales sobre ol laainade a‘
lauinados mdeufe del ofecto de martiliade y de los dibujei en
relieve reguleres esocsgueedos o sluileres & que antes se ha
hacho‘re:('?eraa c:iu.. pero on 109 casos 8n qusa el elemento de
moldeo no tenge un dibujo u ornamentecion bien definidos, se
prefiara usar copjuntos lairinares for ados de landpee o ho.;]aa

de papel ragulsr, © qus Lengen una o mas oepas superficiales

- 21 -




10

15

20

e2b

forusda® por diches 1uisss u hojas de papel reguler tal como
puede hacerse & partir de la peluda de las semillas de algoddn,

en lugsr de papel rraft, porque el papel kraft tiere 108 "pun=

_tes duros™ aptes uenciorados# que podrian perjudiocar 1a repTe-~

duccioy del_dibujd a ¢?na.;1~antgcién neno¥® fuertenente marcedes
del eleuento de moldso. Asf, si la superficie de moldeo del
el emento da moldéo que, como ye se ha diche, pueds estar for.
mede por la superficie de un conjunto laninar contigue, come
prandas una hoja de tejido textil o bordsde, o madera (per
ejemplo, chapa do wpders), o iibre ds vidrio tejida, o una
combinacién de doa o nas 48 tales uaterieles, el dibujo de 7
ast e hioje serd raproducide simultdnemnente smobre lcs iaminades,
y donde 1a8 18uinas o hojes de 108 coujuntos laminares son
diferantes dal elenento de moldeo, este ultimo, que pueds ser
de upa u otra da dichas formes, puedsa disponerse entrs un par
de dichas peliculas u hojas de separacidn intercalsde entre |
sucesivos conjuntos laminares de una pila de talem conjunﬁqu
dispusetos pars in troduceion simul ‘cénea tentro de 1a prenag',
As{, como 8e vera por le ficura 11, una pluralidad ,
d§ conjurt o; laninares 1'' pueden reunirse en vra pile antre
placas damulhran; superior e inferior & y 5, con hojas seps~
radoraé 16 entre ellag, todo ello como s& ha desorito ocon re-
f;ai;encia a las fipuras ﬂ v B, introduoién&ose, #in embar oo
ona Loja separadors adicional 10" entre caia par de leminados
y urna tela netdl ica, tejido u otro elemento de moldeo adecuade
15. ds doble cars, diaiﬂ.uesto apntre las dcvbie® hojes aepaz-‘ad‘o-.._
.raa 10, 10". Cuando 18 plia asi preparads es intraducidgf:_

dapire de la prepnsd 7y los conjuntoe 1e8.inBres sop consoliidedosy

-~ 22 -
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108 laninedos rreeuliant®s estén provist os de dibujos superfi-

w0

ciales que correSpsuderén & ic8 dibujos sups:ficialea de ios
aleanent o8 da mnldeo: 8i ios dltimo® son hojas @s tele nsté-
1ice cono ®e represerta diagrandl icanecte en la fizure 11,
extorces los laninados t endrar un aibujo enperficial que se
gacuejeré &l de la tela neotdlice, como ss reprecenta diagra-
nat lcanente er 18 fipgura 12 de los aibujca: o

o Sslcamprvpdaré que la&s hojas sspersdorss permiten
que los dibujoe ssan trapsferides dcsds les slementes de mel-
deo & lot laminades cip permitir gqoe fatos so adhieran 8 leos

slementos de moldwe o antra sii

51 s¢ desca que los laninedos superior & inferior

de 1s dispoeicidn representada en 1a figura 11 tengen taambién
suparficies superior & inferier con dibujos u ornamentadas,
respectivamente, antonces pueden suplearse slemnsntos ds mole
@ac encima y debejo do 1as placas do meabrana € J 9,rreSpae-
tiva.usute, cowo Butes se desoribic con referencia 8 la figue

.

re 3 da lo8 dibujos,
' Se compr enderd que 108 lewinadoes producidos de
acuardo con este lunvento pueden teoner doe superficies meyoe-

. ) .
res opuestsd 36 difcrentss raturelezes, 8i se desea,  Asf,
s8lo ura superficie pueds éShgT»pTﬁVista con un dibuje u
ornansntacidn mol@eados, al peso que la otra superficis tice
us un acabsdo 1180 (con o sin una chepa de medera), siendo
acabada cn ligo gsta gpperficie de egste modo mediante une
plaocs matéliea plana lisea y pulide (que cpnatituya unvelemeu-

to de moldec) que pusde scler sepsreds dal conjunto leuinar

usdiante uns peiiculs u hoja sepsradoras cowo sntes se ha

i
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dicho., Altérnstivenente, subas superficies del laminado

pueden provesrse éon un dibujo u ornansntacion pero estos

pneden ser diferestes, Siendo uuo, per o] suplo, la forma

mertilimda de grramertacidn & que actes 8& ha hocho refe

-

b recvcim, v fiendo la otre un dibujo regular, por ejeaplo,

o

escaqueads, repujado o en relieve, Tembien las superfia

cies exteriores ds los selientes en relleve de un dibajo
ssuequeslo o dibujo similar epn relieve o repujade puelen

est ar acabsdas (como antes Ss sxpliod) con una superficie

e i i

10 1isa o martilisda o dibnjada u ornanenteda ds oiro modo.
7al superficie orna.atada o dibujeda puede sbtenerse ine
’aerponi‘mdo an eleuspte ds aoldeo adscusdo entre 1s plae?
parforada y l& placaAda nembrans o de cubiertsa adyacente,

- , Le produccisy de une superiicie mertillada o com

15 pequelios dibujos similarse scbre, al uepos, una cara de
un laninedo como arribs so ha descrito, tiene un valor préc.

tico cuendo, el leninado ha de pegerse sobre oira superfia.

cie (por ejewnplo, une surerficie metalica) wmediente un adhe.
81vo tal comd, por 8jeaplo, un adhesive del tipo de latex
20 o de bitumastie, porque la suporficie martillada desigual
u ondulan’w: ayuda at acuiismiento o adherencim del sdhasive
el laninadoe.
Se coumprenders, por supussto, que 108 laminsdos

’
hechos segin el irvento pusien tener ma o azbas cBres ro-

25 vistas de une chepe de usders o de otro material (por ojem-
plo, cuando e usa up conjunto lanimer iuprermado con resia
ne da fanol-fornmldehide, este laminmdo pusde ircluir una

Cap8& superficiel de idipss o hojas fihtrosas iupresnadas con

- 24 -
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resing d¢ urede.forzeldshide ¢ de nslasuin@-furmaldehide, 18«
ninas u; hojas de, por sjenplo, papel o tejldo) que no ha de
ser nscesariaiente el wmismo seterigl de las otras 14mines u
hojas impregnades do las coales se Lace el laninado, siendo
cori®0iidade di cha chapa u olro rateriael d=e racubrialento fue
perficial con el rasto de les 18nines u hojas impresradas
durante la o;eracién de calentaniento ¥y eampresiéa:

Tas saperficies de lce laninedos producides comp
arriba se describe pusden recubrirse por pulverizgci5n o de
otro mode con pirtora o cuslguier cape supm-ficial anélqga,
reprodu cidndose ern la8 superficies recablartas sl efecto di-
bujado n orneneitade, por e>emplo, martil;ado.

 Aupqu@ pusden usarse seperademsnte o on combinacion
varias clsses d¢ ifmunss u hojas Tibrosas pare producir lami.
nedos plésticos t ormo=andurecibles do acuerdp cop este invens
to, 8¢ prwilers primordialmm‘te wmgl ear papel, y cu8ndo se
preciss una gras resistencis a la traccion y un acabado de.
mertiliado, se waplesn con prelisrsncia 14daines o hojas de
papel kraft: Guando S« wapl ean lé:nina.s a hojas d?- pgpe;
kraft, tisnen oo prefsvencié tn grucso de entre 0.185 y 0.45
me, y, Buponiesdo que la resine supleade e8 resina de fenol~
formald shido, 18 presidn arlicade para cor®olidar 1os mate-
riaeles ea, con preferendie, de acos 120 rg./om2, al paso que
el conjunto se celiepte dursute ia operecidon de conpraesidn
a urs teaperatura de unos 1402C,

b+ | perj’.oﬁr:; de tienpo durant a sl cgal s¢ nmantiena
le opsraciin d_@, cajentanierto y comprssion depende del nameroe

de lamirados gue £e esté rroduciendo y del jruseo de omda umo.

- 25 =
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as{, si se estan produciende oche laminados, cada
, : v : ¢ :
uno de 5.2 mm, de grueso, eg un £0l0 ipntersticio de .8 prene
, : :
ge, dicho periode ferim de unos 45 minutos.

_ 31 e desesa, los lanipados® puedsn :aoldsarse duran.‘.
te su fabricacion & foruesa ciras que las de panales o placas
plenas, perc con prefersncia €s haces en esta Gitimd forus,

les piacas seperasjoras metalicas, esencimluente
r{gcidas, que se hen usado hesta gh-ra pers ssparar dichos
copjuniue, estaban usumlaente formadas de acers moxidabla
y tenlen enire 1.5 y 5 wm. 4o pruese y de este mode absor- |
biazg un espacio valiogo de 1a prense, reduciendo asf{ el nie
mero de lauwicados que podien producirse sn la rrensa en cads
operacidn de la fnisma; adeads, como se scostumbra hacer
los lsninsados en %tanafice reiativamerte grandes, tales como

s S ] ; :

2,40 x 1.20 m, 0 1.80 x 0,90 m,, dichas placas netdliocns se-
peradoraes, que han de teper el nisuw tanafie, o un poco mayor,
aunantaban considsrablenant2 ol peso de lea pilas de dichos
conjunios ds lamines u nojas iupre rnedas que, ror consiguiene
ta, rescitsban pesades aificiies de manejar, requiriendo
ror tanto lrabajs ; tiempo pars cargcarios en la prepsa y pars
descargarioca de sl la:

1 uso de hojas o peliculas separadoras fiexihles
relativensnte delpndas, tsles coumo 188 hojas celuldsices o
de papel metédlioco, ds acuerfo con e8te invento, en lugar de
aigunas de lag r;{gidas places de acero, relativaaeste grussas,
o de todas, hasts elors empleades, condiguse une egonom{a en

el espacic de la prepsa ; perile producir an ndmero incre-

merntado de 1miinados por irtsrvelo en el furcionmniento de

- 26 -
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Tsip ps une corsideracidn especialaente valio-

L4 4

4 =
an cusrdc €6 G9%em nygancir laninades del orden de 3.5 mm,

de srusso DAYE Trecthrimientos de paredes o sioiilares porqua,
dabidc & 18 91ininaci5n‘de las ;lacas de acero risidas y re-
1ative ert® S?ﬁasas; o 8 ia reduccidn en su paners, pueds
introdoolr®8 DOT irtarveln de 13 prenta, en cada mperaeién
de la ultiads dr riiere incraasutado ds corjuntos leunineres,
cor. io cuel puede g.apptarse el tipe de sroduceion,

Adsacda, ee ararde 108 coriuntca lanipares aediante
di chasg pelicnlas 4 hufae flexibloas reiletiveuante 09l gedas, 3¢
reduce °i .90 3 taubilan el veluues de la pila de conjuntos,
perailiandu as{ qua dicha +ila s2 nansje con 188 féc;lidgd

; , _
+ aas expeditenent e que hasta alorse; a$i puﬁdQn»maneéaraa
pilas whs grandee con uenoa dificulted, y en cualqulor case
gin uhe difisclied ds ie que se 2uconiraba neste shove al
ssrejar 186 plles noranles gue covtenian 1se rigidas placas
.
wstéiices,

7 mélodo, secl: 21 inveplo tiene también olras
veriss impsienies vapiajas sobre 1o milodos emplofdos hase
’ Y]
ta aliora para hacer jsalpados lormo-endurecilbles, 'Asi,ms-
diante sl auso de hojas o peiicales psparalores Iflexibles,
del_adas, Leches da aaterial caluiscice o d& clorure de poli-
vianllo, como aplas sz ke 7ichno, pave separer los conjuntios
1sainarss eptre s{ o do 1cs elemsastos de moldes y/e de les
placas Qa3 wsubrenad, o Soio o8 »viten o sa reducen el vQIuman
¥ 81 poso de ise placas 1sialicas amnleadas hasts ahors, eino
gue tanbidy se 2lialsa o 9 raduce 18 pscesidad d2 lebrificar

wsias 'lacas ustdiicas perae svitar ou adherencia sl producto




10

15

20

25

183238

consolidado y el tiémpo perdide y 108 metos incarrides al
lubrificar asei 188 placas, Junto con el peligre de que al
product o final quede marcado o deteriorade de otro modg,por
ajeaplo, pur decoleracidn, comoc reésultade del uso del lubri.
fieante:

Tast s shore 8in enbarso, por bien ; cuidadosamente

v

acabadas que estavieran dichas placas Sspsradorag metélicqa
virtsalmente ri-ides o inflexibles, ; las suparficies‘de las
piatinas ds 1a pregsa, s couprobabs con frecuencis que las
suparficvies ds io8 laninsdl o8 consoiidados o acabados 'mastra,.
b_au irregu;aridades parciales debidas a ura cura ipnadecuads
an estias pertse cowo rasﬁltado de las varisciones eh la pree
eién #jercide sobre las hojas impreznadas, por las platines
de 1la prenza, y al calor irasreferide porvdichas rlatinas e
dichee Lpjas, sicndo astes veriaciones corsecuencie de liga=
ree inexactitndes es lse platices yjo de dichas places y/e
da‘im"egzxaz-idaags er led® gruesos y compresibilidedss de les
hojas impregnadaa; Tsto constituye oiro defecto en los Mém
todos cor;0cid o8 de producir laninados piasticos termo-endure-
cibles que queda vencido o raducide por el presente invento
porque, B causa de so flexibilided, diches hojes o pelfoulms
separadoras ueadas én sl nétodo sezlin el invento se ajustan
por ef{ nismea fécilmente & cualesquisra verimoicnes que pud~
dep existir en la upifor:anidad de las pletinaes, de 189 hojas
iapreonadas, de ele.snto v elzuentos de moldseo y de las ple=
cas do cubierts o de meubrana de acerc o umterial aimilar;

sarsce tanblén que usando hojss sepsradoras delghe

A

das ; flexibles particulariete jas peliculas a hojas de

- 28 -
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"Rayephane" y de "Gallophanae®, couo antes sa ha dicho, se
conaizue durants 1la a:eraciéﬁ de calmﬁa‘nientq ¥ oompresién
tna distribucicr més uciforae y répida del ocalor en todas
las hojae impresnadas con resipna, de 1o qus he €ido posible
haste ehora ussndo dichas placas metdlioss virtuslmente ri.
gidss e irflexibles para sepsrar loe conjuntos laninares;
por consiguiscte, el tieago de curecidn rara los laninados
es nas corto, y se nroducen ]aninados uee uniformemente cu-
rados qus hasta_ahora; - 3e apraciaré que el tipo de produca
pién de lmniradosd 3a<$élo sp gonjera & csusa de dicho tiempo
de curmoicn mée corto, Sino temmbiém, couo resultado ds le
elimiracicm de ia ne2cesiled de 18 lubrificreciin da 188 plee
cas ;etédlicas y de 1u8 tipcs increaeniados carga ; descargs
da la prapma, ¥ 4= Ia‘capaéiaaa ediciorel de la prensa Qde
que 82 dimpcpe comd confocy opcie del presente invento, 28N
biép g8 co.pruebs Que G=2 ashorrs tismpo 8l desprecder 1as pae
licuise u hojas saparadoras, especisiuents las de celulosa,
de ius iauﬁnaaoé, ya cus cotas sbapdonan facilmente la snper-'
ficie 85 low lmainedos, dsjérdole liwmpie, Sin .aenchas de lue
brificecta, cowo vaurris al usar plaeces metélices, como hasts
ahora, riuslment o rigides o inflexiblea y lubrificadas,
Zste solicitmd qus correspurde & las praestntadas
- @6 Grap Bretaefis, con facha 11 de abril de 1947 y 71 de umrzo
de 1948 sezun descripciores provisionales niuero 9722/47 y
punere 9130/48, (pognate),qae nan d& concedsrsa bejo gpa'se;a
patert e briténice, 2 acsze & los beneficlos del art{culo 51

-

del virente Tstatuto de propieded Indusiriel.




Ios puntos de iprvercior propia » nusve qQus 89 Droe
sarten pavra que gean objeto de arte Fatenite de Invencion en
Wepaiia, por VIIFYD aflos, sop loe sigulentes:

S .

5 _ 12.- Tn séiodo de fahbricar laminsdes plfisticos
fermo-erturocitl ed, cads oo cbn, &l enoR, upa snparficie
exterior ornanmtade o wwideada o cob dibujs repujade, ine
ciayendo tal adtodo 1ae operaciones de disporer un comjunto
igainar y un elemento ds msldes (pare omoldear &l dibujo .

‘iG prusaent8cion sobre la suparficie del l&minade) en relacidn
gupsrpusstia perc oon vna caps de separacion intercalads eoe

tre sllos, estando diche cepa de separacion formsde por up

wBterisl que es ircoapstible con 18 resipa del cenjunto 18-

mnar 8 lupermeable a 18 aismg y suficlentemente flexible 7
16 dures e la operacidn de calegianiante § compr@sién.par& con~
formerse s 1a confi uracior de la supsrficlie de moldeo de
dicho elemento de mold=o, da msdo que eéta coafiguracién sea
y , comuricada fielomente, inveriida, e 1s superficis del lanin8~
80 que ge asté produciende, njentras el laminado y el olemeo-
to de moldeo #ox ranterifoa si.wltdpeansnte fuers de contacto

20
dirsacto amutuo por diche capam gepsradcrs; introducir la dispoe=

- 30 -
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sicion de1 conjapto lamninar, elensnto de moldeo y cape Seéple
radora ep UnA ironsa cele-tada; apliicar calor ¥ presién ad e
cuados dureute un tiewpo epropiede a dichs disposiciép pers
consciidar 128 1éainee v hojas dsl conjunto iaminar e la
forus de un laainado coredo; y extraer dicha disposicidn de
18,‘131‘&:155‘3 v @esgrender luego Giche capa de separacion del
.

laainado producide.

2¢.. Up aftodo ds fabricar_sirmltén cpaont@ uns
pluralided de leuinados plasticos ter?&o-endureciblas, toﬁoa'
eliod con,8l uerno®, una superficle que tiape gobre 8{ on di-
bujo u orpeien tacidin m0ldeadosd o repujados, comprendiendo
dicho método arijar nna pinralidad de conjuntos lanipares en
r:eléci-ir- snparrusesta con urg cape da separacién int ercalada
ertre cada par de copjurnioB 1sainares adjascentes, estapdo
fichas capas eai:aradoras formadas por vp ol eriel que #8 inp-
compatible con s resina de lo8 conjurtos zafninéres e impers
meable a 1o .iocsm v suficisntauente Tfilexible durants la opera-
cidn da oplentsaiento y congr egidn para conforierse Intiom-
aerie a las supsrficies adjusntas dse los conjuntos lauipares
gseparados por ellae y sare warnit ir que las varisciores en l&
corfigurecién Qe cualquiora de estes suparficies sean Tepro-
duciies a la inversa en 1@ cira de las surerficies, sirviere
do asf 108 coniuptos imiinares edjuntos como el ewent o8 de
A018 o mutumaente cooperanted; cubrir la® ocaras fuperior e
inferior de la piia o introduci? la pila cnbisrte entre un
sdlo par ds ,latipas de nre rroGe8; splicer calor y presidn

sigulténeasirte g la pile Curaste nr perfedo apropiade pere

congsiidar los @ivorscs coniuntos lamineres e 18 form de
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lanirados; ralirar ia pila da la prensa; y sepa?ar 108 lamie

nados y quiter dichas ceps8 separadoras citades.

59:_ Up .uéiodo sagin fa raivindica an 108 puntos
12 0 8¢, en 91 cwel dicho elemsslo de molleo comprenlde una
piaca que tiene uns nzaralidad do perforacionss qus Se COUL-
forwan al dibujo u ornaaauuaCLGn ropujados que fe desod pProe
dacir ap el laqlnado.

4-.- Un adtodo Eegur #e rejlvindioa en nl punto
Ze, en el uva1 di che place pr arada ti2pe eulre 076 y 1.77
om, de grums;.

5%, Un weéioedo sexin 86 reivindica en 108 puntoes
1 o 2, qus inciuye la operacidn de cabrir la saperficis o su
perfides del copjunto lsiiner o la pila de talgs qonjuntna
que esterd sdyacente & una platine de la prenss, con tna oaps
aepgradgra ¥y luezo con una meanbrans o plao&ide cubiart; esen-
aialnent @ ricida antes @2 introducir el conjunto laminar o
pila e la p?ensa. '

6¢,- Tn método Sepun o reivindica an ‘el panta
B¢ que incluye la Oﬁmna“lbﬁ ds intm“pcner una hoja flexible,
o ugs plurelidad de telss Liojas superpusstas, entre diche ,
membrans o plaga'ae cubiarta y la_capa Saparadora adyacente,
siando tal hoja u hojas o, al menss, 18 adyamcente a 1a mepe
cilonada capa saparadors, de ure naiursaleza adecuada'para mole
dear (£33 dibujo,u ornamﬁntaciénrsobre la fupsrficie més berc;-
na del lanipede situado al 1adp da_dieha capa ceparadors
epuasto & di;ha hoja u hojas int&rpuastaai

, o
79.- Ur& Qlﬁﬁo(T @mm [ ¥ l"eiviﬂdlca Bn lo@ Pnnto.

%o 4, gue irncluyse la operaciipg de SupeéTrLoner une uwemhrana ©

-~ 52 -
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placa de cnbisrta sobre dicha placa perforada sobre la cara

de 1a misma opuesia 8l conjunto laninar adyac@nte e int§rpa.
rer entre la placa prrfovade y €u aembrens o place de cubisre
t§ uns o mA8 hojas fibrosss flexibles que tienen un dlbujo

a anamagtacién auparficinlies o regiones duras ¥ blandag DN
diant e io saml le confiruracidn super’Zicial de dicha hoja u
nojas flexibles serd aplicada (& la inversa) a las superfi.
cies da aguellas porcionss levantedas o repujaldas del 1&@1-
nade que sou wldsadas e las aberiures de la placa de

moideo,

4

4
2, Tp mdtodo ®egin se reivindica su los puntos

6 o %, en 8l cusl Giche hoja a hojes interpusstas esta o ese
tep foroedeas de waterial fibraso. S
99:- U méﬁgdc aagéﬁ‘se reivirndica en 21 punto
B¢, en el cusl dicha hoja u Lojas interpuestas estéd o estén
formmdas 3al miaxm mterial fibroso que las hojas inpreme-
das el conjunto o conjuntos lauinares, pers estéd o estén

]

$in imrreecndr cop la rasire empleada en 188 Gltimas,

B 109,« Ty 2étodo sagin s reivindica en cuslquiers
demlqs punl 08 anteriores,en al cual dicha caps separadors, o
und o pés de Qichas capes sepfradoras cusndo ¥e nses una ploe
raliﬁad,‘asié o aslan forumdes do up maierial en hoja celnlé-
glco impsraseble & la resina v flexible; ‘

11e,~ Un méicdo sapin se reivindica en el punmto
10, en el cual dichs capa o cepes separadoras celul (sices
estd o estdn formedas de "Cellophane™ o "Rayophane” resisten-

te8 a la hunedad.

122,.- Un 26todo segin se reivindica en 108 punto®
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10 o 11, es ¢l wuel diche capa o capss ssparadoras celuloaie
ocag 8 o sopn 4w eutra‘ A0.0’76 ¥ 0.25 mm, dea gruege.

13¢,~ Un método segin e reivindicm en cualguiera

de 198 puntos I & 92, en el cuml dicha caps ssparadors, o una

© 'nés de Adichas capas sepsredoras cuando $e uss on& plurali-
dad, esté o aatan foruedas por une delgade hojs matélice o
pa.pel met&lico en Torme dse hoaa.
o 1{19‘.- Uon nétodo saglin ®e rsivisdice en el punte
lz,veu gl cuml dichs crapa- o capasg saparadorga metgtices tie
ne o tismen ceds und sntre 0‘.025 ¥ O'.125 ma, de grusse.

159..- Uq nét od_o awe,g,én 88 reivindice en cualguiers
de les puntos 1 & 9, en ol cusl didcha oapa separadors, o ua
o was de didcums cspas esparadoras cuando &€ use und plursl i
dad, esta o estén fornadas de hoja termo-plé.stioa que tiene
dimaa propisdedes de flexibilidad e i erunsabnidad a la
resins termo-endurecible® empleada en 6l conjunto o conjuntos
lauinaTes y que tiene propledades cohesivas suficientes pars
maniensr sus cal‘autaristicaa s‘eparadoras., durante la operte
cién de weosado y calentauiento. | o o

169,- Tn Ane’codc sezin 88 reiviudioa en el pnnta
12, en el cusl didis hoja sepsradera t-ermo-plést jca egtd for-
mada de cloruro de pollvinilo no plastif ieado. *

_ 7179.-‘ TUn métcdo de febricar leminades plasticol

termo-endurecibles, ap agencis couwo aqui ss ha descrito con

refersncia & las figures 1 y 2 ds los dibujos»anejos‘.
\1897‘.-” Tu wetodo de fabricar ltainados plasticos
termo-endarecibles, on mcenci® cowo e ha descrito aqui oen
raferancia & la figoura 3 de ioe dibujos ansj oa‘.
19-... Un wétodo deo fabricar laminados pléauee-

herma-endureuiolas, _en egpicia Como aqu:. 28 ha descrits ocen

- 34 =
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o raferenoia e las il’urae 4y508las fizures 2 y 5 y figurs
. 5 de ios aibunos anajcs.

202 .-

Un wétodo de febricar laminados plésticos

)

taraﬂ-aﬂdﬂreeibl@?’ eu seencia como aqui =6 he deserito con re

6 Tereucia & 18 figure 5 de 108 dibujos an8303:
_ 2l¢.~ TUn wéicdo de fabricar leminados plésticos
termo-endurecibles, en esencia como se ha descrité aqﬁ{ con Ye-
ferencia- a Ia? fipmreas 7 7 8 o m lsg Tiguras 9 y io de 15:
dibujoe arnejos,

4 - -

10 ) 22¢,~ TUn méiodo de fabricar leainados plisticos

t ermo-endurecibles en esencis cow agui se ha descrite con re-

ferencia a 188 fisuras 11 y 12 de los dibujoe anejos

)

. 259, 'n wétodo de fabriocar art{culos laminares

»

plasticos termo-endurscibles,

] 15 - Tl v Gowo Se he dascrito en 1@ lemoris que ante-
ceds re resestedo an loe dibujos que 88 aconpaiian ¥ coun lo@

fines que se has especiiicado.

Tet & hﬂmorla congta de treinta y cineco hojas escri-

tap por una sols cara,

20 marsa, 1 6JUL 1946

. A,
Alberto de Eizaburd

/. - 35 - ( 2
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