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M E M O R I A D E S C R I P T I V A

para una patente de Invención, por veinte años, por: = Procedimiento 

para hacer aséptica una sala de operaciones y sala para la  puesta en 

práctica del procedimiento -  a favor de los Señores, Don Fernand Mas 

monteil, y la  firma, Etablissements Flicoteaux, Boutet et Fleurot, 

residentes en París - Francia - 6, Avenue Elysáe - Reclus, y 8, rué 

de laB arou ille re , respectivamente. ^

La patente francesa námero 811.279 se refiere a una sala de op̂  

raciones especialmente concebida con el fin  de realizar la  asepsia 

total del medio ambiente y de las paredes.

Esta patente se refiere igualmente a un procedimiento para ha 

cer asáptica una sala de operaciones, caracterizado porque él vapor 

introducido en esta sala es aspirado y condénsalo fuera de la  sala, 

arrastrando el agua condénsala el polvo y los microbios, mientras 

que el aire asi purificado y convenientemente recalentado es envía 

do de nuevo a la  sala de operaciones y constituye a l l í  una atmdsfe 

ra aseptizada y condicionada.

El presente invento se refiere a diversos perfeccionamientos 

de este procedimiento, especialmente con el fin  de obtener una puri - 

ficacián más perfecta del aire, de mantener este estado de estéril:. ^
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2.  -
dad del aire de la  sala durante su ocupación y más particularmente 

en la  zona operatoria.

El invento se refiere a un procedimiento para hacer aséptica 

una sala de operaciones, caracterizado porque se realiza en esta sa- 

8 la  una circulación de aire contfnua aún durante la  operación, se sa 

tura este aire de vapor, se condensa este vapor, arrastrando el agua 

condénsala el polvo y los microbios y el aire purificado y convenieu 

temente recalentado y condicionado es entonces enviado de nuevo a 

la  sala.

10 Segtin e l invento, la  saturación, la  condensación y el recalen

tamiento se efeetdan fuera de la  sala, lo que permite proseguir la  

aseptizaoión durante la  ocupación de la  sala, y mantener así la  

asepsia.

El presente invento se refiere igualmente, a titulo de produc 

18 * to nuevo, a una sala de operaciones para la  puesta en práctica de

los procedimientos arriba indicados y de procedimientos similares 

y caracterizada por un aparato de acondicionamiento comprendiendo 

un ventilador para poner en movimiento el aire, un saturador para 

cargarle de vapor de agua, un condensador para eliminar los górme - 

%o nes por el agua de condensación y una batería de recalentamientc 

para poner el aire a la  temperatura deseada.

Segdn una forma de ejecución, una batería de lavado se ínter - 

pone entre el saturador y e l condensador para realizar una primera 

condensación del vapor de agua y una primera eliminación de los gá^- 

25 menea &or lavado.

La batería de lavado está constituida ventajosamente por un 

conjunto de láminas muy próximas unas a las otras y re cubiertas de 

una fin a  capa de agua en movimiento que se hace lamer por e l aire 

a purificar mantenido a una temperatura superior a la del agua, lo 

5c que permite una primera condensación del vapor de agua y la  elimi
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nación continua de los gérmenes captados por el agua.

Una sala de operaciones para la  puesta en práctica del procedí - 

miento precedente se ha representado, a titulo de ejemplo, en el di - 

bujo adjunto, en e l que:

6 La figura 1 es una vista en corte de la  sala.

Las figuras 2 y 3 son dos cortes verticales ortogonales de una 

batería de lavado y de condensación, qie puede ser utilizada en la  

sala de operaciones de la  figura 1.

Segón el presente invento, la  condensación del vapor de agua 

10 aspirado fuera de la  sala, y la  purificación del aire aspirado al 

mismo tiempo que este vapor, son obtenidas mediante una batería de 

lavado conocida en si (figuras 2 y 3 ), constituida por placas finas 

21 muy próximas unas a las otras y agrupadas en un conjunto forman 

do bloque. Estas placas delgadas 21 están recúbiertas de una fina  

15 capa de agua aportada por boquillas 22 alimentadas por una caja dls 

tribuí dora 23, fluyendo esta capa de agua segón indica la  flecha 

f2* El aire circula, siguiendo a la  flecha f l  con el vapor que conde­

ce, entre estas placas 21 en sentido inverso a la  corriente de las  

capas líquidas, en movimiento, lamiendo este aire a estas capas l i  

2o quidas.

Este dispositivo presenta una doble ventaja:

a/ constituye un f i lt ro  notable para quitar el polvo, que no 

corre el riesgo de atascarse porque el polvo es arrastrado por la  

capa de agua hacia la  evacuación a medida que es captado por la ca 

26 pa liquida.

b/ además, segón e l invento, Representa la  función de oonden {  

sador para e l vapor de agua contenido en la  corriente de aire. El 

agua que fluye en capa sobre las placas de la  batería es en efecto 

agua de una distribución urbana, cuya temperatura es del órden de 

Sp 12 a 15 grados, mientras que e l aire que circula en contacto oon
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e lla  posee una temperatura del árdea de 15 a 18.

Asi se realiza en un espacio reducido un f i lt ro  y un condensa - 

dor de funcionamiento continuo.

El presente invento se extiende igualmente a los perfecciona -  

mientos del procedimiento conocido, destinados a mantener la  esteri 

lizacián en el curso de las operaciones.

La esterilizacián del aire, ta l como es realizada por el proce 

dimiento de la patente principal anterior, es en efecto discontinua# 

Es efectuada en la  sala antes de que la  misma sea ocupada, y oonsti 

tuye lo que puede denominarse como una esterilizacián de base o pre 

operatoria, en e l curso de la  cual el arrastre del polvo muy fino o 

de aerosoles que son vehículos de los microbios, es obtenido por 

las gotitas de agua de la  niebla formada saturando al aire por el 

vapor de agua oondensado despuás en una batería f r ía  fuera de la 

sala de operaciones. Pero la  experiencia ha demostrado, que cuales - 

quiera que sean las precauciones tomadas, los ocupantes llevan con . 

sigo númerosos gármenes y e l estado estáril creado por la  e ste rili 

zaoián de base no se mantiene.

El procedimiento que es el objeto del presente invento tiene 

como fin  el mantener el estadqánieial está ril no obstante a los ocu 

pautes, captando a medida de su aparioián los gármenes introducidos] 

por estos ocupantes.

Este resultado es obtenido realizando una circulacián continué 

de aire en la  zona de produccián de gármenes y eliminando a estos 

gármenes por formacián de una niebla y condensacián.

Se u tiliza  para esto un aparato representado a la izquierda d^l

dibujo.

Este aparato comprende un ventilador 2 susceptible de aspirar, 

bien sea e l aire exterior por una chimenea 3, bien sea el aire de 

la  sala de operaciones 1 mediante una toma 4 situada en la  parte
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inferior de lae paredes de esta sala.

El ventilador 2 aspira el aire a mi saturador constituido, por 

ejemplo, por ana primeta batería 5 donde es puesto en contacto con 

agua a 60*. Se produce un calentamiento del aire y una saturación 

5 por e l vapor de agua.

El aire que se halla entonces a una temperatura del órden de 

25 a 266 pasa seguidamente a una batería de lavado 6 del tipo preci­

tado, donde se halla en contacto con las capas de agua a 1 2 6 . Por 

el descenso de temperatura así provocado, el aire se encuentra sitúa 

10 do en el punto de rocío. Las impurezas y los gérmenes son appaábra - 

dos, bien por contacto directo con el agua de lavado, o bien por e l  

agua procedente de la  condensación del vapor.

El aire pasa seguidamente a una batería f r ía  7 en la  que e ir  -  

cúla, por ejemplo, una salmuera a menos 2 6 , lo que produce la  conden 

18 sación de una nueva cantidad de vapor de agua y e l apphátre de los 

ditimos górmenos que pudieran todavía estar contenidos en el a lie.

El aire fr ío , puro y seco, que sale de la  batería 7, pasa fin a l 

mente a una batería de recalentamiento 8 para ser recalentado a la  

temperatura deseada, y finalmente es enviado por una tobera 9 a la  

20 parte superior de la sala.

Se realiza así en el exterior de la  sala 1, y de forma eontí 

nua durante la  ocupación de esta sala, la serió de operaciones de 

saturación del aire por el vapor, lavado, condensación y recalenta 

miento, que se efectuaban una vez por todas, y en parte en la  sala  

(saturación del a ire ), en los procedimientos conocidos.

Se realiza así una esterilización pre-operatoria continua de 

la  sala, no obstante a los górmenos ¿aportados por los ocupantes.

Además puede combinarse la  aspiración del aire de la  sala por 

el ventilador 2 con una aspiración de aire exterior por la chimene  ̂

So 3. Este aire exterior será tratado como el aire de la sala en el
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6 .  -
acondicionador 5, 6, 7, 8 y saldrá rigurosamente estáril y a una tem 

peratura conveniente por la  tobera 9.

Esta aportación de aire exterior permitirá mantener en la  sala 

una atmósfera agradable y evitar que el contenido de esta atmósfera 

en COg sobrepase los valores admitidos.

Permitirá además realizar en la  sala de operaciones una ligera  

sobrepresión (algunos milímetros de agua) que es insensible para 

los ocupantes, pero que permite evitar las entradas de aire exterior 

susceptibles de contaminar la  atmósfera interior de la  sala.

La saturación del aire aspirado por e l ventilador 8 puede ser 

realizada tambián ppr admisión directa de vapor de agua bajo preside 

en la  cámara de mezcla o mediante una batería de lavado constituida 

por finas placas acercadas y cubiertas por capas de agua caliente 

corriente.

T

La presente patente, consta de las siguientes reivindicaciones

1. -  Procedimiento para hacer asáptica una sala de operaciones, 

caracterizado porque se realiza, en la  sala, una circulación de aire 

eontfnua aán durante la  operación, se satura este aire de vapor, se 

condensa este vapor, arrastrando e l agua condensada el polvo y los 

microbios, siendo entonces enviado de nuevo a la  sala el aire puri 

fieado y convenientemente recalentado y acondicionado.

2. - Procedimiento segán la  reivindicación 1, caracterizado 

porque la  saturación, la  condensación y e l re calentamiento son efe^ 

tuados fuera de la  sala, lo  que permite proseguir la  aseptizaeión 

durante la  ocupación de la sala y mantener así la  asepsia.

3. - Procedimiento segán una de las reivindicaciones 1 á 2,
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y caracterizado porque se combina la circulación continua del aire  ̂

en la  sala con una llegada de aire exterior, lo que permite efectuar  ̂

una renovación de aire y crear en la  sala una ligera sobrepresión q 

se opone a las entradas de aire exterior.

4. -  Sala de operaciones para la  puesta en práctica de los pro 

cedimientos arriba mencionados y de procedimientos similares y ca - 

racterizada por un .aparato de acondicionamientos comprendiendo un 

ventilador para poner en movimiento al aire , un saturador para car 

garle con vapor de agua, un condensador para eliminar los górmenes 

por e l agua de condensación y una bateria de recalentamiento para 

poner el aire a la temperatura deseada.

5. - Sala de operaciones según la  reivindicación 4 y caracte - 

rizada por una batería de lavado interpuesta entre el saturador y 

el condensador, para realizar una primera condensación del vapor 

de agua y una primera eliminación de los górmenes por lavado.

6. - Sala de operaciones según la  reivindicación d y caracte - 

rizada por que la  batería de lavado está constituida por un eonjun - 

to de láminas muy próximas unas a las otras y recubiertas de una 

fina capa de agua en movimiento, que se hace lamer por e l aire a 

purificar mantenido a una temperatura superior a la del agua, lo . 

que permite una primera condensación del vapor de agua y la  elimi - 

nación continua de los górmenes captados por e l agua.

7. - Procedimiento para hacer asóptioa una sala de operacionen 

y sala para la  puesta en práctica del procedimiento -

Según se describe y reivindica en esta memoria descriptiva y 

se ilustra y detalla con los planos reglamentarios cus se acompañan.

La cual consta de siete hojas, foliadas y escritas a máquina 

por una sola de sus caras.

Madrid, +



Fernand Masmontiei, y la  r .s . 
Btabllssemeats Fliooteaux, 
Boutet & Fleurot.

DOS HOJAS Hoja 1.¡3 3(9 <?



Fe mand Masmontiel, y la r. s. 
Etablissemeats Fliooteaux, 
Bontet & Fleurct. DOS HOJAS Hcja 2.

r¡ &.3.

f 83190


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



