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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente modelo de utilidad se refiere a un cono 
perfeccionado para la industria textil.

Es actualmente sabido que con los conos conocidos 
es preciso, en el proceso anterior a la tinción o en la mis- 

5. ma tinción, someter a ciertos tipos de hilos a un proceso
de encogimiento en un autoclave con vapor a alta temperatu­
ra, para lo cual el hilo debís estar devanado en un cono de 
cartón u otro sistema (como de muelles exteriores, etc.) que 
se deformaba por aplastamiento.

10. El hilo así tratado, sobre todo en los casos de hi­
lo de gran encogimiento, queda con la sección aplastada per­
diendo en parte su uniformidad.



Después del proceso de preencogimiento, el hilo de­
bía arrollarse de nuevo en un cono, por lo general de acero 
inoxidable o plástico, para ser sometido a la operación de 
teRido y luego debía ser bobinado de nuevo sobre un cono de 
cartón para ser entregado al cliente o entregar a préstamo.

Con el cono objeto de la presente invención, se eli­
minan todos los inconvenientes de deformación del hilo, así 
como las sucesivas operaciones de bobinado en diferentes co­
nos.

El presente cono, debido a su elasticidad y al hecho 
de estar abierto en el sentido de la generatriz, con los bor­
des extremos solapados o cerrado con un producto que se di­
suelve o despega a una determinada temperatura, permite la 
reducción de su sección, a medida que se encoge el hilo, sin 
que se produzca aplastamiento, de este o disminuya de una ma­
nera muy considerable, pudiendo soportar las elevadas tempe­
raturas de encogimiento a que debe someterse el hilo antes 
de la tinción o en el mismo momento de la tinción.

Por consiguiente, este cono permite la tinción o el 
simple encogimiento sin que deba bobinarse de nuevo si esto 
es deseable, permitiendo asimismo ser entregado al cliente 
con el hilo bobinado sobre este cono inicial, ya que debido 
al reducido costo del mismo puede desecharse. En una alter­
nativa puede ser de acero inoxidable u otro metal, o sea no 
desechable.

Puede usarse solamente para el encogimiento del hilo
aunque este no pasa a la fase de tinte.

Con el fin de facilitar la explicación, se acompaña 
a la presente memoria descriptiva de una lámina de dibujos 
en la que se ha representado un caso de realización que se
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cita a título, de ejemplo. 
En los dibujos:
La figura 1, es una vista en alzado del cono, según 

el modelo.
La figura 2, es una sección transversal del cono vis 

ta por 11-11.
Haciendo referencia a las figuras, se aprecia en su 

realización un cono perfeccionado para la industria textil, 
integrado por una lámina de material moldeado -1-, conforma­
da según un cono o cilindro recto, cuya lámina presenta sus 
bordes extremos -2- y -3- solapados, para permitir la reduc­
ción del diámetro del referido cono, durante los diversos 
procesos a que se somete al hilo en su tinción o encogimien­
to.

La lámina -1-, presenta facultativamente un trepado 
-4- de tipo conocido.

Aun cuando se indique que se trata de un cono es de 
comprender que en su realización puede construirse como ci­
lindro.

IR modelo, dentro de su esencialidad, puede ser lle­
vado a la práctica en otras formas de realización que difie­
ran en detalle de la indicada a título de ejemplo en la des­
cripción y a las cuales alcanzará igualmente la protección 
que se recaba. Podrá, pues, construirse en cualquier forma 
y tamaño, con los materiales más adecuados, por quedar todo 
ello comprendido en el espíritu de las reivindicaciones.

30.

N O T A

Descrito el objeto y utilidad de la presente inven-
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ción, lo que se declara como no divulgado ni practicado en 
España, comprende las siguientes reivindicaciones:

1&.- Cono perfeccionado para la industria textil, 
caracterizado esencialmente por el hecho de estar constitui­
do a partir de una lámina de material semirígido facultati­
vamente trepada conformada según un cono de revolución, que­
dando los bordes extremos de la referida lámina solapados 
para permitir la deformación eventual del cono, durante las 
diversas operaciones de encogimiento y tinción del hilo.

2&.- Cono perfeccionado para la industria textil. 
Según se describe y reivindica en la presente memo­

ria descriptiva que consta de cuatro hojas foliadas y escri­
tas a máquina por una sola de sus caras, acompañadas de los 
dibujos reglamentarios.

Madrid, a 1 1 A60. 1972
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