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lA_jNTE IE INVENGION o

a faver de

Dn, Mennel Hbrn&naez de les Angeles, ﬁomici-

liaao en B&realana,

© por:
~l§quina pera 1a fabrieacién antuu&tiea de 12

drillos de hormigén e alte preaIGn»

«0000w,

MEEORIA DESCRIPTIVA
El objeto de la presente puténte de inven-
sidn lo oonstituye una mfquine aﬁtoﬂ‘tida para la fabrioa
eién, a alte presién, de ladrillos de hormigén u otras pie

‘gas de domstrucoidn. Diche méquina presénta ocaracter{sti-

cas propies y nuevas, qpa'ae re1vtna1usn, taiepzehﬁnﬁbi‘qg

cionado automdtice de diversos mebenismos que la integran

é_-ﬁadianta ghorros intermitenzés de agua :ﬁministraaos por
EJiun distributdor autom!tico, tolvas y moldes e‘peaialoa pa- 
ra ol suministro y el moldaé ael hermig‘n 4 msctnisno aus
'wtomﬁtiao para el desmoldeo; al prople tiampa presenta '

. tres oaraeteriaticaa que, POT 1O S6r nuevas, NO §8° fﬁivln

aiosen, per haberse reivindicado con anterioridsd e atraa’
Aemandas de patqnte y eertificado de alioibn que se rela-
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cionan ‘o6n une m&quina para 1sa tabri.caei&n de mosaioo hi
drlulioc propiedaa del mismo invemter.

Para poder dessribir.con tods detalle PO~
31b;h la mfquine gue se reivindics, en su parte nueva, en

. le figura de la hoja de dibujes adjurita se muestrs, a tf«

tulo de ejemplo y en allado, une ferme de ejétuoidn prica_'
tioe de la misma, ' .
Diche méquina, al 1gual que -las méquinas

pera ia fabricecidn de mosaico hlﬁrdulioo, presenta una
‘mesa pobre le cual se dosplazan un par de moldes peara que

dar aiternativemente a la mccifn Ge la folva que los 11e.
ne con sl material y a la eccibn de la tapa que moldes al
citato matariel que estd dispueste sobre la parte central
de 1& citaﬁa mesae

En 1a raprascntacién no:trada, sada une da

-los -dos moldes permite Ia obtanci&n limnlt&nea de ouctro

ladrilles con tres genales en sentido lengitudinal sl lae
drillo, si bien debe heoerse gonster que pbﬂr‘nfobtsne:se

. similtenesmente meyor o mener nfimero de ladrilles, oon e

sin cenales longitudinales, con tan séle modifisar l&ﬂfqg :
me y dimensicnes 4sl molde, no influyendo ello en l= esen

- otelided de ia invencién, Oada molde est{ comstituide ﬁcr ,
un plato mle que, presenta uns serie de tabiques «8« (le ‘
1sacuerdo con 91 ndnere ds 1adrillbc'a'obtonar similteneae

'amnte), por un mareo o cuaart wBe y, de aeaeirae~los e

arilloa ocon eunalea, por une pteza en wQ» a4n4’-a Iz pave

50 te gentral -4'~ de 1la piaza an wO= queda trente al marae

"nsﬁ y lag ramas faterales «ta ae 1a ‘citada piezu en wun-
puelen desplazerse a 1o largo 4e les caraavlatarales del
1 repetido marco o cusdro, Una vez remontado el marso “Ba y
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risza en »Us wf=i’e, msdiunte los v&at-gos e convantan
88 - temente acoionados en momento opﬂrtunn, el citcao narso
serd Tetenido por su parte baja mediante las barrss «be
(moctraaaa en trazes) y, en este inetants, ls ptﬂsa oni
W06 =4<4°- avenzard haole el oitado marco «3= hasta que
su pcrﬁé'oentral wd?ew octablezoa-centaato con el repotiJ .
60 do marco «Ze; en dicha perta eentral wife se han preiia-'
| to unos grupos de noyos «Be (en trazos y un.grupu para ca
da ledrillo) que -al aeﬁplazarao horizontalmente 1a,p$eza
en == penetrarén en el interior del mnécafnba ® tfgvéé‘
8o una sberturas previétac & este rin'en e1 oitedo marcoj
65 diochos noyos son - los qne al retirarso aalpues dal moldeo
_191 material, darén legar a los osnales 1cn31tu11nales on
ol espesor del ladrilla;vel ae:plazumipntﬁ horizantal e
la pieza en wiTe -4*4’- para hader pasar a travtsfdé lai»g
berturas del nATSe «Be lpc‘noyagvnéa, se éons;gns median=
vo; te unos sistenas de rueqﬁa_duntaaas «9= que ponen en At
" oién i/unaé':ueahh aehtaaaa'sea én tome con nﬁnk»eremklgg
ras previstas en las ramas laterales -4« de la pigzi en}i
»U»; ‘al girar los sietemss de ruedas Qentadas «9- en son-
tido contraria, se conseguiré retirar del tntorior Gel mar
75 eo los mannlﬁnadcs noyos «Ba, -
 Sobre uno y otre extremo aa»la mesa de 1a *

| wmiquina, se encuentra colooada una tolva -10- que proacn-
i fta-tantus bopas como ledrilles se deseen obtener simnltanqg
. .*nmnta* diochas tolvas son fijas y en cada booa eziita'nnvtié
80 positive que auministta la centidad de hormig&n que prnvia
nsnto ha 8ido fijeda,
o El aeeionado de les asverson macanism.s que

 dan augar a los aesplazamientos ds los moides en los ‘memene
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tos precisos, se ha canseguid§’m§diante»oharrds intermis»
‘85 tentes de agua que circulan pof unas cﬂnﬁucoienes~aprop;g‘
4a35;é19nde proporcionados @ichos chorroavlfquidqs por un
distrl‘bﬁid.or autonético =14~ (objeto de otra patente) con
- venientements accionado ﬁor un motor; iguslmente podrfa
»conseguarso el adoionado de los citados mecanlsmos por me -
90 @ic de un -motor 1naividua1.
El mecenismo automftico para 01 desmoldeo
. se_ ha conseguido como sigue: ,
Forman parte de ls méquina unas gﬁias oa
rriles «lle qne ‘envuslven 0 rodean per completo el eonjun-r
- 95 to de la méquine o un grupc de dce méquinas; gn liahas
- gufas puede oiroular une carretilla colgente eléérédciaqg
4a, por ajemplo, por un moter eléctrico qﬁe_la desplaza |
oon mdviﬁiento uniiorme"prcfiamenxe,deﬁufmiﬁadc;‘Ia inag-
‘§aaa’oarrot1113, en su parte baje anterior y posterier,
100 presente unas varilles sdlientes «15- las cuales, al cire
' cular la carretilla por el carril, llegan a 1ntroﬁucirso
ean unes cﬁngles «13« previstos en el plato =l (ona#dé (g
l‘be tener lugar elﬂdosmoideé y despues 46 haber descendido
0 ceieo el marco B=), arrastréndolo Juuto con los ladri-
}105 1los que contiene; separado el plato ele f6 la mﬁquina,
5 tal como se ha indicedo, un ebrere retira al ocitedo plate

| junto oon les ladrillos pera dejarlos en iugarfapropia¢ﬁ; :
‘_ggl,$10mp0'qn§ 8olooa un plate en las varillss posteriores
F nh11entea ~15< para que aeavdsposxtadq, por ;a:prapsa‘eaa
110 rrbﬁilla.-cu el lugar apropiado QOrreapénﬁiont;,al etre
mol8e de la méquina, en cual instante lo deja 1ibrs, para
due as repiten las eperaciones de xarmaéi&n del molde,  1le

,”n@dc dglyﬁlamé con el hormigén, y prenséﬂo'ae este ﬁltimé,

y
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o tal como se 1) indidaao.

115

180

130

138

140 naa.

Despues de lo menifestado se oomprande que

aefln‘suaoeﬁtiblos de variasién aguellos detalles ae'ocna~

truccién de la méquina desorita que no 1ntluyan en su esen

cialiaad, en su conseouenoxa podrd oanstruirse en cualquier

'tamaﬁo y oqp el materiel o materiales que se tengan per con

”yahientes'y'para fabricar saémultsmeamente el nﬁﬁerovde lae

drillos u otras pilezag para la gonstrucocidn que se estime

-oporfuno,'pﬁdtendo obtenerse las oitadas piezes y ledrillos

con canales (td&l como se ha 1nﬁigado) o completamente maoci«

zos, an ouyovéitimo caso podrd presdindirse e 1a.p1ezg‘an

#On wi-4’e y grupas de noyos «b-.

N 0 T A
Se reivindica como objeto ae esta PATENTE

DE INVEROION, por eapacio de los veiﬁ%o aﬁoa fijedos por la

ley, la excluaive de oonstruccidn y venta on Espafia ao-
1, UhA‘mlqnina para la fabricacién autcmitioa

‘de-ladrillos de jormigén & alta presidn, de doble molde eon

plato prense dispueato entre ellos al oual se desplazan alw
ternativamente les moldes para el prensado del matér&al que

eontienen, qﬁe esencialmente se caracteriza en gue el accio

nado de los diversos meganismos que dan lugar a 16s despla-
~gamientos de los moldes en los memerntos preclsea~gpvpa¥§6h~‘

,begutae mediante chorros intermitentes de agun'p:opcrni§ﬁl-

dos por un distribuidor automftico (1¢), acoionado por un
motor, gque loa abliga a ciroular por detornidaﬁaa eonauociov

8. Ia mfquina pera le tébrlcaoigsn_; automdtica

H
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. de ladrillos de hormigén a alta preaién, ob:eto de la rei-
vinaioaoi6n 1, que esencialmente ame caracteriza por formar
7 “parte de la gimsma un par de tolvas (10) que presentan, oaw
145 da una de ellas, tantas booas de alimentaoién oomo ladri-
llo; similtaneamente deban obtenerabivhabilndoae previsto
en oada ‘booa un dlupdaittvo que sunministra lea cantided le
hornigén previemente .£ijada.
3, 1a nfquine para 1la tabrioaeién autem&noa
150 de ladrillos de hormigén a alta presidn, objeto de las rei
~v1ﬁnieacionsaA1 y>a, que esencialmente se cataﬁtgrlzavon
que. cadla molde estd constituido per un piato (1) que pre-
senta una serie de tabignes (a), por un marco e cuﬁdro (3)
¥ pér una pieza en »Un» (4&4') que es portaaora‘&o unos gru
156 pos de noyos (8§ (un gfupo.pa:a cada ledrillo), ouel pisze
en »U» se deaplaza'alternatiiamente en’ncntilo-horizéntdl
" por haberae previsto en las ramas laterales de la wOw (%)
unas oremallaraa en toma con uncs piﬁonaa (83 conveniente-
mente afiionados, en une u otro aenttdom.pqr«unas ctstemas
160° 4e ruedas dentadas (9), oon mires a introduoir ailxnteriﬁr»-
del marco (8) v a travds de aberturas pfevistia en sus parsd
des later;liﬁ (ai iltar el marco remontade y temandio apeyo
sobre-laa-btrral (6))1os noyos (6) que han de dar‘lugar~a '
la cbtencién de los cenales en 10s ladrillos.
166 4, 1a wéquina para la fabricasién aut.mitioa
"de ladriltes de hermigén a alta presién, cbjeto de las rei -
‘ vindicaciones 1 a 3,_que essncialmente se 6gractertza‘on
que el retirado del plato (1) ocon los lsdrilles e la colo-
‘ 6881fn del oitado plato sobre la mfquina, se conmigue atto

170 miticaments por haberse previsto unos carriles o guiga’(li)

que snvuelven @ rodean a la méquina, por les cuales girouls



a velooided constante una carretilia (Ié)IQﬁé,»eﬁfsu pere
te baja anterior } pesterior, presenta ﬁnﬁkrvariiias sa-
. lienfes (15) que, poﬁetrando las ant6516rén en unos ganﬁn
.175 les (13) del plato (1)}10 arrestran y lo sepsran de la mf
qﬁina'guntd oon les 1aarillea Q9positaﬂbs sobrelll, de cu
yes vaiillas\paiiéntes enteriores ils)*caqidggg retirado
el oon:ﬁnto por un ebrere al tiempe que a;spvne éﬁ\1$s va
. rillas salientes pesteriores @e la oarretilia un nuevo pla
180 to (1) para ser depositado, por la oitada carrstills; en _
' ,91 lugar abfbpiauc de 1= miquine y conseguirse ei atra'nql‘
te. | L ) “
5 Una .mﬁguina para la fabricaci6n automl-

tica .de lairillos de hermigén a alta prusiénn.

185 o Barcelona, 17 Ge marzo de 1948.
. p.p

#@L




Manuel Herndndez de los Aangeles. HoJja t'mici. E 3 I 65

—

y

e ame e = . . S wn e S e S WS S W e T - o

- - ——— - - - —— . — v . . . W WA am vewn s s vms § G e aee v -

- - OGS TR T s ——

:’ -t } : \ih
T L e o i T it
l..___-lLt,.__ _.7‘4=_._. -ttt e

Lo

- . -

Py

Barcelona, 1@3&1‘20 de 1948,
p.p. :

~




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



