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mmORIA DESCRIPTIVA 
para solicita

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N
en

E a P A N  A 
par V E I N  T Eanos

a nombre de í̂ AKMOND PETIT, de nacionalidad francesa, re­
sidente en 9 0, Grande nue, aogent-sur Mame (Sena), ¿rancia, 
por:

"NN APARATO HEMNICO DE SOBKEMOLDEC DE NEU1ATIC0S".-

En el terreno de sabremoldea de los neumáticos exis­
ten noy aparatos que tienen varias coqnillas rarman molde 
que corresponde a cinco dimensiones de neumáticos y que 
utilizan el vapor como medio de calentamiento con todas sus 

5 complicaciones: caldero., -cubería, instalación fija, combus­
tible, entretenimiento etc, y que por tanto tienen el doble 
inconveniente de ser a la vez voluminosos y de precio elevado.
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E l presente in v e n to  Hiena por objeto  un aparato  

que s irv e  para e l  sobremoldeo ¿te lo s  neum áticos, en e l  cu a l  

e l  hecho de haber reemplazado e l  calentam iento do vapor 

por e l  e lé c t r ic a  o frece l a s  v e n ta ja s  s ig u ie n te s :

5 e l  ap arata  ob jeto  d e l invento, aunque n e c e s ita  un

molde para dos dimensiones de neumáticos es de un precio  de 

co ste  tampoco elevado que l a  compra de t r e s  aparatos según 

e l  invento (que por tan to  perm iten e l  sobremoldeo de s e i s  

dimensiones de neumáticos) es menos oneroso que l a  compra 

10 de un aparato  de tip o  co rrien te  u t i l iz a d o  en l a  técn ica  

a c tu a l.

E sto  permite l a  grandísim a ventaja, de traba ja ,r  con 

t r e s  ap arato s en lugar de uno durante e l  mismo lap so  de tiem ­

po, de le  que r e s u l t a  t r i p l i c a r  l a  producción s in  e l  ineon- 

P5 veniente de tener que cambiar l a s  c o q u illa s .

E l aparato  d el invento e s l ig e r o  y no n e c e s ita  n i 

soportes n i su e lo s e sp e c ia le s , y por tan to  es fácilm en te 

d esp lazab le .

E l nuevo aparato  perm ite adadiendo un t i r a n te , e l  

20 sobremoldeo de una te rc e ra  dimensión ce neumático.

G racias a i  presente ap arato , se puede r e a l iz a r  e l  

guarnecido e x te rio r  completo, con l a s  co tas e x a c ta s , de cu al­

quier tip o  de neumático.

Finalm ente, por su misma íb.rma, e l  nuevo aparato  per- 

25 mito, por apilam iento o por yu xtaposic ión  de v a r ia s  unida­

des e l  sobremoldeo in d u s tr ia l  en grandes can tidades.

Otras p a rt ic u la r id a d e s  y c a r a c t e r í s t ic a s  d el inven-
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to  aparecerá  en e l  curso ae l a  d escrip c ión  s ig u ie n te  que se 

hará con re fe re n c ia  a l  d ibu jo  aneno en e l  c u a l:

l a  f i g . l  e s  una v i s t a  mitad, en alzado mitad en cor­

te  dado por lo s  planos que pasan por l a  l in e a  quebrada 1-1 

§ de l a  í l g * 2 ;  y

l a  i i g . 2 es una v i s t a  mitad en corte  mitad en plan­

t a ,  dado por lo s  planos que pasan por l a  l in e a  quebrada 

11-11 de l a  f i g . l .

En e s ta s  f ig u r a s  e l  aparato se  rep resen ta  s in  su ins- 

10 ta la c ió n  c a lo r ífu g a .

Como se ve en l a s  f ig u r a s ,  e l  aparata  se  compone 

de dos c o q u illa s  1 y a , de form a gen eral c ir c u la r  y se n s i­

blemente id é n tic a s , ae metal l ig e ro  de a l t a  r e s i s t e n c ia  

mecánica, una, l a  c o q u illa  in fe r io r  i  es f i j a ,  a l  paso que 

15  l a  o tra , l a  su perior a  es movible para que se pueda ab r ir  

e l  molde.

La c o q u illa  superior 2, puede, en e fe c to , p iv o tar 

alrededor de una ch arn ela 3 cuyos elementos pueden ser pos­

t iz o s  o ven ir directam ente de fundición  con l a s  c o q u illa s

20 i y a-
La c o g u illa  in fe r io r  1 se s o l id a r iz a  con un Bastidor 

4 por medio de pernos ó .

En l a  p e r i fe r ia  c.e l a s  dos e o q u illa s  1 y 2 hay pro­

tu beran cias nendidas u H orqu illas ó y ? nachas de fundición  

25 con la s  co q u illa s  1 y 2 y que permiten e l  paso de pernos de 

charnela 8 ; e sto s  se  a r t ic u la n  sobre l a s  h o rq u illa s  V so s­

ten id a s por l a  c o q u illa  in fe r io r  2 y que sirven  para apre-
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tu r l a s  p o q u llla s  una centra, otra,.

un d isp o s it iv o  de  ̂ centración  asegu ra l a  colocación  

co rrec ta  de l a s  c o q u illa s  entre s i .

nicho d isp o s it iv o  e s t á  co n stitu id o  por protuberancias 

5 9 y 10 que forman parte  in tegran te de la s  co q u i l la s  1 y 2

respectivam ente, una de e s ta s  protuberan cias t ie n e  un t e ­

tón 11 q;.e viene a  en cajar en e l  o r i f i c io  correspondiente 

p rev isto  en l a  o tra  protuberan cia.

rií calentam iento de l a s  co q u i l la s  1 y ¿ ¿ se  r e a l iz a  

10 por r e s i s t e n c ia s  e lé c t r ic a s  adecuadas 12 y 13 a lo ja d a s  en 

ranuras c ir c u la re s  p rac ticad as  en l a  cara  e x te r io r  ae l a s  

coqu i l l a r .

una cavidad anular 14, que s irv e  para  e l  sobremoldeo 

d el naumático, se na p racticad o  en l a s  dos c o q u illa s  1 y 2. 

15 & sta cavidad anular 14 t ie n e , en nueco 15, l a s  impresiones 

a n tid e s liz a n te s  que deberá tener e l  neumático una vez so ­

bremoldeado. na cavidad 14 e s t á  también p ro v is ta  ue r e s p i­

raderos 16 r e p e t id o s  en l a  c ircu n feren c ia  de l a s  co q u illa s  

(unos en i a  banda de rodadura uel neumático, y io s  o tro s  

go en lo s  costados u.el mismo) que permiten que se escape e l  

a ire  aprisionado en eu molde.

centro de l a  cavidad 14 p re v is ta  en l a s  dos co q u illa s  

1 y 2 y concéntricamente a dicha cavidad 14, va a lo jad o  un 

a n i l lo  anular e lá s t ic o  17 in f la b le  (por ejemplo de caucho)

2§ ab astec id o  de líq u id o  a  p resión  por una to b era  18 s o l id a r ia

de l a  c o q u illa  in fe r io r  1 d e l  ap arato , siendo l a  presión
 ̂  ̂ ... 2 de anos 6 Xg par cm .
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La tem peratura del conjunto es marcada por un te r ­

mómetro 19 conectado can un term ostato  de tip o  conocido 

(no representado) que permite mantener l a  tem peratura en 

l a s  inmediaciones de 130-140^c. La duración de l a  operación 

de cocción es aproximadamente de 50 minutos.

Para f a c i l i t a r  e l  desprendimiento de l a s  dos coqui­

n a s  1 y 2 se puede u t i l i z a r  un d isp o s it iv o  conocido como 

e l  representado de tra z o s  m ixtas y designado con e l  número 

20 en l a s  f i g s . l  y 2.

Es l ie n  evidente que l a  forma de r e a liz a c ió n  a r r ib a  

d e sc r ita  y representada en e l  d ibu jo  anexo sólo" se  da a  t i ­

tu lo  in d ica tiv o  y no l im ita t iv o  y que pueden in tro d u cirse  

d iv e rsa s  m odificaciones de d e ta l le  s in  ap arta rse  por e l lo  

d e l e s p ír i tu  d e l invento.

A si, por ejemplo, se  pod ría , para l a  producción en 

s e r ia ,  in te rc a la r  también entre la s  co q u illa s  in fe r io r  1 

y su perior 2, c o q u illa s  in term edias, con cada una de la s  

caras de e s ta s  c o q u illa s  organiza organ iza de manera que so­

bre moldeara simultáneamente dos neumáticos d isp u esto s uno 

encima de otro . Entonces se podría u t i l i z a r ,  para ap re tar 

l a s  d iv e rsa s  c o q u illa s , u n 'd isp o s it iv o  h id ráu lico  o cualquier 

otro adecuado.

También se podría reem plazar e l  d isp o s it iv o  de d e s ­

p ren d im ien to  20 de l a s  c o q u illa s  por cualqu ier d isp o s it iv o  

conocido de p a lan cas, de ga to , u o tro .

Finalm ente, u tilizan d o  un t ir a n te  c irc u la r  debida­

mente d isp u e sto , se puede pensar en e l  cobremoldeo de una 

te rc e ra  dimensión del neumático.
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á s t a  so l ic i tu d  que' corresponde a l a  presentada en 

F ran cia , con fech a 19 de septiem bre de 1947, bajo e l  núme­

ro p.V .542.082, se  acoge a lo s  b en e fic io s d e l a r t íc u lo  51 

d el v igente E statuto-Ley de Propiedad In d u str ia l .

- n 0 T

Los puntos de invención prop ia y nueva que se pre­

sentan para que sean ob jeto  do l a  presente Patente de In­

vención en .sspana por VERÍTE anos, son lo s  s ig u ie n te s ;

1 *  un aparato piara e l  sobremoldeo de neumáticos que 

10 comprende dos co q u illa s  que forman molde, carao terizad o  por­

que e l  calentam iento de l a s  q u i l la s  se asegura mediante 

r e s i s t e n c ia s  e lé c t r ic a s  a l  .-jadas en ranuras c irc u la re s  prac­

t ic a d a s  en l a s  caras e x te r io re s  de l a s  coquillas-.'

2^ Un ap arato  según se  re iv in d ic a  en e l  punto l \

15 caracterizad o  porque l a s  co q u illa s  en posic ión  de moldeo 

están  d isp u e sta s  ñ orizontalm ente.-
g& *Q*n ap arato  según se re iv in d ic a  en lo s  puntos 1^, 

y 2 - caracterizad o  porque l a  e o q u ilia  in fe r io r  va montana

en un bastidor ce h ier os ptr^.ij os.
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4 * Un ap arato  mecánico le  sobremoldeo de neumáticos, 

r a l  y como se ha d e sc r ito  en la Memoria que antece­

de, ilu stra d o  con e l  d ibu jo  que se acompaña-y con lo s  f i ­

nes que se  han e sp e c ific a d o . '*

jeista memoria const-n de s ie t e  h o ja s  e s c r i t a s  por una 

so la  cara .

"  6  A B R . ^
Madrid a *

r .  A*

?c.
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