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P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N

a favor de

LA SEDA DE BARCELONA/ S.A. -  de nacionalidad espaSola -  
dom iciliada en BARCELONA, Av. jo sá  Antonio, ndm. 654,

por:

"  Procedimiento para e l secado continuo de h ilo s
* * — 'u¿i=:=s :  O 0 O :  seesic— —

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

Esta p a t a t o  tien e  por objeto un procedimiento 
para e l secado de R ile s o filam entos, que adn cuando es 
ap licab le  a toda c la se  de h ilo s  o filam entos, re su lta  e s­

pecialmente ventajoso para e l secado de h ilo s  de rayán u 

o tras f ib r a s  a r t i f ic ia le s #5
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En l a  fabricación  usual de rayón y o tras f ib ra s  

a r t i f i c i a l e s ,  e l h ilo  se a r ro l la  en la  misma máquina de h i­
l a r  en bobinas o en coronas; en e ste  estado se somete a l a s  
operaciones complementarlas de l a  fabricación , t a le s  como l a ­
vado, desulfurado, e t c . ,  y luego se seca exponiendo e s ta s  bo­
binas o coronas a una corrien te de a ir e  o d íen te#  Durante 

este  secado, e l h ilo  que forma l a s  e sp ira s in te r io re s de l a  
bobina o corona, se  seca a d is t in ta  velocidad del que forma 
l a s  e sp iras ex terio res, con e l  resu ltado de que una parte 
del h ilo  se contrae más que otra y lo s  te jid o s , y e sp ec ia l­
mente lo s  géneros de punto, fabricados con esto s h ilo s  pre­
sentan a menudo contracciones irre gu la re s y una afin idad pa­
ra  lo s  colorantes no uniforme, lo  cual perjudica l a  calidad 
del género fabricado#

El procedimiento objeto de esta  patente, propor­
ciona un secado del h ilo  absolutamente uniforme y en condi­
ciones de tensión que le  permiten contraerse libremente mien­
tra s  se seca , resultando por lo  tanto e s ta  contracción uni­
forme en toda l a  longitud del hilo# Además como en este  
procedimiento se t r a ta  caca h ilo  por separado, de un modo 

continuo, re so lta  especialmente apropiado para el secado d& 
rayón u o tras f ib r a s  a r t i f i c i a l e s  fao ricad as seglin e l pro­
cedimiento continuo, en e l cual cada uno de lo s  h ilo s  a l  sa­
l i r  de l a  h ile ra  se somete sucesivamente y sin  interrupción 
a lo s  d iferen tes tratam ientos de coagulación, lavado, e tc . ,  
y finalmente a l secado#

Consiste en esencia este  procedimiento, en some­
ter  el h ilo  de un modo continuo a  una corriente e lé c tr ic a  de 
a l t a  frecuencia, mientras se vá moviendo con una tensión pe­
queña, pero constante, que puede provenir del mismo peso ddí 

hilo# Este tratamiento puede efectuarse  en cada uno de lo s
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h ilo s  independientemente o en grupos de n ilo g . La corrien­
te  de a l t a  frecuencia puede inducirse en e l h ilo  de cual­
quier manera apropiada, pero p r e fe r id  emente se induce e sta  
corrien te en un trecho del h ilo  haciendo pasar este  h ilo  
junto a dos o más electrodos, convenientemente separados 
uno de otro , en e l in te r io r  de una cámara cerrada# La ten­
sión que se ap lica  a l h ilo  durante su movimiento es lo  más 
pequeaa posib le  y preferiblemente so lo  se a p lic a  en un cor­
to trecho entre lo s  electrodos y a proximidad de ellos#

En e l plano adjunto se representa esquemáticamen­
te l a  ejecución de este  procedimiento#

La figu ra  1 , representa un ejemplo de una in s­
ta lación  apropiada para e jecu tar e l procedimiento.

La f ig u ra  2, una m odificación; y 
La f ig u ra  3# una sección tran sversal de una fo r­

ma preferida de electrodo#
Come se expone en l a  f ig #  1 , e l h ilo  hámedo 

que puede proceder de una corona o bobina o directamente 
de una máquina de h ila r  continuo, pasa por un ro d illo  a l i ­
mentad or -2 - , y avanza a trav ás de una se r ie  de tr e s  elec­

trodos -3-4-5-, preferiblemente en forma de U, f i ja d o s  me­
diante lo s  soportes respectivamente, a l a  pared in­
te r io r  de una oámara -10-# Los dos electrodos extraños -3— 
-5- pueden conectarse a t ie r r a  directamente para ev itar  que 
l a  corriente se propague por e l h ilo  más a l l á  de lo s  e lec­
trodos# El electrodo de en medio -4— e stá  conectado median­
te  un conductor e léc trico  apropiado -15- a uno de lo s  polos 

-16- de un generador de a l t a  frecuencia -17- de cualquier 
tipo  conveniente, que puede se r  por ejemplo, un oscilador 
de rad io ; el otro polo -18— del oscilador de radiofrecuen­

c ia  comunica oon t ie r r a  en -19-# El o scilador -17- puede
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conectarse a  un manantial apropiado de energía mediante 
conductores -20- y -21-,

Sea cual fuere e l procedimiento de fabricaelán  
del n ilo , e s esencial eliminar substancialmente todo e l 

ácido y l a s  demás substancias que pudieran dañar e l mate­
r i a l  fib ro so  a temperatura elevada, antes de hacerlo pa­
sar  a través de lo s  electrodos - 3- 4- 5— del secador.

Después de descender por entre lo s  electrodos 
-3-4-5-, y s a l i r  de l a  cámara -10-, e l R ilo se d e ja  co l­
gar formando una gaza -22-, para que quede sometido so la­
mente a su propio peso y lo s  filam entos se  encojan l ib re ­
mente mientras se secan, un frene de n ilo  -23- puede se r­
v ir  para formar la  gaza -22—. El R ilo  seoo se hace pasar 
luego por árganos apropiados, por ejemplo, ro d illo s  allmen- 
tadores -24—, a un aparato adecuado de devanarle o retor­
cer lo , (que no se representa en e l p lano).

un gu íah llo s, 3 v a r io s , ae m aterial a is lan te  
apropiado, como porcelana, v id rio  u otro análogo, puede 
disponerse en cualquier punto del reoorrldo del n ilo , des­
de el ro d illo  alimentador - 2-  h asta  que pasa por lo s  e lec­
trodos de l a  cámara -10- ,  para mantener e l n ilo  p ráctica­
mente concéntrico c o n lo a  electrodos.

En l a  d isposlc ián  representada en la  figu ra  2, 
donde el aparato viene a se r  igual que en l a  fig u ra  1 , s a l ­

vo u t i l iz a r se  un sistema de dos electrodos espaciados ho- 
rlzontalmente, el n ilo  -1 - pasa entre ro d illo s  alim enta- 
dores -25-, a trav és de un electrodo -26-, en tom o a un 
ro d illo  de guía -27-, a trav és de otro electrodo -28-, y 
luego por ro d illo s  ailmentadores - 29- ,  para pasar ya seco 
a una oobinadora o mecanismo análogo. A f in  de conseguir 

que e l  n ilo  se contraiga l ib r e  y uniformemente en toda su

?6
-  4  -
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longitud mientras se seca, se a ju sta  bien la  velocidad a 
que giran lo s  ro d illo s  alimentradores -25-, y se dispone 
un mecanismo que comprende una pesa l ig e r a  -50-  para que 
el n ilo  forme una gaza -32— después de atravesar e l e lec­
trodo - 2b- y pasar por l a  polea de guía -31- *

La d isposición  de l a s  f ig u ra s  1 y 2 constituye 
esencialmente un acoplamiento por capacidad del oscilador 
de a l ta  frecuencia -1 7— a l  n ilo  o haz de filam entos -1— 
en movimiento. El espacio entre electrodos puede v ar ia r , 
s i  es necesario o se cree conveniente, pero, en general, 
para secar uniformemente un h ilo  cargado de agua y l ib r e  
de ácidos u otros euerpos nocivos, e s  completamente s a t i s ­
fa c to r io  espaciar a  l a  misma d istan c ia  lo s  sucesivos pares 
de electrodos.

Los electrodos pueden se r  de cualquier forma 

adecuada. Los representados en l a  f ig u ra  3 son de sección 
en u, y se prefieren  asá  para mayor fa c ilid a d  a l  poner en 
marcha e l aparato. Los electrodos ván revestidos de una 
capa de m aterial a is la n te , que puede se r  v id r io .

puede emplearse cualquier o scilador de a l t a  fre ­

cuencia, y mejor uno que produzca corrien tes del orden de 
radiofrecuencia, por e jsn p lo , ha dado resu ltados s a t is fa c ­
to rio s un oscilador que produce una corriente de frecuencia 
del orden desde cinco a s e is  megaciclos hasta 25 a 60 mega­
c ic lo s  aproximadamente, y que funciona a una tensión de 1000 

a 50000 v o lt io s  prefirién dose l a  del orden de 2000 a 3000 

v o lt io s .
El h ilo  secado segón e ste  procedimiento posee 

üMA notable uniformidad de t i tu lo  de contracción y de a f i ­
nidad a lo s  colorantes en toaos lo s  filam entos que componen 

el h ilo  y en toda l a  longitud del mismo.



4 Í 6 3  í 2 ?

7

El método de secado objeto de e sta  patente pue­
de ap licarse  lo  mismo a un n ilo  o filam ento aislad o  que a 
un grupo de h ilo s , que pueden e sta r  torcidos entre s í  o 
no, y en general es ap licab le  a h ilo s  de roda c la se  de ma- 

5 t e r la s  t e x t i le s ,  tanto n aturales como a r t i f i c i a le s  que con­
venga secar como resultado del proceso de fabricación  o de 

* operaciones complementarias como teñido, blanqueo u o tra s .
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ge re iv in d ica  como objeto de e s ta  patente:
1 .  -  procedimiento para e l secado continuo de h i­

lo s ,  especialmente de h ilo s  de rayón u otras f ib r a s  a r t i f i ­
c ia le s ,  que con siste  en someter un h ilo  o un haz de h ilo s , 
mientras se vá moviendo de un modo continuo y con una ten­
sión  pequeña que le  permite contraerse libremente, a l a  ac­
ción de una corriente e lé c tr ic a  de a l t a  frecuencia que a l  
pasar por e l h ilo  lo  ca lien ta  y produce a s í  e l secado del 
mismo.

2 . -  procedimiento segón l a  reivindicación  ante­
r io r , caracterizado por hacer pasan* el h ilo  de un modo con­
tinuo por l a  proximidad de dos o más electrodos que comuni­
can con lo s  polos de un manantial de corrien te e lé c tr ic a  de 
a l ta  frecuencia para inducir a s í  una corrien te de a l t a  f r e ­
cuencia en e l trecho de h ilo  comprendido entre lo s  e lé c tro -  
dos.

3 *-  Procedimiento segiin l a s  reivindicaciones an­
te r io re s , caracterizado porque e l h i lo , antes o después de 
pasar por lo s  electrodos, forma un bucle o gaza para que l a  
tensión sea decida tínicamente a l  peso propio del h ilo .

4 *— procedimiento segón l a s  reivindicaciones an—

30
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te r io re s , caracterizado por emplear electrodos de sección 
en U) pasando e l h ilo  por entre l a s  dos ramas de cada elec­
trodo.

5 . — procedimiento segdn l a s  reivindicaciones 
an terio res, caracterizado por emplear t r e s  electrodos con­
venientemente espaciados, comunicando el electrodo central 
con uno de lo s  polos de un o scilador de a l ta  frecuencia y 
lo s  dos electrodos extrenos con t ie r r a ,  mientras que el 
otro polo del o scilador de a l ta  frecuencia comunica tam­
bién con t ie r r a , para comunicar una corrien te de a l ta  f r e ­
cuencia a l h ilo , sin  que e s ta  corrien te se pueda propagar 

más a l ié  de lo s  electrodos extremos#
6 . -  procedimiento para el secado continuo de

hilos#
Esta memoria consta de s ie te  páginas, e sc r ita s  

por una so la  cara#

BARCELONA# 6 MAR. 1948
P .A .
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