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PATEYXNTE DE INTRODUCCIOK

_ a fav0r‘de
LA SEDA DE BARCELONA, SeA. — de nacionalidad espaficla -
domiciliada en BARCELONA, Ave José Antonio, ndm. 654,
por:
» procedimiento para el secado continuo de nilos *,

ez 000 =
Memoxria Descriptiva

Esta patente tiene por objeto um procedimiento
para el secado dé niles o filamentos, gue adn cuando es
aplicavle a toda clase de hilos o fllamenios, resulta es~
pecialmente ventajbso para el secado de nilaag de rayém u

otras fibras artificiales.
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En la fapricacién usual de rayémn y otras fibras
artificiales, el nilo me arrolla en la misma m&quina de ni-
lar en boblnas 0 en corcnas; en egste estadc se somete a las
operaciones complementarias de la fabricacidn, tales como la=
vado, desulfurado, etc., y luego se seca exponiendo egtas bo-
binas o0 coronas a una corriente de aire caliente, Durante
eate secado, el nilo que rorma las espiras interiores de la
vobina o corona, se seca a distinta velocidad del gque foirma
las espiras exteriores, con el resultado de gue una parte
del nilo se contrae mée que otra y los tejidos, y especial-
mente los géneros de punto, fanricados con estos hilos pre-
sentan a menudo contracciones irregulares y una afinided pa-
ra los colorantes no uniforme, 10 cual perjudica la calidad
del género favricado.

El procedimiento obnjeto de este patemte, propor-
clona un secado del hileo absolutamente uniforme y en condi.
ciones de tensifn gue le permmiten contraerse livremente mien-
tras se sece, resultando por lo tanto esta contraccién uni-
forme en toda la longitud del hilo. Ademds como en este
procedimiento se tratva caca nilo por separado, de un modo
continuo, resulta especislmente apropiado para el secado dd
rayén u otras tibras artificiales raoricadas segin el pro-
cedimiento contimuo, en el cusl cada uno de 10s n110s 8l sa-
lir de la nilera se somete sucesivemente y sin interrupcién
@ los diterentes tratamientos de coagulacién, lavado, etc,,
y Tinalmente al éecado.

Consiste en esencia este procedimiento, en some~
texr el hilo de um modo contimuo & una corriente eléctrica de
alta Trecuencia, mientras se véd:moviendo con una tensién pe-

quefia, pere constante, gue puede provenir del mismo peso del

"hile. Este tratamiento puede erectuarse en cada uno de log
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hilos independientemente © en grupos de nilog. La corrien~
te de alta Trecuencia puede inducirse en el hilo de cual-
qulier manera apropladas, pero preferivlemente ge induce esta
corriente en un tresho del nhilo haciendo pasar este nhilo
junto a dos o més electrodos, convenientemente separados
uno de 0tro, en el interior de una cimara cerrada. L& Ten-
g1én que se aplica 2l nilo durante su movimiento es 1o més
pequefia posible y preferivlemente s0lo me apllcaven un cor=—
0 trecho entre los electrodos y & proximidad de ellos,.

En el planc adjunto se representa esquemsticamen~
te la ejecucién de este procedimiento.

Le figura 1, representa un ejemplo de uns inge
talacidén apropiada para ejecutar el procedimiento.

La figura 2, una modificacién; y

La figura 3, una seccidn transversel de una for-
ma preferida de electrodo.

Como se expone en la fige. 1, el nilo hidmedo =l-,
que puede proceder de una corona o0 vobina o directamente
de una mégquina de nilar continno, pasa por un rodillo ali-
mentador -2-, y avanza & través de una gerie de tres elec-
trodog =3~4~5~, preferiblemente en foma de U, fijados me-
diante los soportes -~6-~7-U~ respectivamente, a la pared in-
terior de uns oémarae ~10-. LoOs d0s electrodos extremos =B
=5~ pueden conectarse a tlerra directamente para evitar gue
la corriente se propagne por el nilo més allé de los elec=-
trodos. Il electrodo de en medio —4~ estd conectado median-
te un conductor eléctrico apropiedo -15- a uno de los polos
~16=- de un generador de alta frecuencia ~17~ de cusalguler
tipo conveniente, gue puede ser por ejemplo, un oscilador
de radio; el otro polo =l8- del 03§1laaor de radiofresuen—

cia comunica con tierra en ~l19-, FEl oscilador -17- puede
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‘conectarse & un manantial apropiado de energfa mediante

conductores «20- y ~2l-,

Sea cual fuere el procedimiento de favricaoién
del nilo, es esencial eliminar substsmcialmente t0do el
dcido y las demds substancias gue pudieran dafiar €l mate-
rial fibroso a temperatura elevada, sntes de hacerlo pa-~
sar & través de los electrodos —3-4-5- del secador.

Después de descender por entre los electrodos
~3e=d 5=, ¥ s8lir de la cémara ~10-, €l nilo se deja col-
gar formando una gaza -22-, para gue guede sometido sola-
mente & su propio peso y los filamentos se encojan libre-
mente ﬁientras se secan, Un freno de nilo ~23=~ puede sger~—
vir para formar la gaga -22-~. El hilo seoc se hace pasar
luego por Sérgenos apropiados, por ejemplo, rodillos alimen~
tedores =~24~, & un aparato mdecumrdo de devanarlo o0 retor-
cerlo, {(que no se representa en el plano).

Un gufanilos, o varios, de materisl aldlante
apropiado, como porcelana, vidrio un otvro an410go,'puede
disponerse en cualguier punfo del recorrido del nilo, des-
de el rodillo alimentador -2~ hasta gque pasa por los elece
trodos de la odmara -10-, para mantener el nilo préctica-
mente concéntrioco con los eléetrodos.

En la disposicién representada en la figura 2,
donde el aparato viene & seY igual gue en la figura 1, sal~
vo utilizarse un sistema de dos electroios espacigdos ho-
rizontalmente, el nilo ~l- pasa entre rodillos alimenta-
dores -25-, & través de un electrodo ~2b-, en torﬁo a un
rodillo de gufa -27-, & través de otro electrodo -28-, ¥y
luego por rodillos alimentadores ~29=-, pare pasar ya seco
& una pobinadora o mecanismo andlogo. A fin de consegulr

que el nhilo se contraiga libre y unifommemente en toda su
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longitud mientras se seca, se ajuste bien la velocidad a
que giran los rodillos alimentadoresg =25-, y se dispome
un mecanismo gue comprende unf pesa ligera ~%0- para gue
el nilo rorme una gaza ~32- degpuds de atravesar el elec-
trodo =2b= y pasar por la polea de gufa =3l-,

1a disposicién de las figuras 1 y 2 constituye
esencialmente un acoplamiento por capacidad del oscilador
de alta frecuencia ~17- al nilo o haz de filamentos =l
en movimiento. El espacio entre electrodos puede variar,
sl es necesario O se cree comveniente, pero, em general,
para secar uniformemente un nilo cargado de agua y lipre
de doidos u otros cuerpos nocivos, es completamente satis—
factorio espaciar a la misma distancia 1lo0s sucesgivos pares
de eleoctrodos.

Los electrédos pueden sexr de cualquier forma
adecuads. LOS representados en la figura 3 son de seccién
en U, y se prerieren asf{ para mayor racilidad al poner em
marcha el aparato. Los electroios védn revestidos de una
capa de material aislante, gue puede ser vidrio,

Puede emplearse cualguier ogcilador de slta fre-
cuencia, y mejor uno gue produzca corrientes del orden de
radiotrecuencia, POr ejemplo, ha dsdo resultados satislac-
torios un oscilador que produce una corriente de Irecuencia
del orden deste CincO0 & seis megacviclos hasta 25 a 60 mega-
ciclos aproximacamente, y que Iwiciona a una tensifn ce 1000
a 50000 voltios preriridndose la del orden de 2000 a 3000
voltios.

El nilo secado seg¥in este procedimiento posee
una notable umiformided de tftnlo de comntraceifn y de ari-~
nidad a los colorantes en todos los filamentos que componen

el nilo y en toda la longitud del mismo.
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El método de secado obvjeto de este patente pue—
de aplicarse 1o mismoO & un nilo o filamento aislado gue a
un grupo de niles, gue pueden sstar toreidos entre sf o
no, y en general es &plicable a nilos de voda clase de ma-
terias textiles, tanto naturales como artiticiales gue con~
venga secar como resultado del proceso de Favricacidnm o de

operaciones complementarias como tefiido, plangueo u otras,
o § p 0 T A =mmee——

Se reivindica ocomo owjeto de esta patente:

l.~ Procedimiento para el secado contimmo de ni—
los, especialmente de nilos de rayén u otras fibras artifi-
cinles, gue consiste en someter um nilo o un haz de nilos,

mientras se v4 moviendo de ua modo continuo y con una ten-

. si6n pequefia gue le permite contraerse lioremente, a la ac-—

cién de una corriente elfctrica de alta frecuencia que al
resar por el hilo lo calienta y preduce as{ el secado del
mismo,

2.~ Procedimiento segfn 1a reivindicacién ante~
rior, caracterizado por hacer pasar el nilo de un modo con-
tinuo por la proximided de dos 0 més electrodos gue comuni-—
can con 10s polos de um manantisl de corriente ellctrica de
alta tfrecuencia para inducir asf uns corriente de alta rre~
cuencia en el trecho de nilo’comprendido entre los eléctro-
dos.

3.- Procedimiento segin las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque el nilo; antes o degpuds de
Pasar por los ¢electrodos, forma un vucle o gaza para que la
tengién séa devida ﬁhioamente al peso propio del hilo.

4.~ Procedimiento segdin las reivindicaciones an-
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teriores, caracterizado por emplear electrodos de seceidn
en U, pasando el hilo por entre las dos ramas de.cada elec~
tTrod0.

5.~ Procedimiento segiin las reivindicaciomes
anteriores, caracterlizado por emplear tres electrodos cone
venientemente espaciados, comunicando el electrodo central
con uno de los poles de un oscilador de slta frecuencia y
los dos electrodos extremos con tlerra, mientras que el
otro polo del ogcillador de alta frecuemncia comunica tam-
pién con tierra, para comunicar un& corriente de alta fre—
cuencia al nilo, sin que esta corriente se pusda propagar
més 8llé de los electrodos extremos,

be~ Procedimiento para el secado contimuno de
nilos.

Esta memoria consta de siete pdginas, escritas
por una sola cara.

BarceEnomad 6 MAR. 1948
P.A.
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