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LRIORIA DESCRIPTIVA 1 8

cus se rreés-nta pars upir a le solicitod
a4 e
PASYEY QOB DE INVIO® 371 ¢«

for wleda , eon 61 Be

é

E S P acl oa

por VEI™E sfos

& nombra de DONA TARIA LOIRZ CASALE, 8e racioralidad espafols,

gsiderie en lladrid, csils de Valleharmoso, por:

MITRJORAS IFTRODUCIDAS 2 LOS I0TDI S DE PRI SA PARA TA

PAGRICACION 1):; SUTRECS I’Rmswos".—

M j;resente invento trats de la fabrioaocidn de
cuierpos prenssdos, asi{ como de mecapismos rars llevar‘a cabo
diche fabricacicn, y tiens por objeto ol pceibilitar 1a fabri.

oscion de cuerpcs prenesdos homogéneos, =ur ohando la forme

5] del cunerps prernsade y el meterial, del que 8 ha fabrjicads,
faan de cgnﬁiqj_én tal que con 108 procedinientos y mecanismos
]
- 1 = 1
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haﬁi&'aher?_empgeados no ee corsiguen cuerpos prensados
homoeénaos,

Tl invento puede emplearse aspecislnentie en la
fabricecicin de cuerpos prensados de metal-polvo ocon 61 ob-
jeto ds= sinterizarlos despuéde, y esta fabricacién(es, ror
1o %tanto, 1s bass 3o la siguiente expiicacidn; pero sin gue
ol icvsnlo se limite al empleo de mataerias pulvérizadas o

é

netdlicas,

LosvbroceﬁiMiSntcs pere la fabricacidn de piezas
motélicas metiante premsedo y sinterizacidn hen obtenido en
1c8 Gitisos gfies:oma Si-mificacidn sienpre major para la
téornion. Se pueden corstruir objetos sencillos con onali.
dades da crsistercia relstivanerte bueras, prensardo polve
metalico er rrensas hidrafnlicae o mecénicas, piovistos de
herraniertes de tres partes, y con presiores de 4 a 8 tone-

.
1sdas por om®. Las herramentas o 108 moldes consisten
on este ocasc 6n tras hase envelverte de mclde o almo ada, esi,
como or unsg natrig o-estampﬁ inferior y otra superior. =l
npreneadﬁ se reeliza de forma que ss vierte el polvo en ur& PO~
siciép, o s:a la del relleno, en 1a gque 12 matriz inferior sSe€
encienira en 8u poSicidpy infeior en 1a& base dsel molde, siscdo
entonces dasiizeia hacia shajo mediant 8 presicn la matriz Soe
perior dentro de¢ 1a base del uoide y prensado el polfo oon 1&
fuerzsa deseadﬁl la matriz superior vuelve & sacarse hacis
ar-iba, sierdo el cuerpo rrensade expelido haoia arriba de 12

3

bass del molde con la ayuds de la ustriz irferior, ™ la fa-

bricsciin de riezes de escasa elevacidr Seé obhtienen cop sste

sroeediniento resnltados satisfeactorios; 81 148 piezas tienen
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ora altora mayor, resulta, en cambio, gume 1a yrbgagacién de

l1a presidn hacis 1a natriz inferior se ve impedide & cansa de
l1a friceidn ertre et rolvo ¥ 1a base del molde, d6 forma que
las partes infefieres del cunerno prensado no recibep la nisum
presion que 1los deﬁésl Reta difioulted puede ear‘suﬁeradg,
moviéﬂdc-duranta el rrensado tanto 1a matriz‘infariﬁﬁ,'como

tambiér 1a qqz5r¢or, 11evendo asi & cabo el prensado desde

anbos ladcs. rero con ello no hen g£ido ann apartaaaa to&as
ias dificnitades. Con tales moldee no es poslbla'gtanaaz~ho.

Q@génaamente ocuerpo8 qua tengen en la direcoidn de is preéién

aible 1a fabriocacicn de objetos con me;ares ouglidades de con-
Slateﬁcla, ha dé vencerse este dlficultaﬂ. “8olo st el cuar.
po & nvensar es soretido a presior en todag las secciores trans
versslee en la direccidn de la presidn del prenssdo con la
misms presién esDecifioa de saperficie,'tendré an todas psrtes
la mismalcompreaién v oconslstercia ¥y ;odré eer sometido &
ma.vores reqperimientos; " Pero precisaments esta oxigénoia
es dificil de cumplir, ya gume el polvo ds metal tiene, debido
a »a mu- elevada friceidr irterior, ura cspacidad de deelizae
miento nuy escass, de *nrna queé 81 cuerno ;rensado terminado
no resplta ser bamoeﬁnao.

Gorie ex-~licacisr de las cirasrstancisms sirven les
fismras esquendticas 1 a 7 del sdjunto diseﬁo;

1as fierras 1 ;, 2 ensefian las circunstarcias en
1a fabricaciin ae Gp cuerro 8 nren 18T Senup los matod\s empl ea

dog hasta &rora. Ta fiourse 1 muestra er perfil el aspecto

del nolde al‘ser vertido al.pelvo. TLas dos alturas de 880~
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cicnes transverssl es estdn sefialadas cos =8= ¥ -b-. L& £4 en-

ra £ eonseails, ooao ae realiza el nrensado cor la introduceion

de 1a ratriz 3, La sltura de seccion transversal -b- ha

81do diemirufis a -1/2 b-, perc el 2ito de la seacidn tTensver

881 ~s- oy So0lo & -3/48-, o sea gue el asrsdo de oo presidn

@8 difererte en anhas gecdcicore® treraversales 7 ol cuerpo;ﬁnen-

* ¢

srdiceda 1a fabricscion

‘

¢ ”
" les fi~aras Iy 4 enie

del misno ouerwo rrorsade Secin €1 preseste irvesto. Ts figm

re % epsofis on rerfil el sspecto del mclde &l ser 1lsnade, ¥

¥

la fiwsra 4 saspnés del rrepsado. Eate se renliza nadiante
i L *redcceion da 'na malriz surerisr A, por ura parte,

la cual ocure tods la secciln trassveresl horizsrtal, o -or

ctra narta de ura m8triz irferior 2B que s8olo lléera una 580«

’

+
oion transversal. M alto de 1a saccidn transversal -d- ha

8ido Giswiruida nesta -1 /2 4., sra también o1 alto e la sacs

u traraverwal 0 hesta .1/2 a., Rato resultado @6 he

con?agzido debido,‘ & cue cada seccl ik tranqvp sal por Si‘ ha

gido pre-pada con ayuda de tres nlarnos que se nu&aren recf{ rro~

camerte op ia

ﬁl’i‘a\ac;‘. R4 de 18. ”‘rt” 6r de :rel'sar, de 108 eu&

-

1es ol :ro orera en diresccion hacia 1c8 otros dos,

. 1 - 4 ot .
Tr la ejeocucler ersefiads en 1w firuram y 4 pusds

cor:&id avarae cono

.

fijo el -l1aro ~x- 1 como movibles los pla=

08 Y= ¥ «Ze. Lee fipuras § 3 eims 88 vosde

6 nuest ran,

coneatulr @1 nisno regnltade, Sierds movihles los tres

4

A’ B:v c.

~lanod

corresnc-dier tes a 188 natrices

For 1o t8n%o, es

de inptriercie i ralative aonvinmiento rescipross de lcos -lanos,

pero tamnhian habra que tomarse er copsidsracion 8u movimiento
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N . x N . y ' v 2 . 4 4
on palmcidn cor la pared Zel molde, sicurre segir la friccion
dal .o1vo cortre éi, ss dscir, en algurof Casos puede corse-

guirsa cor la ejecucidn sezin 1le8 i1~wras 5y 6 nr rescltado

welor qué CoL 18 ojeonoién segin las flguras 3y 4,

Da 1as ejacuciotes ensefiadas ou les fisaras & a 6

pucds 4w0irse que la mstyis irferidT soté dividide en dos
astrices parciales, de 1ss cusled er 1a fi'nra 4 la una & sté
fija, wientres que en la FPignre 6 anbef €8 noeven. Watuoral-

mente, 1la natriz inferior pnede ser dividide sn tres o whs
mtrices nerciales, o la matriz soperic? puede rapartirsa de
esta forua, o, tants la mstrig srpericr COuo la irferior rae-
den ser Adivididss an nmtrices rArcinles. . 188 ejecuclo=
nes citadas pusden sar combinades tenbién matricea o matrices
parcisl @8 movibles en firscciln lateral.

Sa~ir las préce&amtes irdioaciorss @81 precents
inverto sa refisrs a ur procedimiento{protesido por ls Iatents

asnaiola Yo 181.282) en 1a fa'ricecion de cuerros prensados

gue den ssccisres tronsversalse de diferscte altura en 18

directlion de 1a ;resion del pracsade, ; 8cbre todo de materias
gue al say prensadas, no filrren en medida 8suficiente dertro

del niclde pars gerantizer aesf{ el wmismo grado de somnresion en

‘la8 diferert es saccicnes transversales, 8cbrs todo de materie

en forma de polvo, @8pecialmerte polvo de inetal, Xl rroce-
dimierto ss distingue asercialmerte por el hecho, de gne dos
0 niaB 8eccicres transversales Son prencades oada una ror sf,

siea:do Oorveriata gue sea a vr Crado da courresidn igual rora

*

._;' wa . 2
cada 88ccion transverssl, 7 todo caso, todas las Sscciones

trar8Virsal es har de ser cor-rinides esercielmente s "n ~rade
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4e forca gne el ousrpo prensade resulte botalmente
. .

1eval,

homo 78680 .
™ mecanismo para realizar ecste procedimiento

puede coneistir en up moide de prensa gue tengd por lo meno®

sres ylanos de comrresidn movihies reciprocawerte on a1recsidn

de la yvesidn 48 la conpresion, de lcs cusle@ por lo mneros

.

ano opera en direcoidn opuests a la de los otros.doS. i, la8

sighras 4 y 6 108 tres rlanod exe, ~y- ¥ ~2° 8e mueven
. 4 ' ’ 3 3 4
racisrocsuen i on direceion & la presicn de la conpresion §

ol. slano =~y- trabaja en sertido cortrario & 108 planos -Xe

B irverto abarca t&mbiép npa prepca ocorn tal melde

3 -Pw,

is prersar y con dis;ositivos para realizar 108 difarent o8

moviuier (08,
1a sncesisr de 108 difsrentes procesod pueds alte.

rarse peburaluerte, 1 esrzacioc cel nclde debe, sin eubarso,

estar or todos? 108 cescs cerrsds, aptes de gue pueda realizar-

se la ccnresion. “n la ejec cidn sexin las firnras &y 6

prinera erte 88 irtrodnce aigo la meiriz surerior & dertro

ael vc1de, o £08 tarto qve éste quede cerrado, 1& n8triz B o

les neirices B U O resyectivamente, se mieven ertonces a lad

oo iolores Finsles, guedands termirads ol rrepsado msdiarte el

movioieto de 1amsiriz A 8 la ro8icicn firal. Iag udiria

ces 4, B y C pueden, sin enbsrgo, ser nsvidas en el prenssdo

defirit-voe &l nismo tiempo, eto, De imrorigrcia Son 108 moe
vinieptos relatives y el lecho que el molde er le forna arriba

doserits Se Ve oblicado s verier sn nerfil desde la posieidn

de relisnod racta la josicién f;nquaelwpnepsado.
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Otra dificuitad coraiste er que 8e ha visto que
108 cusrpod prensados &l ser expulead-s se doterioran debido
a la fzarté frigciéﬁ er la pared del melde, scbre tode qua
la8 carss sunerficialas Teeultsar oOr asperszas, o que salen
grietss er el cusrpo prensado, el 8se dejs ey Xiberfad las
‘grandes tersi nes internas er 1.  Debido el presants ine
vento astam diiiow?tad se supers, oconfervando bajc rresidn en
1a dirsocsicp de la ex-ulsicn ai searrpo rreansado durarte la 8X
paleidn, S;éhﬁo corveplierto gue la Tresiop sea conSidsrablee
rent@ aener Qs la rragiin méxina dal ;rensada; . =8ta
;jeaucién gne ensefia la fizra 6, 18 ex@ulsién nigde realle

.

garse, or 10 tanto, 42 narcre gne primers S¢ Cisniguys 2 up
valor dofii ido 18 yraaién | . ‘
ejercida por el rleno de presiéh'y, despuds de lo cual Ecs
plancs A&, B ¥ 0 se mwéeven conjurt emer te haois arriba, ﬁaaﬁﬂ
gue ¥l oper;o prenzado e encuentrs ¢r 1a posicidn qne areae
7iim 18 fisura 7} en la gue lao meairiz € se sepdra hacla abajo
G desprég la uxuviz A lacia arriba, Te saparacién ds las
petrices, no cohSlante, puede realizerss tepbién de disvirta
merera, pore €8 valedera, en ~moral, la regla gue sna matriz

que IeTng ririe de tra wPiriz gue expules, po dehe ser separs=

de arniss ds U3 la corresrordiante seccidr treareversal

¥

,
cuscpo prapsade ga orcuertire fuera del molde, 31, por &=

{» 1)

al

nlo, "n.cuer 0 prensado posse tres ssceicres Lreansvarceales de
irta altura, la expilsidn pueds veriiiearse'sin varia=
ciop @3t perfili ¢ 18 matriz 4o ex;vlgion leste qﬁe ia seccion

CpropsVersal oci 49 81tore LBler Biviente de sedeilh 1rApovers

rd
gal 82 onc.antce fuera del uwclda, pudierdose a cortivnracion
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A continvacidn ¥ cor refersroia a las £4

geparar i corressondier te matriz,

hres oo

npio de
' .
eiscu oior de@ UL necarisno segumw ol irvento, pars 1levar g oa
o » -

. &t ) rl 3 v, ). . -
bo los rocedimientos arriba irdicedos; dichas fistrpe rerre-

. ,
ok pra rrenge easun 8l luverto ep las diferantes
sertan , L ro8icloa

rnes de trabajo.

1z herrenierta 0 o1 molde er of corsiste e ena

3 A & [ (a8l & e e g NP | N
almohade o csps d¢ molde 1, dne metriz snperior 2 § unm 1pfe.
ricr 3.

Ta matriz suparior sé& comrone e dog rnartes L v 5

’ ,
que pual sn dgosplazerse recinrocanente ern direccior Verticsl .

108 resgotes 6 ¢e eafuerzan ar toper senaradaa las rart o 4

‘

v B, 18 pariz 4 esta uvlﬁa medisrte un wango 7 cop 8] mee

canigug de movi: 1ento,&e ls maoulna, no descrito en el dibmjo.

u

. La oepa del m91G3 1 esté onida mediante barras 8
s uca pléze tr arsversal 9 qus sirve para producil &1 movimienw
to de aquella. Las barras 8 sor movibles en uns mega 46
prense irndvil 10, 7 la riezs trersversal 9 e8ta urida

£

al mecer ismo de wmovisiento de 1a mfquina mediarts un nerge 11,

o8 diversos procesos descritos 'a contirracion 8e producen a

’

teavés de las partes 7 y 11,

La metriz inferior 3 esta dividida er la ejecu-
oidr descritm en tres matricee parcieles 12, 13, 14, movi.
hles er sertido reociprocs. De cade mstriz parcisl arranca
hacia abajo l=a barra 15, 16, 17; 188 barras 16 y 17 es.
tan iroviatas cadavnna,en sue fineales irfoeriocres de una tuer.

i

ce dohle 18 7 la barra 15 de ura tuerca sencilla -18e-,
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Te metriz parcial 12 ouse corresporde & 1a altora mayor de
1a seccidn transversal dsl cusrgo premsade términado, esté
anide firmemente & 1la mesa deo prensa 10 medisnﬁa 8z bsrre
15 y 1la tuerca ~188-. Tas barras 16, 17. de 128 natrices

5 parciales 13 y 14 68on movibles, descansando en la masa.de
prensa 10; 1lo8 resc:tes 19 tienden & corducir 1as metrises
15,.14 hacia abajo. 1Les tusrces dohles 18 4de las maﬁ&;-
ces 12, 14 sirvep paras su colccacidn en diferentses cepae
de sltura frents s la rieze transversal 91

10 Scbre 1z mesa de prenéa 10 estén irstalsdas en di-
reccidn horizortsl orgarismos de detercitn 20,21‘ gre funcio-
ren jurtemente cor 1a8¢ mustrices parciasles 12, 14. JTos re-

socrtes 22 iratan de cord.cir los orparismos de detercidn

- ¥

hacie sdentro. %W la8 barres 8 esién dispuestos orcanis-
© 15 1108 en forme de cofia qne trabaian er mmidpn de los rodillos 28
que dascansan an lo® orgenismos de gdetencion 80,21. 1.88

doe matrices extericres %, 14 poseen bridss 25, 26 que
trabajan ercombinacidn cocn la ocaps del molde 1.

1as harras 8 e8térn provistes sbajo de mufiones

20 ﬁnroscados 27 y guedan esjetes medisnte egto8 vy las tusrcas
26 .8 ls cieza trac8versal 9; | Btre 1a& rieza trarsversal ‘
9 ¥ las barras 8 se han irotalsdoc discos 29 pars reguler 1{
distarcim entre ila capa 48l molde 1 y la pisza trarsversal 9.
las diferentes alturss de secciin trensversal es-
25 t8r mercmdss con ~@-, “b=, =C= § ~8'-, =bfe,’=0"-.
™ rnecanisno trabaje ds la éigniemta mameraf
Te figura B se7ala la posicicn de relleno.

| , '
18 bass del wmolde 1 oe sncnentra en tna posicion superior ¥
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1;3 matrices pavciales 13, 14 se hallen en pesioiores, en
1ss qne se avoyan Con las tuercag 18 en la rieza transver-
sal 91 1ns alturas de seccidn trarsversal wB~, =b=, =0O=
pstén Tifadas de forma que 'ne Vez terninajo el rrensade, to-
das 18s partes 48l cuerpo prensado har sido cogzrimiaaa on
iruzal o esarciglnarte ignal medida.

purerte el rrensado la meiriz superior 2 86 mue-
ve priﬁéramente hacie ebajo, penetrardo con su parte 6 umn
trozo en fa pase del mclde 1, cor 1o cue terminm el movimiens
to relative entre la nutriz surerior y la base del molda;
Feta boge y la& 1@8LTiz uperior 8e mueven aptonces en cor«jnnt.oA
hacia la posiciéﬁ que ensefla la fipgurs 9, er la gue Quaaé
imredido un movimiento deseendenta,continaado ga las nairices
perciales 16, 17, debido & 1cs orgenismos ds detercion 20,
g1, 108 matrices parcisles 12, 13, 14 adopten mhora con
t?iaOién entre ={ las rosiciones {posiciones de oompresiéa?,

que ocorresponden & la forma defipitive del ecwerrpo prensado,

Mientres gne 12 base del molde 1 y 188 matrices parciales.

18, 17, 14 aquelar ein movimiente, la m2triz superior se mue=-
ve haoia abaio I teruira 2l rrepsado en 1a forma fipal ense-
fada en la fizura 9 gon 1as slturas de seccibp trarsvarsal de-
finitivas -8'-, «b'a, <cf., ™ 8] proceso 8iguiecte ia
natriz superior 2 gorrs lc¢ pecesario hacia arriba, hasta que
la -certe 6 ¢e 8poya scbre el cueryo prepsado @olo cor ls
presidn ejercids por ios resortes ~6; Al mismo tiempo sigue
wovidrdcss 18 base delyﬁozae 1 para sbajo hacie la vosicidn
que ivdica 1a fifure 10, cor lo cual los orggrismos en forma

~ > .’
de cule 23 atecan en ios orraniscos 88 detenoios 20, &1,
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T

coperanio estos,

1a retriz percigl 13 es arrestrada hecis

; e 20 Tviser v en perte -
abajo, er parts nor el efecto 4 erte 19 y enp r E

: ; s+hacto con 1 286 del clde
sorque 8o bridg 256 entrd er. G - & ba )

ot el » el
. a4 - matr*iz rarcial 4 89 arrgsSe -
cue £6 nueva hecin abajo. T& T Fareh ! © .

ceinlado hacis abajo, tan s5]o daehido 2l
¥

irade ar el sfenrlo

. ” ] ™m 4 nares
afecto de. sy rescrts  19. 7oded las mafrices parciales se

) L. . g ocus dsscersarn 8 108 e
spcienican en posiciones, 8 lag ¢ garsan en 1 g 4

orensa 10, ‘Gomo 18 netpis parcial 12 ss sgostiens en 8o
pLer . :

cosial s oricipal, 188 s2.rices parciales 13, 14 @&oc sacadss

sel cuerpo rrencade, el cual tambidn gueda

al ~di8&. tlenvno
obido &l movimiento de ésta hacla

absio. Do ests forma 188 partes dncnectran lsg pcsicicues
seseladas en l1a figura 10. 8¢ 18varta ertorces por comple-

&

to 1a mutriz superiol, pudierdo ser sacado el cuerpo pranfade,
Jediarte un meviaiento secardernle da la pleza trarsversal 9,
vuelven & sar cordccides 1as pertss selaladas en la figrra 8
a sus "8 cicres 3¢ salida ¥y rellero, el rellenc de la herra.
mi@ﬁta; Las metrices parecieles 1, 14 8e conducen asi
nacis atrde desd= 1a nieze trarsversal en cortra del afacto

e 1o¢ rSortes 19, v 108 orrgrismos de Cetegcién 20, 21

. -

é
de loe regortas 22,

’

aci'n acertada das las m8irices para

C.de

ediante 1a f1

. .
cislos 12, 15, 14 a6 raeilasiir artrs of, 3 cor la bése dsl

™

molds 1 en 1a mosiocidn de rellens ds la herramienta se puede

esngasir, or lo tarto, gue ¢l rransado en 1as diferertes

aaccior a8 -tragevaersalea del cuerpo del mplde se rsallos con

'

: Y I P
18 ..180ma preslion @8pecliice.
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Los dis=osilivos puedeﬁ sor varisdos nahuralmeute
dertro del cuadro del irveuto, ATriba 86 Ia indipado quae,
despuls de slsanzar la posicidn sefialads eu la ficura 9, el
prersadc defipnitivo se realiza cor la matriz Superior, estan~
do ia capa del molde en posicidn irmovil, Durast o est e mo-
viniernto de 1s matriz superior la ceps del melﬁ@,‘pueée, 8in
ehbargo, seg ir & la matriz supericr o encontrarse ganAralnen-
ta or movinmiento deecerdente, In lugar de tree matrices
parcinles en le matriz inferior, puede existir nataralmente
AL 0T o menor rimero, ¥ en lugar da 1e matriz inferior puede
ester dividida i1a matriz superior en mairices parciales, o
s anhion pueﬁen.asﬁar dividides en esta forma tento 1a matriz
inferior coms 18 supericr. ™ 1s ejecucién demosirada la
mtriz parcial 12 puede tener tembidn un movimisrto relacio-

»

nado cop la uess de precsa 10, 108 movimientos éjeontadaa
: ‘
por 1¢e resortes 19 poeden realizarse tambidn forzosamente.
Los movimientos de is matriz superior 2 y de la pieza trans-
versal 9 opueden producirse por via mecinica o-hidradlios o
de cualgquiers oiras forma, Es luger de mover 1a parte trarse
versal 9 oon sns correSrcrdientes pertss epn pro;crcién 2 1&
mesa de prerce inmdvil 10 oon sus corﬁespbndienras pértes,
la jieéa trersversal 9 puede eslar dispuesta enffnrma fijs
¥ 1la mega de zrensa 10 rpuesta en mevimiento, O %ambién 8l
bas preden sar scoionadas. . seneral, sdlo 10% movinientes
rolativos entre l1as natrices 7 1a bése de} mazdej%on de inpor-
ﬁgncia, v en lugar 36 movimientos escalonsdos pu%dé iretarse
de movimientes mAS o nenos contiguos, pudierdo eétgg, 8 Soap

posihl 4, suceder mAs o menos al mifmo tiempe, T invento
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tain;0Co 88 limita & que 8l yrensado se realioe 9n todas rartes
sobra una ocoaresion especifics 1gua1; To esencisl 42l in-
verto 85 la variascion del molde y dsl perfil del molde er la
forma ir dicada, de la rod8iciin de rellenc a la de rrensado,
esi ooug ls exPnlsiéﬂran la man era seﬁalada;

™ 1a Qjﬁouciéc descrita apn 1as figuras § 2 10 son
smoasas las ~csibilidades 48 variar 1s altufa‘da rellenc de
aquella parts del polvo cus se ercrerntrs rprecisacents encims
8s la m&trié intermedia 12. 1a raculacidp 48 este alture

de rellene puede corsegrirse, 8ir embargo, emrleands urn mayoer

o nepor nimero de discos 29, o de forme que la mefriz inter-

media esta le§artada encine de la mesa do rrense firme, rpéro
ratural tente o tan 8lto como les dos matrices laterales,

Tn la ejecccidn Selinlade en 188 figuras € a 10 le
metriz carocial 18 que correé;cnda a 1o na or altura d& sec-
cilr trensversal -b'~ &2l cuerpo prepcede terminado, est 4
apida a la mesa &e prensa iO wed ients ure barra 15 7 1a
tuerce -19&-; Dore e8to no tisne que 8er necssarisnente
as{; 31 se quiers fabricsr un cuerpo rrenssdo 9u ia misma
herraaienta cor tu polVvo oon wmayor peso espacifico nen o'
rosibilided de Gourresion, -8eris nacacario pera confemir 1&
gltura defiritiva =b'=, @elejir & .b- mas psquela quse
gefiala la figzure 1. Zsto pueds conseguirse de dos mereras,
o sea, sitvendo la tueros -18a- ¥ bajandc la posicidc de sa-
1ide de 1la ceps 46l mo}&e, quitando, rov eéempiq, aro o varios
discos intermedios 89, Taturaliaente, puede oonrrir 1o ocon-
ypario, 81 el reso especifico d2 una cargs de poivo es irfe-

ricr 81 pornal.
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Al caser ds la sosicidr seialada &n la Tistra 9
a ia da 18 Ti~ure 10, en 18 ejecucidr sexdpn 188 fiwras € &
10 1& meiriz 14 8o mueve hacla abajo a causa del efecto deo
sn respgrte, mientras gue la otra walriz 13 68 ausve haocia
- 5 abajo, debido & gque 28 lievada por la bdee del molde 1, an.
- _ 8l m&vzgiento descend ente de asta, T esie Ulti.o oaso,
por lo tento, @i rescrie 19 mno 88 neceserioc. asi es que
las metrices p-eden ser ovidas haocis abajo tas solo por los
afectos 3o leos rssovies, perticipando en el movimientq ge ie
10 capa del molde o medisnts ura combinacidn de estes dos,
Parg caer;o8 prer;agdos mnés paqualios las fusrza# 36 lo8 rege;&-
tes pusden BEY guficientes, para ouei‘gmg prersados mayores
pﬁeden sar pnecessriod log moviumiertoe gne se reslizan forzo-
) 4
Bauante en desendercia del movimzento de la capa del molde.
T 15 Fatoralmente pualen eer enriesdos otrog rrocedimient os para
. . p
producir el movinlanto de las matrices parcislss,
In _genéral, es val aderoj rara el moviniernto descep=
derte de les meiricas parcisles el qus jor rezia =enseral mo
dshe go .enzar ant a8, Siro ds bian despunés del momeﬁto, en 8l
20 que 1a ssceidn transversal del cuarpe prensado gna se encuenw
tre sncias ds l1e matriz parcial, quede conpletamente libre de
-1a8 paredes d: 1a capa del molde; an oaso goutrario pusde su-
ceder facilmente que npa nart s no Sost enida a2l caerpe prensa-
do se desgaje a cause de la fuerte friccidn que 8 origine @n
25 les paredes de l1a ospa del molde &urante la expulsidn. Gere-
Taluente el cuer.o preusads es mucho 88 sersible en cuerto a
la traccidn que & 18 presién; Al ser eipaisado al cuerpo

preuneado, las partes que quedan libres e hirchan debido & la
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circucsiancia de que e polve conprimido quedes sometido en

1s forra Varto & ura variancidn de forws eldstica ocomo tsubién

L N § .’ T e
plastica.  Duarante la expulsior 1l liherscidn se efectia

a vecss & 8mpellones, ogop 10 gune fésciimerte 28 oricinen ten-

. %

- 2 7 23 3
giores d¢ traccion en el cnarpc prensado. Dabido & 1a mo=
derads 1Te8iorn Treuerente, el casrpc prensade po ‘usde, sin g3

; 4 . . . .
eaharze, efactisr 1es vihracicnes qua orizinan 1se tensicnes
de tracclicn, pudienlose eviter, por lo itanto, de eata forus,

8l que fe Icr.en srietas, Zete procediniecto deo la expule

8i0nu €5, [OT 1o Lanto una rarte oy importente del invente ¥y g-

no quela linitado a ia fabricacidn de cueryos pronsados que
tierer 8 la direccidn de ie presidn del rrer sado seccicres

tranevireales 8o diferente altnra, 8ino qus pusde ser emrles-

do en todo® los casos, en 108 que la expzleidn de sn cuerpo
prescade ofrezca dificuitaﬁes; »

31 er lo que precede r op las reivirdicaciones de
paterte 86 hace ure diferencia entre matrices superiores e
infericres, debe advertirse que esto s6lo ha de serwir para
feciliter 1a descripeidn, y on alguros caso® nodra ser posi-
ple J8r a la matriz superior un efecto gne habia sidc irdica-

do mare 1s natriz irfaericr, v viceverse, T cisrtos casos,

pnede 58T, sderds, indiferente, 8i 1c8 movimientos de 183 ue-
spice8 Se realizan en direccidr vertical o distinta, Tas
matrices surericres e irferiores deben ser, per lo tasto, cone

gideradas, tan $clo, como corceptns rslailivos, De ferna

parecida puede realizarse la expuleidn en uvna a otrs direocidn
cor. 18 ayunda de la natriz irnferior o supsrior, 1a expulsidn

giornifioca que la presilr latersl @mobre 8l cuerd prensadc €8 %‘
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aculeda, lo gue tambiér rnede suceder i 1a capa del molde

se compor@ de partes y estses pusden ser sepseradas eptre =f

1aterayeenta; !#ta separacidy puede realizarse también,

mientras el cusrpo prensado permanszca bajo cieria rresicn
. B en la direcoidr de la rresicn del prensado; E;
B | Beta solicited que correepcnde a la prefentada en 3
; "8uecia, el 4 de diciembre 6971946, bago el nimere 10;657/46 § 
se acoga & 1o8 hereficios ds1 articulo 51 221 virente Tste- 4
tuto de DProvicdad JTrdustrisl v & los derivados de 108 Decre= é
10 tos de [oratoria del 7 de “ebrero y 4 da Julic de 1947. ?
g

- ¥ ¢ T A& =

Lo® rantos de invencidn rronie y pneva cue 8a
present o DErA qQue sean ohieto de este Paternte de Invencidn
er. E8pe i, POT VIIVTE alos, sor 108 sipniertes;

15 1.~ - liejoras inﬁrodu cidag ern 108 moldes d= rrenss
pera reallzar el péocsso'sagén ag reivindion en is Patente

4

me 101.288%qua 5o distirrvan porqus diches moldses tiegen ror

lc nec o8 tres plaros ds prensado gue Sa musven con relscidn

4 £ - .
aptre si en la& Ciraceidn de la presicr cel rrensado, 42 caros

20 niAano8 po¥ 10 Manse unpo trabalte oa fatido cortrario & los
SR8,

¢

- L4
Ren llejoras segir reivirdicaciorn 10 cor tra hase

d¢e woldw [ Lr8 Latpiz, y que e distiniven porgue is astriz

- 16 -
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rd astd didide o uatrioces pasrcisies cop ralasiou entre si,qus
oYL v 0o 14 , { . fsedel mcide por
son movibdles, y con relecion enivre 81 y lea b me P
an lado puneden 8ituarse pars posibilitar &l rellers deseado
de 1ss difers;tes seccicres tranSversales, (posicicreg de ree
6 lleno), y por otro lado, eér .o8iociones para corresponder a la
Tormm del oucrpo de prancer terminado (posicioned de prencado) .
. P je E ‘
3.- liejores serip reivindicacicn 11 qne se distin
s@er prque las ustrices parcisles puelen ser fijedes en las

PoBiciores de reilerc, er las de prensado y en posicicres, en

10
188 oupies dejan 81 descubierto el cnerTio prensado y lo expula
‘ y
. 888 de 1a cepa de1 wolde, (rosiciones de expuleidn),
‘ 4‘._ M&joras introducides on los moldes de prense
' PAra 15 fabrioacién 4e onerpos prepsados,
15 : ' Mgl v conoc 88 ha dsscrito en la lemoria que antaced

4

38 roprocaniado en al dibujo gye 9 8COGDARA y cor los fines
Lbulo
We se nan sspecificado.

“eis yemoris corste de diecisiete hojms evcritas
POr win sols cava,
lladrid,

20 . - 2080, 1048
A!Perto de Elzaburg -’
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