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qoa se  p ra s e p ta  p a ra  a n i r  a l a  s o l ic i tu d  
d a

P A T E A T E  DE I  H V E y O I c i  
fo r  iuiada , con a l

a n

E S p  A ^  A 
por YEnTB años

a nombra da DOÍiA HARIA LOPEZ CASALE, de n ac io n a lid ad  españo la, 
re s id e n te  en Iladr-id, c a l l a  de V al! ehermoso, p o r;

"MEJORAS l?H'RODU OIDAS ií? LOS HoiDES DE PRBTSA PARA LA 
FABRICAQI^ DE CUERPOS PRESADOS".-

El p re se n te  in v en to  t r a t a  de l a  fa b r ic a c ió n  de 
caerpos p ren sad o s, a s í  como de mecanismos p a ra  l l e v a r  a cabo 
d ich a  fa b r ic a c ió n , y t ie n e  per o b je to  el p o s i b i l i t a r  l a  f a b r i ­
cación de cuerpos p rensados homogéneos, aau cuando l a  forma 
d e l caerpo prensado y el m a te r ia l ,  de l que se h a  fa b r ic a d o , 
sean de condición t a l  que con l e s  p ro ced im ien tos y mecanismos
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hesita ahoya, empleados so se  consignan cuerpos prensados 
homogéneos.

E3. in v en to  puede em plearse espec ia lm en te  en l a  
fa b r ic a c ió n  da cuerpos p rensados de m atad-polvo con a l ob- 

8 je to  da s ín t e r i z a r lo s  después, y e s ta  fa b r ic a c ió n  e s , por
lo  ta n to , l a  base de l a  s ig u ie n te  e x p lic a c ió n ; pero  s in  que 
el in v en to  se  l im i te  a l empleo de m a te ria s  p u lv e riz ad as  o 
m e tá l ic a s .

io s  p roced im ien tos p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de p iezas  
10 m e tá lic a s  m e c is te  .prensado y s ie te r iz a c ió n  han obten ido  en 

lo s  u 11 imos aSee a sa  s i  *n i  f i  cac i ón s i  empre mayor para  1 $ 
té c n ic a .  Se pueden c o n s tru ir  o b je to s  s e n c i l lo s  con c u a li­
dades de c o n s is te n c ia  re la tiv a m e n te  buenas, prensando polvo 
m etá lico  en p ren sas h id r á u l ic a s  o m ecánicas, p ro v is to s  de 

18 h e n * a lie n ta s  da t r e s  p a r te s ,  y con p re s io n e s  de 4 a  8 to n e­
la d a s  p e r  am^. t a s  h e rram ien tas  o lo s  moldes co n s is ten  
en e s te  caso en una base envo lven te  de molde o almohada, a s i ,  
como en una m a triz  o estam pa in f e r io r  y o tra  s u p e r io r .  El 
-prensado se  r e a l i z a  de form a que se  v i e r t e  el polvo en una po- 

20 s ic íó n ,  o s - a  la  del r e l le n o ,  en l a  que l a  m a triz  i n f e r io r  se  
en cu en tra  en su p o sic ión  in f e io r  en l a  base  del molde, siendo 
en tonces d e s liz a d a  h a c ia  abajo  m ed ian te  p res ió n  l a  m a triz  sn - 
p a r io r  d en tro  de l a  base del molde y prensado e l polvo con l a  
fu e rz a  d esead a . La m a triz  su p e rio r  v u e lv e  a sa c a rse  h a c ia  

25 a r r ib a ,  siendo el cuerpo prensado ex p e lido  h a c ia  a r r ib a  de l a  
base del molde con la  ayuda de l a  m a tr iz  i n f e r i o r .  Eh l a  f a ­
b ric a c ió n  de p iez a s  de esca sa  e levación  se  ob tienen  oon e s te  
Droeedim iento re su lta d o s  s a t i s f a c t o r i o s ;  s i  l a s  p iez a s  tie n e n
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una. a l tu r a  mayor, r e s u l t a ,  en cambio, que l a  pro p a g a d o s  de 
l a  p res ió n  h ac ia  l a  m a triz  in f e r io r  s e  ve im pedida a oansa de 
l a  f r ic c ió n  e n tre  el polvo y l a  base del molde, de' forma que 
l a s  p a r te s  in f e r i e r e s  del cuerpo prensado no re c ib en  l a  misma 
p res ió n  que lo s  demás. B sta  d i f i c u l ta d  puede s e r 's u p e ra d a , 
moviendo do ran te  el prensado ta n to  l a  m atriz  i n f e r i o r ,  como 
también l a  su p e r io r , llevando  a s í a  cabo e l prensado desde 
ambos la d o s . yero con e l lo  no han s id o  aun ap a rtad a s  todas 
l a s  d i f i c u l t a d e s .  Con t a l e s  moldes no es p o s ib le  p rsn s# r ' ho^ 
&3génsámente cuerpos que tengan en l a  d ire c c ió n  de l a  p res ió n  
secc io n as  t r a n s v e r s a le s  de d i f e r e n te  a l t u r a .  P ara h aeer po­
s i b l e  l a  fa b r ic a c ió n  de o b je to s  con m ejores o aa lid ad es  de con­
s i s t e n c i a ,  h a  de v en cerse  e s ta  d i f i c u l t a d .  Solo s i  e l cee r- 
po a  r ra n e a r  es som etido a p re s ió n  en todas la s  secc io n es transa 
v e r s a le s  en la  d irec c ió n  de l a  p re s ió n  del p rensado con l a  
misma -erosión e s p e c íf ic a  de s u p e r f ic ie ,  ten d rá  en to d as  p a r te s  
l a  misma compresión 3? c o n s is te n c ia  y podrá s e r  som etido a  . 
mayores re q u e rim ien to s . ' pero p rec isam en te  e s ta  ex ig en c ia  
es d i f í c i l  de cum plir, ya que el polvo de m etal t ie n e , debido 
a l a  muy e lev ad a  f r ic c ió n  i n t e r i o r ,  una capacidad de d e s l iz a ­
m iento muy e s c a sa , de form a que el cuerpo prensado term inado
no r e s u l t a  s e r  homogéneo.

Gomo ex p licac ión  de l a s  c irc u n s ta n c ia s  s írv a n  la s  
f ig u r a s  esquem áticas 1 a 7 del ad ju n to  d ise ñ o .

has f ig u ra s  l  y 2 enseñan la s  c irc u n s ta n c ia s  en 
l a  fa b r ic a c ió n  de un cuerpo a p ren sa r  según lo s  métodos emplea 
dos h a s ta  ah o ra . Ta f ig u ra  1 m uestra  er p e r f i l  e l aspecto  
del molde al se r  v e r t id o  el p o lv o . Las dos a l tu r a s  de seo - ¡
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oicn*s tra n s v e rs a l  es están  señ a lad as  con - a -  y - b - .  La l i g a ­
r a  2 enseña, como se  r e a l i z a  el prensado con la  in tro d u c c ió n  
de l a  m a triz  A. La a l t u r a  de secc ió n  tr a n s v e r s a l  -b -  ha  
S id . d i .m in .id a  a -1 /2  b - , pero e l  a l to  de l a  se c c ió n  t ra n s v e r  

6 s a l  - a -  tan* so lo  a - S /4a - ,  o sea qne e l grado de compresión
es  d ife r e n te  en ambas secc io n es t r a n s v e r s a le s  y el. c e r p o ^ . a -  
sadc aa  és/ham ogéneo.

^ f i g u r a s  2' y 4 e s ta  'in d ic a d a  1 a  fa b r ic a c ió n  
del mismo ooemo prensado según e l p re s a n te  invento .. La f ig a  

10 r a  3 ensaña en p e r f i l  el aspecto; del molde al se r  l le n a d o , y 
l a  fiy-rara 4 después del p ren sad o . E s te  se  r e a l i z a  m ediante 
l a  in tro d ucc ió n  de una m a tr iz  su p e rio r  A, por una p a r te , 
l a  cual ocupa to d a  l a  secc ión  t r a n s v e rs a l  h o r iz o n ta l ,  o por 
o t r a  p a r ta  de una m a triz  in f e r io r  B que so lo  l l e n a  una seo*

15 oión t r a n s v e r s a l .  El a l to  de l a  secc ió n  t r a n s v e r s a l  -d -  ha
s id o  d ism inu ida h a s ta  - 1/2  d - ,  pero tam bién e l a l to  de l a  se e -  
cicg tra n s v e rs a l  O h a s ta  -1 /2  o - . E ste re su lta d o  se h a  
conseguido deb ido , a que cada secc ión  t r a n s v e rs a l  por s i  ha 
sido  p r e s a d a  con ayuda de t r e s  p lanos que se  muevan re c ip ro ­

co carneóte en l a  d ire c c ió n  de l a  p res ió n  de p re n s a r , de lo a  cua­
l e s  a l uro opera en d ire c c ió n  h a c ia  io s  o tro s  dos.

En la  e jecuc ión  enseñada en 1 as f ig u ra s  3 - y 4 puede 
c o n s id e ra rse  como f i j o  el la ñ o  - 3c-, y como m ovibles lo s  p la ­
nos -y -  y -z * . Las f ig u ra s  5 y 6 muest ran , cómo se  puede 

25 co n seg u ir .-el mismo r e s u l ta d o , siendo m ovibles lo s  t r e s  d an o s  
co rresp o n d ien te s  a la s  m a tr ic e s  A, B 'y C. por lo  tS a to ,  ** 
de i ''ip -r ta .ro ia  el r e la t iv o  movimiento rec íp ro co  de lo s  p lan o s, 
pero también h ab ra  que-tom arse..en co n sid erac ió n  su movimiento
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r e la c ió n  con l a  pared del m olda, elem pre según la  f r ic c ió n  

d el '-aoliro contra é l ,  e s  d e c ir ,  en algubco casos puede conse­
g u ir se  cea la  e jecu c ió n  según la s  f ig u r a s  5 y 6 un re su lta d o  
mejor qu3 con la  e jecu c ió n  según la s  f ig u r a s  3 y 4 .

5 De l a s  e je c u c io n e s  enseñadas en la s  f ig u r a s  3 a 6
pueda a a o ir  se  que l a  m atriz in f e r io r  está - d iv id id a  en dos 
m a trices p a r c ia le s ,  de la s  c u a le s  en la  f i  nra 4 l a  una e s tá  
f i j a ,  m ientras que en la  f ig u r a  6 ambas s e  mueven. N a tu ra l­
m ente, la  m atriz  - in fer io r  puede se r  d iv id id a  en t r e s  o más 

iO m a tr ices  p a r c ia le s ,  o l a  m atriz  su p e r io r  puede r e p a r t ir s e  de  
a s ta  forma, o , t anto la  m atriz  - su p er io r  como l a  in f e r io r  p os- 
den se r  d iv id id a s  en m a tr ic e s  p a r c ia le s .  En l a s  e je c u c io ­
n es c ita d a s  pueden s e r  combinadas también m a tr ices o m atrices  
p a r d a le s  m ovib les en d ire c c ió n  l a t e r a l .

25 Sa.vún la s  p reced en tes in d ica c io n es:: a l p r e se n te
in ven to  &a r e f i e r e  a un p ro ced im ien to (p ro teg id o  por l a  p a te ó te  
e s p a ñ o la o s  181 .282) en l a  fa b r ic a c ió n , da cuerpos prensados 
que dan se c c io n e s  tr a n s v e r s a le s  de d if e r e n te  a ltu r a  en l a  
d ir e c c ió n  de la  p resió n  del p ren sad o , y sobre tod o  de m aterias  

20 que e l  se r  p rensadas, no flu yan  en medida s u f ic ie n t e  dentro
d el Loo 1 de para g a r a n tiz a r  a s í  e l mismo grado de compresión en 

- la s  d ife r e n te s  se c c io n e s  t r a n s v e r s a le s ,  sobra tod o  da m ateria  
en forma ge p o lv o , esp ec ia lm en te  polvo de m e ta l. El p roce­
dim iento s e  d is t in g u e  esen c ia lm en te  por el mecho, de que dos 

25 o mas se c c io n e s  tr a n s v e r sa le s  sen prensadas cada una por s i ,
s i ia d o  oouve:-.ierts que se a  a un grado de compresión ig u a l rara  
cada se c c ió n  t r a n s v e r s a l .  En todo caso , todas la s  se c c io n e s  
tr a n sv e r sa le s  han de se r  comprimidas e sen c ia lm en te  a un arado

5



10

15

20

25

i 83122
ip-nal, de fo rm a qce e l cuerpo prensado r e s u l t e  to ta lm en te  
homogéneo.

'El mecanismo p ara  r e a l i z a r  e s te  proced im ien to  
Hade c o n s i s t i r  en un molde de p rensa  qne t  engR^pcr lo menos 

.tre s  -oíanos da compresión m o v ib le s  rec íp ro caraen te  en d irecS io e  
de l a  i-r a s ió n  da l a  com presión, da le s  oca les po r lo  m̂enos 
tme opera en d irecc ió n  opuesta  a l a  de lo s  o tro s .d o s .H j la s  
f ig u ra s  4 y 6 lo s  t r e s  p lanos - x - ,  -y -  y - z -  se  mueven 
ree ifro c am en te  en d ire c c ió n  3 l a  p re s ió n  de l a  compresión y 
el -laño -y -  t r a b a ja  en se n tid o  c o n tra r io  a  lo s  p lanos -x -  
y - z - .  El inven to  ab a rca  tam bién ana p ren sa  con t a l  molda 
de p re n sa r  y 00c d is p o s i t iv o s  p a ra  r e a l i z a r  lo s  d ifec-en tas 
m ovim ientos.

; e su cesión  de l o s  d ife r e n te s  p ro ceso s  puede a l t a -  
r a r s e  n atnralm enta. El e sp a c io  d el molde debe, s in  embargo, 
e s t a r  en tod os lo s  casos o e r r s d o , a n te s  d e  ene paeda r e a l iz a r ­
s e  l a  com presión. En la  ajear clon segón la s  f ig u r a s  4 y 6 
^rimara':ar;te s e  in tro d n ee  a lgo  l a  m atr iz  su p er io r  A dentro  
del m olda, o sea  ta n to  que é s t e  quede ce rra d o , !& m atriz  B o
l a s  m a tr ic e s  B y 0 re sp ec tiv am en te , se  moavea entonces a l a s  
-O 'íc-iones f in a l  ea, quedando t  ermirado e l prensado m ediante el 
moví f a n t o  de 1 a m a triz  A a l a  p o sic ió n  f i n a l .  f a s  m a tr i­
ces A ,  B y 0 pueden, s in  embargo, s e r  movidas en el prensado 
d e f in i t iv o  a l  mismo tian p o , e t c .  De im p o rtan c ia  son los mo­
v im ien to s r e la t iv o s  y e l hecho qaa el molde en l e  form a a r r ib a  
d e s c r i t a  se  ve  obligado a v a r ia r  sn p e r f i l  desde l a  p o sic ió n  
de re l le n o  h a s ta  l a  po sic ión  fi.oe l;''d e l''p ren sado .

6



10

16

20

25

183 i 22
O tra  d i f i c u l ta d  c o n s is te  en eu? se  ha  v is to  qae 

lo s  cuerpos p rensados al s e r  ex p u lsao -s  sa  d e te r io ra n  debido 
a l a  f u e r t e  f r ic c ió n  en 3a pared del m olde, sobre  todo qne 
la s  capas s u p e r f ic ia l  as re s u l ta n  con a sp e re z a s , o que sa len  
g r ie ta s  en el cuerpo p rensado , s i  se deja, ap l ib e r t a d  la s  

"gran dea tena i; ñas in te rn a s  en é l .  . Debido, a l p re sa n te  in ­
vento  e s ta  d ificn l* tad  se  so p e ra , conservando bajo p res ió n  en 
l a  d ire c c ió n  da l a  expu lsión  a l  cuerpo prensado d u ra n te  l a  ax 
p u ls ió n , siendo conven ían te  que la  p re s ió n  sea  co n s id e rab le ­
mente menor que l a  p re s ió n  máxima del p ren sad o . Bn. e s ta  
e jecución  que enseña l a  f ig u r a  6 , l a  expulsión puede r a a l i -  
z a rs e , po r lo  t a n to ,  de manera qae prim ero se  dism iqaye -9- un 
v a lo r  d e f in id o  l a  p re s ió n  ' .
e je rc id a  por el p laco  de p resión  y, después de lo  cual le a  
p lan o s A, B y C se  mueven ccnjar t aman te  h ao ia  a r r ib a ,  h a s ta  
que el coerpo prensado se  en cu en tra 'en  l a  p o sic ió n  qae e r s e ­
na l a  f ig u ra  ?! en l a  que l a  m atriz  C se  sep a ra  h a c ia  abajo 
y después l a  m a triz  A h a c ia  a r r i b a .  1.a sep arac ió n  de l a s  
m a tr ic e s , no o b s ta n te , ' puede r e a l i z a r s e  tam bién de d i s t i n t a  
m anera, pero es v a le d e ra , en f-33e r a l , l a  r e g la  qae una m atriz  
que form a p a r te  de una m atriz  qae expu lsa , no debe s e r  sep a ra ­
da a r ta s  de que l a  co rresp o n d ían te  secc ión  t r a n s v e rs a l  del 
cuerpo prensado se  sr c n e r tr e  fu e ra  del m olde. S i ,  por ejem­
p lo , nn-coerpo p r e s a d o  posee t r e s  secc io n es t r a n s v e r s a le s  de 
d i f e r - n te  a l t a r a ,  l a  expu lsión  paede v e r i f i c a r s e  s in  v a r ia ­
ción ' del p e r f i l  d l a  m a tr iz  de expu lsión  h a s ta  que l a  sección 
t ra n s v e rs a l  cor. l a  a l tu r a  mapor s ig u ie n te  da sedcicn  t r a n s v e r ­
sa l se  encuaf..tre fu e ra  del molda, padiendoso a  continuación
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p o r r e s p e n ^ r .  te  m a tr iz . i S3 i 22se p a ra r  l a
A con tinuación  y cor, r e f e r e n c ia  a l a s  f ig u ra s  

qnem átioas 8 a  10 se  d e sc rib e  oon más d e t a l l e  en ejemplo de 
e jecu c ió n  de un mecanismo segaA e l in v en to , p a ra  l l e v a r  a ca­
be lo s  p roced im ien tos a r r ib a  in d ica d o s ; d ich as  f ig u ra s  y ^ y g .  
ser,tan  una -prensa segas ^  inven to , e ^ - la e  d if e r e n te s  p o s ic io ­
nes de t r a b a jo .

1 .a h erram ienta o e l molde en s í  c o n s is ta  en una 
almohada o capa de molde 1 , coa m atriz su p er io r  2 y una in f e ­
r i o r  3 . .

la -m a tr iz  sopapiar s e  compone de dos p a rtes  4 v g 
que poed.en d esp la z a r se  reeíprooatneots en d ir ec c ió n  v e r t i c a l .  
Pos r e s o r t e  6 se  esfu erzan  en ten ar separadas la s  p artea  4 4 

y 5 .' l a  p a r te  4 e s t á  unida m ediante un mango ? con @i me­
canismo de m ovim iento,de l a  máquina, no d e s c r ito  en ai d ib a jo .

l a  capa del molda 1 e s tá  unida m ediante b a rra s  8 

a una p íé z a  t r a n s v e rs a l  9 que s i r v e  p a ra  p ro d u c ir  e l movimien­
to  de a q u e l la .  Las b a rra s  8 son m ovibles en una mesa de 
p ren sa  inm óvil 10 , y l a  p ie z a  t r a n s v e rs a l  9 e s t á  an ida  
a l mecanismo de movimiento de l a  máquina m ediante un mango 1 1 . 
io s  d iv e rso s  p ro ceso s  d e s c r i t o s 'a  con tinuación  se  producen a 
t r a v é s  de l a s  p a r te s  *7 y 11 .

La m atriz  in f e r io r  3 e s tá  d iv id id a  en l a  e jecu - 
oión d e s c r i t a  en t r e s  m atrices  p a r c ia le s  12, 13, 14, movi­
b le s  en se n tid o  re c íp ro c o . De cada m atriz  p a rc ia l  a rran ca  
h ac ia  abajo  l a  b a rra  15, 16, 1 ? ; la s  b a rra s  16 y 17 e s ­
tán p ro v is ta s  cada una en sus f in a le s  in f e r io r e s  de una tu e r ­
ca doble 18 y l a  b a r ra  15 de una tu e rc a  s e n c i l l a  -1 8 a - .

8



10

- 15

20

25

i 83122
ya a c t r i z  p a rc ia l  3.2 cua corresponde a 3a a l t a r a  mayor de 
l a  secc ió n  t r a n s v e rs a l  de l cuerpo prensado tem iin ado , e s tá  
an id a  firm em ente a  3a mesa de p rensa  30 m ediante ec b a rra  
15 y l a  tu e rc a  - 3 8 a - .  Tas b a rra s  16, 17 de l a s  m atrices  
p a rc ia le s  12 y 14 son m ov ib les, descansando en l a  mesa de 
p ren sa  10 ; l e s  r e s o r te s  19 t ie n d e n  a  - cor do c i r  l a s  m a tric es  
12, 14 h a c ia  ab a jo . t a s  tu e rc a s  dobles 18 de l a s  m a tr i­
ces 13, 14 s irv e n  p a ra  se co locacíón  en d if e r e n te s  capas 
de a l tu r a  f r e n te  a l a  p ieza  t r a n s v e rs a l  9 .

Sobre l a  mesa de p rensa  10 es tán  in s ta la d a s  en d i ­
recc ió n  h o r iz o n ta l  organismos de d e ten ció n  20,21 que fu n c io ­
nan jun tam ente con l a s  m a tric e s  p a re ia le e  15, 14 . Los r e ­
s o r te s  22 t r a t a n  de conducir lo s  organismos de detención  

.h a c ia  a d e n tro . la s  b a rra s  8 e s tán  d isp u es to s  o rg an is ­
mos en form a de cuña que tra b a ja n  e r  anión de lo s  r o d i l l o s  Z3 
que descansan en lo s organism os de de tención  20, 2 1 . Las 
dos m a tric e s  e x te r io re s  13, 14 poseen b rid a s  25, 26 que 
tra b a ja n  aa combinación ocn la  capa de l molde 1 .

Las b a rra s  8 es tán  p ro v is ta s  abajo, de muñones 
enroscados 27 y quedan s u je ta s  m ediante e s to s  y l a s  tu e rc a s  
28 a  l a  p iez a  t r a n s v e r s a l  9 . H :tre  l a .p i e z a  tr a n s v e rs a l  
9 y l a s  b a rra s  8 se  han in s ta la d o  d isc o s  29 p a ra  re g u la r  l a  
d is ta n c ia  e n tre  l a  capa del molde 1 y l a  p ie z a  t ra n s v e rs a l  9 

Las d if e r e n te s  a l tu r a s  de secc ión  t r a n s v e rs a l  e s ­
tán marcadas con - a - ,  - b - ,  - c -  y - a ' - ,  -b*

El mecanismo t r a b a ja  de l a  s ig u ie n te  m asera:
La f ig u ra  8 s e ñ a la  l a  posic ión  de r e l l e n o .

La basa del molde 1 se  en cu en tra  en. una p o sic ió n  su p e rio r  y .

** 9 **
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la s  m a tric es  p a r c ia le s  13, 14 se  h a lla n  en poaio ior-ae , en 
la s  ene se apoyan con la s  tu e rc a s  18 en l a  *-iaza t r a n s v e r ­
sa l 9 . l a s  a l tu r a s  de sección  t r a n s v e r s a l  - a - ,  - b - ,  -o -  
e s tán  f i l a d a s  de forma que una vez term inado el p re n sa d o ,. to -  

5 das la s  c a r ta s  del cuerpo prensado han s id o  comprimidas en 
i  .pu al o e sen c ia  <men te  ig n a l inedida.

D urante el p rensado  l a  m a triz  s u p e r io r  2 se  mae- 
ve prim eram ente h a c ia  a b a jo , penetrando  con aa p a r te  5 na 
tro zo  en l a  base del molde 1 , con lo  ene te rm in a  el movimien­

to  to  r e la t iv o  e n tre  l a  m a triz  su p e r io r  y l a  base del molda.
E s ta  base y l a  m atriz  u p e rio r se  mueven en tonces en conjunto 
h a e ia  l a  posic ión  que enseña l a  f ig u ra  9, en l a  que queda 
impedido upi movimiento descenden te  continuado de l a s  m a tr ic e s  
p a rc ia le s  16, 17, debido a  lo s  organism os de d e tención  20, 

15 2 1 . %as m atrices  p a r c ia le s  12, 13, 14 adoptan ahora con
re la c ió n  e n tra  s i  l a s  p o s ic io n e s  (p o s ic io n e s  de com presión), 
que corresponden a l a  forma d e f in i t iv a  del cuerpo p ren sad o . 
M ien tras que l a  base del molde 1 y l a s  m a tric e s  p a r c ia le s .  
12 , 12 , 14 quedan s in  m ovim iento, l a  m a triz  su p e rio r  se  mue- 

20 ve h a c ia  abajo, y term ina el prensado en l a  forma f in a l  ense­
ñada en l a  f i j a r a  9 con l a s  a l t u r a s  d e .se cc ió n  t r a n s v e rs a l  de­
f i n i t i v a s  - a ' - ,  -b* - ,  -c* - . En al proceso s ig u ie n te  l a  
m a tr iz  su p e rio r  2 c o rre  lo  n e c e sa r io  h ac ia  a r r ib a ,  h a s ta  que 
l a  p a r te  5 se  apoya sob re  el cuerpo prensado so lo  con l a  

25 p res ió n  e je r c id a  por io s  r e s o r te s  6 , Al mismo tiempo sig u a  
- moviéndose l a  base gea molde 1 p a ra  abajo h ac ia  l a  posic ión  

que in d ic a  l a  f ig u ra  1 0 , con lo cual lo s  organismos en forma 
de cuña 2S a tacan  en lo s  organismos de de tención  20, 21,

-  10 -
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' m a tr iz  p a r c ia l  13 as a r r a s t r a d a  h a c ia

e i e f e c to  de  en r e s o r t e  19 y en p a r t e ,
.p y ta c to  con l a  b a se  de l roo!depo rqu e  se  b r id a  25 e n t r a  en ^

3ia a
se ñ a la d o  h a c ia  a b a jo ,  ta n  só lo  deb ido  a l
- .ñ n  l a  m a tr iz  p a r c ia l  14 es a r r a s -  cae se  rcaeva h a c ia  a o a je .  *-** .

irad a  en e l ejem plo
Todas l a s  m a t r ic e s  p a r c i a l e s  sea fe c to  d e .s o  r e so r te

.' . en la s  cae descan san  en l a  mesa dee n c u e n tra n  en p o s ic ió n  se# ^
^  .e t r i ^  m arcial 12 ae so s tiw íe  ec so p rensa  10. -Como ^

...-osioiór o r ig in a l ,  las, m a tr ic e s  p a rc ia le s  13, 14 son sacadas 
al tianpo  del cuerpo p-rensado, e l ocal también queda
í i b r e  de l a  capa del molda debido a l movimiento de é s te  h ac ia  
abaje'. De e s ta  form a la s  p a r te s  e n c o s t r a n  la s  p o s ic io n e s  
señ a lad as en l a  f ig u ra  1 0 . Se le v a n ta  en tonces por* comple­
to  l a  m a tr iz  a n te r io r ,  pediendo s e r  sacado e l  cuerpo p rensado . 
M ediante un mcvimlento ascenden te de l a  p ie z a  t r a n s v e rs a l  9 , 
vuelven a  s e r  condecidas l a s  p a r te s  señ a lad as  en l a  f ig u ra  8 
a  sos p o s ic io n e s  de s a l id a  y r e l le n o ,  e l r e l le n o  ¿fe l a  h e r ra ­
m ien ta . Das m a tric e s  p a rc ia le s  13, 14 se  conducen a s í  
h a c ia  a t r á s  desde l a  p ie z a  t r a n s v e rs a l  en co n tra  del e fec to  
de lo s  r - s o r t e a  19, y lo s  organismos de detención  20, 21 
da lo s  r e s o r te s  22 .

M ediante la  f i j a c ió n  a c e r ta d a  d a l a s  m a tric es  p a r­
d a l  as 12, 13, 14 en re la c ió n  e n tre  s&, y con la  báse  d e l
m olde 1 en l a  p o sic ió n  de r e l le n o  de l a  h e rram ien ta  se  puede 
co n seg u ir, por lo  ta n to ,  qae el prensado en la s  d ife r e n te s  
s e c c io n e s - tra n s v e rs a le s  del cuerpo del molde se  r e a l i c e  con
l a  ,..isma p r e s ió n  e s p e c i f i c a .

11
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p,os d is p o s i t iv o s  puedan s e r  v a ria d o s  n a tu ra l  Diente 

d en tro  del cuadro del in v e n to . A criba  se  ha indicado que, 
después de a lc a n z a r  1 a p o sic ió n  se iia lad a  en l a  f ig u ra  9, e l  
prensado d e f in i t iv o  se  r e a l i z a  0 3̂ l a  m a tr iz  s u p e r io r , e s ta n -  

5 do l a  capa del molde en p o s ic ió n  in m ó v il. Durant e e s te  mo­
vim iento  de l a  m atriz  su p e r io r  l a  capa de l molde, puede, s in  
embarco, s e g u ir  a l a  m a triz  su p e r io r  o e n c o n tra rse  generalmen­
t e  en movimiento d escen d en te . Ib la g a r  de t r e s  m a tric e s  
p a rc ia le s  en l a  m a triz  i n f e r i o r ,  puede e x i s t i r  n a tu ra lm en te  

10- mayor o menor número, y en lu g a r da l a  m a triz  in f e r io r  pded* 
e s ta r  d iv id id a  l a  m a tr iz  su p e rio r  en m a tr ic e s  p a r c ia le s ,  o 
tam bién pueden e s ta r  d iv id id a s  en e s ta  form a ta n to  l a  m atriz  
i n f e r io r  como l a  s u p e r io r .  'Ib l a  e jecu c ió n  dem ostrada l a  
m atriz  p a rc ia l  12 puede te n e r  tam bién un movimiento r e la e io -  

15 nado con l a  mesa de p rensa  10 . Los movimientos e jecu tad os 
por lo s  r e s o r te s  19 puedan r e a l i z a r s e  también fo rzosam ente . 
Loe movimientos de l a  m a triz  s u p e r io r  2 y de l a  p ieza  t r a n s ­
v e rs a l  9 pueden p ro d u c irse  por v ía  m ecánica o h id r á u l ic a  o 
de cu a lq u ie ra  o tra  fo rm a. En lu g a r  de mover l a  p a r t e  t r a n s -  

20 v e rs a l  9 con sos co rre sp o n d ien te s  p a r te s  en p roporción  a l a  
mesa de p ren sa  inm óvil 10 con sus correspon d ie n ta s  p a r te s ,  
l a  %ieza t r a n s v e r s a l  9 puede e s ta r  d isp u e s ta  ení forma f i j a
y l a  mesa de p ren sa  10 p u e s ta  en m ovim iento, o ¡también am-* !
bas preden s e r  a c c io n ad as . Bs g e n e ra l, so lo  loe movimientos 

25 r e l a t iv o s  e n tre  l a s  m a tric e s  y l a  báse del molde son de impor-i .t a n d a ,  y en lu g a r de movimientos esca lonados puajde t r a t a r s e  
de movimientos más o menos co n tin u o s, podiendo eaitos, a s e r  
p o s ib le , suceder más o menos a l mismo tiem po . ¡El invento

-  12 -



#
V

5

10

15

20

25

Í 8 3 t 2 2
tampoco se  l im i ta  a que e l p rensado se  r e a l i c e  en todas p a r te s  
sobra  una compresión e s p e c íf ic a  i g u a l .  Lo e s e n c ia l  d e l in ­
ven to  es l a  v a r ia c ió n  del molde y del p e r f i l  del molde en l a  
forma in d ic a d a , de la  p osic ión  de re l le n o  a l a  de prensado , 
a s í  como l a  expu lsión  en la  manera se ñ a la d a .

3h l a  e jecución  d e s c r i t a  en l a s  f ig u r a s  8 á 10 son 
escasas l a s  p o s ib i l id a d e s  de v a r i a r  l a  a l t a r a  de re l le n o  de 
a q u e lla  p a r te  del polvo oca s e ' en cu en tra  p recisam ente, encima 
de l a  m a tr iz  in te rm ed ia  1 2 . La re g u la c ió #  de e s ta  a l t e r a  
de r e l le n o  puede co n seg u irse , s in  embargo, empleando un mayor 
o menor numero de d isco s 29, o de forma que l a  m a triz  i n t e r ­
media e s tá  lev an tad a  en olma de l a  mesa de p rensa f irm e , peno 
n a tu ra l  mente no tan  a l to  como l a s  dos m a tr ic e s  l a t e r a l e s .

l a  e jecuc ión  señ a lad a  en la s  f ig u ra s  8 a 10 la  
m atriz  m arcial IB que corresponde a la  m aior a l t a r a  de sec­
ción tra n s v e rs a l  - b ' -  d e l cuerpo prensado term inado, e s tá  
unida a  la  mesa de p ren sa  10 mediante* una barra ' 15 y l a  
tu e rc a  -1 8 a - . Pero e s to  no t ie n e  que s e r  necesariam en te  
a s í .  31 sa  q u ie ra  f a b r ic a r  un cuerpo prensado  an l a  misma 
h erram ien ta  con un polvo con mayor peso e sp e c íf ic o  y menor 
p o s ib il id a d  da c o m p re s ió n ,-se r ía  n e c e sa rio  p a ra  consegu ir l a  
a l tu r a  d e f in i t iv a  -b * - ,  e l e g i r  a  -b -  mas pequeña que 
se ñ a la  l a  f ig u ra  1 . Esto puede co n seg u irse  de dos m aceras, 
o sea , s itu an d o  l a  tu e rc a  -18a- & bajando l a  p o sic ión  de sa ­
l i d a  de l a  capa del molde, q u itan d o , por ejem plo, uno o v a r io s  
d isc o s  in term ed ios 29 . N atu ra lm en te , puede o c u r r i r  lo  cen­
t r a r l o ,  s i  e l peso e s p e c if ic o  de una carga, de polvo es in f e ­
r i o r  a l norm al.

-  15 -
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Al p asar de l a  posic ión  señ a lad a  en l a  f ig u r a  9 

a  l a  da l a  f ig u r a  10, eR la  ejecaciór. aegcn l a s  f ig u r a s  8 a  
10 l a  m a tr iz  1.4 se  mueve h a c ia  abajo  a cansa áel e fec to  de 
sa  r e s o r t e ,  m ien tra s  que la, o tra  m a tr iz  1S se  mueve h a c ia  
ab a jo , debido a  que es lle v a d a  por l a  báse del molde 1 , es 
e l movimiento descenden te de e s ta ,  ib  e s te  ú ltim o caso, 
por lo  t a n to ,  el r e s o r te  19 so ee n e c e s a r io . Así es que 
l a s  m a tric e s  pueden s e r  movidas h ac ia  abajo  t a s  so lo  por lo s  
e fe c to s  de los r e s o r te s ,  p a r tic ip a n d o  en el movimiento de l a  

capa del molda o m ediante una combinación de e s to s  d o s.
P a ra  cuerpos p rensados más paqcehos l a s  fu e rz a s  de lo s  re s o r ­
te s  pueden se r  s u f ic ie n te s ,  p a ra  cuerpos p rensados mayores 
pueden s e r  n e c e sa r io s  lo s  movimientos que se  re a l iz a n  fo rz o ­
samente en Ascendencia d e l movimiento de l a  capa de l molde. 
N a tu ra l mente pueden s e r  empleados o tro s  p roced im ien tos para  
p ro d u c ir  el movimiento de la s  m a tric e s  p a r c ia l e s .

g e n e ra l, es v a led ero  p a ra  e l movimiento descen* 
d en ta  de l a s  m a tric es  p a rc ia le s  el que por r e g la  general no 
debe comenzar a n ta s , s in o  más bien después del momento, en el 
que l a  secc ión  t r a n s v e rs a l  de l cuerpo prensado que se  encuen­
t r a  encima de l a  m a tr iz  p a r c ia l ,  quede completamente l i b r e  de 
l a s  p a red es  de l a  capa d e l mol de; an caso c o n tra r io  puede su ­
ceder fá c ilm e n te  que una p a r ta  no so s te n id a  d e l cuerpo p ren sa ­
do se  d e sg a je  a causa de l a  fu e r te  f r ic c ió n  que se  o r ig in a  en 
l a s  p a red es de l a  capa del molde du ran te  l a  e x p u ls ió n . Gene­
ra lm en te  al cuerpo prensado es mucho más s e n s ib le  en cuanto a 
l a  tra c c ió n  que a l a  p r e s ió n .  Al se r expulsado el cuerpo 
p ren sad a , l a s  p a r te s  que*quedan l ib r e e  se  h inchan  debido a  l a

14
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c ir c u n s ta n c ia  de que e l polvo comprimido queda sometido en 
l a  forma ta n to  a  una v a r ia c ió n  da form a e l á s t i c a  como también 
p l á s t i c a .  D urante i& ax p u lsien  l a  l ib e ra c ió n  se  e fe c tú a  
a  veces a em pellones, con lo  que fá c ilm en te  se  o rig in en  te n ­
s io n e s  de t ra c c ió n  en e l en arpo p ren sad o . Debido a l a  mo­
derada p re s ió n  rem an'ante, e l  caerpo p rensado  no puede, s in  
embargo, e fe c tu a r  la s  v ib ra c io n e s  que o rig in an  la s  te n s io n e s  
de t r a c c ió n ,  pudiéndose e v i t a r ,  por lo  ta n to ,  de e s ta  form a, 
el que se  lor.nen g r i e t a s .  E ste  procedim iento  de la  expal- 
s ió n  es-, por lo t  arito una p a r ta  máy im p o rtan te  del invente y 
no queda lim itad o  a l a  fa b r ic a c ió n  de cuerpos p rensados que 
tien en  -en l a  d irec c ió n  de l a  p re s ió n  del prensado secc io n es 
tra n s v e rs a le s  da d ife r e n te  a l t a r a ,  s in o  que puede s e r  emplea­
do en todos los- caso s, en lo s  qne l a  expu lsión  de un caerpo 
prendado o fre zca  d i f i c u l ta d e s .

3 i en lo  cae precede y en l a s  re iv in d ic a c io n e s  de 
-cátente se  ha ce una d ife r e n c ia  e n tre  m atrices  su p e r io re s  e 
i n f e r io r e s ,  deba a d v e r t i r s e  que e s to  só lo  ha da s e r t i r  p ara  
f a c i l i t a r  l a  d e sc r ip c ió n , y en algunos casos podrá se r  p o s i­
b le  dar a l a  m a triz  su p e rio r  un e fe c to  que h ab ía  sido in d ic a ­
do para l a  m a triz  i n f e r i o r ,  y v ic e v e r s a . Bn c ie r to s  casos, 
puede s e r ,  además, in d i f e r e n te ,  s i  lo s  movimientos de la s  ma­
t r i c e s  se  rea l izan  en d irec c ió n  v e r t i c a l  o d i s t i n t a .  l a s  
m a tric es  su p e rio re s  e in f e r io r e s  deben s e r ,  por lo ta n to , coa- 
s id e rad as,, tan  só lo , como conceptos r e l a t i v o s .  De form a 
p a re c id a  puede r e a l i z a r s e  l a  expulsión  en una a o t r a  d irecc ió n  
con l a  ayuda de l a  m atriz  i n f e r io r  o s u p e r io r .  Da expulsión  
s ig n i f i c a  que la  p res ió n  l a t e r a l  so b re  e l cuerpo prensado as
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A culada, lo  que también pnade suceder s i  l a  capa 3el molde 
sa  compone de p a r te s  y e s ta s  pueden s e r  sep arad as e n tre  s i  
la te ra lm e n te . E sta  sep arac ió n  paede r e a l i z a r s e  tam bién, 
m ien tra s  e l cuerpo prensado permauiezoa b a je  e ie r ta  p res ió n  
en l a  d irec c ió n  de l a  p re s ió n  d e l p ren sad o .

E s ta  s o l i c i t a d  que corresponde a  l a  p re se n ta d a  en 
S u ec ia , el 4 de d iciem bre de 1946, bajo  e l número 10.637/46 
se  acoge a lo s  b e n e f ic io s  de l a r t í c u lo  51 d e l v ig e n te  E s ta ­
tu to  de Propiedad led a s  t r i a !  y a lo s  d eriv ad o s de lo s  D ecre­
to s  de '.o r a to r ia  del 7 da fe b re ro  y 4 da ju l io  de 1947.

-  y  e  T A -

Los p o n to s  de in v en c ió n  propia y coeva qa'e se 
p re s e n te n  para que sean  o b je to  de e s ta  Patente de Invección  
an E sp a la , per VE1TTE an o s, son lo s  a l g n i a r t e s ;

15 1*- M ejoras in tro d u c id a s  en lo s moldes de prensa
para  r e a l i z a r  el proceso  según se  r e iv in d ic a  en l a  p a te n te  
?TS 181 .SSB-yqce se d ie t ic r c  sa porque d ichos moldes tie n e n  por 
lo  mee os t r e s  p i^ Q g  a a prensado  que se  mueven con re la c ió n  
e n tre  s í  en l a  d irec c ió n  de l a  p re s ió n  de l p rensado , da cayos 

20 p lanos por lo.m enos uno t r a b a ja  en se n tid o  c o n tra r io  a los 
6 emas..

2 .-  M ejo ras según r e iv in d ic a c ió n  10 con una báse 
de mol de y una m a t r i z ,  y qua sa  d is t in g u e n  porqu e  la  m atriz

-  16
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a s ta  d iv id id a  ^  m a tric ea  p a r c ia le s  eco re la c ió n  e n tre  s í ,q u e  
seo m ovib les, y con re la c ió n  e n tre  s í  y l a  based el molde p o r 
an lado pueden s i tu a r s e  p a ra  p o s i b i l i t a r  e l r e l le n o  deseado 
de l a s  d i f e r e n te s  secc io n es t r a n s v e r s a le s ,  (p o sic io n es  de r e ­
l l e n o ) ,  y por o tro  la d o , en yo s i  o iones p a ra  co rresponder a l a  
forma del cuerpo de p ren sa r term inado (p o s ic io n es  de p re n sa d o ).

g .-  lie jo ra s  sepúo re iv in d ic a c ió n  11 que se  d i s t in  
ísRen porque la s  m atrices  par ó ta le s  pueden s e r  f i j a d a s  en l a s  
R cBlciones de r e l l e n o ,  en la s  de prensado y en p o s ic io n e s , es 
^-as cuales dejan  a l d e scu b ie rto  el cuerpo prensado y lo  ex p a l- 
Saa da l m olde, (p o sic io n es  de e x p u ls ió n ) .

4 . -  M ejoras in tro d u c id a s  en io s  moldes de p rensa  
R ara i a  fa b r ic a c ió n  da oaerpos p ren sad o s .

?a l y como se  ha d e s c r i to  en l a  memoria que an tace - 
rep resen tad o  en al d ib u jo  qqe sa  acompaña y con los f in e s

§Re ae han e s p e c if ic a d o .
lis ta  hem qria -conste. Ae d i e c ie i a t a  h o ja s  e s c r i ta s  

^ '°r una s o la  c a ra .
M adrid,

- 1948
Alberto de Eízabufb ^

-
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