
r

Y 830^^
PATENTE DE INVENCION

i . c . i .  8.878/9.223

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

SOBRE:

"PROCEDIMIENTO PARA TEÑIR MATERIAS TEXTILES".

SOLICITANTES: IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED,

residentes en: Imperial Chemical House, 

Millbank, LONDRES, s.W.l. -  Inglaterra.

Este invento se refiere a un procedimiento para 

teñir materias tex ti les  y, más especialmente, a un proce­

dimiento para el teñido de materiales t e x t i le s  por medio 

de pastas acuosas de pigmentos. Este invento se relaciona 

3. también con las composiciones útiles para teñir materias 

te x t i l e s .

De aeuerdo con este invento se proporciona un 

procedimiento para teñir materiales t e x t i l e s ,  caracteri­

zado porque a l  material t e x t i l  se le aplica una pasta que 

1 0 . incluye un pigmento, uno o más compuestos de la fórmula

R(0-C0-N H -CH 2-A -X)a
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-en la que R representa un residuo orgánico, con preferen­

cia un radical a l i fá t ic o ,  substituido o no; A es el grupo 

de átomos que forma una amina a l i f á t i c a  o heterocíclica  

terciaria; X representa el  anión de un ácido, y n es un nú 

15. mero entero mayor que 1 -  y una o más resinas sintéticas,  

por ejemplo cloruro polivinilieo,  o componentes de resina 

sintética u otros materiales que, por sí  mismos o en com­

binación con el  compuesto o compuestos de la  fórmula ante­

riormente indicada unen o f i ja n  el pigmento al  material 

2 0 . t e x t i l .

El procedimiento se adapta de modo excelente al  

teñido de los tejidos por estampado.

Además, de acuerdo con este invento se f a c i l i ­

tan pastas acuosas útiles para teñir materias te x ti le s ,

25. que comprenden un pigmento y una solución y/o suspensión 

aeuosa de uno o más compuestos de la fórmula

R(O-CO-NH-CHg-A-X)^
-en la que R, A, X y n tienen los significados antes asig­

nados a las mismas- y una o más resinas sintéticas o com- 

30. ponentes de resinas sintéticas u otros materiales que por 

sí mismos o en combinación con el  compuesto o compuestos 

de la fórmula anterior unen o fijan el  pigmento al  mate­

r i a l  t e x t i l .

Los compuestos empleados para este invento, pue- 

3 5 . den considerarse como derivados de compuestos de la fórmu­

la R(0H)^, en la que R y n tienen los significados antes 

mencionados. Pueden prepararse convenientemente tratando 

el compuesto R(0H)  ̂ con fosgeno, y el  estar elorofórmieo 

así.obtenido, con amoníaco, por cuyo medio se obtiene un 

40. policarbamato de la fórmula RtOCOHN̂ )  ̂ que a continua-
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eión se trata con formaldehido (o un polímero del mismo) 

y un ácido halógeno u otro agente de halogenación, por 

ejemplo fosgeno, cloruro de tionilo o pentacloruro de fós­

foro, o con un producto de la interacción del formaldehido 

y un ácido halógeno, por ejemplo, un éter dihalógeno dime­

t í l i c o ,  y haciendo reaccionar luego los compuestos halóge­

no metílicos así obtenidos con una amina terciaria a l i f á -  

tiea o heteroeíelica.

Como compuestos adecuados para emplear en este 

invento, pueden citarse: trieloruro de tr ie s t a r i n -t r i s -  

(carbamatometil-piridinio), trieloruro de t r i o l e i n - t r i s -  

(carbamatometil-piridinio), trieloruro de esteárieo-N:N- 

-dietilamido-1 1  :^:^'-tri-(earbamatometil-piridinio, t r i e l o ­

ruro de triestearin-tris-(carbamatometiltrimetilamonio),  

triacetato de triestearin-tris-(carbamatometiltrimetilamo-  

nio), bicloruro de octadecileno-l:12-bis-(earbamatometil- 

piridinio, bicloruro de e t i l e n o - l : 2-bis-(carbamatometil- 

piridinio, bicloruro de tereftalil-bis-oxietileno-earbama-  

tometil-piridinio y bicloruro de trim etileno-l:3 -bis-(ear-  

bamatometil-piridinio).

Estos compuestos pueden obtenerse de cuerpos 

intermedios puros o prácticamente puros, o de mezclas o 

fracciones de mezclas tales como pueden conseguirse partien 

do de materiales existentes en la naturaleza, por ejemplo, 

ácidos grasos naturales o derivados condensados de los mis­

mos. Así, muchos de los compuestos anteriores pueden obte­

nerse convenientemente por medio del procedimiento antea 

indicado, partiendo -según el caso- de aceite de ricino 

hidrogenado, aceite de ricino, ll-hidroxiesteárico-N:N-di-  

í^-hidroxietil)-amida en la que el  componente hidroxiesteá-70
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rico se obtiene de aceite de rieino hidrogenado u octade- 

cano-l:12-d io l  en forma cruda, que puede conseguirse por 

hidrogenación completa de aceite de ricino. Otros materia­

les de partida incluyen el g l ic o l  etilénico, el  g l ic o l  

trimetilénico, e l  g l ico l  tetrametilénico, e l  g l ico l  hexa- 

metilénieo, el g l ic o l  óecametilénico, el  glicerol  y el b i-  

ester de g l ic o l  etilénico y áeido te r eftá l ic o .

El compuesto o la mezela de compuestos ha de 

usarse, en las peetas acuosas de este invento, en una pro­

porción correspondiente, por lo menos, al doble del paso 

del pigmento presente, con objeto de obtener los mejores 

resultados compatibles con el empleo de estos compuestos 

especiales para estabilizar pigmentos en los materiales 

t e x t i le s .

Constituye una característica de este invento, 

el que, además de los compuestos anteriormente indicados, 

la pasta acuosa contiene, como "liga o fijador" para el  

pigmento, una o más resinas sintéticas o componentes de 

resina sintética, u otros materiales que, por sí miamos,o 

conjuntamente con dicho compuesto o mésela de los compues 

tos citados unen o fijan el  pigmento al tejido.  Con prefe­

rencia, estos materiales son insolubles en agua, o por me­

dio del tratamiento térmico a continuación descrito, son 

transformables, en el material t e x t i l ,  en materiales in­

solubles en agua. Son ejemplos de estas substancias de adi­

ción, e l  cloruro po liviníl ico ,  el acetato p o liv in íl ico ,  el  

polistireno, los polímeros acrílicos de todas clases, las  

poliester-amidas, las poliamidas, las poliamidas modifica­

das, los eondensados de urea-formaldehido tales como la  di-  

metilolurea y el  éter dimetílico de dimetilolurea, eonden-



1 0 5 *

n o .

115.

120.

125.

130.

^8309^
sados de melamina-formaldekido y éteres de los mismos,los 

derivados de celulosa tales como la e t i l  o glicol-celulosa  

las resinas a lk ilic as  sin modificar o modificadas con acei 

tes secantes o no-secantes, el  politeno, y los cauchos na­

turales o sintéticos,  convenientemente en forma de látex.  

Pueden también encontrarse presentes agentes suavizadores 

o plastificantes para estos materiales, por ejemplo, el  

ftalato  dibutílico o el fosfato t r i c r e s í l i c o .  Estas subs­

tancias de adición pueden encontrarse presentes en forma 

sólida finamente dividida, ésto es, en forma de una sus­

pensión, y/o pueden estar to tal  o parcialmente disueltas 

en la pasta acuosa. Con preferencia, se emplea una suspen­

sión de cloruro po livin il ico  junto eon un plastificante  

para este cuerpo.

Puede usarse cualquier pigmento, incluso azo- 

pigmentos y lacas, pigmentos de ftalocianlna, tintes de 

tina en su forma insoluble en agua, y pigmentos inorgáni­

cos tales como negro de humo, óxidos de hierro, amarillos 

de cromo, bióxido de titanio y litopón. Si se desea, pue­

den emplearse mezclas*

Las pastas acuosas, junto con los demás ingre­

dientes, pueden contener un agente de condensación o espe- 

sativo, soluble en agua, t a l  como por ejemplo goma traga­

canto, éteres de celulosa solubles en agua., alcohol p oli­

v in il ico  o acetato p o livinilico  parcialmente saponificado. 

De éstos, se prefiere la goma tragacanto. Las pastas acuo­

sas pueden contener un á l c a l i  suave, por ejemplo, acetato 

sódico, carbonato sódico, yeso, morfolina o amoníaco, in­

cluyendo, s i  se desea, una mezcla de substancias solubles

en agua que constituya un amortiguador convencional ligera
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mente alcalino. Si se desea, la pasta acuosa puede conte­

ner un agente de dispersión, por ejemplo, un producto de 

condensación de un alcohol de cadena larga con óxido de 

etileno, o una sal cuaternaria de cádena larga. Las pro­

porciones de los distintos ingredientes de la pasta acuo­

sa pueden variar entre límites muy amplios, y ajustarse 

luego de cualquier modo conveniente para que las pastas 

tengan una consistencia adecuada para aplicarlas al  t e j i ­

do por la técnica especifica a emplear para este fin.

Las pastas acuosas a emplear en el procedimien­

to de este invento, pueden obtenerse añadiendo uno o más 

de los compuestos anteriormente indicados, si  se desea en 

forma de una solución en un disolvente adecuado -por ejem­

plo, agua, etanol, isopropanol, butanol, eiclohexanol, o 

una mezcla de e l lo s-  a agua que convenientemente contiene 

un agente espesativo soluble en agua, por ejemplo, goma 

tragacanto, y mezclando luego con los demás ingredientes 

el producto asi obtenido.

El cloruro po livinfl ico  plastifieado con fta -  

lato dibutílieo, por ejemplo, es un excelente fijador para 

emplearlo en combinación con e l  compuesto o compuestos an­

teriormente citados, en cuyo caso,la pasta acuosa es una 

suspensión de cloruro polivinílieo sólido, finamente d i­

vidido y plastifieado y de un pigmento, en una solución 

y/o suspensión acuosa de uno o más compuestos, t a l  como 

se ha indicado, que corrientemente contiene también un á l ­

cali  suave y un agente espesativo soluble en agua.

Las pastas acuosas de este invento pueden es­

tamparse en géneros tejidos,  t a l  como por ejemplo, algodón, 

rayón viscosa o seda a r t i f i c a l  de acetato de celulosa, con
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preferencia por medio de un rodillo grabado o por medio 

de más de un rodillo grabado, pero pueden usarse otros 

métodos, por ejemplo, empleando rodillos o bloques con re­

lieves o moldes o estareidores. Como variante, los géneros 

165. tejidos pueden hacerse pasar a través de las pastas acuosas 

de una dilución apropiada, o dichas pastas pueden esparcir­

se sobre los tejidos para obtener efeetos de coloración to­

t a l .  Para obtener diehos efectos, pueden usarse otros méto­

dos, por ejemplo, el tratamiento o rociado por el  envés. 

1 7 0 . Cualquiera que sea la  naturaleza de las pastas

acuosas y cualesquiera que sean las técnicas usadas para 

aplicarlas a los tejidos,  es conveniente someter éstos, ya 

teñidos, a un-tratamiento térmico, por ejemplo, sometién­

dolos a la acción del vapor en un "recinto", & por deseca- 

175* ción, por cuyo medio los estampados se f i ja n  o desarrollan. 

El tratamiento térmico se realiza,  generalmente, de 100SC. 

a 1503C. y, con preferencia, es de 105 Ĉ. por lo menos. El 

tratamiento calorífico da lugar a la descomposición de los  

compuestos de la  fórmula antes indicada, en materiales in-  

l8o. solubles en agua que son sorprendentemente ú ti le s  para f i ­

jar los pigmentos y cualesquiera otros materiales finamen­

te divididos, insolubles en agua, que puedan estar presen­

tes en las composiciones a que se someten los tejidos. La 

descomposición de los compuestos de la  fórmula dada ante- 

185. riormente, se traduce también en el  desprendimiento de á c i ­

do libre y, ccmo se indicó, se incluye convenientemente un 

á lc a li  suave en las pastas acuosas con objeto de neutrali­

zar el  áeido.

Dado que l a  a p lic a c ió n  de e s t e  in v e n to  im p lic a ,  
190 . e n tr e  o tr a s  c o s a s ,  la  c o n v e r s ió n , sobre lo s  t e j id o s ,  de
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sales cuaternarias primitivamente solubles en agua, en ma­

teriales insolubles en agua, es conveniente que, aparte de 

los componentes que forman la sal cuaternaria, los compues­

tos de la  fórmula antes indicada no contengan substitutivos  

que les comuniquen solubilidad en agua o fluidos acuosos. 

Esto se consigue en la práctica cuando R en la  fórmula es­

tá exento de substitutivo alguno que por sí mismo comunique 

solubilidad en agua o fluidos acuosos.

Los tejidos estampados o teñidos que se obtienen 

de acuerdo con este invento, se distinguen por su excelente 

resistencia a l  frotamiento y al lavado, y por su suavidad 

al tacto. Además, a condición de que se escoja adecuada­

mente e l  pigmento, ofrecen una gran resistencia a la luz,  

a los agentes atmosféricos y a los materiales de limpieza 

en seco. La suavidad al  tacto de los materiales estampa­

dos o teñidos que se obtienen de acuerdo con este invento, 

pueden mejorarse ¡más aún sometiéndolos a estirado.

El procedimiento a que este invento se refiere 

es superior a los anteriormente conocidos para el estampa­

do de tejidos con pigmentos, ya que por medio del mismo es 

posible obtener estampados de excelentes propiedades de re­

sistencia y suavidad al  tacto por un método de aplicación 

sencilla con el equipo normalmente disponible para los es­

tampadores de tejidos y que no requiere facilidades espe­

ciales para el manejo de disolventes orgánicos, tales como 

se requieren, por ejemplo, con el  procedimiento denominado 

de emulsión agua-en-aceite.

Este invento se aclara, pero no se limita, por 

los Ejemplos siguientes eñ los que las partes y porcenta­

jes son en peso, si no se indica lo contrario.220
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EJEMPLO 1 -  Se mezclan 11 partea de una solución a l  73% 

de tricloruro de triestearin-tri-(carbamatometil-piri¿i-  

nio) en butanol y 4 partes de ftalato dibutílico,  con 25 

partes de una solución acuosa al  8% de goma tragacanto y 

2 2 5 * 40  partes de agua. Se añaden 8 partes de polvo de cloruro

po liviníl ico  y 2 partes de yeso finamente dividido. La 

suspensión resultante se mezcla íntimamente y se añade a 

10 partes de una pasta acuosa a l  20% del pigmento obteni­

do juntando 2 :5 -dicloroanilina diazotizada con 2 :3 :hidroxi- 

2 3 0 . naftoico-p-toluidida. La suspensión so&ezcla íntimamente 

para formar una pasta viscosa suave.

La pasta así obtenida se estampa sobre tejido de 

algodón por medio de rodillos grabados, y los estampados 

se desarrollan por secado a 105 -C. Los estampados lisos  

235. así obtenidos son resistentes a la frotación y excepcional­

mente resistentes al lavado.

En lugar de secar a 105 -C., los estampados pue­

den fi jarse  por desecación a 150^0. durante 2 o 3 minutos. 

EJEMPLO 2 . -  Se mezclan íntimamente 11 partes de una solu-  

240. ción al 72% de tricloruro de triestearin-tri-(carbamato-

trimetilamonio) en isopropanol y 4 partes de ftalato  dibu­

t í l i c o ,  con 22 partes de una solución acuosa al 8% de goma 

tragacanto y 38 partes de agua. La mezcla resultante se 

añade a 15 partes de una pasta acuosa a l  20% del pigmento 

2 4 5 * obtenido juntando 3:5'**dicloroben6idina tetraazotizada,con 

l-feníl-3-metil-5-pirasolona y 2 partes de yeso finamente 

dividido. Se añaden 8 partes de polvo de cloruro vin íl ico  

y todo ello se mezcla intimamente hasta obtener una pasta 

suave y viscosa.

250. La pasta asi obtenida se estampa sobre tejido
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de algodón por ¡medio de un rodillo grabado y los estampa­

dos se desarrollan por desecación a 1503C. Los estampados 

así obtenidos tienen una excelente resistencia al lavado 

y a la frotación y una gran suavidad al taoto.

EJEHPLO'5 -  Se mezclan intimamente 12 partes de una solu­

ción al 66% de triacetato de triestearin-tri-(earbamatome-  

tiltrimetilamonio), 3 partes de agua, 2 partes de yeso y 4 

partes de fta lato  dibutílico y luego se añaden a una mezcla 

de 30 partes de una solución acuosa al  8% de goma tragacan­

to, 3 partes de agua que contengan 0,486 partes de ortofos­

fato potásico y 0,134 parte de hidrato sódico (solución 

amortiguadora de pH 7**8) y 24 partes de una dispersión acuô  

sa a l  33% de cloruro polivinilieo  finamente dividido.'Todo 

ello se mezcla íntimamente con 20 partes de una suspensión 

acuosa de ftalocianina de cobre que contenga 10% de pigmen­

to, hasta obtener una pasta suave y viscosa.

La pasta asi obtenida se estampa sobre tejido  

de algodón por medio de un rodillo grabado, y los estampa­

dos se desarrollan por desecación a 150 0̂ . Los estampados 

así obtenidos tienen una excelente resistencia al lavado 

y a la frotación y son suaves a l  tacto.

EJEMPLO 4 -  se mezclan intimamente 4 partes de una solu­

ción acuosa al  25% del producto de condensación de alcohol 

c e tí l ic o  con 17 proporciones moleculares de óxido de e t i -  

leno, con 24 partes de una dispersión acuosa al  33% de c lo­

ruro polivinil ieo  finamente dividido y todo e llo  se añade 

a una mezcla de 30 partes de una solución acuosa al  8% de 

goma tragacanto y 3 partes de agua que contengan 0,486 par 

te de ortofosfato potásico y 0,134 parte de hidrato sódico 

(solución amortiguadora de pH 7*8 ). se mezclan intimamente

-  10 -
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y se añaden a la mezcla anterior, 11 partes de una solu­

ción al  7 %  de bicloruro de trimetileno-l:3-bis-(earbama-  

tometil-piridinio) en isopropanol,.4 partes de ftalato  

dibutílico y 2 partes de yeso. La composición resultante 

se muele con 20 partes de una suspensión acuosa a l  10% de 

ftalocianina de cobre clorada, hasta.obtener una pasta 

viscosa.

La pasta así obtenida se estampa sobre t e j i ­

do de algodón por medio de un rodillo grabado, y los es- 

2 9 0 . tampados se desarrollan por desecación a l^OBC. Los estam­

pados así obtenidos presentan una excelente resistencia al  

lavado y frotamiento y tienen un tacto suave.

EJEdPLO 5 -  Se mezclan intimamente 12 partes de am solu­

ción al 67% de tricloruro de triestearin-tri-ícarbamatometil-  

295. piridinio) y 4 partes de fta lato  dibutílico,  con 2 partes

de bióxido de titanio y 2 partes de yeso. La dispersión re­

sultante se mezcla perfectamente eon 24 partes de una dis­

persión acuosa al 33% de cloruro p o liv in íl ico  finamente 

dividido, 33 partes de una solución acuosa al  8% de alco-  

300. hol po livin íl ico  y 23 partes de agua, y todo ello se muele 

hasta obtener una pasta suave y viscosa.

La pasta asi obtenida se estampa sobre tejido  

de algodón por medio de un rodillo grabado, y los estampa­

dos se desarrollan por desecación a 130 0̂ . Los estampados 

305* así obtenidos ofrecen una excelente resistencia al lavado 

y a la frotación y  gran suavidad al  tacto.

EJEMPLO 6 - Se mezclan perfectamente 24 partes de una d is ­

persión acuosa al 33% de cloruro p o liv in íl ico  finamente d i­

vidido, con 30 partes de una solución acuosa al 8% de goma 

. tragacanto, 5 partes de agua que contengan 0,486 parte de310
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ortofosfato potásico y 0,134 parte de hidrato sódico (so­

lución amortiguadora de pH 7 - 8 ), y 3 partes de agua. Se 

mezclan perfectamente y se añaden a la dispersión ante­

rior 12 partes de una solución acuosa al 66% de tricloru-  

315. ro de triestearin-tri-(earbamatometil-piridinio), 4 partas 

de ftalato  dibutilico y 2 partes de yeso, añadiendo después 

20 partes de una pasta acuosa a l  10% del pigmento obtenido 

juntado p-cloro-o-nitroanilina diazotizada con acetoacet-  

o-cloranilida. La dispersión así obtenida se pasa a través 

320. de un homogeneizador para formar una pasta suave y viscosa.

La pasta así obtenida se estampa sobre tejido de 

algodón por medio de un rodillo grabado, y los estampados 

se desarrollan por secado a 105^0. o por desecación a 1509c.  

Los estampados resultantes presentan una excelente resisten  

325* eia a l  lavado y la frotación y son suaves al tacto.

EJEMPLO 7*-  Se mezclan perfectamente 12 partes de una so­

lución al 66%, enciclohexanol, de trieloruro de tr ie s te -  

arin-tri-(carbamatometil-piridinio), 2 partes de yeso fina­

mente dividido y 4 partes de ftalato dibutilico,  y se aña- 

330* den a una mezcla de 30 partes de una solución acuosa al 8% 

de goma tragacanto, 3 partes de agua que contengan 0,486 

parte de ortofosfato potásico y 0,134 parte de hidrato só­

dico (solución amortiguadora de pH 7*8 ), 1 parte de una so­

lución acuosa al 20% del producto de condensación de alco-  

3 3 5 * hol e e tí l ic o  con 17 proporciones moleculares de óxido de 

etileno, 2 partes de agua y  24 partes de una dispersi ón 

acuosa al  33% de cloruro p o liv in il ico .  La composición asi  

obtenida se muele, en molino de bolas, con 20 partes de una 

pasta acuosa a l  10% del pigmento obtenido juntaádo p-cloro-  

3 4 0 . o-nitroanilina diazotizada eon acetoacet-o-cloranilida. La



pasta viscosa así obtenida se estampa sobre tejido de a l ­

godón por medio de rodillos grabados y los estampados se 

desarrollan por secado a 105 -C o por desecación a 1302(3.

Los estampados l isos resultantes tienen una excelente r e -  

34$. sistencia a la frotación en seco, a l  lavado y a la luz, y 

tienen un buen tacto.

EJEMPLO 8 -  Se mezclan 13 partes de látex de caucho -que 

contengan 6l% de caucho- con 4 partes de una solución acuo­

sa a l  23% del producto de condensación de alcohol c e ti l ic o  

3 5 0 . con 17 proporciones moleculares de óxido de etileno, y lue­

go se mezclan intimamente con 30 partes de una solución 

acuosa al 8% de goma tragacanto, 3 partes de agua que con­

tengan 0,486 parte de ortofosfato potásico y 0,134 parte 

de hidrato sódico (solución amortiguadora de pH 7-8), y 18 

355* partes de agua. A la dispersión anterior se le añaden 10

partes de una solución acuosa al 80% de triclorurode tries  

tearin-tri-icarbamatometiltrimetilamonio) y luego se le aña 

den 20 partes de una dispersión acuosa al 10% de negro de 

humo, y la mezcla se muele hasta obtener una pasta suave y 

360. viscosa.

La^asta así obtenida se estampa sobre tejido de 

algodón por medio de un rodillo  grabado, y los estampados 

se desarrollan por desecación a I30SC. Los estampados así  

obtenidos resisten bien el lavado y la frotación y son muy 

365* suaves al tacto.

EJEMPLO 9 -  se mezclan perfectamente 26 partes de una dis 

persión acuosa a l  31% de^-etoxietilmetacrilato polimeriza- 

do, con 4 partes de.una solución acuosa al  23% del produc­

to de condensación de alcohol c eti l ico  con 17 proporciones 

370. moleculares de óxido de ti leno, y todo ello  se añade a una
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mezcla de 30 partes de una solución acuosa al  8% de goma 

tragacanto, 3 partes de agua que contengan 0,486 parte de 

ortofosfato potásico y 0,134 parte de hidrato sódico (so­

lución amortiguadora de pH 7-8), y 2 partes de agua. Se 

mezclan perfectamente y ae añaden a la dispersión anterior, 

11 partes de una solución acuosa a l  72% de tricloruro de 

triestearin-tri-(carbamatometil-piridinio) y 2 partes de 

yeso, y luego se añaden 20 partes de una pasta acuosa al  

10% del pigmento obtenido juntando p-cloro-o-nitroanilina  

diazotizada con acetoacet-o-doranilida. La dispersión así ' 

obtenida se pasa por un homogeneizador hasta que se forma 

una pasta suave y viscosa.

La pasta asi obtenida se estampa sobre tejido  

de algodón por medio de un rodilb grabado, y los estampa­

dos se desarrollan por secado a 105 -C. o por desecación a 

150^0. Los estampados obtenidos presentan una resistencia 

excelente a l  lavado y a la frotación y son suaves al tacto.  

EJEMPLO 10  -  Se mezclan, perfectamente 42 partes de una 

dispersión acuosa de metacrilatopolimetílico (obtenido po- 

limerizando metacrilato metílico en dispersión acuosa, en 

presencia de peróxido de hidrógeno -agua oxigenada- y bro­

muro de ceti l -p ir id in io )  con 34  partes de una solución acuô  

sa al  6% de goma tragacanto. A la dispersión anterior se le  

añaden 12 partes de una solución al 67% de tricloruro de 

triestearin-tri-(carbamatometil-piridinio) en cielohexanol, 

y la mezcla así obtenida se añade a 10 partes de una pasta 

acuosa a l  20% de ftalocianina de cobre y 2 partes de yeso, 

y todo ello  se hace pasar por un homogeneizador, hasta ob­

tener una pasta suave y viscosa.

La pasta así obtenida se estampa en tejido de400.
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algodón pon medio de un r o d i l l o  grabado, y lo s  estam pados 
se d e s a r r o lla n  por secado a 105^0 . o por d esec a c ió n  a 150^0 . 
Los estam pados a s i  o b ten id o s  o frecen  una e x c e le n te  r e s i s t e n  
c ia  a l  la v a d o  y a la  f r o ta c ió n  y son su av es a l  t a c t o .

405. EJEMPLO 11  -  se disuelven en 25 partes de ag^ia, 12 partes 

de una solución al  70% de triacetato de t r ie s t e a r in - tr i-  

(carbamatometiltrimetilamonio) en etanol, y 8 partes de 

éter dimetilolurea-dimetilico, y la solución asi obtenida 

se mezcla perfectamente con una solución de 30 partes de 

410. una solución acuosa al  8% de goma tragacanto y 5 partes de 

agua que contengan 0,486 parte de ortofosfato potásieo y 

0,134 parte de hidrato sódico (solución amortiguadora de 

pH 7 *8 ). Con la mezcla anterior se muelen 20  partes de una 

pasta acuosa al 10% del pigmento obtenido juntando 2:5-di. 

415* oloroanilina diazotizada con 2 :3 -hidroxi-naftoico-p-tolui-  

dida, hasta pbtener una pasta suave y viscosa.

La pasta asi obtenida s e  estampa sobre tejido  

de algodón por medio de un rodillo grabado, y los estampa­

dos se desarrollan por desecación a 150 0̂ . Los estampados 

420. resultantes resisten bien e l  lavado y la frotación y son 

suaves al  tacto.

EJEMPLO 12 -  je  disuelven en 35  partes de agua 8 partes 

de hexametoximetil-melamina y 12  partes de una solución 

al 70% de tricloruro de triestearin-tri-(earbamatometil-  

425* trimetilamonio) en isopropanol, y se añaden a 30 partes

de una solución acuosa a l  8% de goma tragacanto y 5 partes 

de agua que contengan 0,486 parte de ortofosfato potásico 

y 0,134 parte de hidrato sódico (solución amortiguadora de 

pH 7**9 )* Con la  mezcla anterior se muelen, hasta obtener 

430. una pasta viscosa, 10 partes de una pasta acuosa al  20% de

-  15 -
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ftalocianina de cobre clorada.

la  pasta asi obtenida se estampa sobre tejido

de algodón por medio de un rodillo grabado, y los estam­

pados se desarrollan por desecación a 130 -C. Losestampa- 

435* dos resultantes resisten bien el lavado y la frotación y 

son suaves al  tacto.

EJEMPLO 13 -  Se disuelven en 28 partes de agua 8 partes 

de éter dimetilolurea*-dimetílico, y se  añaden a una mezcla 

de 2 partes de yeso y 12 partes de una solución al 66% de 

440. tricloruro de triestearin-tri-(carbamatometil-piridinio)  

en ciclohexanol. La dispersión resultante se muele con 50 

partes de una solución acuosa al 5% de éter m etil-etí l ico  

de celulosa y 10 partes de una pasta acuosa al  20% del pig­

mento obtenido juntando p-cloro-o-nitroanilina diazotizada 

445* c°R acetoacet-o-cloranilida, hasta obtener unas pasta suave 

y viscosa.

algodón por medio de un rodillo grabado, y los estampados 

se desarrollan por desecación a 130  ̂ C. Los estampados así  

450. obtenidos resisten bien el  lavado y la  frotación y son sua­

ves a l  tacto.

2 partes de yeso y 12 partes de una solución al 66% de t r i -  

433. cloruro de triestearin-tri-(carbamatometil-piridinio) en 

ciclohexanol. Se mezclan perfectamente, y se añaden a la  

dispersión anterior, 3 partes de bióxido de titanio con 30 

partes de una solución acuosa al 8% de alcohol p o l i v i n í I l ­

eo y la  mezcla se homogeneiza luego hasta obtener una pas- 

460. ta suave y viscosa.

La pasta resultante se estampa sobre tejido de

EJEMPLO 14 -  Se disuelven en 23 partes de agua 8 partes de 

éter dimetilolurea-dimetílico, y se añaden a una mezcla de
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La pasta así obtenida se estampa sobre tejido  

de algodón por medio ¿e un rodillo grabado y los estampa­

dos se desarrollan por desecación a 1509(3 . Los estampados 

resultantes resisten bien al  lavado y a la frotación y 

son suaves a l  tacto.

EJEMPLO 15 -  se disuelven en 23 partes de agua, 8 partes 

de éter dimetilolurea-dimetílico y se añaden a 25 partes 

de una solución acuosa al  8% de,goma tragacanto. Con la  

solución anterior se mezclan perfectamente 12 partes de 

una solución a l  65% de tricloruro de tr ie s te a r in -tr i-(c a r-  

bamatometil-piridinio), 2 partes de yeso y 10  partes de 

aceite de ricino deshidratado-resina alkídica de aceite  

de linaza modificado, y la dispersión así obtenida se mez­

cla con 20 partes de una pasta acuosa al  10% del pigmento 

obtenido juntando 3 :3 '**diclorobencidina tetraazotizada con 

l - f e n i l - 3 -metil-5 -pirazolona, y todo ello se pasa por un 

homogeneizador hasta obtener una pasta suave y viscosa.

La pasta así obtenida se estampa sobre tejido de 

algodón por medio de un rodillo grabado y los estampados 

se desarrollan por desecación a 1509(3. Los estampados así  

obtenidos resisten bien al  lavado y la frotación y son sua­

ves a l  tacto.

Los Ejemplos anteriores se refieren a pastas 

acuosas de una consistencia apropiada para su aplicación 

a los tejidos por estampado mediante rodillos grabados, y 

las proporciones de pigmento usadas son tales que se obtie­

nen estampados a todo oolor. Si se precisan tonalidades más 

pálidas, las composiciones pueden diluirse con otras análo­

gas que no contengan pigmento alguno. Desde luego, si se 

desea, pueden mezclarse más de una de las composiciones490
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pigmentadas, para obtener la  producción de tonos distin ­

tos. En el Ejemplo siguiente se indica una composición 

sin pigmento adecuada pera los fines de dilución.

EJEMPLO 16 -  Se mezclan perfectamente 12 partes de una 

4$5. solución al  66% en ciclohexanol, de tricloruro d6 tr ie s -  

tearin-tri-ícarbamatometil-piridinio), 2 partes de yeso 

finamente dividido y 4 partes de fta la to  dibutílico,  y se 

añaden a una mezcla de 30 partes de una solución acuosa al  

8% de goma tragacanto, 3 partes de agua que contengan 0,486 

300. parte de ortofosfato potásico y 0,134 parte de hidrato só­

dico (solución amortiguadora de pH 7**8), una parte de una 

solución acuosa a l  20% del producto de condensación de a l ­

cohol c e tí l io o  con 17 proporciones moleculares de óxido de 

etileno, 2 partes de agua y 24 partes de una dispersión 

303. acuosa a l  33% de cloruro p o liv in il ic o .  Todo ello se mezcla 

perfectamente y luego se añade a 160 partes de una solución 

acuosa al 4% de goma tragacanto, mezclando íntimamente.

Los Ejemplos siguientes se refieren a pastas 

acuosas de una consistencia apropiada para la producción 

5 1 0 . de efectos de color completo en géneros tejidos,  y también 

a la  aplicación de dichas pastas.

EJEMPLO 17 -  Se mezclan con 120  partes de una solución 

acuosa al 1% de goma tragacanto, 80 partes de la  pasta acuo 

sa pigmentada descrita en el Ejemplo 7.

5 1 5 * La pasta así obtenida se distribuye sobre el

tejido de algodón, y éste se somete luego a una operación 

de desecación a 150 0̂ ., durante varios minutos. El tejido  

así obtenido es de un color homogéneo y profundo, amarillo 

brillante, que resiste perfectamente a la  luz, lavado con 

520. agua y a los productos de limpieza en seco, así como a la
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frotación; la sensación del tejido al  tacto, es buena. 

EJEMPLO 18 -  Se mezclan perfectamente 10  partes de la  

pasta acuosa pigmentada descrita en el Ejemplo 7 * con 190 
partes de la pasta sin pigmentar descrita en el Ejemplo 

16, con la excepción de que las l6o partes de solución 

acuosa al 4% de goma tragacanto, se le substituyen por 

lSo partes de solución al 1% de goma-tragacanto.

La pasta resultante se distribuye sobre t e j i ­

do de algodón, que luego se somete a desecación a l^O^C. 

durante varios minutos. Así se obtiene un tejido unifor­

memente coloreado, análogo al descrito en el Ejemplo 1 7 * 

excepto que el  color es más pálido.

EJEMPLO 19 -  Con 120  partes de una solución acuosa a l  4% 

de goma tragacanto, se mezclan perfectamente 80 partes de 

la pasta pigmentada descrita en el Ejemplo 7.

La pasta resultante se aplica al tejido de a l ­

godón por e l  envés, y el  tejido se somete luego a una ope­

ración de desecado a 150SC. durante varios minutos. Así se 

obtiene un tejido que en aspecto y suavidad al tacto es 

igual al del Ejemplo 17.

- N O T A -

Habiendo ya descrito ampliamente la naturaleza 

del invento, así como la manera de llevarlo a cabo en la  

práctica, se hace constar que los procedimientos anterior­

mente descritos son susceptibles de ligeras modificaciones 

de detalle,  sin que por e l lo  se altere el  principio funda­

mental del invento, siendo lo que constituye la esencia del 

mismo y por lo que se solicita'Patente de Invención per 

veinte años en España: "Procedimiento para teñir materias 

textiles";  caracterizándose por lo siguiente:
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ls - Procedimiento para teñir materias texti  

les,  caracterizado por aplicarse al material t e x t i l  una 

pasta acuosa que incluye un pigmento, uno o más compues­

tos de la fórmula

5 5 5 *  m o - C O - N H - C H p - A - X ) ^

-en la  que R representa un residuo orgánico, con prefe­

rencia un radical a l i f á t ic o ,  substituido o no; A es el  

grupo de átomos que forma una amina a l i f á t i c a  o heteroci-  

clica  terciaria;  X representa el  anión de un ácido y n es 

560. un número entero mayor que 1 -  y una o más resinas sinté­

ticas,  por ejemplo, cloruro p o liv in íl ico ,  o componentes 

de resina sintética u otros materiales que, por sí  mismos 

o en combinación con el compuesto o compuestos de la  fór­

mula anterior, unen o f i ja n  el pigmento al  material t e x t i l .  

565. 22 -  Procedimiento para teñir materias t e x t i ­

le s,  según lo especificado en la reivindicación 1,  en el  

que el teñido se realiza por estampación sobre los géne­

ros tejidos.

3 ° - Procedimiento para teñir materias t e x t i -  

570. les,  según lo especificado en la reivindicación 2, en el 

que e l  estampado se realiza por medio de uno o varios ro­

dillos grabados.

4S - Procedimiento pare^eñir materias te x ti le s ,  

según lo especificado en cualquiera de las reivindicacio-  

373. nes anteriores, en el que el  material t e x t i l  teñido se so­

mete a un tratamiento térmico, por ejemplo de 1009C. a 

15Q9C., con preferencia de I03SC. por lo menos.

53 - Procedimiento para teñir materias t e x t i ­

les,  según lo especificado en cualquiera de las reivindi-  

. caciones anteriores, en el que R, en la fórmula, está580



exento de substitutivo alguno que, por sí mismo, comuni­

que solubilidad en agua o fluidos acuosos.

6& -  Procedimiento para teñir materias t e x t i ­

le s,  por medio de pastas acuosas, t a l  como se ha descri­

to detalladamente en lo anterior, y se ha detallado es­

pecialmente con referencia a los anteriores Ejemplos 1 a 

15 y 17 a 1 9 .

7 S - Procedimiento para teñir materias t e x t i ­

les,  que incluye los materiales te x ti le s  siempre que se 

tiñan de acuerdo con el procedimiento especificado en 

cualquiera de las reivindicaciones anteriores.

8s - Procedimiento parateñir materias tex ti les  

que incluye pastas acuosas, útiles  para el teñido de ma­

terias t e x t i l e s ,  que comprenden un pigmento y una solu­

ción y/o suspensión acuosa de uno o más compuestos de la 

fómula

R(0-C0-N H -CH 2-A-X)n

-en la que R, A, X y n tienen los significados antes asig  

nados a las mismas- y una o más resinas sintéticas o com­

ponentes de resinas sintéticas u otros materiales que,por 

sí mismos o en combinación con el  compuesto o compuestos 

de la fórmula anterior, unen o fi jan  el  pigmento al mate­

r ia l  t e x t i l .

<32 - Procedimiento para teñir materias t e x t i ­

les,  que incluye pastas acuosas, según lo especificado en 

la reivindicación 8, en las que se emplea, como resina 

sintética,  cloruro p o liv in íl ico  plastificado, sólido y 

finamente dividido.

109 -  Procedimiento para teñir materias t e x t i ­

les,  que incluye pastas acuosas, según lo especificado en
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la reivindicación 8, en las que las resinas sintéticas,  

componentes de resinas sintéticas u otros materiales c i ­

tados, son insolubles en agua, o pueden convertirse, ya 

en el tejido, y por medio del tratamiento térmico mencio­

nado, en materiales que son insólubles en agua.

lia - procedimiento para teñir materias t e x t i ­

les,  que incluye pastas acuosas, según lo especificado en 

las reivindicación 8 a 10, que contienen un agente espe- 

sativo soluble en agua.

12a - procedimiento para teñir materias t e x t i ­

les, que incluye pastas acuosas, según lo especificado en 

la reivindicación 11,  en las que el  agente espesativo so­

luble en agua es goma tragacanto.

13 - ** Procedimiento para teñir materias t e x t i ­

les, que incluye pastas acuosas, según lo especificado en 

las reivindicaciones 8 a 1 2 , que contienen un álcali  suave 

I49 - Procedimiento para teñir materias t e x t i ­

le s,  que incluye pastas acuosas, según lo especificado en 

las reivindicaciones 8 a 13, que contienen un agente de 

dispersión.

-  22 -

1 5 - - Procedimiento para teñir materias t e x t i ­

les,  que incluye pastas acuosas, según lo especificado en 

las reivindicaciones 8 a 14, que contienen el compuesto 

o mezcla de compuestos que se especifican en la  reivindi­

cación 8, en una proporción correspondiente a l  doble por 

lo menos del peso del pigmento presente.

163 -  Procedimiento para teñir materias t e x t i ­

les,  que incluye pastas acuosas, según lo especificado en 

las reivindicaciones 8 a  13, en las que R, en la  fórmula, 

está exento de substitutivo alguno que, por sí mismo, co-
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munique solubilidad en agua o fluidos acuosos.

I73 - Procedimiento para teñir materias tex­

t i l e s ,  que incluye pastas acuosas ú ti les  para el teñido 

de materias te x t i le s ,  t a l  como anteriormente se ha des­

crito en detalle y se ha indicado especialmente con re­

ferencia a los Ejemplos anteriores 1 a 1$ y 17 a 1 $.

l 8 s - procedimiento parateñir materias t e x t i ­

les; ta l  y como queda substancialmente descrito en la
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