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FATANTE Dy ITUVaNCLION.

MEMORIA DESCRIPTIVA
SOBRE :
"PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA EL ESTIRAJE DE FIBRAS
TEXTILES". '

SOLICITANTE: GEOFFREY HILL AIUBLER, residente en: Dumb

Mills, Frizinghall, near Bradford, Con-

dado de York, -Inglaterrs.

Este invento se refiere al estiraje de fibras
textiles, en forma de mechas o similares que contengan una
pequefla proporecidn de torsgibn ¥ més especlalmente, a lo
que se denomina "estiraje elevado", ésto es, el estirado
en una sola fase, en grado superior al corriente. Este in-
vento se descfibiré con referencla especial a2l estiraje de
fibras de estambre, pero no se limita &2l mismo. Por e jem-
plo, puede aplicarse también a las fibras corrientes cla-

sificadas obtenidas de filamentos naturales o sintéticos,

Yy a otrase.
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En el astiraje del estambre, el grado de esti-
rado estd comprendido corrientemente entfe 5 y 12, siendo
5 muy cominmente, con el resultado de que, después de car-
dar y peinar, las cintas o betas necesitan pasar a través
de muchas mdquinas de estiraje, en sucesidn, hasta que (en
forme de mechas) adquieren una finura y una uniformidad
suficientes para la operacidén final de hiiado, que implics
a8 su vez und fase de estiraje del grado limitado que antes
se indicd.

Ias propuestas anteriores para un estiraje su-
perior al corriente, inciuyen eparatos de estirzdoc en los
que se dispone un par de rodillos pequefios junto a la aber
ture o separacidn des los rodillos de estiraje, as{ como
aparatos de estirado en los que cerca de la abertura de los
rodillos de estiraje se monten gufas para la mecha, de dis=-
tintas formas. Estas guIas, generalmente, se dice que se
destinan al "control de las fibras sueltas",

Aungue se ha reconocido en parfe Qque se nece-
sita alcuna forma de "control"™ cerca de la separacidn de
los rodillos de estiraje, sin embargo, la naturaleza del
control no se ha establecido con precisidn alguna, y, por
lo que se sabe, los estirados realmente elevados, ésto es,
estirajes de 100, 200, o superilores, no han podido lograr-
s¢ en la prdctica a pesar de las ventajas que con ellos pus
den conseguirse al reducir el nlmero de pasocs de estirado
¥, por tanto, el nimero de mAquinas smpleado.

3¢ ha comprobado que si se deja ﬁasar mate-
rial uniformemente torcido, con anterioridad, desde los ro-
dillos dec alimentacidn a los de estiraje, cin 1la influencia

linitadora de rodillos de soporte, el torcido inicial se
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distribuye desirualmente a lo larro dsl material, desarro-
1idndose un mayor srado de torcido al disminuir la supsr-
ficie de la seccidn trensversal, con la meyor aproximacidn
a los rodillos anteriores.

in la mayvor parte dz2 los materialss, se aprecia
une variscidn-considszreble en la longitud de las Tibras,
y el tratamiento previo del material se decstina en gran
parte a distribuir uniformemente las varlaciones en todas
la longitud del material, primero en la napa, ¥ luego en
la cinta. Incluso en €l caso de fibras escosidas de longi-
tud uniforme -cortadas de filamentos sintéticos, la rotura
durante el tratamiento da lugar a una variacidn considera-
ble en la lonzitud ds las fibras. 31 andlisis de una muss-
tra permite clasificar la variacidn como porcentaje de fi=-
bras encontradas en distintos tipos de longitud.

Para cuaslquier estiraje dado, todas las fibras,
cualquiera que sea su longitud, se someten g este estiraje,
v puede obtenerss una "grdfica de estiraje™, Considerando
el efecto del estirado en cada masa de una longitud cual-
quiera, a la vez, para cbtener la disminucidn de superfi-
cie de la seccidn transversal de cada una de dichas masas,gl
aproximarse a los rodillos de estiraje. Teniendo presente
gue 1la disminucidn de una masa cualquiera no puede empezar
hasta que los extremos anteriores de las fibras en ella
contenidas llegan a los rodillos de estiraje, se comprende-
rd aue la disminucidn de superficie de la seccidn transver-
sal de tode el material, puede obtenerse superponiendo los
regsultados obtenidos de la consideracidn de las‘diferentes

masas. Una representacidn grifica de la superficie de 1la

. #
seccion transversal con respecto al "ratch™ permite esta
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superposicibn. Esta es la grafica de estiraje. General-
mente se entiende que "ratch" significa la distancia entre
los rodillos de alimsntacidn v de ectiraje que, corrients-
mente, se aproxima a la longitud de las fibras més largas
de la mecha cue se aestira. Tel eomo aqui se emplea, "ratch"
se destina a indicar la longitud de las fibras mds largas
de la mecha,

| Se ha comprobado que, cuando una masa torcida
de superficie de seccidn transversal variabls se suspende
libremente entre un par de puntos de separacidnde rodillos,
el grado de torcido t en cualquier superficie r de seccidn

trengversal, estd regido por la ecuacidns

o (2

en la que T = grado msdio de torcido en la masa o haz, 'y
R = superficie ds la seccidn transversal de la
mesa donde el grado de toreido = T.

Por el émpleo de las superficles variables r
de seccidn transversal asequibles de la griafica de estira-
Je, un factor de la expresidn anterior, tal como % x ,
puede representarse graficamente con respecto al "ratch",
ocbteniéndose una curva representativa de una funecidn de
torcido. Aunque 4sto no proporciona una medida absoluta
del grado de torcido, puede considerarse como n"oriafica de
torcido". Los experimentos que dan por resultado la forma-
cidnde la expresidn anterior, proporcionan también un va-
lor aproximado para X, bara una muestra tipiéa de fibra ds
estambre, de 0,735, y esta cifra se ha empleado satisfacto-
riamente en ulteriores experimentos de filatura.

Considerando esta distribucidn de torcido du-

rante el estiraje, el (inico torcido suministrado al mate-



rial entre los rodillos de alimentacidn y de estirado, es
el torecido inicial de la mecha desplazada hacia adelante
por los rodillos de alimentacidn y aunque la torsidn se
distribuye junto a los rodillos de estiraje en mayor grado
105, gque junto a los de alimentacidn, l=a torsidn inicial en la
mecha es la Unica gque puede distribuirse o disiparse en
los rodillos de estiraje. De ésto se deduce que el grado
de torsidn en la parte de material que penetra en la sber-
tura de los rodillos de estiraje, no pusde ser superior a
110, la torsidn inicial de la mecha, como se -demostrara més ade-
lante; y a causa des la distribucidn de la torsidn de acuer-
do con la superficie de la seccidn tnansvefsal, el grado de
torsibn disminuye progresivamente hacia los rodillos de all
mentacidn, ¥y cuanto.més elevado el estiraje, tanto més brus
115. ca la disminucidn. Como consecuencia, existe un.descenso
gn el grado de torsidén de la mecha, al pasar a través de
la abertura de los rodillos de alimentacidn. Con estirajes
normales, esta disminucidn en el grado de torsidn no es
suficiente para destruir la cohesidén del material estirado,
120. y por tanto el estiraJe puede llevarse a cabo, para fines
experimentales, sin necesidad de rodillos de soporte. Se
comprenderé, sin embargo, que en estas circunstancias las
condiciones no son suficientemente estables para fines co-
merciales, especialmente al trabajar con nimeros o didme-
125. tros finoss Con estirajes creclentes y con el a2umento con-
siguliente en la variacidn de la superficis de la seccibn
transversal, sin embargo, el descenso en él grado de tor-
sibén a distancias creciehtes de los rodillos de estiraje,
llega a ser tén grande-due se rompe la Qohesién del mate-

130, rial sometido a estirado y, eventualmente, éste resulta
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imposible.,
' Se ha comprobado que controlando la torsiéﬁ
puede conservarse la cohesidn en el material sometido a
estiraje, a pesar 8o las tensiones creclsntes, y que pue-
den llevarse a cabo estirajes muy superiores a ia propor-
cidn normal.

As{, pues, el estiraje de acuerdo con este in-
vento se lleva a cabo haciendo pasar una mecha o gnalogo
a través de las separaciones de rodillos de alimentacidn
y de rodillos de estiraje, impulsando la mecha hacié ade-
lante en un punto préximo a la abeftura de los rodillos
de estiraje, en el mismo grado en que diche mecha se in-
troduce por los rodillos de alimentacidn y, por delante
del punto de impulsidn citado, impidiendo toda rotaqién
apreciable de la mecha alrededor de su propio eje,.en una
longitud prolongada hacia los rodillos de estiraje. Cuan-,
t0 mayor sea el esﬁiraje, tanto més préximb habrd de en=-
contrarse el punto ds impulsidn y la longitud en que se
impide la rotacidn, con respecto a la separacidn de los
rodillos de estiraje.

Impidiendo la rotacidn de uma parte de la me-
cha o similar sometida & estiraje, de.este modo, la tor-
sibén se impide temporalmente que se dirija hacia los ro-
dillos de estiraje, mds alld del punto en que la mecha
se retiene contra la rotacidn, con el resultado de que
la torsidbn en la prarte de mecha comprendida entre los ro-
dillos de alimentacidn y el punto en que la rotacidn se
impide, se distribuye de modo antesbindicado presenténdo-
se el grado maximo de torsidn en el punto en que la rota-

& '3
cilOn se impide, y permaneciendo prdcticaments constante



este grad§ de torsibn en toda la longitud de mecha a la
qde no se permite girar, a pesar de la progresive dismi-
nucidn de superficie de la seccidn transversal en esta
longitud. De este modo, se conserva una torsidén adecua-
165. .da en la parte de mecha sometida a estirajs, con el rssul
tado de que prdcticamente todas las fibras se afirman en
la mecha por torsidn, y la mecha citads permansce compac-
ta., Cuandb la mecha rebasa el punto sn que cesa el impe-
dimento para la rotacidn, la torsidn queda libre de trabas
170. entre este punto y la separacidn de los rodillos de esti-
raje, ¥ una vez mis, se distribuye del modo antes indica-
do, presentdndoss el grado naximo de torsidn en la parte
de mecha adyacente a la separacidn de los rodillos de es-
tiraje, y disminuyendo progresivamente hacia el punto en
175. que la mecha se encuentra libre de limitaciones.

Se observaré, por tanto, que no sclo se conser-
va la torsidn adecuada en la parte de‘mecha soms tida a es-
tiraje, sino que ademds existe un control considerable de
la torsidnm. Asi, para el estiraje satisfactorio en cualquier

180, tensidn dada, la proporcidén de torsidn, en la parte de me-
cha adyacente a los rodillos ds alimentacibén, ha de ser su-
ficiente para resistir la accidn de estiraje (que se des-
arrolls précticamente)en toda la longitud de mecha compren-—
dida entre los rodillos de alimentacidn y de estirado, a la

185. vez que sl grado de torsidn en la parte adyacente a los ro-
dillos de estiraje no ha de ser tamn elevado que impida el
movimiento de las fibras que de la mecha estiran los rodi-
llos de estiraje. Por el empleo de este invento, estas con-

diciones de torsidn se consiguen, para cualquier estiraje

190.  dado, variando la posicidn sn que se impide la rotacién de
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la mecha, y el punto en que la mecha ss impulsa hacia
adelante; estas posicionés se aproximan progresivamente
a lé separaciond e los rodillos de estiraje al aumentar
el estirado.

De este modo, se conserva la cohesibdn de la me-
cha en condiciones de estiraje que abarcan una gran varie-
dad de sstirados y se comprueba que las hebras de buensa
calidad comercial pueden hilarse con estirajes muy eleva-
dos, por ejemplo de 100, 150, 200 o superiores. idemis las
hebras pueden hilarse con difsrentuss estirajes, muy varia-
bles, partiendo de la misma mecha. Por ejemplo, las hebras
de los nlmeros io, %0, 48 y 50 de estambre, pueden hilarse
partiendo de una mecha de 35,5 dracmas (1 dracma = 1,77 gr)
ésto es, de una mecha que tenga un peso de 35,6 dracmas por

40 yardas de longitud (1 yarda = 91,44 om.), de calidad 54,

‘con estirajes de 20, 60, 95 y 120, respectivamente.

La cantidad de torsidn incial de la mecha, ne
Parece ser decisiva. Asi, al emplear una mecha de 35,5
dracmas, como en sl ejempio anterior, se ha comprobado que
para la aplicacidn satisfactoria de este invento resulta
préctica la torsidn de 0,5 a 1 vuelta por pulgada de mecha
(1 pulgada = 2,54 cm.).

En los aparatos de estiraje de acuerdoc on eg-
te invento, la mecha o similar se impulsa hacia adelante
en un punto prdéximo a la separacidn de los rodillos de es-
tirado, en el mismo grado o velocidad cue la de suministro
por los rodillos alimentadores, por medio des un par de su-
rerficies mbviles que comprimen ligeramente las fibras en-
tre si, y entre el punto citado v la separacidn o entrada

de los rodillos de estirado se disponen medios para impedir
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toda rotacidn apreciable de la mecha o similar, alrede-
dor de su eje, en una longitud que se prolonga hacia la
separacidén de los rodillos de estirado.

Los medios para impedir la rotacidn de la me-
cha pueden afectar la forma de un drgano fijo acanalado
dispuesto para limitar o encerrar la mecha de tal modo
que ejerza control periférico_friccional en una longitud
suficiente para impedir su rotacidn. Tedricamente, el an-
cho de este cangl debe variar a lo largo de su longitud,
de acuerdo con el difdmetro variable de esta parte de la
mecha y, al mismo tiempo, ha de ser, en todos los puntos,

ligeramente inferior al didmetro correspondiente de la

‘'mecha, para que el canal ejerza una ligera aceidn de com-

presibn o estrujamiento sobre la mecha. Sin embarso, en
la priactica se ha comprobado que un drgano acanalado,pre-
bParado para una mecha dada, funciona satisfactoriamente
Para una mecha algzo supsrior, posiblemente por la flexi-
bilidad de ésta. Ademds, cuando se estira a un grado sle-
vado, por ejemplo del orden de 120, se ha comprobado tam-
bién que el anchodel drgano acanalado no es preciso que
varie a lo larzo de su longitud, posiblemente por la mis-
ma razén, a condicidn de que su anchura sea tal que ejar-~
za la aceidn de compresidn necesaria. Con objeto de pro-
porcionar una entrada suave de la mecha, la boca del canal
puede ensancharse.

Debido al espacio limitado disponibls cuando se

estira en un grudo elevado, los rodillos de pequefio didme-

tro proporcionan una forms adecuada de superfiéies méviles

¥ a continuacidn se hard referencia a estos rodillos, que

bueden llamarse "rodillos intermedios"™. Parsa emplear con



rodillos anteriores de 102 mm. de didmetro (tamafio co-
'rriente), los rodilios intermedios pucsden tener que ser
solamente de 5,35 mm. de didmetro, y es importante, al
emplear didmetros tan pequefios, no contar con impulsar

255, los rodillos intermedios superiores, a través del mismo
material, desde un rodillo inferior impulsado, debiendo
montarse una transmiéién adecuada para ambos rodillos.

Los rodillos, pueden ser también acanalados.
Pars consegulr que los rodillos intermedios im-

250, pulsen la mecha hacia adelante a la misma velocidad con
gue la suministramn los rodillos de alimentacién, se 1impul
san a una velocidad periférica ligeramente supzrior a la.
de éstos, por ejemplo, con un 10% més de velocidad; la
presidn de los rodillos sobre la mecha es suficientemen-

255. te suave para permitir el ligero deslizamiento neceéario.
la presidn entre los rodillos -intermedios puade aplicarse
de varios modos, por ejemplo por contrapesos, por muslles
0 por palencas con pesos o ‘muelles, disponiéndose medios
de ajuste si se desea,

270. Los rodillos intermedios, enla separacidn, tie-
nen tendencia a aplastar la mecha en Torma de cinta, con
el resultado de que la torsidn en la mecha puede verse
imposibiliteda de pasar a través de la separacién de los
rodillos, reforzdndose o scunuldndose asf entre los rodi-

275. llos intermedios y los de alimentacidn, dando lusar esta
acwiulacidn a un movimienso intermitente de 1la torsidn.
Pers evitar ésto, uno de los rodillos intermedios (con pre-
ferencia el inferior) puede estar provisto de un par de pes-
tafias entre las que se ajuéta perfectamente e1 otro rodillo

200, que se epoya sobre la mecha que pasa entre las pestafias ci~
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tedes. De este modo, la mecha se comprime por las super-
ficies de los rodillos y pestafias, adquiriendo una forma
de seccidn transversal aproximadamente cuadrada. Dichos
roéillos son eficientes para impulsar la mecha hacia ade-
lante a la vez que, al mismo tiempo, permiten que la tor-
sibén pase continuamente entre los rodillos. Por las mis-
mgas razones, es preferible disponer rodillos alimentado-
res de una construccidn anéloga a la de los intermedios.
Sin embargo, pueden usarse rodillos intermedios
sin pestafilas, pero en este caso es preferible disponer
un segundo Orsmanc acanalado andlogo sl citado anteriormen
te y montado inmediatamente detrds de la separacidn de los
rodillos intermedios, para impedir la rotacidn de la mecha
en dicho punto, obligando asi a que la torsidn de la mecha
a través de la separacidn de los rodillos se distribuya
ung vez més entre el segundo Organo acanalado y los rodi-
llos de alimentacidn, del modo antes descrito.

Impidiendo la rotacidn de partes de la mecha
de este modo, se ejerce un control considerable sobre la
torsibn en la parte de mecha sometida a estiraje, como
ante se indicd y, si en algln caso particular se conside-
ra convenients, puede obtenerse un control adiciongl em-
pleando uno o més 6rganos acanalados accesorios (o hacien-
do ajustable en longitud el ssgundo 6rgano-acanalado) en
puntos mas prbéximos a los rodillos de alimentacidn. Estos
casos particulares pueden presentarse, por ejemplo, si en
una mecha dada la torsidn inicial aungque satisfactoris pa-
ra el estiraje, se comprueba gque es demasiado baja, en 1la
parte de mecha prdxima a los rodillos slimentadores, para

s 2 . N
conservar la cohesidn satisfactoria. En estas ¢ircunstan«
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cias, 1la disposicién de otro drgano acanalado en un punto
mis prbéximo a los rodillos alimentadores, da por resultado
une nueva distribucidn de la torsidn entre este Orgeno aca
nalado y los rodillos alimentadores; esta nueva distribu-
cidén permite o comunica un mayor gradode torsidn en la
parte de mecha préxima a los rodillos de alimentacidn.

Como antes se indicd, la rotacidn de la mecha
se impide en una longitud que se prolonga hasta un punto
prdéximo a la separacidn de los rodillos de estiraje, ¥y
aunqué, tebdricaments, pusde ser preferible que esta lon-
gitud se prolongue hasta la verdadera separacidn de los
rodillos de sstiraje, las limitaciones impuestas por la .
construceidn mecdnica hacen que ésto sea dificil, si no
imposible. Se ha comprobado sin embargo, que un drgano
ecanalado construido de modo tal cue se aproxime mucho a
la separacidn de los rodillos de estiraje, cuando estén
colocados para un.estirado elevado, por eJemplo de 120,
preoporcionan resultados muy satisfactorios al retirarlo
de la separacidén de los rodillos de estiraje, ern la pro-
porcidn exigida por un estiraje algo inferior, aunque el
proceso de estirado empeora con el aumento de este despla-
zamiento,

Ls descripcién anterior se refiere especialmen-

‘te al control éc la torsidn durante el estiraje en la ope-

racién final de filatura., Sin embargo, el estiraje enorme-
mente aumentado en la mdquina de filatura, hace innecesa-
ria una parte aprecieble d el estiraje ordinariamente apli-
cado en la transformacidn de cintas y betas en mechas.

los mismos principios de control dsz torsidn pue

den aplicarse andlogamente a las mdquinas de hilar de ale-
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tas con una reduccidén ulterior muy apreciable en el nhme-
ro de estirajes‘para las mismas, preclsos entre el cgrdado
y peinado, vy la filatura.

La torsidn final del material estirado, para
convertirlo en hebra, pusede llevarse & cabo de cualquier
modo deseado, por ejemplo, por aletas en médguinas de hilar
de aletas, y por husos de casquillos o de anillos, en mé -
guinas de filatura (continuas o selfatinas).

Fste invento se representa, por via de ejemplo,
en los dibujos esquemdticos ad juntos, en los gue:

La figura l,es un esquema de longitudes de fi-
bras pare una muestra tipica dada de fibra de estambre.

lLa figures 2 , es una grafica de e stiraje para
la muestra dada, a estirado normal.

Ia figura 3,es un esquema que representa la
grafica de torsidn para la mezecla dade, para el mismo es-
tiraje de la figura l.

La figura 4 es un esquema andlogo al de la fi-
gura %, que represerta la grifica de torsidn para la mez-
cla dada, con un estiraje muy superior.

Ia figura 5 es una serie de tres ésquemas que
representan el efecto en la distribucidn de la torsidn em-
rleando un par de rodillos de soporte en tres puntos dis-
tint0s, para el mismo grado de estiraje.

La figura 6 es una serie de tres ssquemas que
representan el efecto, en la distribucidn de la torsidnm, .
del sumento del estiraje sin cambiar la posicidn de los
rodillos de soporte.

La figura 7 es una serie de tres esquemas gque

representan el efecto, en la distribucidn de la torsidnm,
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del aumento del estireje al emplear el método de acuerdo
con este invento.

la figura 8 es un corte vertical de parte de
una midquina hiladora construida de acuerdo con este in-
vento.

la figura 9 es una vista en planta de parte
del aparato representado en la figura 8, a mayor escala
que en ésta.

la figura 10 es un glzado esquemdtico que re-
presenta parte del mecanismo impulsor de engranajes del
aparato de la'figura 8.

ILa figura 1l es una planta esquematica del apa-
rato de la figura 10, ¥

ILa figura 12 es un cortg vertical de un detalle
de las figuras 8 y 9, por la linea 12-12 de la figura 9.

Los esquemas de las figuras 3 a 7 son de esca-
las distintas, en cierto grado, en cuanto a las ordenadas;
sin embargo, comnservan las proporcionese.

Es bien sabido gque una mezcla de lana corriénte
puede someterse a un andlisis de longitud de fibras, en
una méquine que separa las de la mue stra en masas de di-
ferentes grados de longitud, y de este modo la variacidn
de longitud de las fibras puede clasificarse como porcen-
tajes de fibras que se encuentran en verios grados de lon-
~itud. Anéldgamente, pueden combinarse andlisis separados
de dos o mds muestras para obtener un andédlisis de una mues-
tra de dos o mds calidades.

Ya obtenidos estos andligis, los grados de lon-
gitud pueden superponerse sotre una linea de referencia

correspondiente a la fibra mids larga, para formar un esg-
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quema o grafico de longitud de fibras de la muestra o mez-
cla. ILa figura 1 representa una de esgstas srédficas obtenida
de une mezcla de laras de tipo o calidad 64 x 70 en la pro
porcidén de 3 a 1, siendo del brden de 15,2 om. la longitud
méxima de fibra. _

Como antes se indicd, puede obtenerse una gréa-
fica de estiraje considerando sl efecto del estirado sobre
cada masa sucesivamente, para obtener la disminucidn de su-
perficie de la seccidn transversal de cada masa al aproxi-
marse a los rodillos de estiraje, y representando gréfica-
mente los resultados cbtenidos de las distintas masas, con
respecto al "ratch". En la figura 2 se representa una gré—
fica de estiraje de la mezcla anterior, para un estiraje
de 6,5.

Como antes se indicd, el grado de torsidn % en
cualquier superficie r de una seccidn trensversal de una
masa torcida, libremente suspendida entre un par de puntos
de separacidn, estd regida por la ecuacidn

2§

T

Y puede obtenerse una gréfica de torsidn representando gré-
ficamente una funcidn de la expresidn anterior, tal como
% ¥ 4, con respecto al "ratch", empleando las areas r de sec-
cidn transversal, variables, asequibles de la griafica de
estiraje. En la figura 3 se representa una gréfica de tor-
sidn, en la curva de trazos X, obtenida de la gréfica de
estiraje representada en la figura 2, empleando para X un
valor de 0,735; los puntos de separacidn se indican por los
rodillos de alimentacidn y estiraje 21 y 22 respectivamente.
iZn estas condiciones, la curva A representa la distribucidn

., . .
de torsidn en la zona de estiraje, ésto es, en la distancig
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entre los puntos degsepsracibn de los rodillos de alimenta-
cidn y estiraje 22 y 2%, en una mecha cuya superficle de
seccidn transversal varia de acuerdo con la gréfica repreée-
gsentada en la Tigura 2, tal como aparecerfa si pudiera es-
435. tar libremente suspendida entre las separaciones de los
rodillos de alimentacidén y estiraje, y la torsidn inicial
en la mecha se dejara distribuir por dicha longitud antes
de comenzar la accidn de estirado. '
Suponiendo, por el momento, que estas condi-
440. ciones pueden darse en la préctica, v considerando el
afecto de estiraje, se observars que, en las primeras eta-
pas de éste, cada unidad de longitud gque pasza a través de
los rodillos de estirado contiene un grado ds torsibén su-
perior al contenido en una unidad de longitud correspon-
445. diente desplazada hacla adelante por los rodillos de ali-
mentacidn, con el resultado de que la torsidn total en la
zona de estiraje, disminuye. Esto continuard hasta obtener-
se el equilibrio, momento en que el grado de torsidén en 1la
parte de mecha presentads a la separacidénd e los rodillos
450. de estiraje, iguala al que sxiste en la mecha presentada
a la separacién de lqs rodillos de alimentacidn. Esta es
la condicidn normal durante la operacidn de estiraje. lLa
forma de la parte de mecha sometida a estiraje, permanece
constante de acuerdo con la gréfica de estiraje represen-
455 . tada en la figura 2, y la distribucidn de torsidn permans-
ce proporcional a la curva X de le figura 3. Dado gue los
grados de torsidn en las separaciones de los rodillos de

. I . : v
alimentacion y estiraje son iguales durante la operacidn

de estiraje, como antes se demuestra, puede obtenerse por

460. tanto una segunde curva Y, de la curva X, tomando la orde-
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nadsa vertical final de la curva X como proporcional al
estiraje inicial BC de la mecha sin egt irar, y reduciendo
proporcionalnente las ordenadas restantes. La curva Y,por
tanto, Tepresenta la distribucidn de torsidén entre los
rodillos de alimentacidn y estiraje durante esta operacidn
de estiraje; representéndose la torsidn final en la parte
de mecha sometida a estiraje, por la superficie sombreada
de la parte inferior de la curva Y de la figura 3.

Las condiciones de torsidn representadas por
la curva Y de la fisura %, suponen que el estiraje se ve-
rifica entre los rodillos de alimentacibn y estiraje sin
ayuda de rodillos de soporte, de modo Qque la mecha entre
los puntos de separacidbn estd en libertad para girar alre-
dedor de su propio eje y permite que la borsidn se distri-
buya de acuerdo con la ley anterior, del modo indicado.
De este modo se establece un sistema de torsidn en la me-
cha,‘entre les separaciones de los rodillos de alimentacidn
y de estiraje.

De la consideracidn de la curva Y se despren-
dera que el grado de torsidn decrece‘progresivamente deg~-
de la secparacidn de los rodillos de estiraje hasta la de
los rodillos de alimentacidn, siendo superior el gzrado de
decrecimiento en la parte de la mecha préxima a la separa-
cién de los rodillos de estiraje. Consiguientemente, exis-
te un descenso en el grado de torsidén de la mecha al pasar
ésta a través de los rodillos de alimentacidn, y aunque,
como se indied antes, el estiraje puede realizarse en cier

to grado en las condiciones ds torsidn indicadas por la

curve Y de la figura 3, ésto es, con un estiraje de 6,5, el

descenso en ol grado de torsidn de ls mecha al pasar & tra-
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vés de los rodillos de alimentacidn, se transforma en
crecientemente mds intenso con el aumento de estiraje.
Esto se representa por la figura 4, que es una gréfica
de torsidn que se obtendrfa para la musstra de 54/70 an-
tes mencionada, si pudiers someterse a un estiraje de
120 er estas circunstzncias. Se observard, por tanto,que
la torsidn desciende a proporcicnes despreciables hacia
los rodillos de alimentacibn, y es inadecuada pars con-
servar la cohesidn en le mescha y, por tanto, el estiraje
no puede prosepuir,

Como anteriormente se indicd, se han hecho di-
ferentes propwE stas para aumentar el estiraje disponiendo
un par de rodillos de soports 4de pequefio didmetro cerca
de la separacidn de los rodillos de estiraje, y en la fi-
gura 5 se representa el efecto sobre la distribucidn de

la torsidn, del empleo de dichos rodillos. Se observars que

‘el efecto de ermplecr un par de rodillos de soporte (indi-

cados en 23) es el dividir el sistema dnico ds torsidn an-
tes descrito, en dos sistemas: (a) un sisteme de torsidn
anterior que se extiende desde la separacidn de los rodi-
llos de estiraje 22 a la separacidn de los rodillos de so-
porte 23 y (b un sistema de torsidn posterior que se pro~>
longa dcsde la separacidn de los-rodillos de soporte 2% a
la de los rodillos de alimentacidén 21. La Tizura 5 repre-
senta tres éréficas distintas de torsidn, Sa, 5b v Se, to;

das para la calidad 64/70 antes empleada, cuando se somet{a

a un estiraje de 9,5; los rodilles de soports estan coloca-

’ . . . . ’
dos, en las tres graficas, @& distancias distintas de la se-

.
paracion de los rodillos de estiraje. Los rcréficos de tor-

L4
sion, en los tres casos, son nuevamente Proporcionales a
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la curva X de la figura %, ¥ se Qbservaré que el grado de
torsién, en cada caso,disminuys progresivamente,en el sils-
tema anterior de torsidn desde la separacién de los rodi-
llos de estirajs 22 hacla 1a s eparacidén de los rodillos de
soporte 23, donde la torsidbn tiene el mismo valor que la
que = xiste en la ssparacidn de los rodillos de estirasje,
dsto ss, ipusl s 12 torsidn iniciel en la mecha sin esti-

rar, v disminuye nusvamente en el sistema posterior de

v

torsién, desde la separacibén de los rodillos de soporte

2% hacia la separacibén de los rodillos de alimentecidn 21.
La tabla A representa los valores relativos

de la torsidn para tres posiciones distintas de rodillos

ds soporte, correspondientes a»las representadas en 5a,

5b v 5S¢, respectivamente de la figura 5.

T A B L & A

gstiraje = 5,5 Grado inicial de torsidn de la me-

cha = T vueltas por pulgada.

Distanoia entrs 38 Grado medio de Grade medio de
paracidn de rodi- torsidn on el sis torsidn en el sis
llos de= soporte y tema de torsidn tema de torsidn
de rodillos de es posterior (vueltas antsrior (vueltas
tiraje., por pulgada). por pulgada).
25,4 mm, 0,867 T 0,434 T
50,8 v 0,98 T 0,35 T
76,2 " 0,996 T : 0,318 T

Se observaré, por tante, gue por el desplazamiento
de los rodillos de sopofte hacia la separacidn de los ro-
dillos de estiraje, el grado medio de torsidn en el siste-
ma posterior de torcido disminuye progresivamente, a la

vez que aumenta progresivamente el del sistema de torsidn
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anterior.
. o
1a figura 6 representa una serie de graficeas :

5a, 5b v 6 QIVES las de la fig 5, excepto que
Hba, bb y bec analogas a las de la Tlgura 5, excep que,
en la figura 5, la posicidn de los rodillos de soporte
2% es la misma en los tfes casos. Bl estiraje, en cambilo, :

. T N e 8 . ~ - 1 ~ [ 1
se aumenta desde 20 en Sz a ¢0 en Db ¥ a 120 sn 5g. L
efecto dz ésto es 1la reduccidn progresiva del srado medio
ds torsidn tanto en el sistema de torsidn anterior, como
sn sl posterior, y se observars que escta reduccidn es de

. N .’

una nagnitud mucho mayor en el sistema de torsion ante-
rior que en el postsrior, en todos los casos. La Tabla B
representa los valores relativos ds la torsidn corresypon-
dientes a las tres zréficas de torsidn indicadas en 6a,5b
- O

v be.

T A B L A B

Separacidn de los rodillos ds soporte a 50,8 rm. de

la separacidn de los rodillos de estiraje.

arado inicizl de torsidn de la mecha = T vueltzgs por
pulgada.
Gradoredio de torsidn  Grado msdio de tor-
on el sistema de tor- sidn en 4 sistema de

Estiraje. ) N
sidn posterior (vuel- torsidn anterior({vuel
s

tas por pulgeda). tas por pulgada).
20 C,944 T 0,203 T
80 94 T 0,0827 T
120 0,939 T 0,068 T

De la comparacidn de las Tablas 4 vy B y de las
gréficas de las fTiszuras 5 v 5, se deducird que el grado
medioc de torsidn en el sistema de torcido anterior, puede

aumentarse desplazando losg rodillos de soporte hacia la
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separacidn ée los rodillos de estiraje, ¥ en tanto que
dicho aumento en el grado de torsidn es suficiente para
equilibrar la reduccidén en el grado de torsidn producida
por el estirﬁje aumentado, los estirajes pwlen aumentarse
hasta cierto grado por encima Qei normal. Sin embarzo, con
estirajes crecientes, el grado medio de torsidén en el sis-
tema de. torcido anterior llega a ser tan reducido que la
operacidn de estirado se transforma eventualmente en im-
prabticable er el caso comercial. Debe tenerss presente
que las‘gréficas de‘torsién de las figures 5 y 6 no repre-
sentan necesariamente sistemas de torsidn comercialmente
aplicables; las gréficas se destinan solamente a indicar
la variacidn en la distribucidn de torsiones en condicio-
nes distintase ‘

De la descripcidn anterior resulta evidente que
cuanto més elevado sea el estiraje tanto mds necesario se
hace disponer un grado adecuado de torsidn en la parte de
mecha que se aproxima é la separacidén de los rodillos de
estirado, ésto es, en el sistema de torsidn anterior,cuan-
do se emplean rodillos de soporte. De acuerdo con este in-
vento, pueden lograrse estas condiciones v a continuacidn
y por via de ejemplo se describird el mon“ije, con mayor
detalle.

| La figura 7 representa tres graficas de tor-
sibén 7a, Tb y 7c para la misma calidad, 64/70, de mecha an-
tes empleada, éué indican la distribucidn de torsiones al
estirar a 20, 80 y 120, respectivamente. Estas graficas
representan condiciones reales de esfiraje de acuerco con
este invento. Entre los rodillos de slimentacidn y de esti-

raje 21 y 22, la mecha se impulsa hacila adélante, a la mis=
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ma velocidad a que la desplazan los rodillos alimenteadores
21, por un par de rodillos internedios 24 mecdnicamente
movidos y por delante del punto de impulsién, se impide

1a rotacidn de la mecha alrededor de su ejey en una longl-
tud que gs prolongsa hacia 1la separacién de los rodillos de
astiraje, por medio de un brgano acanalado qus se indica
on 25. Los rodillos intermedios 24 y el brgano acanalado
25 se describirdn con mayor detalle mis adelante.

En la fTigura 7 se Observaré que existen también
los dos sistemas de torsidn, pero en este caso el sistema
de torsidn anterior estd separado del posterior por una
sona de torsidn correspondiente a la superficie inferior
del drgano acanalado 25. En la longitud de mecha corres-
pondiente a la del drgano acanalado, se lmpide que la me-
cha gire alrededor de su eje y, por consigulente, se impi-
de que la torsidn en esta longitud pueda desplazarse hacla
1la separacién de los rodillos de estire je, de acuerdo con
la ley antes citada. El grado de torsidn, por tanto, per-
menece constante en la longitud del drgano acanalado 26,

a pesar de la variacidén de superficie de la seccidn trans-
versal de 1la mecha en esa longitud, y el grado de torsibn
en dicha longitud.es igual al de torsidnm inicial de la
mecha.

. El efecto de impedir la rotacidén de una parte
de la mecha de este modo, es el aumentar sl grado medio
de torsidn (comparado con el caso de empleo de rodillos
de soporte solamente) entre la separacién dé los rodillos
intermedios 24 y_la de los rodlillos de estiraje 22, como
se observars claramente en la figura 7. Se vers también

. ,
que cuanto mas elevado sea el estiraje, tanto mis cerca
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de la separacidn de los rodillos de estirado han de en-~

contrarse la separacidn de los rodillos interredios y sl

drgano acanalado.

La Tabla C indica los valores relati-

vos de torsidén y la disposicidn de los rodillos interme-

dios 24 para las tres graficas de torsidn 7a, 7b ¥y Te de

la figura 7, prolongandose el &rgano acanalado 26 prdcti-

camente desde la separacidn de los rodillos intermedios

24 y tenlendo una longitud de 19,05 mm.

T 4 B L A

C

Grado inicial de torsidn de la mecha
Grado medio
de torsidn

en el siste

Estiraje. Distancia en
tre separadd
de rodillos
intermedios y
de rodillos
anteriores.

ma de tor-

sidn poste>
rior (vuel-
tas por pul

= T vusltas

Grado medio
de torsidn
enel sig-
tema de tor
sidn ante-
rior,{vuel-
tas por pul

por pulgada.

Grado medio
de torsién
entre sepa-
racién de o
dillos inte:r
medios y se-
paracidn de

gada ). gada ). rodillos de
estiraje,
vueltas por
—— Pulgada.
120 2,97 cm. 0,826 T 0,161 T 0,598 T
80 3,30 * 0,849 T 0,169 T 0,66 T
20 5,26 v 0,948 T 0,2285 T 0,508 T

En las figuras 8 a 12 se representa un aparato de

estiraje en el que se han realizado con éxito estire jes de

* -
orden muy elsvado, que va a describirse a continuacidn.

Una mecha %1 se hace pasar a través de la sepa-

racidn de un par de rodillos de alimentacidn %2, 33 y a tra

vés de un gufa-mechas 34 hacia la separacibén de un par de

rodillos intermedios 35, 36 y, desde éstos, a través de un

”
organc acanalado

37 hacia la separacidn de un par de rodi-
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llos de estiraje 38 desde la cual pasa, en forma de hebra
39 al carrete o bobina de un dispositivo de hilatura de
casquillo, de construccidn conocida e indicado en 40. B
rodillo inferior de alimeﬁtacién %% tiene un par de pesta-
fas 41 entre las cuales se ajusta perfectamente el rodillo
superior de alimentacidn 32. Estos rodillos de alimentacidn
constituyen el objeto de la Solicitud de Patente inglesa

ne 24,584, presentade €l 7 de iloviembre de 1947, que puede
consultarse para mayores detalles.

‘Bl rodillo inferior 36 intermedio, tiene un
par de pestaflas 42, entre las cuales se ajusta perfectamen-
te el rodillo supsrior 35 que se apoya sobre la mecha 31
que pasa entre las pestafias. Bl rodillo inferior 3h esta
montado giratorio en cojinetes adecuados de un soporte co-
ratn 48 v es impulsado por un par de engranajes pequefios 44,
46 desde un engranaje conductor47 montado en un 4drbol im-
pulsor 48 (ver figuras 10 y 11) dispuesto en drganos de so-
porte 48. EIl rodillo superior 35 es aranalado v estd mon-
tado en cojinetes adecuados, en una gonsola de soporte 51
pivotada en 52 en el soporte zomln 4% para poder oscilar
hacia arriba para los fines de enhebrado o introducecidn.

En la consola 51 se disponen pesos amovibles 53 para pro-
porcionar la presibn necesaria entre los rodillos 35 vy %b.
El fodillo,superior 35 se impulsa a una velocidad perifé-
rica igual & la del rodillo inferior 36, me diante un en-
granaje 54 montado en un 4rbol 56 que pasa a travds del
soporte comln 43 y en el otro extremo del cual estd suje-~
to el engrunaje 44. El engranaje 54 impulsa un engranaje

intermedic 57 libremente montado an el soporte comln 43
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y que mueve otro engranaje>58 montado en el arbol del ro-
dillo superior 35. El engranaje intermedio 57 estd coloca-
do de modo tal aue el engranaje 58 rueda alrededor de aquél
durantc el movimiento de oscilaciéh de la consola 5l.

£l brgano acanalacdo 37 estd sostenido en ranuras
del soporte comin 43 y retenido en posicidén por muelles
planos 59, para la f4cil retirada, como se describe en la
Solicitud de Patente inglesa n® 29.586 presentada el 7 de
Noviembre de 1947. |

®]1 canal del drgano acanalado 37 es de seccidn’
practicamente rectansular, y en la parte superior tiene
una ranura b7 para el enhebrado. La base del canal se pro-
longa ontre las pestafias 42 del rodillo 35, para actuar
como rasqueta, ¥ también para colocar el Srgano acanalado
37 lateralmente; gsta construccidn constituye el objeto
de le Solicitud de Patente inglesa n® 29.689 presentada el
7 de Noviembre de 1947, que puede consultarse para mayores
detallese

Bl soporte comin 43% estd sostenido en un apoyo
constituido por la superficie supericr del Sreano de sos-
tén 4% adyacente y estd sujeto a uﬁa palomills transversal
61, de modo que pueda sspararse fédcilmente, por un par de
pasadores 52 que se prolongan désde un par de abrazaderas
elédsticas 5%. Le palomilla 651 estd sujeta a un Arbol 654
transversal, montado a deslizamiento ansalientés AH que
se prolongan desde los elementos de sostén 49.

1a sstructura combinada antes descrita, cue conm-
prende el soporte comn 43, el gufa mechas 34, los fodillos

intermedios 35 vy 35 y sus engranajes, y el 6rgano acanalado



%7, constituye el objeto de la Solieitud cde Patente in-
glesa N¢ 29,588 presentada el 7 de INoviembre de 1947, que
puede consultarse, si se desea, para ulteriorés detalles.
| El.mecanismo antes descrito, constituye un con-
735, Junto de estiraje de los que se dispone uno para cada huso
de una midquina hiladora. Se trata de que los conjuntos se
dispongan en seccionés, de ocho unidades cada uno, monta-
das en una barra d¢ soporte comtin 68; las distintas sec-
ciones del drbol 48 se conectan por acoplamizntos 59 y se
740, mueven mediante un impulsor comlin. 71 desplzzamiento de
los distintos elementos en las secclones, se¢ realiza por
¢l movimiento alternativo del drbol transversal 54. Bsta
disposicidn seccional se describe en la Solicitud de Paten-
te inglesa n¢ 29.680 presentada el 7 de Noviembre de 1947,
T45. que puede consultarse si se desean mayores detalles.

Las distintas barras ¢e soporte 58 estén suje-
tas, por cada extremo, a silletas de ajuste 71 montadas
deslizables en Srsanos tubulares 72, vy se disponen medios
para ajustar simultdneamente las silletss 71 con objeto de

750, graduar los clementos simulténeamentes en el sentide de apro
ximacidn o zlejamiento con respecto a los rodillos de esti-
raje 38 para las distintas condiciones de estirzdo. Zste

-

ajuste constituye el objeto des la Solicitud de Patente in=-

zlesa n¢ 2¢.583%, presentada el 7 de Noviembrs de 1247, &

-

755. la que hay cue referirse para mayores detallss, =i ze dessan.

m

En los aparatos de sstiraje corrisntemente em-
pleados para estirar‘fibras c¢e estambre, el rodillc de es~-
tiraje superior se cubre con corcho, que se deforme also
bajo la presidn apliceds a la separacidn. E1 rssultedo de

~ »
50. ésto, es oue el verdadero punto dec sepsracidn o agarre

W
0]
ot
o
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algo por delante de¢ una linea que pasa por los centros
de los rodillos ds cstiraje. Sé comprenderd, por tanto,
que la expresién "sepearecidn de los rodillos de estira-
jevm, tal como aqui se emplea, significa el punto de l=s
superficies de encuentro de los rodilics de estiraje, en el
gue las Tibra s quedan prendidas primeramente.

El aparato antes descrito se ha empleado con éxi
to para obtener hebras de buens calidad comsrcial,de acuer
do con los sigulentes ejemplos.

LowlLo 1 .

Calidad: lana 54/70 (estiraje comsrcial normal, 5,5).
Bstiraje. Ilecha. Hebra. Distancia entre
' separaciones de ro
dillos intermedios
Yy de ¢stiraje.

20 ' 36,5 dracmas 10 nUmeros 2,07 pulgedas
ror 40 estambre
yardas
40 35,5 id. 20  id. 1.75 id.
60 36,6  id. 30 id. 1,38 id.
8o 36,5 id. 40 id. 1,3 id.
100 35,5 id. 50 id. 1,26 id.
120 36,5  id. 60 id. 1,17 id.

En este ejemplo, el Srgano acanalado 37 tenfa
aproximadamente 19,5 mm. de longitud,.

BJRMPLO 2.

Celidad: lana 80 (estiraje comercial normal, 5,75).

Bstiraje Llecha . Hebra. ~ Distancia entre separa
ciones de rodillosinm
termedios y& edimp.

204 45 dracmaspor 80 nlmero 1.125 pulgades
40 yardas estambre

En este ejemplo, el drgano acanalado 37 tenia apro
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Xximadamente 19,5 mm. de longitud,. .

BIELPLO 3.

Calidad: fibra seleccionada de raydn.

Denier: 3. Lonzitué mdximea de la fibra 102 mn. (esti-

raje comercial normal, 20).

Bstiraje llegcha. Hebra. Distancia entre se
paraciones de rodi
llos intermedios y
de esstiraje.

70 7%,2 dracmes 16 nlmero 1,52 pulgadas
por 40 estam-
yardas bre.
154 73,2  id. 36 id. 1,28  1id.
260 73,2  1id. 60  id. 1,15  id.

in este ejemplo, el Organo acanalado 37 tenfs
aproxim?damente 15,24 mm. de longitud. ‘

En todos los sjemplos anteriores, los rodillos
intermedios 35 y 35 tenfan 7,52 mm. de didmetro y se colo-

caron inmediatamente detrds del drgano scanalado 57, mo-

viéndose a una velocidad periférica aproximadamente supe-

rior en un 10% a la de los rodillos de alimentacidn 32 y
3%« Bl ancho entrs las pestaﬁas 42 dél rodillo inferior
35 era de 1,91 mm. La anchura del canal del drzano acana-
ledo %7 variaba desde 1,¢1 mm. en el extremo posterior a
1,55 mm. en el extremo anterior.

A causa de la inmediata proximidad de la boca
del érgano acanaledo 37 a los rodillos intarmedios %5y 35,
les pestafias 42 del rodillo inferior 35 forman, en realidad,
una prolongacidn de los costados del canal del 6rgano-acang
lado, con el resultado ¢e que la longitud en la ocue se im-

pide la rotacidn de la mecha se prolonga pricticamente desde
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la separacidn de los rodillos %5 y 35 al extremo anterior
del brgano acanalado 37.

Ademds de los ejemplos anteriores de produccidn
comercial, en el aparato anterior se han obtenido experi-
mentalmente hebras de acuerdo con los ejemplos siguientes:

EJENFLO 4.

Calidad: Fibra de rayon escogida.
Denier: 1-1/2 - Longitud maxima de fibra: 20% mm.

Estiraje. ' Mscha. Hebra. Distancia entre se
paraciones de rodi
llos intermedios y
de estiraje.

i.000 104 dracmas 175 nlmero 1,125 pulgadas
por 40 estam-
yardas bre.
BIEMPLO 5.

Calidad: Algoddn peruano.
Longitud maxima de fibra: 44,45 mnm.

Bstireje. Mecha. Hebra. Distancia entre sg
paraciones de rodi
llos intermedios y
de estiraje,

110 0,4 made ja 40 nimero 1,15 pulgadas
algoddn

En los ocasos experimentales que figuran en los ejem
plos 4 vy 5, no se intentd lz producecidn comercial. Durante
los experimentos, sin embargo, no se tropezd con inconves=
niente alguno en la operacidn de estiraje, y las hebras re-
sultantes reunfan buenas condiciones. |

- N O T A -~

Habiendo ya descrito ampliamente la naturaleza

del invento, as{ como la manera de llevarlo a cabo en la
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préctica, se hace constar que "las disposiciones anterior-
mente descritas son susceptibles de ligeras modificaciones
de detalle sin que por ello se altere el principio funda-
mental del invento. También se hace constar que dicho in-
vento se refiere a una Patente presentada en Inglaterra
con fecha 11 de Abril de 1547 bajo el N 9,578, aéogiéndo—
se por lo tanto a los beneficios que conceden los Conve-
nios Internacionales en vigor, sierndo lo que constituye
la esencie de dicho invento ¥y por lo aue se éolicita Paten-~
te de Invencidn por 20 afios en Espaha: "Procedimiento vy
aparato para el estiraje de fibras textilesg"m; caracterizég
dose por lo siguiente:

le - Proqedimiento Yy aparato para el estiraje
de fibras textiles, que incluyen un método para el estira-
do de fibras textiles, nue comprende el hacer bPasar una
mecha o andlogo a través de las separaciones de rodillos
de alimentacidn y de estiraje, el impulsar la mechs hacia
adelante en un punto prdximo s la separacidn de lqs rodi-
l1los ds éstiraje, 2 la misma velocidad « que la desplazan
los rodillos de alimentacidn Vs pordelante ds dicho punto
de impulsidn, el impedir toda rotacidn apreciable des 1la me
cha alrededor de s8u propic eje en una longitud que se pro-
longa hacia la separacidn de los rodillos de sstiraje.

2¢ —.Procedimiento ¥ aparato para el estiraje
de fibras textiles, que incluyen un método, segin lo espe-
cificado en la reivindicacidn 1, en el que sl punto de im-
pulsidn ¥y la longitud en que se 1impide la rotacidn se & pro-
Ximan progresivamente més cerca de la separacidn de los ro-

dillos de estirado, con los estirajes crecisentes,
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3¢ - Procedimiento y aparato para sl estiraje

de fibras textiles, que incluyen un método, sezlin lo es-
pPecificado en cualquiera de las reivindicacionss 1 o 2,
en el ocue el punto de impulsidn se encusntrs inmedatamen-
te detrds de la loﬁgitud en que se impide la rotacidn.

| 4¢ - Procedimiento y aparato para el estiraje
de fibras textiles, que incluyen un aparato para estirar
fibras textiles, en el que una mecha o similar se impulsa
hacia adelants en un punto préximo a la separacién;de los
rodillos de estiraje, con la misma velocidad a que la des-
plazen los rodillos de alimentacidn, por un par de super-
ficies mdviles que comprimen ligeramente las fibras entre
si, v se disponen medics entre el punto citado y la sepa-
racidn de los rodillos de estiraje, para impedir cuaslquier
rotacidn aprecieble de la mecha o similar alrededor de su
propio eje, en una longitud que se prolonge hacia la sepa-
racidén de los rodillos de estiraje.

52 - Procedimiento y aparato para el estiraje
de fibras textiles, que incluyen un aparato, seéﬁn lo s spe-
cificado en la reivindicacidn 4, en el que los medios para
impedir la rotacidén de la mecha afectan la forma de un Sr-
gano acanalado dispuesto para encerrar la mecha ce tal mo-
do que se sjerza un econtrol periférico friacional sobre una
longitud suficiente para impedir su rotacidn.

6e - Prooedimiento y aparato para el estiraje
de fibras textiles, que incluyen un eparato, sezln lo es-
becificado en la reivindicacidén 6, en el que el canal del
Srgano acanalado es de seccidn transversal practicaments
rectanguler. |

7¢ - Procedimiento y aparato bara el estiraje
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de fibras textiles, que incluyen un eparato, segin lo
especificado en cualquieré de las reivindicaciones 5 o
5, en el que la boca del canal del drgano acanalado estd
ensanchada.

¢ - Procedimiento y aparato para el sestiraje
de fibras textiles, que incluysen un aparato, sezin lo es-
pecificado en cualqulera de las reivindicaciones 4 a 7, en
el que las superficies mOviles presentan la forma de un
par de rodillos de pequefio d idmetro eficientemente impul-
sadose.

92 - Procedimiento y aparato para el estiraje
de fibras textiles, que incluyen un aparato, segin lo es-
pecificado en la reivindicacidn 8, en sl que uno o los
dos rodillos pequsafics citados, son acanalados.

10¢ - Procedimiento y aparato para el estiraje
de fibras textiles, que incluyen un eparato, seglin lo es-
pecificado en cualquisra de las reivindicaciones 8 o G, en
el nue uno de dichos rodillos pequefios tiene un paf de pes
tafias entre las cuales se ajusta exactamente el otro ro-
dillo que comprime la mecha que pasa entre las pestaﬁas
citadas.,

11le = Procedimiento'y aparato para el estiraje
de fibras textiles; que incluyen un aparato, seglin lo es-
pecifibado en cualquiers de las reivindicaciones 7 a 10,
en sl oue dichos rodillos pequefios se impulsan a una velo-
cidad periférica ligeramente superior a la de los rodillos
de alimentacibn. .

lee¢ - Procedimlento y aparato para el estiraje
de fibras textiles, que incluyen un aparato, segin lo es-

pecificado en cualquisrz de las reivindicacionss & a 11,
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en el que dichos rodillos pequefios estén dispuestos inme-

‘diatamente detrds del drgeno acanalado.

172 - Procedimiento y aparato para el estiralje
de fibras textiles, que incluyen un aparato, sezin lo &s-
pecificado en cualquiera de lgs reivindicaciones & a 12,
que comprende un gufa-mecha dispues?o inmediatamente de-
trds de dichos rodillos pegquefios.
14¢ - Procedimiento y aparato para el estiraje
de fibras textiles, que incluyen un gparato, sezin lo es-
vecificado en cualguiera de las reivindicaciones £ a 13,
en el que ol drgano acanaledo y los rodillos pequefios cita-
dos estan montados.en un soporte comiin preparado pare ajus
tarse'acercéndose y alejéndose ‘de la separacidn de los ro-
dillos de estiraje.
| 15¢ - Procedimiento y aparato para el estira—
je de fibras textiles,que incluyen un método para estirar
fibras textiles, précticamcnte tal como se ha descrito.
16¢ - Procedimiento y aparato para el estira-
je de fibras textiles, que incluyen un aparato para estirar
fibras textiles, précticamente tal como se ha descrito con
referencia a los dibujos ad juntos.
17¢ - Procedimiento v aparato para el estira-

je de fibras textiles; tal y como qusda substancialmente

descrito en la presente Memoria y representado en los di-

bujos que se acompafian.
Esta Ilemoria consta de treintg y tres hojas

egscritas a méquina por -una sola cara.
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Se hag descubierto ahora que gi el material formado

inicialmente se deja sar desde los rodillos a mentadores s 1los
rodillos de estirado, e3dta tase del procediqﬂghto se hace con
mayor facilidud y ericacig.
N T A
La patente de laveu idu que s¢iso¢101ta por 20 anos
e sspatia, recaera pues sobre "Prgéﬁdlmienco J aparato pel. gl
egtiraje de tfibrus textilesy cgrag%erizéndose por Lo siguieate:
12.- Procedimiento y &p 4ato para el estiraje de fibras
textiles, caracterizdndose porque \3e hace pasar el material
por waos rodillos alimentador:s y oXros rodillos estiradores.
20, Procedimiento y aparato para gl estiraje
de f ibras textiles" tal y/éomo gqueda substancialmente descrito
en la presente memoria,gﬁ
sgta memoria cdbsta de dos hojas escritas por una

sola cara. /

Madrid, 31 de g 4/ 1948.
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