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I n g la t e r r a .

E ste  in v en to  se r e f i e r e  a la  fa b r ic a c ió n  de 

c ie r r e s  de cre m a lle ra  d e l t ip o  b ien  con ocid o  en e l  que 

una f i l a  de elem entos de e n tre la z a d o  e s tá  montada a lo  

la r g o  de un borde de cada una de un par de t i r a s  f l e x i -  

5 .  b le s  o a n á lo g a s  y lo s  elem entos c ita d o s  se e n tre la z a n  o 

s u e lta n  por l a  a cc ió n  de una c o r re d e ra , y  se r e la c io n a  

más esp ecia lm e n te  p or m edios para la  o b ten ció n  de lo s  

elem entos de e n tre la za d o  para d ich o s  c i e r r e s .

Para l a  fa b r ic a c ió n  de lo s  elem entos de entre^ 

la za d o  de e s to s  c i e r r e s ,  se han usada? o prop u esto  d i f e -10
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re n te s  métodos y m edios. C orrientem ente lo s  elem entos se 

estampan en forma ru d im en taria  o b ien  en su  forma p r á c t i ­

camente d e f i n i t i v a ,  de una t i r a  o alam bre p lan o  o p e r f i ­

la d o  y lo s  elem entos ru d im e n tario s  se dotan sim ultán ea o 

su b sigu ien tem en te con p ro lo n g a cio n es  y  e n tr a n te s  de e n tr ¿  

la z a d o , o b ien  se re c o r ta n  en forma ru d im e n taria  de una 

v a r i l l a  o alam bre de s e c c ió n  t r a n s v e r s a l  p a re c id a  o p a r­

c ia lm en te  a n á lo g a  a l a  d e l  elem ento d e f i n i t i v o ,  y  l o s  ele^ 

montos ru d im e n tario s  r e c o r ta d o s  se d otan  lu ego  de d ie n te s  

o s a l ie n t e s  para form ar l a s  p ro lo n g a cio n e s  de e n tre la za d o  

y lo s  huecos en lo s  mismos.

E l o b je to  p r in c ip a l  de e s t e  in v e n to  es p ro p o rc io ­

n ar un ap arato  p e rfe cc io n a d o  que puede em plearse para l a  

prod ucción  de elem entos de c i e r r e ,  por c u a lq u ie ra  de lo s  

métodos a n te s  c it a d o s .

De acuerdo con e s te  in v en to  se d isp on e un ap ara­

to  p e rfe c c io n a d o  para l a  fa b r ic a c ió n  de elem entos s u je t a ­

d ores por e n tre la z a d o ,p a ra  c ie r r e s  de c r e m a lle r a , que com­

prende una s e r ie  de h erram ien tas p e r f i la d a s  ríg id am en te 

montadas en un d is c o  r o t a t iv o  o d is p o s i t iv o  a n á lo g o , p re ­

parado para h a c e r  g i r a r  la s  h erram ien tas mencionadas de 

modo que cooperen en su c e s ió n , con una m a tr iz ,  tr o q u e l o 

an álogo  f i j o ,  para c o r t a r  un elem ento de s u je c ió n  o e l e ­

mento ru d im en tario  de una t i r a ,  v a r i l l a  o alam bre,que se 

in tro d u ce  en l a  m a tr iz , y  cada elem ento o elemento r u d i­

m en tario  se d e sp la za  a lo  la r g o  de g u ia s  arq u ead as, por l a  

a c c ió n  de l a  herram ien ta p e r f i la d a ,  h a sta  un punto de d e s­

ca rg a  o s a l id a  adyacen te a la  p e r i f e r ia  d e l d is c o  m encio­

nado, donde un mecanismo e x p u lso r  a so cia d o  con e l  d is c o  

d espide e l  elem ento c ita d o  o elem ento ru d im e n ta rio , de la s
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g u ia s  in d ic a d a s .

E l ap arato  puede u sarse  para l a  fa b r ic a c ió n  de 

elem entos de s u je c ió n  para c ie r r e s  de c re m a lle ra  p a rtien d o  

de un alam bre de una s e c c ió n  t r a n s v e r s a l  co rresp o n d ie n te  

45. a l  p e r f i l  d e l elem ento term in ad o, a n te s  de s u je t a r lo  en l a  

t i r a ,  o p a rtien d o  de una t i r a  p la n a , en cuyo caso  lo s  e l e ­

mentos ru d im e n ta r io s , después de e o rta d o s , se d esp lazan  a 

l o  la r g o  de una g u ía  para s e r  tra s la d a d o s  por e l  mecanismo 

e x p u lso r  d e l d is e o  de h e rra m ie n ta s , a una s e r ie  de m a trice s  

50. o tr o q u e le s  d isp u e sto s  en o tr o  d is c o  o an álogo  que g ir a  s in  

crónicam ente con e l  d is c o  de h erram ien tas a n te s  mencionado; 

lo s  elem entos se d esp lazan  en una t r a y e c t o r i a  c i r c u la r  en 

d ich a s  m a tr ic e s  o tr o q u e le s  en com binación con o tr a  g u ía  

arqu ead a, h a s ta  que d ich a s  m a trie e s  o tr o q u e le s  co in cid en  

5 5 . con una s e r ie  de estam padores de term inado montados en o tro  

d isco  a n á lo g o , que g ir a  tam bién sin crón icam en te  con lo s  dos 

d is c o s  a n te s  c it a d o s ,  para form ar en cada uno de lo s  elemen 

to s  e l  extrem o y huecos de e n tr e la z a d o .

S i  se p r e f ie r e  una t i r a  con lo s  extrem os y hue- 

60. eos de e n tre la za d o  em butidos en e l l a ,  b ie n  a n te s  de in t r o ­

d u c irs e  en l a  máquina, o em butidos por un p ar de r o d i l lo s  

de tro q u e lad o  o an álogos que tr a b a je n  en com binación con 

d ich a máquina, lo s  elem entos term inados o p rácticam en te  t e r  

minados pueden d e sca rg a rse  inm ediatam ente después de c o r ta r  

6 5. se por la s  h erram ien tas r o t a t i v a s  de secc io n a m ie n to .

Además, s i  se d esea montar lo s  elem entos en una 

t i r a  f l e x i b l e  o an á lo ga , puede e l l o  h a c e r s e , cuando se usa 

una t i r a  previam ente em butida, p or c u a lq u ie r  mecanismo ade­

cuado que tr a b a je  s in crón icam en te  con e l  d is c o  de se c c io n a -  

70. m iento, o tam bién cuando se usa una t i r a  o v a r i l l a  p lan a
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previam ente conform ada, e l  mecanismo de m ontaje puede fun­

c io n a r  en com binación con l o s  d is e o s  de estam padores de 

form ación  y  de m a tr ic e s .

A co n tin u a ció n  se d e s c r ib e  un medio p r e fe r id o  

de acu erd o  con e s te  in v e n to , que se re p re se n ta  p or v ía  de 

ejem plo en lo s  d ib u jo s  a d ju n to s , en lo s  que:

La f ig u r a  1 es una v i s t a  en p e r s p e c tiv a  de un 

elem ento de e n tre la za d o  ya term inado y  a n te s  de u n ir lo  a 

l a  t i r a .

La f ig u r a  2  e s  una v i s t a  en p e r s p e c t iv a  de un 

alam bre p e r f i la d o  d e l cu a l se co rtan  lo s  pedazos o e s c a la -  

bornea para form ar lo s  elem entos de e n tr e la z a d o .

La f ig u r a  3  e s  un a lza d o  esquem ático  de una fo r  

ma de máquina con e s te  in v e n to  a co p la d o .

La f ig u r a  4 es un a lza d o  de d e t a l le  d e l m ecanis­

mo de a lim e n ta c ió n  d e l a lam b re.

La f ig u r a  5  e s  un a lza d o  de d e t a l le  d e l d is c o  de 

h e rra m ie n ta s , con un c o r te  por e l  mecanismo de e x p u ls ió n .

La f ig u r a  6 es un c o r te  fra g m e n ta r io , por un p ía  

no p a r a le lo  a l  d e l p a p e l en l a  f ig u r a  3* que re p re se n ta  l o s  

d is c o s  de c o r te  y  form ación .

La f ig u r a  7 e s  una v i s t a  esquem ática que r e p r e ­

sen ta  dos p o s ic io n e s  s u c e s iv a s  d e l tr o q u e l de seccion am ien - 

t o  y  de l a  m a triz  de form ació n , en c o r te s  p a r a le lo s  a l  p la ­

no d e l  p a p e l en la  f ig u r a  3 .

La f ig u r a  8 e s  una v i s t a  esquem ática que r e p r e ­

sen ta  c u a tro  p o s ic io n e s  s u c e s iv a s  de l a  m a triz  de form ación , 

áLemento de e x p u ls ió n  y  estampador o tr o q u e l de fo rm a c ió n ;e l 

e x p u lso r  y l a  m a triz  se re p re se n ta n  en c o r te  p a r a le lo  a l  

p lano d e l p ap el en la  f ig u r a  3 , y  e l  elem ento y e l  tro q u e l

-  4  -
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de form ación  se rep re sen ta n  en a lz a d o .

La f ig u r a  9 es  un c o r te  p a r a le lo  a l  p lano d e l 

papel en l a  f ig u r a  3 que re p re s e n ta  l a  g u ia  de tra n sp o r­

t e  y  la  g u ia  que s o s t ie n e  e l  elem ento formado en e l  t r o -

105* qu el de form ació n , m ien tras se d e sp la za  de l a  m a triz  de 

form ación a la  g u ia  de tr a n s p o r te .

La f ig u r a  10 es una v i s t a  p a r c ia l  en p ersp e c­

t i v a  d e l  estampador de secc io n a m ie n to .

Como se re p re se n ta  en l a  f ig u r a  1 , cada elem en- 

1 1 0 . t o ,  an tes de u n irse  a l a  t i r a ,  t ie n e  forma g e n e r a l de Y

o de h o r q u i l la ,  y  e s t á  dotado de un cuerpo d e l  cu al sobre 

s a le n  dos ramas 18 que dejan  e n tre  e l l a s  un esp a c io  20 pa_ 

ra  a lo j a r  l a  t i r a .  E l cuerpo t ie n e  una p ro lo n g a ció n  de en 

tr e la z a d o  22  en un la d o , y un hueco 24 en e l  o tro  la d o , 

1 1 5 .  para e n tr e la z a r s e  eon un elem ento análogo de o tr a  t i r a ,

de modo b ien  co n o cid o . E l elem ento se s u je ta  a l a  t i r a  c o ­

locando e l  borde de é s ta  en e l  e s p a c io  20 (o colocando la s  

ramas 18 a ambos la d o s de l a  misma) y  doblando la s  ramas 

una h a c ia  o tr a  para s u je t a r  e l  elem ento en e l  o r i l l o  de 

1 2 0 . l a  t i r a .  Cada elem ento se o b tie n e  de un pedazo o e s c a la -  

borne co rtad o  d e l extrem o de un alam bre 30 ( f ig u r a  2) de

p e r f i l  o se c c ió n  t r a n s v e r s a l  p rácticam en te  ig u a l  a l  con­

to rn o  d e l elem ento term inado a n te s  de s u j e t a r lo  en La t i r a .

Con r e fe r e n c ia  a l a  f ig u r a  3 , e l  alam bre p e r f i -  

12 5 . la d o  30 se in tr o d u c e , por un p ar de r o d i l l o s  de a lim e n ta ­

c ió n  32 , 34 a tr a v é s  de un tr o q u e l de seccion am ien to  36 

para c o lo c a r s e  en e l  paso de un estampador de c o r te  3 7 ,que 

se cc io n a  un pedazo 38 . Con p r e fe r e n c ia , se  f i j a n  v a r io s  

estam padores de c o r te  (por ejem plo cu a tro ) en l a  p e r i f e r i a  

130 . de un d is c o  de seccion am ien to  40 que g ir a  a v e lo c id a d  u n i-
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forme para d e sp la za r  lo s  estam padores de c o r te  en una t r a ­

y e c t o r ia  c i r c u la r  ad yacen te a l  tro q u e l d e seccion am ien to . 

Junto a l  d is c o  de seccio n a m ie n to , y  p rá ctica m en te  tan gen ­

t e  a é l ,  se dispone un d is c o  de form ación  42 que, en su 

3-3 5 * p e r i f e r i a ,  t ie n e  s u je to s  v a r io s  tr o q u e le s  de form ación 44 

en número ig u a l  a l  de lo s  estam padores de c o r te  d e l d isc o  

de secc io n a m ie n to . Los dos d is c o s  g ir a n  sin crón icam en te y  

e stá n  re g u la d o s  de modo t a l  que lo s  estam padores de c o r te  

co in cid a n  con lo s  tr o q u e le s  de form ación en e l  punto de 

1 4 0 . ta n g e n c ia  de lo s  d is c o s .  A l g i r a r  é s t o s ,  un estampador de 

c o r te  se p a ra  un pedazo 38 d e l alambre y lo  l l e v a ,  s u je to  

en e l  estam pador por una g u ia  46, h a sta  c o i n c id ir  con e l  

tr o q u e l de form ació n . En e l  momento en que e l  pedazo c o in ­

c id e  con e l  t r o q u e l,  un e x p u ls o r  48 d e l  d is c o  de se c c io n a - 

145* m iento se d e sp la za  rad ia lm en te  h a c ia  e^4 x t e r i o r  por l a  a c ­

c ió n  de una le v a  f i j a  50 y empuja e l  pedazo a l  in t e r io r  

d e l tr o q u e l de form ació n . E l pedazo se s o s t ie n e  fuertem en­

te  en e l  t r o q u e l por una segunda g u ia  $2, y  lu ego  se mueve 

c irc u la rm e n te  con e l  t r o q u e l .  A dyacente a l  d is c o  de troq u e 

15 0 . l e s  de form ación y p rácticam en te  ta n g e n te  a é l ,  se dispone 

un d isc o  54 de estam padores de form ació n , que l l e v a  v a r io s  

estam padores de form ación 56 en número ig u a l  a l  de tro q u e ­

l e s ;  lo s  estam padores e stá n  s u je to s  en la  p e r i f e r i a  d e l 

d is c o .  E l d is c o  de estam padores de form ación  g ir a  s in e r ó -  

155* nicam ente con e l  d is c o  de tr o q u e le s  de form ación  y  e s té  

reg u la d o  de modo t a l  que lo s  estam padores c o in c id e n  con 

lo s  tr o q u e le s  en e l  punto de ta n g e n c ia . Los estam padores 

transform an lo s  pedazos en elem entos term inados 14  que son 

exp u lsad os desde lo s  tr o q u e le s  a lo s  estam padores por lo s  

l6 o .  e x p u lso re s  58 d e l d is c o  de tr o q u e le s  de form ació n , a c c io -
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nados por una le v a  f i j a  6 o . Una g u ia  de desprendim iento 

y tra n s p o rte  62 r e t i r a  lo s  elem entos de lo s  estam padores, 

y  s i  se desea u n ir  d ich o s miembros a una t i r a  para form ar 

una h i la d a ,  lo s  g u ia  a un d is c o  de f i j a c i ó n  64 a l  c u a l 

16 5 . son tra s la d a d o s  de modo e f i c i e n t e  por a c tu a d o re s  66 y  68. 

Una g u ia  70  e n tre  e l  d is c o  de m a trice s  de form ación y  l a  

gu ia  de desprendim iento 62, s o s t ie n e  lo s  elem entos en lo s  

estam padores h a s ta  que se r e t i r a n  de é s to s  de modo e f i ­

c ie n te  por l a  g u ia  de d esp ren d im ien to . Los elem entos 14 

17 0 . se  co lo ca n  en e n ta lla d u r a s  (no re p re se n ta d a s)  de l a  p e r i ­

f e r i a  d e l d is c o  de s u je c ió n , que lo s  l l e v a  a lo s  estampa­

d ores 74 de s u je c ió n  o m on taje , que s u je ta n  la s  ramas de 

d ich o s elem entos a lre d e d o r  d e l o r i l l o  de l a  t i r a  10 .

Con r e fe r e n c ia  a la s  f ig u r a s  3  y  4 . l a  máquina 

1 7 5 . t ie n e  c u a lq u ie r  base o z ó c a lo  adecuado y  una p la c a  e x t r e ­

ma (que no se re p re se n ta )  y  e s ta  ú ltim a  s o s t ie n e  lo s  d is ­

cos a n te s  d e s c r i t o s .  E l r o d i l l o  de a lim e n ta c ió n  34 ( f ig u ­

ra  4) e s tá  e n c la v ija d o  a un á rb o l 86 montado en un par de 

c o j in e t e s  (no rep re sen ta d o s) e im pulsado p or un á r b o l mo- 

l8 o .  t o r  (no rep re sen ta d o ) accion ad o  in term iten tem en te  por e l  

á r b o l p r in c ip a l  (no rep re se n ta d o ) de la  m áquina. E l r o d i­

l l o  macho de a lim e n ta ció n  34 t ie n e  una nervadura o pestañ a 

c ir c u n fe r e n c ia l  104 que se a ju s ta  en l a  ranura 20 d e l alam 

bre p e r f i la d o  30 ( f ig u r a  2 ) .  E l r o d i l l o  hembra de coop era- 

18 5 . c ió n  32 ( f ig u r a  4) puede te n e r  una ran u ra  ( in d ica d a  por un 

c í r c u lo  de puntos en la  f ig u r a  4) en la  que se a ju s ta  e l  

e x t e r io r  d e l  alambre p e r f i la d o  30. E ste  r o d i l l o ,  como s e  

in d ic a  en la  f ig u r a  4, e s tá  montado en un muñón 31 d e l ex­

tremo de un brazo lo ó  p iv o ta d o  en un p iv o te  f i j o  1 0 8 . E l 

190 . b razo  106 e s t á  constantem ente im pulsado en e l  sen tid o  con-



t r a r i o  a l  d e l r e l o j ,  por un m uelle a ju s t a b le  1 1 0 , de modo 

que e l  r o d i l l o  de a lim e n ta c ió n  32 se apoya co n tra  e l  alam­

b re  30 para s u je t a r lo  fuertem en te e n tre  lo s  dos r o d i l lo s  

a lim e n ta d o re s . E l r o d i l l o  32 puede se p a ra rse  d e l alambre 

y  so s te n e rs e  co n tra  la  fu e r z a  d e l m uelle 1 1 0 , por ejem plo 

a l  in tr o d u c ir  e l  alambre en l a  máquina, por una le v a  1 1 2 .

Con r e fe r e n c ia  a l a  f ig u r a  3 , después de p a sar 

e n tre  lo s  rodiD os a lim e n ta d o re s , e l  alam bre a t r a v ie s a  e l  

t r o q u e l de seccion am ien to  36 , montado am ovible ju n to  a l a  

t r a y e c t o r i a  de lo s  estam padores de c o r te  37 d e l  d is c o  40* 

l a  a b e rtu ra  d e l  tr o q u e l 36 se adapta a l  p e r f i l  d e l alam­

b r e , de modo que é s te  se  s u je t a  ríg id am en te  en la  t r a y e c ­

t o r i a  d e l  estampador de c o r t e .  E l esp eso r d e l pedazo a 

c o r t a r  e s tá  predeterm inad o, y e s t e  e sp e so r se m antiene 

exactam ente por la  in tro d u c c ió n  e f i c i e n t e  d e l alambre 

m ien tras se s u je ta  ríg id am en te  e n tre  lo s  r o d i l l o s  alim en­

ta d o r e s . E l d is c o  de seccion am ien to  40 e s tá  regu lad o  de 

t a l  modo que e l  alam bre a d e la n te  e l  e sp eso r de un pedazo 

en e l  in t e r v a lo  que tr a n s c u r r e  e n tre  e l  paso de dos estam ­

padores de c o r te  por encima d e l tr o q u e l de se cc io n a m ie n to . 

De e s te  modo, cada vez que un e s t a f a d o r  pasa p or encima 

d e l t r o q u e l,  se c i z a l l a  un pedazo d e l extrem o d e l  alam bre.

Como se in d ic a  en la  f ig u r a  10  e l  estampador de 

c o r te  t ie n e  una p ro lo n g a ció n  120  que se a ju s t a  en l a  ranu­

ra  20 d e l  alambre 30 ( f ig u r a  2) y  un p ar de esco tad u ras 

122  para r e c i b i r  la  p a rte  d e l  alambre que c o n s titu y e  la s  

ramas 18  ( f ig u r a  1 ) d e l  p ed azo. E l e s t a f a d o r  s o b re s a le  de 

la  p e r i f e r i a  d e l d is c o  de c o r te  40 una d is t a n c ia  ig u a l  a l  

esp e so r d e l  pedazo a c o r t a r .  Cada estam pador e s tá  a ju sta d o  

en e l  d is c o ,  de modo que su  ú n ico  movimiento durante e l



fun cion am ien to  e s  e l  g ir o  én una t r a y e c t o r i a  c ir c u la r  en 

l a  c ir c u n fe r e n c ia  d e l d is c o .

Junto a cada estam pador se d isp on e un e sp u lso r  

48 de m ovim iento a l t e r n a t i v o .  E l d is c o  40 t ie n e  una s e r ie  

225. de t a la d r o s  p rácticam en te  r a d ia le s  124 que comunican con 

un conducto c e n tr a l 126 y cada uno de e l l o s  co n tien e  un 

e x p u lso r  48. Cada uno de lo s  e x p u lso re s  es  empujado h a c ia  

e l  ce n tro  d e l d is c o  por un m uelle 128 , que se apoya con­

tr a  un c o l l a r  130* y e s  empujado h a c ia  e l  e x t e r io r  por 

23Ó. una le v a  f i j a  5 0 , a ju s t a b le  para v a r i a r  l a  grad u ación  de 

lo s  e x p u lso re s  con re s p e c to  a l  tiem po.

La g u ia  46 a n tes  c ita d a  ( f ig u r a s  3  y  5 )caya pun­

t a  extrem a term ina e n tre  e l  d is c o  de seccion am ien to  y  e l  

d isc o  de form ació n , c o n s titu y e  un elem ento arqueado s i t u a -  

235. do muy c e rc a  d e l d is c o  de seccion am ien to  y que e s tá  p ro­

v i s t o  de una ranura (no re p re se n ta d a ) que r e c ib e  e l  e x tr e ­

mo d e l estam pador de c o r te  37  y  e l  pedazo 38 . Los co stad o s  

y  e l  fondo de la  ranura rodean p or ta n to  e l  pedazo y  lo  

s o s tie n e n  a ambos la d o s  d e l  estam pador de c o r te  cuando é s -  

240. t e  r e c o r r e  l a  ranura a n te s  m encionada, d esp lazan d o  e l  pe­

dazo a  l a  p o s ic ió n  en que se exp u lsa  a l  i n t e r i o r  d e l t r o ­

q u el de form ació n .

Los ex p u lso re s  48 son e s p ig a s  r e c ta n g u la r e s  y ,  

como se in d ic a  en La f ig u r a  5 * e stá n  normalmente im pulsa- 

245. dos h a c ia  e l  in t e r io r  por m u elles 128 , pero so b re sa le n  d e l 

d is c o  en e l  momento adecuado, por la  a c c ió n  de l a  le v a  50. 

Tienen una ranura (no re p re se n ta d a ) que l e s  perm ite d e s l i ­

z a rse  h a s ta  s o b r e s a l i r  d e l  estampador de c o r te  37 y una 

cara  de e x p u ls ió n  (no re p re se n ta d a ) que se apoya co n tra  

lo s  pedazos para e x p u ls a r lo s  d e l estam pador. E l extremo de250



2 5 5 -

26o.

265.

270.

275.

280.

! 8 3 0 7 7
- 1 0  -

lo s  e x p u ls o re s  e s tá  d escargad o  o reb a jad o  para se p a ra rse  

de l a  s u p e r f i c ie .p r in c ip a l  de l a  g u ia  $2 ( f ig u r a s  5 y  7) 

y  t ie n e  una ranura t r a n s v e r s a l  (no re p re sen ta d a ) para r e ­

c i b i r  una le n g ü e ta  o n ervadura de l a  g u ía  5 2 .

l a s  f ig u r a s  6 y 7 rep re se n ta n  l a  e s tr u c tu r a  de 

lo s  tro q u e le s  de form ació n , esquem áticam ente in d ica d a  en 

la  f ig u r a  3 .  En l a  f ig u r a  7 , p o s ic ió n  B, se re p re se n ta  un 

c o r te  p a r a le lo  a l  plano d e l p ap el en l a  f ig u r a  3* a t r a v é s  

d e l t r o q u e l  de form ación y  de su  e x p u ls o r , estam pador de 

c o r te  y  su e x p u lso r , y  a t r a v é s  de l a  g u ia  46 en e l  momen 

to  en que e l  estam pador de c o r te  se aproxim a a l a  c o in c i­

d en cia  con e l  tro q u e l de form ación en e l  extrem o de l a  

g u ía  46. La p o s ic ió n  A re p re se n ta  un c o rte  co rresp o n d ie n te  

a t r a v é s  d e l tro q u e l y  su e x p u ls o r , estam pador de c o r te  y  

su e x p u lso r , y  de g u ia  52 en e l  momento en que e l  pedazo 

o e sc a la b o rn e  ha pasado a l  t r o q u e l de form ación  y e l  expul 

so r  e s tá  empezando a in tr o d u c ir s e  en e l  d is c o  de c o r t e .

E l d is c o  de tr o q u e le s  de form ación  ( f ig u r a s  3  y  

6) t ie n e  c u a tro  tr o q u e le s  de form ación  44 montados en su 

p e r i f e r i a  y  c u a tro  e x p u lso re s  58 accio n ad os por l a  le v a  60, 

montada a ju s t a b le .  Cada tr o q u e l de form ación  t ie n e  un hue­

co 150 que a lo j a  únicam ente l a  cabeza d e l  ped azo, la s  r a ­

mas de é s te  so b re sa le n  d e l t r o q u e l  por encima d e l e x p u lso r 

como se  in d ic a  en la s  f ig u r a s  6 y  7 - E l ex p u lso r  l l e v a  un 

un estam pador de apoyo para l a s  ramas s o b r e s a l ie n t e s ,  que 

im pide l a  d is t o r s ió n  in d esead a de l a  p a r te  de l a  cab eza  o 

cuerpo s itu a d a  e n tre  l a s  ram as, d u ran te l a  form ación de la  

cabeza o cuerpo d e l ped azo. E l e x p u lso r e s  una e sp ig a  r e c ­

ta n g u la r  que, en su extrem o, t ie n e  un s a l ie n t e  p lano 152 

para r e c i b i r  o apoyarse ce n tra  la s  ramas d e l  pedazo, y  una
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p ro lo n g a ció n  1 %  que t ie n e  l a  foim a & e l  e s p a c io  compren­

d id o  e n tre  l a s  ram as. .A si, l a  p ro lo n g a ció n  154  l le n a  e l  

e sp a c io  comprendido e n tre  la s  ramas d e l ped azo, euando 

é s te  se en cu en tra  en e l  tro q u e l de form ació n , c o n s titu y e n  

do un estam pador de apoyo para so ste n e r  l a  p a rte  de l a  ca 

baza o cuerpo (comprendida e n tre  la s  ramas) que no e stá  

rodeada por l a s  paredes d e l  hueco 150 d e l tr o q u e l de f o r ­

m ación.

Cuando e l  t r o q u e l  de form ación  y  e l  estampador 

de c o r te  s e  acerca n  a la  c o in c id e n c ia , como se in d ic a  en 

l a  p o s ic ió n  B de l a  f ig u r a  7 , e l  exp u lso r 38 e s tá  c o n t r a i­

do y  e l  estampador de apoyo 1%  c o in c id e  con e l  hueco 150 

d e l t r o q u e l de form ación . E l t r o q u e l y  e l  pedazo 38 so b re ­

s a le n  apenas d e l extremo de la  g u ia  46, y e l  exp u lso r de 

c o r te  e s tá  co n tra id o  debajo  d e l  p ed azo. En l a  f ig u r a  6 se  

re p re s e n ta  l a  p o s ic ió n  d e l e x p u lso r  de c o r te  en e l  momen­

to  d e l cam bio. La p o s ic ió n  A de l a  f ig u r a  7 re p re se n ta  lo s  

elem entos después de haber g ira d o  a lgu n os grados lo s  d is ­

c o s , en l a  p o s ic ió n  aproxim ada que se in d ic a  esq uem ática­

mente en l a  f ig u r a  3 .  E l e x p u lso r  de c o r t e ,  ha empujado e l  

pedazo 38 a l  i n t e r i o r  d el d is c o  de fo rm ació n , con l a  ca b e­

za o cuerpo d e l e s c a la b o m e  en e l  hueco de tr o q u e l 44 y 

l a s  ramas de a q u é l a ambos la d o s d e l  estam pador de apoyo 

154  d e l  e x p u ls o r . E l pedazo ha empezado tam bién a p asar 

d eb ajo  de l a  g u ia  32 y  e l  ex p u lso r  de c o r te  48 e s tá  a pun­

t o  de empezar a r e t i r a r s e  para s a lv a r  l a  g u ia .  Dado que 

e l  e x p u lso r  dé c o rte  48 ha de r e te n e r  e l  pedazo fuertem en­

t e  en e l  tro q u e l 44 h a sta  que lo  adm ita l a  g u ia  32, se  dis[ 

pone una co n s tru c c ió n  adecuada de é s ta  y  d e l  ex p u lso r,q u e  

perm ite que l a  a c c ió n  d e l  e x p u lso r  48 y de l a  g u ia  52 se310



superpongan, como se in d ic a  e n - la  p o s ic ió n  A de l a  f ig u r a  

7 . Desde e s ta  p o s ic ió n , e l  tro q u e l y l a  g u ia  52  tra s la d a n  

e l  pedazo, aproximadamente re c o rr ie n d o  9 0 * , a l a  p o s ic ió n  

en que c o in c id e n  e l  tr o q u e l y  e l  estam pador de form ació n . 

3 -̂5 . E sto  o cu rre  en l a  p a rte  s u p e r io r  d e l d is c o  de form ación, 

como se in d ic a  en l a  f ig u r a  3 .

La f ig u r a  8 re p re se n ta  la  a e c ió n  d e l estam pa­

dor de form ación  56 y d e l  tr o q u e l 44 en p o s ic io n e s  su ce­

s iv a s  ad yacen tes a e s te  punto de c o in c id e n c ia . E l d isc o  

3 2 0 .  54 de lo s  estam padores de form ación , y  e l  d is c o  42 de lo s

tr o q u e le s  de form ación , son p rácticam en te  ta n g e n te s . E l 

estam pador de form ación 56 so b re s a le  d e l  d is c o  54 , y  la  

r o ta c ió n  de lo s  d is c o s  e s tá  graduada de t a l  modo que e l  

estam pador 56 p en etra  en e l  hueco 150 d e l t r o q u e l  44; de 

3 2 5 . e s te  modo, se superponen o se co rtan  l a s  t r a y e c t o r ia s  d e l  

estam pador y d e l  t r o q u e l.  En l a  p o s ic ió n  A de l a  f ig u r a  8, 

e l  pedazo 38 se en cu en tra  en e l  hueco 150  d e l  tr o q u e l 44, 

e l  estam pador de apoyo 154  e s t á  e n tre  l a s  ramas d e l e s c a -  

la b o r n e , y  e l  estam pador 56 se aproxim a a l  p ed azo. En l a  

3 3 0 . p o s ic ió n  B , e l  estampador 56 ha p enetrad o en e l  hueco 150 

d e l tr o q u e l 44 y ha o b lig a d o  a l  m etal d e l e sc a la b o rn e  38 

a l l e n a r  e l  hueco, formando l a  cabeza de e n tre la za d o  22 y  

e l  hueco de e n tre la za d o  24 ( f ig u r a  1 )  com pletando e l  e l e ­

mento 1 4 . En l a  p o s ic ió n  C, e l  estampador 56 empieza a 

3 3 5 * abandonar e l  tro q u e l 44* y e l  ex p u lso r 58 se ha d e s p la z a ­

do h a c ia  e l  e x t e r io r  para empujar e l  elem ento 14  fu e ra  d e l 

t r o q u e l ,  de modo que se a d h iera  a l  estam pador. En la  p o s i­

c ió n  D, e l  elem ento 14  e s t á  fu e ra  d e l tr o q u e l 44  y  es 

tra n sp o rta d o  por e l  estam pador 56, e l  e x p u lso r  ocupa su 

34O. p o s ic ió n  completamente e x t e r io r  y  e s tá  a punto de empezar



a r e t i r a r s e .  E l elem ento que se en cu en tra  en e l  estampa­

dor se d i r ig e  ya a l  i n t e r i o r  de l a  ran u ra 162 de l a  guia 

7 0 , f ig u r a s  3 y  9 . E sta  ranura o muesca in c lu y e  una ranu­

r a  ancha y poco profunda para r e c i b ir  l a s  ramas y  e l  cuer 

3 4 5 . po d e l  e lem en to, y una ran ura c e n t r a l  más profunda y e s­

tr e c h a  para r e c i b i r  la  p ro lo n g a ció n  22 de e n tre la z a d o  de 

l a  c a b e za . E l elem ento, s o s te n id o  en e l  estam pador por l a  

ran u ra 162 de l a  g u ia  70, r e c o r r e  aproximadamente 90* en 

la  r o ta c ió n  d e l d is c o  54 d e l estam pador, h a c ia  l a  g u ía  de 

3 5 0 . d espren d im ien to  62, f ig u r a s  3 y  9; y  mecanismos o a ctu ad o - 

r e s  66  de t r a s la d o ,  f ig u r a  3*

Cuando e l  elem ento ha r e c o r r id o  9 0 S aproxim ada­

m ente, a p a r t ir  de l a  p o s ic ió n  rep re sen ta d a  en l a  f ig u r a  8, 

p en etra  en l a  gu ía  de despren dim ien to  62, esquem áticam ente 

3 5 5 * in d ica d a  en l a  f ig u r a  3 * E sta  g u ia  t ie n e  una s u p e r f ic ie

arqueada 170 s itu a d a  ad yacen te a l  d isco  54 de lo s  estam pa­

dores de form ación y  en su  s u p e r f ic ie  se d ispon e una ranu­

ra  172 para r e c i b ir  la s  puntas s a l ie n t e s  de lo s  estampado­

r e s  5 6 . T ien e además una segunda s u p e r f i c ie  arqueada 1 7 4 , 

360. d is p u e s ta  adyacen te a l  actu a d o r 66. Debajo de e s ta  super­

f i c i e  se d ispon e una ranura o c a n a l en forma de T que t i e ­

ne una ran ura in f e r i o r  176 y una ran u ra de conexión 178 , 

que r e c i b e  e l  actu ad o r, como se d e s c r ib i r á .  La ranura in ­

f e r i o r  c o r ta  a l a  ran ura 172  para form ar un p ar de le n g u e - 

36 5. t a s  de d esp ren d im ien to , en forma de cu ñ a. Cuando e l  estam­

pador 56 , que l l e v a  e l  elem ento 14 , abandona l a  g u ia  7 0 ,e l  

elem ento p en etra  en l a  ranura 176 de l a  g u ia  6 2 . En e s te  

momento, e l  estampador 36 em pieza a se p a ra rse  de l a  ranu­

ra  17 6 , a causa de l a  r o ta c ió n  d e l d is c o  54 , y  la s  len g ü e- 

370. ta s  impiden que e l  elem ento s ig a  a l  estam pador, s irv ie n d o
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e fe c tiv a m e n te  para d esp ren d er e l  elem ento d e l estam pador, 

que permanece en la  ranura o ca n a l 1 7 2 .

En cuanto e l  elem ento ha pen etrad o  en l a  ranura 

17 6 , e l  dedo 182 ( f ig u r a  3) d e l actu ad o r de tr a s la d o  66, 

p en etra  en l a  ranura 178 y l l e g a  a l  fondo de l a  ranura 

17 6 , d e tr á s  d e l e lem en to . E l dedo 182 e s t á  montado en e l  

d is c o  g i r a t o r i o  d e l a ctu a d o r 66 que g ir a  a una v e lo c id a d  

doble de l a  que t ie n e n  lo s  d is c o s  40, 4-2, 54, Por l a  im­

p u ls ió n  de un á rb o l conectado por c u a lq u ie r  medio adecua­

do (no rep re sen ta d o ) a l a  tra n sm isió n  p r in c ip a l  de l a  má­

q u in a, d isp on ién d ose dos dedos para t r a s la d a r  tod os lo s  

elem entos o b ten id os en l o s  c u a tro  estam padores. E l dedo 

182 conduce de modo e f ic a z  e l  elem ento a lo  la r g o  de l a  

g u ia , una d is ta n c ia  que re p re se n ta  aproximadamente 903 de 

r o ta c ió n  d e l actuad or 66.

- N O T A -

Habiendo ya d e s c r i t o  ampliamente la  n a tu ra le z a  

d e l in v e n to , a s i  como l a  manera de l l e v a r l o  a cabo en la  

p r á c t ic a ,  se hace c o n s ta r  que lo s  d is p o s i t iv o s  a n t e r io r ­

mente d e s c r it o s  son s u s c e p t ib le s  de l i g e r a s  m o d if ic a c io ­

nes de d e t a l l e ,  s in  que por e l l o  se a l t e r e  e l  p r in c ip io  

fundam ental d e l  in v e n to . También s e  hace c o n s ta r  que d i ­

cho in v e n to  se r e f i e r e  a mía P a te n te  p rese n tad a  en N orte­

am érica con fe c h a  8 de Enero de 1946, b a jo  e l  ns 639*838, 

aco g ién d o se  por lo  ta n to  a lo s  b e n e f ic io s  que conceden lo s  

Convenios In te r n a c io n a le s  en v i g o r ,  s ien d o  l o  que c o n s t i­

tu y e  l a  e s e n c ia  de d ich o  in v e n to  y por l o  que se s o l i c i t a  

P a ten te  de Invenoión p or v e in t e  años en España: " P e r fe c c io ­

nam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  de e i e r r e s  de c re m a lle r a " ;  c a ­

r a c te r iz á n d o s e  por lo  s ig u ie n t e :400
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is  -  P e rfe cc io n a m ie n to s en l a  fa b r ic a c ió n  de 

c ie r r e s  de c r e m a lle r a , que in c lu y e n  un a p a ra to  p e r fe c c io ­

nado para l a  fa b r ic a c ió n  de elem entos de e n tre la za d o  para 

d ic h o s  c i e r r e s ,  que comprende v a r ia s  h erram ien tas de c o r ­

t e  montadas en un d is c o  r o t a t i v o  o d is p o s i t iv o  a n á lo g o , 

preparado para h a cer g i r a r  d ich a s  h erram ien tas de modo que 

cooperen sucesivam ente con un tro q u e l o a n á lo g o , f i j o ,  pa­

ra  c o r t a r  un elem ento o elem ento ru d im en tario  para e l  c i e ­

r r e ,  de una t i r a ,  v a r i l l a  o alam bre in tr o d u c id o  en e l  t r o ­

q u e l; cada uno de lo s  elem entos o elem entos ru d im en tario s 

se  im pulsa a lo  la r g o  de g u ia s  arq u ead as, por l a  herram ien 

ta  de c o r t e ,  h a s ta  un punto de d escarg a  adyacen te a l a  pe­

r i f e r i a  d e l d is c o  c ita d o , donde un mecanismo e x p u lso r a s o ­

c ia d o  con e l  d is c o ,  e x p u lsa  e l  elem ento o elem ento rudimen 

t a r i o  c i t a d o ,  de la s  g u ia s  m encionadas.

22 -  P e rfe cc io n a m ie n to s  en l a  fa b r ic a c ió n  de 

c ie r r e s  de c r e m a lle r a , que in c lu y e n  un a p a ra to  p e r fe c c io ­

nado, según lo  e s p e c if ic a d o  en l a  r e iv in d ic a c ió n  1 ,  en e l  

que lo s  elem entos o elem entos ru d im en tario s se co rtan  de 

un alam bre a l  que previam ente s e  l e  ha dado, en se c c ió n  

t r a n s v e r s a l ,  una forma p rá ctica m en te  ig u a l  a l  p e r f i l  de 

un elem ento term inado, a n te s  de u n ir lo  a l a  t i r a .

52 -  p e rfe cc io n a m ie n to s  en l a  fa b r ic a c ió n  de 

c ie r r e s  de c re m a lle r a , que in c lu y e n  un a p a ra to  p e r fe c c io ­

nado, según lo  e s p e c if ic a d o  en la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 o 2, 

en e l  que lo s  elem entos ru d im e n ta r io s , después de co rtad o s 

y  de d e s p la z a rs e  a lo  la r g o  de la  g u ia  arqueada, son t r a s ­

la d a d o s, por un mecanismo e x p u lso r  a so c ia d o  con e l  d isco  

de c o r t e ,  a v a r io s  t r o q u e le s  de form ación  montados en un 

d is c o  o an álogo  que g ir a  sin crón icam en te  con e l  d is c o  de
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c o r te  a n te s  c ita d o ;  lo s  elem entos ru d im e n tario s  se d e s p la ­

zan c ircu la rm e n te  en d ic h o s  tr o q u e le s  de form ació n , en com 

. b in a c ió n  con o tr a  gu ia  arq u ead a, a una p o s ic ió n  en la  que 

d ich o s  tr o q u e le s  de form ación  co in c id e n  con v a r io s  estam - 

4 3 5 . pudores de form ación d is p u e s to s  en o tr o  d is c o  o an álogo , 

que tam bién g ir a  sin crón icam en te  con lo s  d is c o s  a n tes  men 

cion ados de c o r te  y de tr o q u e le s  de fo rm ació n , para form ar 

en cada uno de lo s  elem entos l a  cabeza y huecos de e n tr e ­

la z a d o .

4 4 0 . 42 -  P e rfe ccio n a m ie n to s en l a  fa b r ic a c ió n  de

c ie r r e s  de c re m a lle ra , que in c lu y e n  un a p a ra to  p e r fe c c io ­

nado, según lo  e s p e c if ic a d o  en la s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te ­

r i o r e s ,  que t ie n e  e l  d is c o  r o t a t iv o  de c o r t e ,  e l  d is c o  g i ­

r a t o r io  de tro q u e le s  de form ació n , y  e l  d is c o  g ir a t o r i o  de 

445. estam padores de form ación , sin crón icam en te g i r a t o r i o s ;  l o s  

d is c o s  c ita d o s  de c o r te  y  de form ación , e s tá n  p r o v is to s  de 

v a r io s  e x p u lso re s  preparados para moverse ra d ia lm e n te , con 

movimiento a l t e r n a t iv o ,  en su c e s ió n ; d ic h o s  e x p u lso re s  e s ­

tá n  accio n ad o s por le v a s  f i j a s  para t r a s la d a r  lo s  elem en- 

450. to s  ru d im e n tario s  desde l o s  estam padores de c o r te  a lo s  de 

form ación  y lu ego  desde lo s  tro q u e le s  de form ación a lo s  

estam padores de form ació n .

59 -  P e rfe cc io n a m ie n to s  en l a  fa b r ic a c ió n  de 

c ie r r e s  de c r e m a lle r a , que in c lu y e n  un a p arato  p e r fe c c io -  

4 5 5 * nado, según lo  e s p e c if ic a d o  en la  r e iv in d ic a c ió n  1 , en e l  

que l a  t i r a ,  v a r i l l a  o alam bre que se in tro d u ce  en e l  t r o ­

qu el o m a triz  de c o r t e ,  t ie n e  l a s  eab ezas y huecos de en­

tr e la z a d o  previam ente em butidos en su  e s t r u c t u r a .

69 -  P e rfe cc io n a m ie n to s  en l a  fa b r ic a c ió n  de 

460. c ie r r e s  de c re m a lle ra , que in c lu y e n  un ap arato  p e r fe c c io -
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nado, según lo  e s p e c if ic a d o  en l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1 y  

5 , en e l  que una t i r a  p lan a  se embute previam ente con 

la s  ca b eza s y huecos de e n tr e la z a d o , por medio de un par 

de r o d i l l o s  o an álogos de em b u tición , que tr a b a ja n  en 

com binación con l a s  h erram ien tas c o r ta n te s ' r o t a t i v a s .

7 ° ** P e rfe cc io n a m ie n to s  en l a  fa b r ic a c ió n  de 

c i e r r e s  de c r e m a lle r a , que in c lu y e n  un a p a ra to  p e r fe c c io  

nado, según l o  e s p e c if ic a d o  en c u a lq u ie r a  de la s  r e i v i n ­

d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  que in c lu y e  m edios a so cia d o s  para 

m ontar lo s  elem entos d e l c ie r r e  en una t i r a  f l e x i b l e  o 

s im ila r ¿

gs -  P e rfe cc io n a m ie n to s  en l a  fa b r ic a c ió n  de 

c ie r r e s  de cre m a lle ra ,q u e  in c lu y e n  u n ¡a p a ra to  para l a  f a ­

b r ic a c ió n  de c ie r r e s  de c re m a lle ra ,p rá c tic a m e n te  t a l  como 

47$. a n te s  se ha d e s c r ito  con r e fe r e n c ia  a lo s  d ib u jo s  ad ju n tos.

9 - -  P e rfe cc io n a m ie n to s  en l a  fa b r ic a c ió n  de 

c ie r r e s  de c r e m a lle r a , que in c lu y e n  l o s  c ie r r e s  de crema 

l l e r a  en t i r a s ,  siem pre que se fa b riq u e n  por medio de un 

a p a r a to , según l o  e s p e c if ic a d o  en c u a lq u ie ra  de la s  r e i -  

480. v in d ic a c io n e s  1  a 7 .

lo s  -  P e rfe cc io n a m ie n to s en l a  fa b r ic a c ió n  de 

c ie r r e s  de c re m a lle ra ; t a l  y  como queda su b stan cia lm en ­

te  d e s c r i t o  en l a  p rese n te  Memoria y  re p re se n ta d o  en lo s  

d ib u jo s  que se  acompañan.

485. E sta  Memoria co n sta  de d ie z  y  s i e t e  h o ja s  escri^
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