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. PATENTE DE INVE NCION

e -‘ R : por VEINTE aﬁos

por ”MEJORAS Y MAS EN PARTICULAR, MEDIOS APLICABLES A
MQUINA‘S DE FABRICAR TAPONES CILINDRICOS DB COBCHG” 8
favor de Don P(&dro E‘ERRER VIDAL, de naeionalldad esps-—'-
ﬁols, résidente en PALAFRUGELL (Gerona), calle ﬁuuva

N



Esta invenclén comprende unas megoras y maslen
‘particular unos medlos aplicabies a les méqu1nas hoy en
uso, para la. tabricacidn dc tapones 01lfndrlcos de corcho;
1Estas méqaina¢, ﬁuelen desempeﬁar, en.buenas condiciones,
r;la misidn cspeclfi~a pars la que estén destinadas, no ’
fobetante, durante el transcurso de su trabajo Pressntan
algunas dcfloiencias susceptibles de subsenar, siendo 4sta
" 1a idea bésica de la invencién que nos ocupa. '

En las méduiﬁas semisutomfticas, une cucﬁilla tu-
:bﬁlar rieibv movimiento de giro,.sobre su eje gédm{trieb,
‘de un motor, en taniv qué alimoviﬁienao de avance psra
j;f%fﬁcef la rebanéda de corcho se'obtieﬁé ind ependierntemen—
A”Pte-mediante dispositivosgmecénicos aécionaaés s peaéi.
En las ﬁ&quiﬂas_tdtalmﬁnte aupométiéas, 2mDOS
.movimiénfos se produdun,‘generalmeufenmédiéﬁte un eiectro-
'motor por ser tsmblén lﬂtomatlco cl aveance de La reban;da,
:;presentan el importante ineonvenlcnte de no permltlr la
iselecci&n del punto en que e ha de obtener el tapdnm, detido
;ésto a que la cuchilla durante su desplazemiento sxial, y-
:gn la fase ae aprox1maci§n 2l csbeznl, ataca La zona de
goreno siuiventada, sin ut&uGEf=iUs-u@fwctos'qus €ata puedo
};ofreccr, de ello r@sulta un gran porcentaje de tnponcs con
‘{porcb 0 grzsuns, no-aptos pers su empleo, .

e

Las nmdquines sumlautomé ticas parmiten una mejor’”



@,

seleccidn del msterial, pero al igﬁaijgﬁé_pnwlws gutos

mdticas, la cuchilla después de-ciértq ndﬁéro de sctua— ..
cioneg;ﬁdesgasta su filo y ¢s preciso rectif;caxia, |
f,'sieﬁdo £sta una operacidn eﬁtreténida qua'da'@ﬁgar a
 ercgenfés‘inﬁerrupciones durante ¢l t?abajo,
con ei método y'hedios que en éspp patente ge pre_
J‘;éogizan aglibabi&s é los tipésrd&“méqﬁinas citades, se
resuelven Satisfactdriamente'les problemas indicados,
‘:quedando redu01ua la. mlsidn del operador a la puesta en

\mareha de la cuchllla mediznte senoilla actuacidn sobre

un pedel y a la seiecc16n de los puntoa més saneados de
la rebanada. :
~Unae de las Tinalidades de este invento, adecuada

para lss.méquinas semiamﬁomgtlcas, consiste en trznaformar
el 51stema que preduoe el svance de 1ls cuchilla actual—
mente obtenlda a pedal por medios mecénlcos que reL901o-i .
- nan estc sistema con el miamo motor que. 5enera el movi—‘
mlento dc giro de 18 oucnllla. )

¢ Otro objeto- de este invento &8 la de éotar al ca-
pezel de medios auxométlcos, qus Poco entes de inidlsy

le cuchilla su avance retengan y~suj&ten 1a rebanada, ‘
1nmovillz§ndola, para que pueda soportar en forma correcta

el ataque de la cuchilla. .

- .
\

Otro Tin més del invento es el .de propor01onar '
los medios para quc 8 cada actu3016n de la eaﬁhilla ) S°‘>
rectlfiquen automfticamente el filo de este permitién- =

dola ejecutar ls misidn que»la es,peculiar:sn las moaorés»

~
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‘ :;cén&icienss,eiiminando interrﬁpcionQS‘du

Jo. : _ . B C ' o

Otro obgeto del invento permite cuante tlempo sea

preclso, el desplazamiento axlal de le cucQ;lla,dgndo

'margen,fale¢éo§erador‘paia seleccionar el punto:&c 1a

rcbanada que en el ciclo inmediato ha de ser mccanizado.
bonNesta descrlpclén se trata de’ hacer comprenuer
la fndole del invento asi como los objetivos y ‘ventajas

con el obtenidos y que sustanciglmente consisten en un

"método y unos nueves mediOSty en la correlacidn de las

péites que ée.describen,seﬁalando'edemés’que tentc edl.
método come los medios que se indican conatituyen un’ todo
no suceptible de fun01onar 1ndepend1entemente. ‘

Estas e1903101ones gervird de base para dar un,»

'ejémplo de lasAiaeas del invento ¥ sug;ere un - congunto

préctico del mlsmo, pero el 1nvento no. queaa limltado &

Ios detalleb exactos de ésta mémoria y por consiguiente, /

ésta debe ser viste desde un punto de v1sta ilustratlvo

wl

més hlén que desde un punto de v1sta restrlctlvo.

- Para que se comprenda con la mayor clarxdad posl—_

Bleig; objeto y flnes que describimos,se-adgunta a esta

‘memoris un plano ilustrativo en el qué~ sdlamente a ti-

tulo de e;emplo, se xepreaenca esquemétlcamente un csso

ﬂacn dic1onado de acaerdo con el método j medlante empleo

de Lo medios gue 1a patenta suglcre.
La flgurq‘pr1m~ra presenta visto esquemétiCFmente s

un caso prov1sto de los medios del invento. El nﬂmero

ﬂLl— representa la bancada dc una méquina, sobre la que

-
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la euchilLa t;!hler -4—. En el exuremo 1zqﬁlerﬁo, ia : R
bgncsqaf—i—, presenta un soporte —bgh_en ¢l que sg‘fijé

“uné barra -6-, cuya barra se prolohga por‘ﬁl interior
y en toda lg longitud del eje tubular -3- y cuechills

'-4-, hasta rebasar esta convenientemente. B

. Eata berra —6- constituye el expulsor automético

.de los tapones oot&nidos, los cuales, despuds de ser cor;;:
faécs por la cuchilla tubular,~son tranSPQrtadés en,ei
seno de "ésta y como consecuencia de permanecar est&tlcg
dicha barra ~6- el retroceso de ia cuchilia —4-‘9rigina
" le expulsidn del- taﬁdn. o . ~
o El aesplazamiento rectllineo alternativo del ;ge

:f tnbular -3 y~cucn;;ia~-4-, es—prouuci&o por una palanca

"l-B- sujuta, pero éon posibilidad de. giro, pér su extremo:

) inferior a un pivote —95,.inétalado en un punto adecuado,

biCna palanca pres§nﬁa‘en su ex£remo SQperior unas grolon-

“gacidn o Iofma‘de 2P, envre Cuyos»hiazéstueda~si§éadc<
. una apéndice golidario-. al ejé_ﬁgbulaf By Eiﬁaespliza-\

. miento dé,ln pélepoa -8—toriginado por ia,éxcégtrica'

~11-, solidarie dgi'aje -12- produce el avéﬁc$,éél eje
R 4 cuéniila ~4- y ¢l movimiento dé~r&troc¢go‘dc‘ésﬁé

:i' dongunho (ihtcgtédo_por el ejeﬁtubulai‘;jé; cuqhilla

nf4~ ¥y palanca -Bf)'sé-puéde‘obyener Por uno 6 m§§3f§sortusv
,gﬁe actuén,_en preai6n constéﬁte, sébre dicho sistema.

- Ei‘éje —Lz-a reciue mOV1micnto de la 1nbt815016n'“

general o bien de otro generador cualqulera y ésta pro-

‘vv1stq de un 51stema,emarague a fin de gue lg exeéntrica

¢ S

" -11- puseda entrsr en tunciones cuando el opersdor lo




considere oportuno. Lgta es una de las imp

Jas obtenidas con éste método ya qu& coniorme antes de" T
indio& en 1as méquinas automgflcas no es pos:ble €8 ia—~
blcc@r un compéa de pausas parxrs el avancs de la cuchili;,
que se sucede 1n&efect1b1emente ataeando 1ls rebangda 51n 7
elegir sus partes no defectuosas. — )

En dste esguems punda apre01arse tamblén el medio
dc concatenar el despLazamlento ax1al de 12 cuchllla,

' con el del sistems que. inmoviliza la rebanadaucdntra la
piaea‘delrcabezal‘y para ellofse relaciona mecénicamenne
dlcho sistema de sugecidn, integrado por las plezas w13~
quetas a los vastagos —16—, con la leVa —11— saliaaria
»sl»ega -12-, usta 1613016n, en el caso representado, ge
establece a través de la Verllla -14-.'» _

Bl aispoaitivo de sujecién retroéede 1nmedlatamente_'
después que la cuchilla, coincidiendo lsa 1n1ciacidn de su
"»retroceso cOn el momento gn yue le cucnllla repasa la
pcrroraci6n pr@ducida»eﬁ e revarada, dc;éndols nuevamenté“
en llbartad, para que el operarlo pueda 31tuarls para ‘1s
.,oparacidn suces1va. ' _ :\7\ .

La iigura 2¢ es un esquens, con cortes éénvéngio-

naoles, qu@.representa, visto en plants,_el'siStcma de -

‘su;ecidn de 1a rabanada contra @l cabezal‘ » »

. La flguxa 5& representa un detalle de los medios‘bwr
qﬁé pxoducen el zeet;flcaao de Lg eucnilla,,integradqs

por una muela de seccidn eiifh&rico-tubular —18= sobré~ -
1a cual trota la cuchiiiarrde-al llegar, en sﬁ‘fséé‘de;

‘avance el punto mfximo de su recorrido, y ¢l movimiento .
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“.giratorio éueile es peculiar, es transmltido g la ciﬁada

?muela -18—‘ regulindose gon an rebortc (no 1¢presencauo),
 1a presién entxe ‘ambas plezas. N ‘ -

' Para oompletar el rectlflcado de la cucnilia 1n—
_terV1ene un ﬁtll en forma de cuﬁa ¥ Serldn mediacaﬁa
3:fl9—; que puaae instelarse 80bre¢ un brazo basculsnte
'vﬁeimanantemeute atecado por un‘muelle%que eaerce~1a pré—
.siGn adecuada para que, dicho dtil ~-19~ rectiflque pOI :i
_él 1nter10r de la cuchilla, el filo prodncldo por la mu&la,
en éngulo congtante, Egte mécodo y m@di@g‘regtiflCQQOres
 se complementan con. un vﬁstago aefrorma'-qu"éue;:coiﬁéA
icidiendo con la comunlcacldn central de 1s cucnllla ~4~
introduce nds en el seno de ésta, el zapén .obtenido,
vrpermitlendo gsi le inttrvencldn de . los dlspesltivos de ’
rectifzcado que-senalamOS, £]1 vﬁstago -20- va 1@5%91&do}f
\L_sobre el cabezal §ﬁ7~17— (iigura le). . | . »,;1’
En lq figura 42 ge reyruScnta esquematlesmente y
'5~_con un corta convenclonal visto por su parte superior 1a
éfplaxina de trabajo en la postura de avanco maximOAae la
“cuchllla en &l punto danae toma contacto can lz- mnelé
(18) .y remarcando 1a localizaciGn de los vartagos (15}

-,

figadores de la rebanaaa de corcho. ‘. _ 7, »f 7_ “f

iy

N

Asi tenemos gue ‘con’ 31 método 8 que ven}mos rofiaf'
riéndonos ge dota 8 las méqulnae“actuales de medies:paray;i
iroduczr, autométicamence,'el avance .y rutroeeso de 13 .
’cachxlla y eje tubulsr que la ‘soporta; medles'part pro-« L
duclr,~cuando se assde el avance ué Lg cuchilis§ mgdioa g

adecuszdos pera inweviiiar y rijar ls rebansda contra la




idtic

Flacg dcl cabazal, J sistcma para produclr, au

ente el r&ctiflcado de la ruunllla.v
55' £n Tresumen éstas son las caraotcrfstieas esencla-'
les de la 1nven016n descrita, en la gque ser§ suscoptlble
“introducir todas aqucllgs m041ﬁlcaelones.que~ia pfécﬁica‘;'
76fies ciféaﬁétanciés acbnsejan, clempre que ‘con ello nob

aesv1rcﬁe el prlnclpio fundamental de 1a patente.

se declaran de propiedad y novadad paza todo el

e tarrltorio espafiol, las siguientes:

.
.
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1s.-"mejoras y mas en particular,'medios'apiica-
,bles a méquinas de fabricar tapones cilfnaricos de coT=—
_cno" en el que a una cuchills cilindrlco-tubular soli~"

daria a un;ejefae igaal seccién montado sobre sopdrtes,
. d . N ) 2 ~ . N . :

S§ le produce un movimiento'recpilfneo glternativo; en

“'su.fasefde:avance hacia €l cabezal, por un brazo de pe-

lanca aotuado'ppr,una excéntrice solidaria-é~ug éje mo~

~

trfz, y en el movimiento inverso o de retfoceso,‘pOr la”

tijf'L;«Qactuac1dn de resortes que traba;an en pr6316n constante",;
sobre el cltauo conﬁunco. |

25.— ﬁeaoras y mas ‘en particular, medies aplica—f

i Miden,
L

blesja méquinas de fabricar tapones cilfndricos ‘de gor—.

‘eho, carscterizado por que la puests en marcha de la cue




gde avance h201a el cabezal.

a méqulnss de rabrlcax ‘taponss c1lfndr1eos de. corcho,

'zal, cuya mucla gl 'entrar en contacto con la cuchiila~l

cnilla, sagdn nota - lé se realiza a vnluntad,v waigntécth

"embregue acoplado .al ege motriz ae la 1eve que OIigina.

el desplazamlﬂnto axzal, de dlcha cuchilla en su fase

‘-

38, - megoras y més _en partlcular, mea1cb apllcsbleS'

[N

segdn el cual s8 concatena al~desplazam1ento axial ae .

' la cucnil;a tubular, con los medicos pare: inmov1lizar 13

rebanaua de coreho contra el cabczal, rela01onado meeé-;

nloamentc el desplazamlento;dg la cucni;ia.con dichos

b2

‘medios sujetadores, invegrados por piezas de retecidn
 sujetas a unos véstagos movidos por una leva, solidarie

"del propio eje motrfz citado en lg reivindicacién prime-

~ - YA

ra.. S ‘ 3 .-

48, ~ Hejoras y'més en partiéﬁlar, medios aplica-

bles a mdquinas de iabrlcar taponeb cllindrleoa de cor-

f‘chb,segﬁn nota 38 en. el qns los medios de fljacldn cew
. 8an en su trabajo de ”apr;ete”, inmedlatamente &espugsﬁ 

© gqae la cuchilla repésa‘ia'péiforgcién'onddéiﬁn:gnsla

fgbénada;'

8, M@jqras y m#s en paftiéulsi, medios splica;,\‘5

‘ﬁaﬁlés~a mééﬂinav de Iabricar tapones eilfndricos de cor-
:cho, en el que la cuchilla se rectxflca autométicamente
7 Pcr frotacidn con una mucla de seccidn cilindrico—tubu»

 1ar, bltuado innedietamente después de ia plsca ael cabe— 

'reclbezde asta~movimiento de giro, sobre suxsae\geoméfi

rico, rectititcando el filo de diche 029hi1151jﬁ9ﬁ§51rﬁc; 




ﬁificédo-eﬁféﬁgaib cgnsténté?se~éampleté por 33@@1\§n 
forma de_guﬁa,y»seccién mediaéaﬁa, qﬁéftomé.contaéte éon-
la cacnillé7por el interior de sé ex;remé‘afilsdo, encbn;
» tréﬁdose regulada*la pre516n de contecto cntre dicha ‘
”,cucnilla y le muela y dtil cufla citados, por muelles -

que traba;an en presi&n constante y regulable sobre diehos

gmedios, rectlilcadores.

62 .~ ﬁe3oras vy nds ‘en partlcular, medios aplicaa?fﬁ
' bles a ‘méquinas de fabricar tapones cllfndzlcoe de cor-
:cho, medignte los que se obtlene 1la mejora de ésta Cl&bﬁ
T de méquinus proveyéndolas de medlos para obtener automé—
ticamente 31 desplazamlento aﬂial de 1la cuchllla, cuya
puesta gn marcha se Qfectﬁa,a voluntaa,'por actuaci3n-
sobre un embrague; ﬁed;os para'ihmoGilizér‘autowgtiéea
'mente la rébénada sobre la pluca del cabezal,bcuyos me-ﬁ:
‘dios estén r31301onados con una excéntrlea que los actda
’y medioe para:legrar, s cada actuacldn'da 1a cuchglla~
su autorectlrlcadp. . ’* ’ S lr 7 A
, 7§:~ Ee;ores y més en partlcular, medios apllca-‘j
»ﬁleg a-mgquinas de Igbricar tapones gllfngrlcos ae‘por-;fi
pho, _ S . v :

rodo ello:- contorme quada descrito en ls memoria

1f_3 que antecede que consta de diez hbjss,foliadaé ¥y escri-

" tss a mdquina por una sola de sus caras y un plano que .

1s ilustra;

N . N Ja -

. Medrid, 29 de derzo de 1948,
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