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MEMORtA DESCR!PT!VA

DE

PATE NTE DE !NTROD UCCtON

EN

ESPAÑA

a favor de Esperanza y Cía.  S .  á *  

co n d o m íd ) .  en MRQUINA (Vizcaya)

denacionatidad E s p 8 H O l a .

p.r "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS TALADROS"

y que tiene por origen una Patente s o l i c i t a d a  por Chicago
D r i l l e t  Corporation, de Chicago (U. 
S . A . )



La patente de introducción que se s o l i c i t a  se 

r e f i e r e  a c i e r t o s  perfeccionamientos in troducidos  

en los  t a l a d r o s ,  por medio de l o s  cua les  l a s  ope­

rac iones  de c e n t r a r ,  t a l a d r a r ,  e s c a r i a r ,  r o s c a r ,

5 e t c .  se convierten en una s o l a  operación.

Por e l l o  e l  uso de un d i s p o s i t iv o  e s p e c i a l  aco­

plado a lo s  t a l a d r o s  ahorra maquinaria , e spacio  y 

tiempo.

Los porta-brocas  es tán  c o n s t i t u id o s  por mor- 

10 d ie n te s  que ap r i s io n an  a l a  broca ,  y para poder ha­

cer v a r i a s  operaciones en un mismo agujero o agu je­

ros de d i s t i n t o  redondo, es in d ispen sab le  e l  s o l t a r  

después de cada operación l a  obra o e s c a r ia d o r ,  t r a ­

yendo en consecuencia una pérdida de tiempo y un d e s-  

15 g a s te  exces ivo  de l o s  p o r ta -b ro c a s .  En caso de que

por cada operación se disponga de un porta-brocas ,  o 

de un porta-herramientas  se trop iezan  también con los 

s i g u ie n te s  inconvenientes .

Para e l  primero: Estando lo s  p orta -brocas  de 

20 mango cónico ordinariamente c o n s t i tu id o s  por  un man­

guito  de a lo jamiento cónico para e l  mango de l a  bro­

ca .  Su unión o encaje se  l l e v a  a cabo introduciendo 

con fuerza e l  mango en dicho alo jamiento y afirman­

do en todo c a so ,  e l  contacto y a r r a s t r e  con golpes  
25 de mazo

Esta  forma de su je c ió n  o frece  inconvenientes,  

pués,  además de que para l a s  operaciones de colo­

car  o r e t i r a r  la  broca es necesar io  parar  l a  máqui­

na, en l a  mayoría de lo s  casos queda aquella  tan fu e r -  

30 teniente encajada en su a lo jam iento ,  que es preciso
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d e s a l o j a r l a  a go lpes  de maga con ayuda de cunas, 

que se introducen por un canal  t r a n s v e r s a l  d e l  man­

g u i to ,  p rac t icad a  a la  a l tu ra  d e l  extremo d e l  man­

go de la  "broca para poder actuar  sobre é l *

5 Para e l  segundo: Los porta-brocas  automáticos

van p ro v i s to s  de un adaptador  o manguito de a i r a s -  

t r e ,  pieza e s ta  que en su parte  i n f e r i o r  l l e v a  un 

a lo jam iento ,  en e l  cu a l  se introduce l a  b ro ca .  Pe­

ro e s te  d i s p o s i t i v o  queda enganchado ordinariamente 

10 a l  cuerpo d e l  mandrino porta-herram ientas  por unas 

g a r r a s ,  trayendo en consecuencia e l  d e sg a s te  de 

e l l a s  un mal cent r a j e .  Además de lo  anteriormente 

expuesto goza d e l  inconveniente de que por cada ope­

rac ión  t iene  uno que cambiar l o s  adaptadores  para 

15 poder usar  d i f e r e n te s  b ro ca s ,  lo que ocasiona una

gran perdida de tiempo y un rendimiento menor en su 
producción.

En e l  plano adjunto se representa  a t í t u l o  de 

ejemplo de e jecución  una se cc ió n  lo n g i tu d in a l  de l  

20 conjunto d e l  e je  d e l  t a l a d r o ,  e l  c ab e z a l ,  e l  meca­

nismo transmisor y e l  adaptador d e l  mandrino p orta-  

brocas  a l  c ab e z a l .

Según l a  construcción  representada  en dicha 

f ig u ra  e l  cabeza l  automático l l e v a  cuatro mandriles 

25 porta-brocas  donde se montan en sus r e s p e c t iv o s  por­

tad-brocas la s  b ro c a s ,  e s c a r i a d o r e s ,  cen tradores ,  etc,., 

por e l l o ,  después de cada operación un g iro  d e l  ca­

b e za l  es s u f i c i e n t e  para cambiar e l  mandril  p o r ta -  

brocas  para empezar otra operación.

30 E l  d i s p o s i t i v o  de ap r ie te  de e s te  p er fe cc io n a-
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miento consta de la s  s ig u ie n te s  p a r te s ;  una parte 

f i j a  -8 r  sobre l a  cual  puede g i r a r  e l  cabezal  -7 - ,  

La unión entre e l  cabeza l  y l a  p ieza f i j a  -8 -  se 

efectúa en l a s  d i s t i n t a s  p o s ic io n e s  de t ra b a jo  de 

5 la s ig u ie n te  forma. La pieza  - 8 -  t ie n e  dos ranuras 

e fectuadas  a 180* y en e l l a s  se  colocan l a s  bo las  

. - 6 -  que tienden a s a l i r s e  debido a l  esfuerzo d e l

muelle -10-;  y l a s  bo las  se  in c ru s ta n  en l a s  dos 

' cavidades de la  - 7 - .
iP E l  cab eza l  l l e v a  cuatro o más mandrinos por­

ta -bro ca s  -5 -  con sus correspondientes  c o j in e te s  

de b o l a s ,  unidos a l  cabeza l  por unos adaptadores .
La tran sm is ión  entre l o s  mandrinos y e l  e je  

d e l  ta ladro  se  efectúa  mediante una pieza -2 -  que 
15 en su parte  s u p r io r  l lev a  un alo jamiento cónico pa­

ra e l  e je  d e l  ta ladro  y en la  parte  i n f e r i o r  s e i s  

o mas d ien tes  que engranan con los  correspondientes 

d e l  mandrino p o r ta -b ro c a s .

* * La p ieza  -3 -  s i r v e  únicamente de c a j a  para e l

20 muelle -4-  siendo su ob jeto  e l  amortiguamiento de 

lo s  e s fu e rz o s  a x i a l e s  ocasionados en e l  t a l a d r o .

Al levantar  e l  eje desembragan automáticamen­

te  l a s  p ie za s  -2 -  y -5 r  y e l  cabeza l  e s t á  l i s t o  pa­

ra que por medio de l a  mano se l l e v e  e l  otromandri- 

25 no porta-brocas  a la p o s ic ió n  de t r a b a jo .

Las v e n ta ja s  d e l  cabeza l  porta-brocas  que se 

acaba de d e s c r i b i r  son la s  s i g u i e n t e s :

1 § . -  E l  centrado de l a  broca e s tá  asegurado de 

una manera p e r f e c t a ,  ya que la broca va en e l  mismo 

30 e je  d e l  t a la d ro  y los e s fu e rz o s  r a d i a l e s  son absor-
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b id o s  por los  c o j in e t e s  de b o l a s .

2 § . -  E l  a r r a s t r e  de la  broca en su g iro  e s tá  

garan t izad o ,  debido a l o s  d ie n t e s  que es tán  f a b r i ­

cados con se cc io n es  y r e s i s t e n c i a  a l a  t r a c c ió n ,  

f l e x ió n  y t o r s ió n  su p e r io re s ,  a exp er ien c ia s  prac­
t i c a d a s .

3 § . -  E l  eje d e l  t a la d ro  e s tá  hecho una pieza 

con l a  -*§*?, ya que e l  muelle - 8 -  e fec tú a  su empu­

je hacia a b a jo .

4 = . -  La r e t i r a d a  de la  broca se e fec túa  en un 

in s ta n te  s in  necesidad de parar  l a  máquina* 
N O T A

Se re iv in d ican  no como prop ios  ni nuevos 

sino como p ra c t ic a d o s  ni conocidos en España, pa­

ra que sean ob je to  de una Patente de Introducción 

l o s  puntos s i g u i e n t e s :

1 .  -  Perfeccionamientos en los  t a l a d r o s ,  ca rac­

te r i z a d o s  por e l  hecho de perm it ir  la  co locac ión  y 

r e t i r a d a  de l a  broca con la  máquina en marcha, por 

e l  simple desembrague d e l  mandrino con e l  mecanismo 

de transmisión*

2 .  -  Perfeccionamientos en lo s  t a l a d r o s ,  según 

la r e iv in d ic a c ió n  1, c a ra c te r iz a d o s  por un cuerpo 

intermedio que tiene un alo jam iento  cónico para la  

introducción de l  e je  d e l  t a la d ro  y en su parte  opues­

ta unos d ientes  que engranan con l o s  correspondien­

t e s  d e l  mandrino p o r ta -b ro c a s .

3 .  -  Perfeccionamientos en l o s  t a l a d r o s ,  según 

l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1 y 2, c a r a c te r iz a d o s  por un 

d i s p o s i t i v o  que permite e l  g i ro  d e l  cabeza l  sobre
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l a  pieza f i j a  con la máquina en marcha.

4 3 .— Perfeccionamientos en l o s  t a l a d r o s ,  s e ­

gún l a s  re iv in d ic a c io n e s  1, 2 *y 3, c a ra c te r iz a d o s  

por e l  empleo de una pieza con dos ranuras e fec tu a-  

5 das a 1803 p ro v is ta  de bo la s  para f i j a r  e l  cabe­

z a l  a l a  p ieza f i j a .

5 . -"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS TALADROS"..

Iodo conforme se d e sc r ib e  en la memoria que 

antecede,  se i l u s t r a  como ejemplo de e jecuc ión  

10 en l o s  planos unidos a e l l a  y se re iv in d ic a  en su 

Nota.
Esta memoria consta de s e i s  hojas  f o l i a d a s  y 

e s c r i t a s  a máquina por una s o l a  cara y una hoja de 

p lanos .
M a d r i d , d e  Marzo de 1.948 

Esperanza y C ía .S .A .

P. A.
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