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T4 .Correspondiente a una Patente de Invención que se solicita, por VEINTE ANOS, para todo el territorio Nacional, 
sus Colonias y Protectorado,por " NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABAI 
CACION DE MANGOS PARA HERRAMIENTAS ", a favor de DON JUAN 
MONJE Y RAMIREZ, residente en BILBAO, c/ Cosme Echevarrieta, n8ll.

MEMORIA DESCRIPTIVA
Hasta la presente son conocióos y empleados varios sis­

temas de fabricación de mangos para herramientas, pero 
por lo complicado de sus operaciones y lentitud en el proceso 
de transformación de la madera, encarecen notablemente la 
mano de obra, que se traduce a su vez en un elevado coste 
de dichos mangos.

El solicitante de la presente Patente, de Invención 
después de detenidos estudios y haber realizado numerosos 
ensayos sobre este particular, ha ideado un procedimiento pa­
ra la obtención de estos objetos, en el que de una forma sen 
cilla y cómoda a la par que económica se consigue *un resulta­
do satisfactorio en esta fabricación.

Como su enunciado indica consiste la esencialidaó del pi 
presente registro de Patente de Invención en un nuevo pro 
cedimlento de fabricación de mangos para herramientas.
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Para mejor comprensión del objeto del^i^^ñtb,r&^accmps 

ña a la presente memoria descriptiva una'á^^atá^^planos en 
la que a título de ejemplo se representan cuatro figuras A, 
B, Cy Dy Ey y en las cuales se muestran por orden correlativo 
el proceso de fabricación de estos mangos.

Estos mangos se realizan en toda clase de maderas, pero 
especialmente en la de bojy dadas sus características de du­
reza y duración de la misma.

En la figura 1&, se muestra un trozo de madera en 
brutcy así como su perfil. De esta madera en ramay se deja 
el palo limpio de ramaje y se va cortando mediante una sierra 
circular dispuesta de modo que en un solo cotte sale el tan 
de madera cortado en las dimensiones deseadasy tal y como se 
expresa en dicha figura. Como se ha indicado esta operació; 
se realiza en una sierra circular oscilante con dos hojas,con 
amarre o sujecclón semiautomatico de la maára y tope para 
dar la medida deseada.

Una vez dispuesto el taco? se introduce este en una má­
quina copiadora, en la cual y sobre el carro va montado un 
juego de cubhillasy las cuales en una sola podada dejan 
el taco tal y como se representa en la figura 2&. Queda ad­
vertido de que el mango en esta segun-da operación, sale 
con todas las secciones que se pretendan dar normales al 
eje de trabajo o eje entretestás circulares.

Como tercera operación, corresponde señalar un afinado 
del mangOy labor que se realiza colocándolo en un torno de 
madera corriente y lijándolo.

Sigue a esta operación el remate en la cabeza del mango 
o sea que al desprenderse del mentonete que existe en la 
figura -2- en la parte superior de la vista en alzado, la 
cual realiza cortando el dicho mentonete mediante una sierra



asoma ligeramente, realiza

circular o introduciendo 
una cacerola* que gira rapte

3

la cabeza la forma que presenta esta en la figura 3* en la 
parte mas alta,o sea en lo que resta de cabeza, según la 
figura 2.

Los dibujos o adornos que se aprecian en la figura 3 y 4? 
Se consiguen mediante cortes tal y como queda representado 
en las plantas de los mismos. Este corte se realiza con 
una Inclinación, según se aprecia en la figura 4, ya que en la 
figura 3  se ve el contorno exactamente igual a la figura 
2. Para realizar esta operación, que es la quinta, se ha 
dispuesto meter el mango entre puntos, el cual gira mediante 
una manivela en cuyo eje va dispuesto una pieza plantilla sei 
sabadá, y al hacer girar el eje, el mango va entrando y sa 
liendo en uno cuchillas que giran en otro eje paralelo al pri 
mero, muy revolucionadas, produciéndose el corte necesario 
para que salgan las caras que se aprecian en las figuras 3 
y 4.

A continuación se le introduce una virola cobrizada o ' 
niquelada, medánte un sencillo golpe de martillo.

Una vez introducida la virola, se mete el mango en um 
torno Corriente y se baja une Palanca que lleva una ruleta 
con el canto matado, pero terminando en filo, oprimiendo la 
rueda sobre la virola va realizándose la canal que se apre­
cia en las figuras 3 y 4 y mediante la cual no puede salir la 
virola, quedando por tanto estrechamente ligada al mango.

Como última operación cabe señalar que el mango se barni­
za introduciéndolo hasta la virola en un caldero previamen­
te preparado de barniz en el cual recibe el baño, dejándolo 
seguidamente gotear y secar dando en este momento fin a
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las operaciones para la ieallzacjcr del rango, 
ta* según queda expresado en los párrafos qu&jg

clíS^HAhiAu mMSH  ̂ A
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Los mangos se fabrican hasta una longituo^Ü^ima de

200 mrns.
Todas las máquinas mediante las cuales ser realizan 

estas operaciones* expepto la copiadora* han sido creadas 
por el solicitante de la presente Patente de Invención* a tal
efecto.

Descrito suficientemente el proceso de fabricación* se 
hace constar expresamente que cualquier tranformación que s 
se realizase en este sentido* tanto en la forma de los obje 
tos* dimensiones o clase de material empleado* se consi­
derará incluido dentro del presente registro de Patente 

. de Invención* siempre y cuando que no altere o modifique 
esencialmente su función característica.

Por último se declaran de novedad y propia invención 
las siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S 
la.- Nuevo procedimiento de fabricación de mangos para 

herramientas* caracterizado porque introduciendo en una sierra 
circular el taco de madera sale cortado en la longitud que 
se desee. Esta operación se realiza mediante el empleo de 
una sierra circular oscilante con dos hojas con amarre seml- 
automatico de la madera y tope para la dimensión deseada. 
Dispuesto el taco en la forma anterior se introduce en una 
máquina copiadora* que mediante un juego de cuchillas deja el 
taco según se representa en la figura 2.

2a.- Nuevo procedimiento de fabricación de mangos para 
herramientas* según anterior reivindicación* caracterizado por 
que el mango después de la anterior operación es sometido al 
afinado del mismos* mediante el empleo de un torno de made—
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ra. El mentonete que lleva en la 
mango mediante el empleo de una si 
ciendole en una cacerola provista de unas cuchillas que reali­
zan la labor de redondear.

ga.- Nuevo procedimiento de fabricación de mangos para 
herramientas, según las anteriores reivindicaciones caracterice 
do porque el grabado de dibujos se consigue mediante cortes, 
metiendo el mango entre puntos que giran mediante una mani­
vela en cuyo eje va una plantilla seisvasada, que al gÉrar ej 
eje, el mango va entrando y saliendo en unas cuchillas que g: 
ran en otro eje paralelo al primero, produciendo el corte ne­
cesario para la formación de las caras que se aprecian en las 
figuras 3 y 4.

48.- Nuevo procedimiento de fabricación de mangos para 
herramientas, según anterio es reivindicaciones caracterizado 
porque al mango preparado en la forma anteriormente descrita 
se le introduce una virola mediante un sencillo golpe de 
martillo, y posteriormene se mete el mango en un torno co­
rriente y se baja una palanca que lleva una ruleta con el can­
to matado pero terminado en filo y oprimiendo la rueda sobre 
la virola, se produce la canal que se aprecia en las figu 
ras 3 y 4 y mediante la cual no puede salir del mango la 
virola acoplada.

58.- " NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MANGOS PA 
EA HERRAMIENTAS

Todo ello tal y como se describe en la memoria que ante­
cede , queda representado a título de ejemplo en la adjunta he 
ja de planos y se reivindica en su nota a los fines que se 
indican.

Esta memoria descriptiva consta de cinco hojas folia 
das y mecanografiadas por un
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