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sol1 Correspcndiente & una Pstente de Invencidn Que se
cita, por VEINTE ANCS, para todo el territorio Nacional,
8u§ Lolcnias % Protectorado,por " NUEVC FROCEDIMIENTC DE FABil
I\AQION DE MANGCS ©PAKA HERHAWIENTAS ", a favor de DCN JUAN
é%%{E Y RAMIKEZ, residente en BILBAO. ¢/ Cosme Echevarrieta,
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MEMORIA DESCnIFTIVA
Hasta 1la presente son conccidos y empleados varios sis-

temas de fabricacién de mangos para herramientas, pero

por 1o complicado de sus operaciones y lentitud en el procesc

de transformacidn - ge la madera, encarecen notablemente la

mano de obra, Qque se traduce & su vez en un elevado coste
de dichos mangos.

El solicitante de 1la presente Patente, de Invenciédn
después de detenidos estudios y haber realizado numerosos
dnsayos sobre este particular, ha ideado un prccedimiento pa¥
ra 1a obtencidén de estos objetos, en el que de una forma sen
cilla y cémoda a la par que econdmica se consigue un resulta-
do satisfactorio en esta fabricacién. ‘

- Como su enunclado indica ccnsiste la esencialidad” del pI
presente registro de Patente de Invencién en un nuevo pro

cedimiento de fabricacidén de mangos para herramientas.
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- Fara mejor comprensidén del objeto ael Fh 5
fia a 1la Dpresente memoria descriptiva un;\ggﬂﬂfﬁﬁ?ﬁianos en
1a que a t{tulo de ejemplo se representan cuatro riguras A,
By C, D E, y en las cusdles se muestran por orden correlativo
el proceso de fabricacidén de estos mangos.

Fstos mangos se realizan en tocda clase de maoeras, pero
especialmente en la de boj, dadas sus caracteristicas ce du-
reza y duracién de la misma. | |

In 1la figura 1%, se muestra un troxo de madera en
pruto, as! como su perfil. De esta madefa en rama, se deja -
el palo limpio de ramaje y se va cortando mediante una sierra
circular dispuesta de modo que en un solc cobte sale el tac
de madera cortado en las dimensiohes deseadas, tal y como se
expresa en dicha figura. Comc se ha indicado esta operacid;
se reallza en uns sierra circular oscilante con 40s hojaS,con
amarre O sujeccién semiautomatico de 1la matera y tope pafa
dar la medida deseada.

Una vez dispuesto el taco, se Introduce este en una mi-

quina copiadora, en la cual y sobre el carrc va montado un

juego de cubhillas, las cuales en una sola podada dejan
el taco tal y como se representa en la figura 2%. Quedé ad-
vertido de que el mango en esta segun-da operacién, sale
con todas 1las secciones que se DPretendan dar normales al
eje de trabajo 0o eje entretestas circulares.

'Como tercera operacién, corresponde seflalar un'afinado
del mango, labor que se realiza colocandolo en un torno de
madera  corriente y lijandolo. } ,

Sigue a esta operacidn el remate en la cabeza del mango
0 sea qde al desprenderse del mentonete que existe en 1la .
figura -2~ en la parte superlor de 1la v;sta en alzado, la
cual realiza cortando el dicho mentonete mediante una 31erz§
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circular 0 introduciendo el m&ngo por su pajgf 6

una cacerola que gira rapidamente y medianteié;ﬁ.)"'. A
asoma 11geramente, realiza la lébor de redondéaﬁﬁﬁﬁ%%fﬂ a8
la cabeza 1la forma qQue presenta esta en la figura 3, en la
rarte mas slta,o sea en lo que resta de cabeza, segﬁn-la
figura 2. | o _
Los. dibujos o adornos gque se aprecian en la figura 3y 4
Se consiguen mediante cortes tal y comc queda representado
en"lasfplantas de los mismos. Este corte se realizé coﬁ
una inclinacién, segun se aprecia en la figura 4, ya'Que en 1a
figﬁra % se ve el contorno exsctamente 1igual a la figura
2. Para realizar esta cperacién, que es la quinta, se ha
dispuesto meter el mango entre puntos, el cual gira mediante

uria manivela en cuyo eje va Gisbuesto una Dieza plantilla sel

'sabada, y al hacer girar el eJe, el mango‘va entrando y sa

liendo en uns cuchillas que giran en otro eje paralelo al pri

‘mero, muy revolucionadas, produciendose el corte necesario
.pera que salgan las caras que se aprecian en las figuras 3

A continuacidn se 1le introduce una virola cobrizada.o
niquelada, medante un sencillo golpe de martillo.

Una vez Introducida 1la virola, se mete el mango en um
torno corriente y se baja une slanca que lleva una rulets

‘Con el canto matado, perc terminando en.rilo, oprimiendo la:

rueda sobre ls virola va realizandose 1la canzl Qque Se apre-

cla en las figuras 3 y 4 y mediante la cual no puede éalir.la

’ virolé, quedando por tanto estrechamente ligada gl mango-

L 75.’-_.

Como 1Ultima operacidn cebe seflalar que el mango Se barni-
za intréduciéndolo hasta 1a virola en un caldero.previamen-
te  *pre§éfadc de barniz en el cual recibe el bafio, dejéndolo
seguidaméhte',gotear y secar dando en este . momento fin‘a-J*
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les cperaciones para 1o realigeciér cel meango!
\

Quvig .
I.os mangos se fabrican hasta uns longitud maxima de

ta, segun queda expresago en los pérrafos quexggﬁ%;;be
200 mms. |

Todas las méquinas medisnte las cuales ser realizan
_estas operacicnes, expepto la copiadcra, han sido‘ creédas
por el solicitante de la presente Fatente ce Invencidn, a tal
efecto.

Descrito suficientemente el proceso de fabricacidn, se
hace constar expresamente que cualquier tranformacidén gue s
se realizase en este sentido, tanto en la forma de los objé
tos, - dimensiones ¢ clase de material empleado, se consi-
deraré 1incluido dentro del presente. registro de Fatente
de Invencidn, siempre y cuando que no altere o modiftque
esencialmente su funcién caracteristica.

Por dltimc se declaran de novedad y propia 1pvencién
las ‘sigulentes:
EEIVINDICACIONES

la.- Nuevo proccedimientc de favricacidn de mangds para

herramientas, caracterizado porque introduciendo en una sierrs
circular el taco de madera sale cortado en 1la 1cng1tud que
se desee. Esta operacidn se realiza mediante el empleo de
une sierra circular oscilsnte con dos hocjas con amarre semi-
automatico de la madera y tope para la dimensidn deseada.
Dispuesto el taco en la forma anteribr se 1Intrcauce en una

maquina copladora, que mediante un Jjuego de cuchillas deja el

taco segin se representa en 1la figura 2.

28.- Nuevo procedimiento de fabricacidén de mangos paia
herramientas, segun anterior reivindicacién, caracterizado por
que el mango después de 1ld anterior operacion es sometido al
afinedo del mismos, mediante el embPleo de un tornoc de made—
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ra. E1l mentonete que lleva en la cabeza, esikéﬁﬁnig]'ég el
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mango mediante el empleo de una sierra circuT&ﬁ{é:fﬁ/fodu—

~ciendole en una cacerola provista de unzs cuchillas que reali-

7zan la labor de reaongear.

zg2.- Nuevo procedimientorde fabricacién de mangos para
herramientas, segin las anteriorés reivindicaciones caracterist
do porquerel grahbado de dibujos se censigue mediante cortes,
metiendo el mango entre puntos que giran mediznte uns mani-
vela en'{cuyo e’e va una plentilla seisvasadas que al gtrar e:
eje, elamango'va entrando ¥ saliendo en unas cuchlllas gque g:
ran en otro eje paralelo al primero, produciendo el corte ne-
cesario para 1la formacién:de las caras que se aprecian en las
figuras 3 y 4.

48.- Nuevo procedimientc de fabricacidn de mangos para
herramientas, seglin anterio es reivindicaciones caracterizado
porque al mango preparado en la forma anteriormente descrita
se le introduce una virola mediante un sencillo golpe ae
martillo, y posteriormene se mete el mango en un torno co-
rriente y se baja una palsnca que lieva una ruleta con el can-
to matado pero terminado en filo y oprimiendo la ruedé sobre
la virola, se’pfoduce la canesl que se aprecis en las figu
ras 3 y 4 y mediante le cual no puede salir del mango le
virola acoplada.

52.- " NUEVC PROCEDIMIINTO DE FABhICACICN DE  MANGOS PA
kA HERRAMIE: TAS ". ' ' |

Todo ello tal y como se describe en la memoria que ante-
cede , queda representado a titulo de ejemplo en la adjunta hc
Ja de Dlanos y se reivindica en su nota & los fines que se
indican.

Esta memoris descriptiva consta de cinco hojas folie
das y mecanografiadas por una sola de -

sus caras.

Madrid 24 Marzoidaa
El Ageg%iﬁ
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