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MfMORIA DESCRIPTIVA 
para s o l i c i t a r

P A T E N T E '  D E  I N V E N C I O N
en

E S P A Ñ A
por VEINTE anos

a nombre da HESTINGHOUSE ELECTRIC CORPORATION, an tid ad  
norteam ericana, e s ta b le c id a  en 700 Braddock Avenue, E ast 
P it tsb a r g h , P a . , E stados Unidos de Am erica, por

"UN INTERRUPTOR DE EFLUVIOS PARA 31 3ITC3BADO DE LAMPAD
DE DESCARGA".
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jgate in ven to  se r e r ie r e  a lo a  que se l l a ­
ma en la  ts ó n ic a  in te r r u p to r a s  de e f lu v io s  empleados pa­
ra e l arranque de lam parse da deacafrga, espeoialm ^nte de 
t ip o  f lu o r e s c e n te  y p r o v is ta s  de e le c tr o d o s  de fila m en to s
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d e s tin a  as s a p r e c a le n ta r se  a n te s  de in ic ia r s e  la. d escarga .
Para hacer arran car ana lámpara f lu o r e sc e n te  

e l  in ter r u p to r  de e f lu v io s  debe r e a l iz a r  una op era ció n  su­
c e s iv a  de com pletar primero un c ir c u ito  ca len tad or  para e l  
e le c tro d o  de fila m en to  de l a  lampara y después mantener e l  
c ir c u ito  cerrado durante un p eriod o  ds tiempo s u f ic ie n te
para asegurar que e l  e le c tr o d o  f ila m e n ta r io  se  c a l ie n t e  a 
l a  em isión  máxima de e fe c tr o ñ a s , y a b r ir  e l  c ir c u ito  ca len ­
ta d o r . A con secu en cia  de s s t a  op eración  su c e s iv a  transcu ­
rre  apr c ia d la  tiempo anteas que la  lámpara s,. encien d a r e a l­
m ente, tiempo que v a r ía  en gran manera según lo a  t ip o s  de 
e f lu v io s  in d iv id u a le s .  Por e s ta  razón  se  han e s ta b le c id o
c ie r t a s  ...normas en cuanto a l máximo retardo de 
m is ib le  en  e l  íuncion am isn to  d e l in terru p to r  de 
a n tes  d e l arranque d^ la  lámpara l o  cual da por

tiempo ad­
e f lu v io s  
rssuLtado

p erd id as más b ie n  a l t a s  para e l  fa b r ic a n te , porque e l  in ­
terru p tor  debe fa b r ic a r se  y  comprobarse plenam ente h asta
cue se pueda determ inar s i  reúna o no l o s  r e q u is i t o s  e s t a b le ­
c id o s . Una da l a s  f a l t a s  más n o ta b le s  que o b lig a n  a recha­
zar muchos in te r r u p to r e s  de e f lu v io s  e s  l a  de su fu n cion a­
miento demasiado le n te  a l  cerrar  e l  c ir c u it o  ca len ta d o r  
d el fila m en to  de la  lámpara. Rete d efecto  e s  s t r ib u ib lo  a l  
hecho de que, a la  p r e s ió n  da gas empleado en e l  in terru p ­
to r  de e f lu v io s  se req u iera  c ie r t o  esp ac iam isn to  entra  
l o s  e le c t r o d o s ,  espaoiaan ento  que se  m od ifica  durante la  
fa b r ic a c ió n  d el in ter r u p to r  da e f lu v io s  y a s í  cambia su 
v o l t a j e  de ruptura .

Otro fa c to r  que in f lu y e  on la  e f i c i e n c ia
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d el in terru p to r  da e f lu v io s  y en sus r e q u is i t o s  norm ales 
e s  e l  consumo de sn ^ rgía  m ientras se  haca arrancar la  lám­
para de d esca rga . Como un d is p o s i t iv o  lim ita d o r  de c o rr ie n ­
t e ,  según costumbre en forma de in d u c ta n c ia l se  in c lu y e  

5 necesariam ente en e l  c ir c u ito  de la  lám para, l a  in terru p ­
c ió n  Ael c ir d u ito  ca len tad or  d e l e le c tr o d o  de fila m en to  
p or e l  in terru p to r  de e f l u v io s ,  dato un i.na un a l to  v o l t a j e  
t r a n s it o r io  o go lp e  súb ito  desda l a  in d u ctan c ia  que se  
a p lic a  a l tr a v é s  de l o s  e le c tr o d o s  p re c a lsn ta d o s  de l a  lám - 

10 para para f a c i l i t a r  e l  arranque de l a  misma. Como e l in t e ­
rruptor de e f lu v io s  y l a  lámpara e s tá n  an r e la c ió n  e lé c ­
t r ic a  p a r a le la  en  e l  momento d el a l t o  go lp e de v o l t a j e  tran­
s i t o r io  e s  e s e n c ia l  que e l  in terru p to r  da e f lu v io s  consuma 
un mínimo da e n e r g ía , de manera que todo e l  v a lo r  de a lto  

15 v o l t a j e  t r a n s i t o r io  e s t e  d isp o n ib le  para l a  lám para, con 
e l  f i n  de f a c i l i t a r  un arranque más rápido cu a lq u iera  que 
sea la  semicnda d e l c ic lo  da c o r r ía n ta  a lte r n a  durante e l  
cual e l  in ter r u p to r  de e f l u v io ,  abre $1 c ir c u ito  c a le n ta ­
dor de f ila m e n to .

20 Hs, p u es , p r in c ip a l o b jeto  del invento o f r e ­
cer un in ter r u p to r  da e f lu v io s  en e l  cual e l  aapaciam iento  
de lo s  o lee tr o d o a  s e  m antiene uniforme durante la  fa b r ic a ­
c ió n , y en toda la  v id a  ¿ e l in te r r u p to r .

Oon e s te  o b je to  a la  v i s t a  e l  in ven to  c o n s is -  
25 te  prim ariam ente en un in terru p to r  de e f lu v io s  para h acer

arrancar una lámpara do descarga que comprende una en v o ltu ­
ra que c o n tien e  un agente io n iz a b la  y un par de e le c tr o d o s  
que respondan térm icam ente normalmente e sp a c ia d o s , en tra  lo s
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i 83033
cu ales tien e  loga? ana descarga a l  a p lio a r  un p o ten c ia l 
a l  in te r ru p to r  y aceionabla para hacer contacto  e n tra  s i  
cuando se  ca llen ta n  p e r una descarga para ex tin g u ir e s ta  
'ú ltim a y luego sep a ra rse  a l  e n f r ia rs e  y que comprende 

5 además un miembro anu lar sostenido por d i día envo ltu ra  per 
l a  p a rte  de dentro y que encaja por lo  menos en lo e  e x tre ­
mo# l ib r e s  de dichos e lec tro d o s  enteram ente dentro de l a  
envo ltu ra  para mantener su a apa dem iento  constantemente 
uniforme en toda la  v ida  ú t i l  ASI in te r ru p to r  de e f lu v io s .

10 En lo s  d ibu jes ad jun tos se  rep resen tan  por
v ía  de ejem plo, re a liz a c io n e s  p re fe r id a s  del invente.

La fig u ra  1 es  una v i s ta  lo n g itu d in a l en 
co rte  de un in ta r r ip to r  de e flu v io s  construido según e l 
p resen te  invento .

15 La f ig u ra  5 aa ana v is ta  parcialm ente eh
cortejado  por un ángulo de 90* con e l de la  fig u ra  1 .

La f ig u ra  3 es ana v i s ta  en co rte  dado por 
l a  l in e a  111-111 de l a  fig u ra  1.

La f ig u ra  4 aa ana v i s ta  en corta  dado por 
20 l a  l in e a  TV-IT da l a  f ig u ra  1 .

La f ig u ra  6 es  ana v i s ta  en co rta  que m aestra 
una forma de aparato  que puede a sa rse  en una operaciún de 
l e  fab rio ao ián  del nuevo in te r ru p to r  de e f lu v io s .

La f ig u ra  6 muestra e l in te rru p to r  de o í la -  
25 v io s  en c o rte  y en o tr a  p o sic iú n  del aparato  durante o t r a  

operación de su fa b r ic a c iá n .
La fig u ra  7 e s  una v i s ta  fragm entaria de 

un in te rru p to r  de e flu v io s  da ran te .su  c ie r re .
- 4 -
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La fig u ra  8 as  una v i s ta  ce una m odifioaoién 

que puede tomar e l  in te r ru p to r  de e f lu v io s  oompleto del p re­
senta invento.'

Oon re fe ren o ia  d e ta lla d a  a lo s  d ib u jos , e l 
in te r ru p to r  da e f lu v io s  tie n e  una envo ltu ra 8 p ro v is ta  de 
un aplastam iento o presi& a 6 en un extremo por e l  cual lo s  
conductores de c o rr ie n te  7 y 8 penetran  en e l  in te r io r  de 
l a  en v o ltu ra . En su extremo opuesto, la  envoltura 5 tie n e  
un peque&Q tubo 9 acidado cirounferencialm ente en tre  sus 
extramoa a la  en v o ltu ra  8 , de manera que e l tubo sobresale  
en co rta  d is ta n c ia  dentro y fuera de la  en v o ltu ra , y cual­
qu ier ten s ió n , en l a  envo ltu ra o en e l  tubo determinada 
por l a  soldadura de e l lo s  queda a s i  remotamente en p a r tic u ­
l a r  con respecto a l  extremo in te r io r  de l tubo 9. Después 
de hacer e l  vacio  de l a  envo ltu ra  5 y da l le n a r la  de un 
agente gaaaoao, t a l  como una mazóla de aproximadamente 99.6% 
de argén y 0.4% de n itrég en o , o cu alqu ie r o tro  gas adecua­
do p a ta  dar un v o lta je  de rup tura  comprendido en tre  126 
y 148 v o l t io s ,  e l  tubo 9 se c ie r ra  en l a s  pun tas, ca len tán­
dolo con ana llam a de gas 10 o s im ila re s  y extrayendo é l  
tubo sobran te , como se ve en l a  fig u ra  7.

Como se re p re sen ta , un par de e lec tro d o s 
en forma de e s trech as  t i r a s  b im e tá lica s  12 y 13 qué tie n en  
un revestim iento  de metal t a l  como -el cinc en su superf i -  
e ie ,  van sosten idos por lo s  conductores de c o rr ie n te  7 y 
8 y se ex tienden  a lo  la rgo  de l a  envo ltu ra 6 , con lo s  
extremos in te r io re s  penetrando en corto tracho en e l  ex tre ­
mo ab ie rto  d s l tubo 9 que sobresale  h ac ia  den tro . También
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se observará que e l ap lastam iento  6 tie n e  una poroion 14 
s a lie n te  hacia  adentro p ro v is ta  de un pequeño rebajo  o 
c rá te r  15 que rodeé lo s  e lec tro d o s  12 y 15 en  sus puntos 
da sa lid a  de l a  poroión que sobresale  hacia  dentro del 

5 aplastam iento 6 de un objeto  que luego se d e s c r ib irá . En 
l a  su p e rf ic ie  de l a  porción 14 sa lie n te  haoia den tro , asá 
como dentro del c rá te r  15, hay un revestim iento  m etálico , 
t a l  como una o in tu ra  de alum inio 16 que se a p lic a  an tea  
de so ld ar l a  porción 14 a l a  envo ltu ra  para formar e l  ap la  

10 tam iento 6, capa que forma un tray ec to  conductor de a l t a  
re s is te n c ia  en tre  lo s  h ilo s  de c o rr ie n te  y de sosten  7 y 
6 , para mantener e l  v o l ta je  de ru p tu ra  del in te r ru p to r  de 
e f lu v io s  durante e l  funcionamiento v irtu a lm en te  uniforme 
a la  lu z  del d ía  y en l a  oscuridad .

15 Con re fe ren c ia  p a r t ic u la r  a l a s  f ig u ra s
5 , 6 y 7, se verá e l  mátodo de fa b r ic a r  la  envo ltu ra  para 
r e c ib ir  lo s  diversos elementos del in te r ru p to r  da e flu v io s  
del p resen te  invento. E l tubo 20, del cual se hace l a  
en vo ltu ra  5 , puede mantenerae en mordazas adecuadas 22,

30 oon e l  tubo descansando en una v a r i l l a  m atáliea  o re fra c ­
t a r i a  25. La v a r i l l a  tie n e  una p e rfo rac ió n  c e n tra l  24 que 
so s tien e  concéntricam ente un tubo da menor diámetro 25, 
del cual se forma e l  tubo 9 de manera que e l  tubo 25 sobre* 
sa le  ligeram ente encima de l a  l ín e a  de encaje de ha v a r i -  

25 l i a  23 con e l  tubo de envoltura 20, y a s i  una breva d is ­
ta n c ia  deasada, dentro del extremo a b ie rto  de l tubo de 
envo ltu ra  20. Un molde de carbono u o tro  adecuado 26 se 
enchufa en e l  tubo de envo ltu ra SO, y e s tá  p ro v is to  de

* *  6 * *

:
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an rebajo 27 paya en cajar en e l extremo sa lie n te  haoia 
a r r ib a  del tubo 25, para  cen tra r e s te  últim o dentro del 
tubo da envo ltu ra 20. Se ap iio a  c a le r  en forma adecuada, 
por ejem plo, por llam as de gaa S&, a l  extremo in fe r io r  del 
tubo de envo ltu ra  20, i ablandando es te  últim o y haciéndolo 
f l u i r  alrededor del extremo redondeado 29 del molde 26, y 
para u n irse  a l  tubo menor 24 y formar an c ie r re  hermético 
con e l  mismo, come se  ve p e r l a  l in e e  da tra z o s  de l a  
f ig u ra  5 , en un punto por debajo del extremo l ib r e  que sa le  
hecia  adentro del tubo 25.

Luego se  r e t i r a  e l  molde 26 del tubo de 
envo ltu ra 20 con l a s  mordazas 22 levantando después e l  
tubo de envo ltu ra que r e t i r a  e l  tubo más pequeño 25 del 
rebajo  24, formando a s i  parcialm ente l a  envoltura 5 como 
aa va en l a  p o sic ién  in v e r tid a  de l a  fig u ra  6. asmo se 
observará po r e s ta  últim a fig u ra  e l c ie r ra  3o, formado en­
t r e  e l  tubo 3 y a l  tubo de envo ltu ra  20, e s tá  algo ap a rta ­
da del extremo a b ie rto  de l a  tu b e ría  9. neto  e s  da impor­
ta n c ia  como an tes se ha dicho por e l  hecho de que lo s  e lec ­
trodos b im etá licos 12 y 13 que pene tran  en dicho extremo 
a b ie r to  del tubo 9, e s tán  sometidos a ca lo r duranta su 
funcionamiento del in te r ru p to r  de e f lu v io s . Come lo s  ex­
tremos de lo s  e lec trod os 12 y 13 tocan  con la  pared in te ­
r io r  del tubo, algo de este  ca lo r es  conducido a l  extreme 
del tubo 9, pero como es te  extremo e s tá  lo  b astan te  reme­
to  del punto de c ie r re  en tre  e l tubo de envo ltu ra  20 y e l  
tubo 9 no hay tenslún  en e l  c ie r re  como lo  h a b ría  s i  e l  
tubo se so ldara  en su extremo con e l  tubo de envoltura 20.

-  7 -
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Después de so ldar el tubo 9 a l  tubo de en­

v o ltu ra  20 l a  envoltura completa se in v ie r te ,  como ee ve 
en l a  fig u ra  6, y ae vuelve a su je ta r  por l a s  mordazas 22. 
para so ld a rle  en l a  montura 32. B eta montara ae fa b r ic a  
previam ente y comprende lo s  oonductores de co rrie n te  y sos 
te n  7 y 8 que sostien en  lo s  e lec tro d o s  b im etá lico s  12 y 13 
soldados en una cuenta de v id rio  33 que t ie n e  e l menciona­
do rebajó  15 y l a  capa de aluminio 16 en su su p e r íio ie .
Una oabeza soldadora 34 so s tien e  e l  tubo de envo ltu ra  20 
y e s tá  p ro v is ta  de pequeños o r i f i c io s  35 en que pueden 
encajar lo s  conductores de c o rr ie n te  y sostén  7 y 8 jun to  
con lo s  extremes de lo s  e lec tro d o s que penetran  en e l tubo 
9, cen tra  l a  montura 32 con respec to  a l tubo de envoltu­
ra  20. S s ta  último ae vuelve luego a c a le n ta r ,  per ejem­
p lo , por llam as de gas 36 y a l  ab landarse pn p a r de mor­
dazas de lámpara 37 se mueven en  d irecc ió n  arqueada come 
se ve por la s  flech as  de l a  f ig u ra  6 soldando herm ética­
mente e l  tubo da envo ltu ra  20 a l a  cuenta de v id rio  33, 
como se ve pér l in e a s  de tra z o s  en l a  fig u ra  6.

Durante la  soldadura, lo s  e lec tro d o s  bime­
tá l ic o s  12 y 13 se c a lle n ta n  también naturalm ente y a  tem­
p e ra tu ra  más a l t a  que durante e l funcionamiento de in te ­
rru p to r  de e f lu v io . Como lo a  lados de b a ja  d ila ta c ió n  da 
lo s  b im etalea estén  contiguos uno a o tro , esto  hace que 
lo s  extremos de lo s  e lec tro d o s  a# toquen bajo  im portante 
p res ió n  su f ic ie n te  para d e s f ig u ra r lo s  lig eram en te . Por 
co nsig u ien te , s i  e n f r ia r  y term inar e l  in te r ru p to r , lo s  
e lec tro d o s 1 2  y 13 e s tá n  bajo l ig e r a  ten s ió n  en d lree -

—  8 —
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oion opuesta , haciéndolos descansar contra  lad o s d iam etra l- 
mente opuestos de la  pared in te rn a  de l a  tu b e ría  9 . Esto 
da por resu ltad o  e l mantenimiento de un espaciam iento uni­
forma, predeterm inado en tre  lo s  e lec tro d o s en toda la  v ida 
ú t i l  del in te r ru p to r  de e flu v io a , dependiendo d e l diámetro 
del tubo 9, También m ien tras se suelda se in troduce un gas 
in e r te  t a l  como nitrógeno o s im ila r ,  en e l  tubo de envoltu­
r a  80 p a ra  impedir l a  oxidación de l e s  e lec tro d o s  b im e tá li­
cos 18 y 13 que de o tro  modo o c u r r i r ía  oon fa c i l id a d ,  p a r­
ticu larm en te  m ien tras  es tán  c a l ie n te s  y a f e c ta r ía  a  au fun­
cionamiento u l t e r io r .

minado se  mueve a l a  p o sic ió n  de evacuación donde se sollama 
para d e sg a s if ic a r  l a s  p a r te s  m etá licas  m ien tras e s tá  en l a  
bomba de vacío  y luego se l le n a  con e l  mencionado agente
lo n lzab le  y se c ie r ra  por soldadura como se ve en la  fig u ra

pleádo y del espaciam iento de lo s  e le c tro d o s , puede compren­
derse que como lq § raa ió n  e s tá  definidam ente f i ja d a  a l tiem­
po de in troducción en la  en vo ltu ra  l a  í i j s o ió n  igualm ente 
d e fin id a  del espaciam iento de e lec tro d o s  que permanece cons­
ta n te  en toda l a  v id a  ú t i l ,  da por re su ltad o  un in te rru p to r  
de e f lu v io s  de gran e f ic ie n c ia  y de v id a  ú t i l  insó litam ente 
la rg a ,  además, como e s  deseable que lo s  e lec tro d o s bim etá­
l ic o s  18 y 13 del in te r ru p to r  de e f lu v io s  sa  c a lie n ta n  lo  
más rápidamente p o s ib le  por l a  subsigu ien te  descarga a l

-  9 -
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a p lic a r le a  un v o l ta je ,  para completar a l  c irc o ito  ca len ta ­
dor en se r ie  de lo s  e lec tro d o s  filam en ta rio s  de la  lámpa­
ra  de atañera que es te  periodo de tiempo e s te  invariablem en­
te por debajo del máximo normal ad m isib le , ee dispone e l  

5 c rá te r  1S en la  porción que sobresale h ac ia  dentro 14 del 
aplastam iento 6  ̂ R1 e fec to  de e s te  c rá te r  15 ee que aumen­
t a  l a  in ten sidad  de la  descargo en e l  c r á te r ,  con acumula­
ción muy ráp ida  de oalor que ea conducido rápidamente a l  
e je  de fle x ió n  de lo e  e lec tro d o s b im e tá lico s  12 y 15, ba­

lo cián do les to c a r le s  con l a  mínima demora de tiempo.
3 i se q u ie re , e s te  c rá te r  15 pueda se r da 

ap reciab le  profundidad para rodear lo s  e lec tro d o s  bim etá­
l ic o s  13 y 13 en una mayor proporción de su lo n g itu d  como 
ee ve en l a  m odificación de l a  f ig u ra  6 . También ae obeer- 

15 vara en e a ta  ultim a f ig u ra  que lo s  e lec tro d o s  12 y 13 t i e ­
nen contactos 38. Reto perm ite emplear un tubo 9 de d iá­
metro algo mayor que cuando ae desee a l  propio tiempo que 
se deja amplio paso para l a  evaouaoión y s in  embargo se 
mantienen e n tre  io s  e lec tro d o s  un espaoiam iento uniforme 

20 co nstan te .
Re también de observar que lo a  e lec tro d o s 

b im etá lico s 12 y 13 son muy delgados y es trech o s para 
aumentar e l  v o l ta je  t r a n s i to r io  aplicado a l a  lámpara a l  
separarse  lo s  e lec tro d o s  cuando se e n fr ía n . Como an tes 

25 ae ha dicho^ e l  in te r ru p to r  de e f lu v io s  e s tá  conectado 
da t a l  modo con una lámpara flu o rescen te  que lo s  e lec­
trodos filam en ta rio a  ae conectan en se rie  con l a  fuen te 
de sum in istro , y un elemento de inductanoia e s tá  inc lu id o
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invariablem ente en c irc u ito  de l a  lámpara p a ra  l im ita r  l a  
co rrie n te  sum inistrada a la  lámpara durante e l funciona­
miento. Por co nsig u ien te , a l  e n f r ia r s e  lo s  e lec tro d o s  bime­
tá l ic o s  del in te r ru p to r  de e f lu v io  y a l  separa ra* , un v o l- 

5 ta je  t r a n s i to r io  o golpe a l to  e s  inducido en e l  c irc u ito
por la  inductancia  en e l in s ta n te  de separación  de lo s  e lec ­
trodos, y se imprime a l  tra v é s  de lo a  e lec tro d o s  p rsca len - 
tadoe de l a  lámpara para in ic ia r  l a  descarga.

S in embargo, e s te  golpe de v o l ta je  a l to  por 
10 s í  solo es in su f ic ie n te  para  in ic ia r  una descarga en l a

lámpara en ausencia de un ¡flujo de c o rr ie n te  s u f ic ie n te , y , 
como el in te r ru p to r  de e f lu v io s  e s tá  en p a ra le lo  e lé c tr ic o  
con la  lámpara en e l in s ta n te  de su golpe de a l to  v o l ta je  
debe d iseñarse  de manera que no robe c o rr ie n te  a la  lámpa- 

16 re  lim itando e l consumo de c o rr ie n te  del in te r ru p to r  de 
e f lu v io s  a un mínimo, y perm itiendo a s í  e l sum inistro de 
c o rr ie n te  máxi ma a l a  lámpara . ¿demás e s ta  deseable condi­
ción debe e x i s t i r  en e l  momento del a l to  golpe de v o lta je  
y s in  ten e r en cuenta cuál de lo s  e lec tro d o s  b im etá licos 

20 12 o 13 es  instantáneam ente cátodo. P ara e s te  f in ,  cada e lec ­
trodo b im etá lico  13 y 13 se diseña correspondientem ente 
para que tenga una área  s u p e rf ic ia l  lo  menor posib le  dentro 
de l a s  técn icas  de fa b ric ac ió n , porque cuanto menor es  e l 
á rea  de su p e rf ic ie  de lo s  e lec tro d o s  b im e tá lico s , tanto  

25 menor es e l  consumo de co rr ie n te  de la  descarga de ardo 
formada momentáneamente en e l in te r ru p to r  de e f lu v io s  en 
e l  in s ta n te  de separara# lo s  e lec tro d o s  b im e tá lico s , y por 
tan to  es mayor l a  a l t a  en erg ía  t r a n s i to r ia  d ispon ib le  para

- 11 -



e flu v io s  que funciona oon gran e f ic ie n c ia  y en t o ^  ana 
5 la rg a  v ida  ú t i l  porque se mantiene uniforme e l  aspaciamíen- 

to  de lo s  electrodos# Además, e l  tubo en que pene tran  io s  
e lec tro d o s del in te r ru p to r  de e f lu v io s  para  mantener e s te  
espaciam iento uniforme, e s tá  soldado a l a  en v o ltu ra  del 
in te r ru p to r  de e f lu v io s  da t a l  manera que e l  ca lo r de lo s  

. 10 e lec tro d o s conducido a la  tu b e r ía ,  no comunica an forma
alguna a l  c ie r re  hermético ana te n s ió n  mecánica o térm ica 
que de lo  o o n tra rie  a g r ie ta r ía  e l c ie r re  y determ inaría  l a

c rá te r  pa ra  aumentar l a  in ten sid ad  de la  descarga, lo a  e lao -
16 trodos b im e tá lico s  se c a lie n ta n  rápidamente y se e n fr ía n  

oon igual rap idez de manera que e l in te r ru p to r  de e flu v io s  
r e a l iz a  sus operaciones sucesivas oon un tiempo mínimo

b ien  disponiendo e lec tro d o s  b im etá licos de pequeRa área  
20 su p e rf ic ia l  compatible con l a  técn ica  de fa b ric ac ió n , e l  

a l to  v o l ta je  t r a n s i to r io  d isponib le  para hacer arrancar 
l a  lámpara aumenta, 1c cual tiende  a hacer a rran ca r la  
lámpara en e l  funcionamiento in ic ia l  del in te r ru p to r  do 
e flu v io s  y reduce l a  p ro b ab ilid ad  de an funcionamiento 

26 repe tido  del mismo, an tes  de obtener se realm ente ana des­
carga en l a  lám para, prolongándose a s í  aun más l a  v ida  
ú t i l  del in te r ru p to r .
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me económico de fa b ric ac ió n , porque sus d iversos elementos 
pueden a lin e a rse  cuidadosamente y su je ta rse  durante la  fá b r i-  
caeión del in te r ru p to r .

1947, bajo  e l  número 747.288, se  acoge a lo a  b en e fic io s  del 
a r t íc u lo  51 del r ig e n te  E s ta tu to  sobre propiedad In d u s tr ia l .

se p resen tan  para que sean objeto  de e s ta  Paten te  de Inven­
ción en España, por VEINTE años, son lo s  s ig u ien te  a:

a rran ca r ana lámpara de descarga, que comprende: una envol­
tu ra  (5) que contiene un agente ien iza b le  y nn par de e lec ­
trodo s que responden a l  ca lo r normalmente espaciados (12, 
13) e n tre  l o s  cuales t ie n e  lag a r una descarga a l  a p lic a r  
an p o ten c ia l a l  in te r ru p to r  y son a c c io n a r e s  para tocarse  
ano a o tro  cuando lo s  c a lie n ta  ana descarga para  apagar 
é s ta  y laego  separarse a l  e n f r ia rs e ;  carac te rizado  por un 
miembro an u lar (9) sostenido por dicha en vo ltu ra  (5) den­
t ro  da l a  misma y que toca por lo  menos lo s  extremos l ib r e s  
de lo s  e lec tro d o s (12, 13) enteram ente dentro de dicho 
en v o ltu ra  (6) para  mantener e l  espacio en tre  e l lo s  constan*

E sta s o l io i ta d  que corresponde a  la  presen­
tada en lo s  Estados Unidos de América, e l  10 da mayo de

-  0 -  N O T A  -  0

Eos p an to8 de invención p rop ia  y  nueva que

i s .  -  un in te r ra p to r  de e f lu v io s  p a ra  hacer

** 13 <*
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temante uniforma durante toda l a  v id a  ú t i l  del in te rru p ­
to r  de e f lu v io s .

ga. -  in te rru p to r  de e flu v io s  según ee 
re iv in d ic a  en e l  punto 1 ° , ca rac te rizad o  porque e l  miembro 

5 anular es  un tubo (9) da n o ta r ia l  a is la d o r  soldado c ircun - 
ferencialm ente a l a  envo ltu ra  (5) en un punto (30) ap a rta ­
do de un extremo del tubo para p ro y ec ta r una po rc ión  del 
mismo por dentro de dicha en vo ltu ra  y porque por lo  menos 
lo s  extremos l ib r e s  de lo s  e lec tro d o s  (14, 15) se extiendo 

10 en l a  porción  s a l ie n te  del tubo (9) descansando cada extremo 
en puntes diam etrsím ente opuestos en l a  pared in te  r io r  dé 
dicho tubo.

32. -  Un in te rru p to r  de e flu v io s  según ee 
re iv in d ic a  en lo s  puntos 12 y ge, ca rac te rizado  porque e l  

18 tubo se ex tienda también fu era  de l a  en vo ltu ra  y ea cerrado 
por soldadura on su extremo e x te rio r  después de l a  evacua­
ción y de cargar d i oha envoltura con el agente io n iz é b le .

42.  -  un in te r ru p to r  de e flu v io s  según se 
re iv in d ic a  en lo s  puntes 1 2 , ge o ge, carac te rizado  por 

20 on p a r de conductoras de en trada y soporte  (7 ,8 ) para  d i-  
ohos e leo tro d o s(1 2 ,lg ) un aislam iento  (8) en un extremo de 
l a  envo ltu ra  a l a  cual van soldados herméticamente lo s  
conductores de co rrie n te  y so sten , y un c rá te r  (1S) en d i­
cho ap lastam iento que rodea lo s  conductores de en trada y 

25 sostén  en sus puntos de sa lid a  del ap lastam ien to , p a ra  auman 
ta r  l a  in ten sidad  de l a  descarga en tre  lo s  e lec tro d o s den­
tro  del c rá te r  y determ inar un calentam iento más rápido de 
lo a  e lec tro d o s  oon e l  consiguien te movimiento de lo s  mismos

-  14 -
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a  hacer eonta&to e n tre  s i .

86. -  En in te r ru p to r  de e f lu v io s  según ae 
re iv in d ic a  en e l  ponto 46, carac te rizado  porque e l  ap las­
tam iento (6) tie n e  una porc ión  sa lie n te  ¿a c ia  aden tre  (14) 
de b a s ta n te  lo n g itu d  p a ra le la  a lo a  e le o tro d o s , y e l  crá­
t e r  (15) de dicha porción (14) que sobresale  h ac ia  adentro 
tie n e  una profundidad eq u iv a len te  a toda l a  lo n g itu d  de 
dichos e lec tro d o s  en p a ra le lo  con dicha po rc ión  s a l ie n te  
heoia adentro y por tan to  rodeada por dicho c rá te r  en l a  
mayor p a rte  de su lo n g itu d  ( f ig u ra  8 ) ,

6 s . -  En in te r ru p to r  de e f lu v io s  según se 
re iv in d ic a  en lo s  puntos 4 s o 86, careó terizado  porque e l  
aplastam iento (16) e s tá  d ispuesto  ¿L extremo del tubo (5) , 
opuesto a l  tubo (9 ) .

73. -  Un in te r ru p to r  de e f lu v io s  v irtualm an- 
te  como se  describe  y come se rep resen ta  en  lo s  dibujos 
ad ju n tos.

86, -  En in te r ru p to r  de e f lu v io s  para e l 
encebado de lám paras de descarga.

Tal y como as ha d e sc rito  en l a  Memoria que 
an tecede, representado en e l dibujo que se acompaña y con 
lo s  f in e s  que se han esp ec ificad o .

Z eta  Memoria consta de quince h o ja s  e s c r i­
t a s  po r una so la  oara .

Mad*i&, 2  4MAR.194&

M y . - 16 -
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