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. MEMORIA DESCRIPIIVA
DE LA
PATENTE DE INVENCION

due poé 20 afios para Espafin y sus posesiones, se solicita a fafor

de DON FELIPE GONZALEZ DE LEDESMA, de naclionalidad espafiola, domie
ciliado en ESYEPA (SEVILLA-ESPAfA) calle Humilladeros n® 24 por:

UN ?ROGEDIMIEHTO PARA IA REPARACION DE LOS CILINDROS DESGASTADOS DE ‘
IAB.PBEKaAS HIDRAULICAS Y 8U APROﬁEGHAMIENTO,'HED&AKTE EL ACOPLAMIEN-
TO EN ELLOS DE BANDAS ESPECIALES DE AJUSTES.-

~Memoria descriptiva=

-La presente patente gue nos odupa y cuyo registro se solicita

se refiere £ un nuevo procedimiento para la reparacién de los ciline

dros de trabajo de las prensas hidradlicas. Hasta shora para efece

tuar dicha reparacién, es preciso enviar £ fumdir un nueve pistén
y después ﬁornearlo} con lo gue aparte del grqn'cobte de lea oprra-
oi&n y escasez de materiales, se pierde un gran ﬁiémpo slendo Ssto
antlieconémico , ye que en las prensas de las fdbricas de aceiﬁes -
cuan se termina la repara&ién, suele estar finalizéndo la campéﬁa
de fabricacién, deda su poca dunracidn.=- |

Como ya es sabldo, por el funclonamiento -de la prensa Se(prodnce

una holgura entre el pistén y el cilindro, cuya;holgura o8 debida =

en su mayor parte, 4 desgastes de las pareﬂeswﬂelvciiindro ¥y en ine' ;

e



fima proporcidn 4 las del pistén. Estos deagastes hacen que el cuerm

T

| que efactua el cierre, se introduzca en dicho huelgo, y al doblarse -
. 18 reviente el indicado cuerp, llamado collarin , dejahﬁb salir la consi=
o | guiente agua, que 4 su vez ocasiona pérdida‘de presién., La solucién que
o hests la fecha se tiene para que pueda continuer su trabajo la prenss,
-eg ir -camblando los collarines, es decir #l 1rse reventando dichos co-
% e llarinea, quitar éstos y colocarles otros nuevoe ocasionando ademés de
20 1la pérdida de tlempo, grandes gastos, inconvenientes y deaventajas 85~
tas todaa solucionadss por medio-de 8ste procedimiento de reparsacién
gue nos ocupa, el cual tiene por objeto, evitar estos grandes 1nconve-
‘nilentes de forma altamente econémica s ganasndo gran tiempo, ya que el
trabajo ‘se realiza en la misma fébrica sin desmontar el cilindro.-
25 . Dicho procedimiento de reparacifn de los cilindros desgastadéa
¥ su aprovechamiento ﬁediante.el acoplamliento en ellos de bandss espe-
: o ‘ cialgs, se caracteriza por desarrollarse en la fobma sigulente:

En la misma fdbrica‘i sin desmontar el cilindro (A=f1gs.1-2) se pro=-:

cederd medlante el empleo de fresas de corte especiélmente preparaaas‘y
30 dispuestas, & efectudr_én su interior el torneado de una serlie de aloja-~
mientos 6 canales, una superior (B-figs.l-2) en donde acoplar{ la ban-
da de ajuste (C-figs.i-z) y otras intermedias 8 inferiores (D y E-figs.l-!
2) gque Bien pueden sger 2,3,4 & mfs segin se desee & necesite,-dependien.
do eilo del 1arg§ del cilindro y pistén en donde acoplarén las bandag =
55  de ajustes (F y G-figs.1-2).-

Para la colocscién de la banda superior (C-figs.l-2) de ajuste,
que serd diferente de las bandas intermedia & inferiores (F y G=-figs,
1-2) se proceder{ a tornear en el interior del cilindro y en su parte
superior, el alojamiento (B-figs.l-2) en ;l cual ‘se acoplar{ la diqha ’

40 ' banda (C-figs.1-2) haclendola descansar sobre un‘goliarin metdlico (H-
figs.l-2) que-le servir{ de base y tope al de cuero y el cual iré aco-

s plado en su mismo alojamiento, aumentando el espesor del metdlico,. -

s’

&gﬁpaa'handﬁé intermedia & inferior (F y G-figs.l-2) acopledas, . en
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j?aua.correspondientes alojamientos (D y E-figs.1l=-2) sirviendo dichas bandas

45 para guiar y anular el cabeceo del pisﬁén (I-fig.2) en au.recorrido por el
) interior del cilindro (A-figs.l-2).- '

' Ie banda auperior (C-figs,.l-2) de ajuste serd construida en cualquier
clase de material gue pe desee apropiado para ello, pero muy especialmente
en bronce, siendo su ssccién en la forms que se indica en el dibujo adjun~

v50 ‘to,para el mejor Acople en su mueéqa 6 alojamiento correspondiente (B-figa.

o 1-2)'y las inpermedias é inferiores (F=G-figs.l-2) que serdn construidas
en cualquier‘claae de material que se desee apropiado paré ello pero muy
especialmente de acero fundldo, siendo su seccidn en forme recta con el ob-
jeto de que acople en sus muescas & albjamienxoa correspondlentes (D y Ew
66 figs.l-2) slendo el didmetro interior de todas, el que corresponda al -
piatén (I-1 g.2) que h% de acbplar en ellos, y el exterior el que corres-
pondsa 4 lag muescas & alojamientos efectuados e ol interior del cilindro
(A-figs.-1,2) rectificado.- , ,
| Con el objeto de que dichas bandes de anjustes puedan ser facilmente

BN

60 adaptables £ todas las medlidas,; de piatonés ¥y cilindros, serén construldas
de. gruesos wrlables, estando ademds constituidas cada uns de ellas para
su mejor encaje por tres plezes iguales entre si, siendo las superficiles
de unién 4 acople de las mismas, inclinades respecto al eje (J-figa.;Qz)
del eilindro (Aefigs.l-2).- | o

65 Con este procedimiento se obtienen varias ventajas apreciéhles siendo
unas de ellas: |

12,-Que la reparacifn del cilindro se puede efectusr rapidamente sin
esperas ni demoras de ninguna clase, pues dando»el éliente el nfimero de la
prensa y tlempo de 8 ervicio, aé pueden montar las bahdaa correspondientes

70 coﬁ,uus didmetros perfectamente cﬁlibrados Y con unsa exéctitud de décimas
de wilimltros para su perfecto ajuste, ya que el pistén qp se desgasta
apreciablemente .=~ } ' : -

- 2!.-Que se puede efectuar la reparacifn en la misma fdbrica, sin ne- .

cesidad de desmontar el cilindro, siendo la duracién de este trabajo muy

_ corta, subgssnfndose con ello, el gran 1nconveniante de 1aa dificultades

R . ) ' ‘ ) J
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del transporte en la hdra actual, con lo que imposibilita la reparacién

- 4 -

urgente de dichos cilindros al tenerlos gue desmontar perdiendose con
ello gran tiempo, y ademfs del inconvenliente de tenerlos que enviar £
"lod talleres para su rectificado.-
80 '. Todp constituyendo el procediﬁiento‘que nos. ocup2 y cuyo -reglstro
se soliclta, para la reparacifn de los cilindros de las prensas hidréu-
;1gaa ¥y 8 u aprobeghamiento mediante-e; acpplémiento én elllos dé bandga
especiales, segin se detalla en los dibujos adduﬁtos que'?epresentans
La figura 1) El cilindro con sus muescas § alojamientos torneados

86 'y las bandas de ajustes acopladas en ellos,y
Lea figura 2) El cilindro con el montaje de las bandas de a;uste v

el pistén acoplado en ellog.-

424 g

-REIV INDICA G I ONE S

BSe reivindica como de la propia y nueva invencién la propiedad R4 explo-
tacidn exclusivas de:
80 1) Un procedimiento éara la reparacidn de los cilindros desgastados d&
las prensas hidré&lioas ¥ su aprovechamiento mediante el acoplamiento
en ellos de bandas especlales, caracterizado porqueé en la misme ffbrice
Yy 8in desmontar el cilindéo 8e puede efectuar en.gu interlor, medliante
elbempleo de freses de corte especlalmente preparadas y dispuestas, el
86 torneado de una serie de alojamientos 6 canales; una superior y otras in-
termedias é inferiores, que bien pueden ser 2,3,4 6 mds segfin se desee
8 necesite dependiendo ello del largo del ciliﬁd?o y pistén y en donde
acoplaran las bandes de ajustes.- |
2) Un procédimiento para la reparacifn de los cilindros desgasbados de
100 las prenaas hidrdulicas ¥ su aprovechamiento,medlante sl acOplamiento
en ellos, de bandas especiales de ajuste, segin reivindicacién 1) carace
terizado bor llevar montadas en las canales o alojamientos hechos en el
interior del cilindrq, una sefie d§ bandas especlales de ajustes, siendo
1la éuperior dé forma especlal cuya seccidn serd en la flgura que se frndies

105 ca en el dibujo adjunto pars el mejor acople en au alojamiento'é cansl
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correspondlente la cual se har{ descansar, sobre un collarin metflice
r-que le servird de base y tope #1 de cuero y el cual iré acoplado en su
mismo alojamiento aumentando el espesor del metdlico, estando construidas
en cualgquier clage de material gue se desee aproplado para ello, pero
110muy especielmente en bronce; y las intermedias & inferiorea, que servirdn
pera gular y anular el cabeceo del pistén en su recorrido por el interior
del cilindro, slendo la figura de su seccifin en rofma recta con el objeto
de gue acoplen en la canal & alojamiento correspondientes, estando cons-
truidas en cualguier clase de material que se deeée apropiado para ello
115pefo muy especlalmente en acero fundido.~
3) Un proceaimiento para-la reparacidn de los cilindros desgastados de las
prensas hidrdulicas y su aprovechamiento, medidnte el acoplamiento en ellos,
de bandas especiﬁles de ajustes, segln rdvindicaciones 1) y 2) carecteriza-
do por construlrse las dichas bandas de ajustes, de gruesos variables con
120el objeto de que puedan ser facilmente adaptables 4 todas las medidas de
pistones y cilindros, siendo el didmetro interior de todas, él que corrgs-
ponde al pistén que ha de acoplar en ellos, ¥y el exterior el que corres=
ponda £ las muescas & alojamiento efectuados en el interior dsl cilindro
recfificado, sobre los que han de acoplar, estando cada banda de ajuste
125constituida por tres piezas iguales entre sf, para su mejor encaje, siendo
la superficie de unién 8 éjuste de las mismas, inclinadas con ﬁespecto al
eje del cilindro.- |
4) Un procedimiento para la reparacifén de los cilindrso desgastados, eeg@n

reivindicaciones anteriores, caracterizado por consistir esencialemnte en:

130UN PROCEDIMIENTO PARA I& REPARACION DE LOSCILINDROS DESGASTADOS DE LAS -

PRENSAS HIDRAULICAS Y SU APROVECHAMIENYO, MEDIANIE EL ACOPLAMIENTO EN ELLCS
DE BADAS ESPECIALES DE AJUSYES.= '

Consta 1a’presente memoria descriptiva ﬁe clnco hojas numeradas y
mecanografiadas en una sola cara a las gue se acompafia una de plano para
su ﬁejor comprensifén,-

MADRID,22 DE MARZO DE 1948,.-
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