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MEMORIA DESCRIPTIVA
| sobre ¢
"PROCED]MIENTO PERFECCIONADO PARA 14 FABRICACION
E MUI‘ECOS"

Solicitante: D. FELIPE ROMERO GAMEZ; residente en 3
Serrano, n?., 4, Madride.

Pora fabricar ouerpos huecos de mufiecos a base ds
carton, carton y papel, o mexzclas similares endurecidas,
se ha intentado sin éiito utilizar los métodos conoéiaos
de estampacién éue hubierén permitido grandes ventajas
en la industria; Légiocamente dos grandes obstdculos se
han opuesto 81ampre a la finalldad perseguida: el alevado
coste de las materias aptas para conseguir una confecs

cién perfesta, o tratandose de las materias al principio
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enumeradas le imposibilidad de conseguir piezasaprove~

t 710 chables debido a las escasas consistencia y longitud de
la fibra que hacen imposible de todo punto el matrie
zado de piezas enterizas correctas,

El rectirrente ha ideado un procedimiento éue adapta
al sistema ideal perseguido una fase inicial de m&todos
45 ya conocidos, consiguiendo en conjunto un proceso ae con-
feccién manual v mecénico ‘que permite la fabricacion rd~
pida y econdmlca de piezas para mufiecas ¢ muilecos y ju-
guetes similares formados por cuerpos huecos, con o sin

mecanismos de f4cil montaje y recambio y que permiten

_' 50 un acabado insuperable por todos conceptos.

v El proceso antes referido se realiza del modo siw
guiente:

* Sobre moldes de forma externa igual a las iitades

N : de las piezas a confeccionar, se preparan composiciones

55 o cortezas primarias de dichas piezas, adaptando sobre
aéuella forma trozos ¢ tiras‘ae carton, fieltro, tejido,
papel, u otras materias elegidas al efecto, préviamente |
hunedecidaa para dotarlas de la flexibilid#d confeniente,
y‘uniéndolas en el espesor necesario mediante un adhesivo

60 que asegure la formacion de un con junto compacto. La pie~
za asil formade se traslada luego a la matriz oorresponaiazé
te Guyb hueco esté trabsjado con la forma exaéta éﬁe‘ﬁa
de afectar la pileza en constrﬁccién y ésté se obfieﬁe al
descender contra la ﬁatriz, en una prensa de matriéar,

g5 el macho provisto del troguel correspondiente.

La corteza o media pieza resultante de la cpera=
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cién de matrizado descrita, adquiere una homogeneidad y
consistencia inigualables, y una vez unidas las partes
de cada elemento, se procede sl montaje del conjunto.
A éste se le aplica una capa externa de laca, con lo
éue la superfidie éueda perfectamente igualada y afina;
da, lo que permite un aéahado perfecto por medio del se=
régrafo. :

Este proéedimiento, permite la dopcion dé partes
de los ﬁuﬁecos, pér ejemplo, las manos, de materiales dis;
tintos tales §omo metales, materias plésticas, pﬁrcelanas,
u otros que dén una mayor eleganci# y vistosiﬁa& al mue
fieco terminado, cosa imposible en los sistemas anterio=
res de moldeo simpls de pastas en 105 Que hubiera re-
presentado'una complicacion y un encarecimiento,

N O T A.

. La patente de invencion que se solicita por
veinte afios en Espafia, deberd recaer sobre : " Procew
dimiento perfeccionado para la fabricacion de mufiecos",
carecterizado esencialmente por constituir un procesé

de confeccidén manusl y mecdnico que permite la fabricaw

- clon rdpida y econbmica de plezas para mufiecas ¢ mufiecos

¥y juguetes similares formados por cuerpos huecos, con o
8in mecanismos, consistente en preparar sobre moldes de
forma externa igual a lag mitades de las piezas a conw

feccionar, composiciones o cortezas primarias por adap=

- tacion sucesiva de trozos o tiras ds carton, fieltro,

tejido, papel, u otras materias o mezclas elegidas al

efecto, flexibilizadas por humectacién, uniéndolas hasge
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ta obtener el espesor necesario meiliante un adhesivo que

asegure la formacion ds un conjunto compacto, para trasla-

dar la mescarilla o pleza asi formada, a la matriz com
rrespondiente en la que éduella se perfecciona al ser
éomprimida en la prensa de matrizar, por el macho provis?
to de un tro@uel contramolde de la forma exacta labrada
en la matriz; habiéndose previsto como perfeccionamiento
Que asinismo se reivindica, el hecho de extender sobre
los elementos a punto de mont#r o ya montados, una ocapa
de laéa éue fgualando y afinando su superficie permita
un perfecto acabado pint4ndolo por medio del aerﬁgrafo;

*PROCEDIMIENTO P RFECCIONADO PAKA LA FABRICACION
DE-MHﬁECOS"; fal y éomo gueda substamoiﬁlmente desérito
en la presente memoria, '

Esta memoria consta de cuatro hojas escritas a mé-
éuina por una sola carae

Madrid, 28 de marzo de 1948,

ELIPE MGMERO GAMEZ,
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