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Este invento se re fie re  a l tratamiento d e l m aterial 

sólido que se denomina usualmente con e l  término orujo y 

que queda después de la estrujadura y fermentación de las 

uvas, con e l  objeto de que algunos elementos valiosos pue—

5 den ser recuperados y e l  residuo es ú t i l  como un abono o 

fo rra je . El invento será descrito en la forma en que ha 

sido puesto en práctica felizmente con uva de viña y e l  

orujo resultante. Sin embargo, es aplicable en e l  tra ta­

miento de los remanentes parecidos a l  orujo y los cuales re- 

10 sultán con e l  uso de ls fermentación para producir alcohol 

e t í l ic o  de diversas fru tas, legumbres, granos y otras sus­

tancias fermentables,

En la elaboración de los vinos las uvas son primera­

mente sometidas a una operación mecánica, en la cual las 

15 uvas son despojadas y separadas de los ta llo s  grandes y 

luego estrujadas. Segiín e l  tipo de vino que se desea 

elaborar, e l  jugo es separado de inmediato de los materiales 

sólidos presentes, o bien la mezcla de jugo, p e lle jos , 

pulpa y semillas es dejada fem entar hasta que una cantidad 

20 deseada de azúcar de uva ha sido convertida en alcohol, 

para que entonces e l  líquido presente es separado de lo 

só lid o . En ambos casos, los cuerpos sólidos separados 

d e l jugo contienen la misma concentración de alcohol como 

e l  liquido del cual han sido separados. Hasta ahora estos 

25 cuerpos só lidos, usualmente denominados "pomace" (oru jo ), 

han sido descartados o han sido lavados o remojados con 

agua, en fonaa general con ocasión de su remoción del re­

cipiente de fe  mentación para después ser prensados hasta
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quedar lib res  de liqu ido. Ha sido una creencia común­

mente sostenida por muchos entendidos en la industria 

que esta operación bastarla para elim inar de l orujo todo 

e l  a lcohol presente, a l  ser recolectado y destilado e l  

agua de lavado a f in  de recuperar e l  a lcoho l. He consta­

tado que estas operaciones no son su ficientes para e l i ­

minar todo e l  alcohol presente que fué descartado con e l  

oru jo. He encontrado de 1 1/2 a 8$ de alcohol presente 

en orujo que se suponía lib re  de alcohol a l  ser descartado 

como desperdicio. Esto se entiende fácilmente, ya que 

e l  orujo es una masa dura y compacta de p e lle jo s , sem illas, 

ta llo s  y pulpa que contiene relativamente poco a lcohol.

He constatado que mediante e l  movimiento continuo de 

la masa de orujo a f in  de a f lo ja r la  y hacerla penetrable 

a l vapor y con e l  calentamiento del orujo para elevar la 

temperatura a un punto en que e l  alcohol se evaporiza rá­

pidamente, este es vaporizado y barrido de la masa mediante 

los gases formados durante e l  calentamiento o por la in­

yección de vapor o gases calientes dentro de la  masa. Pa­

ra lle va r  a término este proceso, he provisto un aparato 

novedoso, en e l  cual e l  orujo es movido por aspas de un 

to rn illo  sin  f in  que mantiene la  masa en estado suelto y 

penetrable a l  vapor.

Asimismo, he descubierto que, cuando e l  orujo, que 

queda después de la operación de fermentación, es calentado 

en ta les condiciones que queda asegurado e l  cocimiento del 

m aterial y e l  va lor de alcohol es eliminado por completo y 

recuperado, e l  va lor de tártaro puede ser recuperado en un
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grado mayor,.mientras que las mezclas con contenido de n i­

trógeno que se hallan presentes en e l  orujo son alteradas 

en t a l  forma que mediante una h id ró lis is  de ácido suave, 

óstas quedan disponibles y forman constituyentes valiosos 

en e l  m aterial só lido finalmente recuperado. El puro la ­

vado del orujo con agua caliente no basta para efectuar e l  

cocimiento, por cuanto es necesario e levar e l  orujo a 

una temperatura y por un tiempo su fic ien te para que e l  a l­

cohol presente pueda evaporizarse por completo, la tempera­

tura empleada debiera ser por lo menos la de l punto de ebu­

l l ic ió n  d e l agua a la presión de operación a f in  de asegurar 

la evaporación completa. Durante e l  cocimiento tiene lu­

gar una h id ró lis is  suave de ácido en v is ta  que e l  orujo es 

de naturaleza ácida y hay presencia de agua. Con la añadi­

dura subsiguiente d e l m aterial cocinado a l  agua, los cons­

tituyentes de ácido que se hallan presentes en e l  orujo l i ­

bre de a lcohol son su ficientes para elevar e l  pH de l agua 

entre pH 2.8 y pH 3.8. Si e l  agua acidulada no es su fi­

ciente ácida, puede tropezarse con alguna d ificu lta d  a l 

d iso lver cualquier tartrato cálcico presente. Esto puede 

corregirse añadiendo un ácido mineral a l  agua, ta l como 

ácido c lorh ídrico , o añadiendo cualquier disolvente apro­

piado de l tartcttto cá lc ico . Si e l  m ateria l es mantenido 

en contacto con este agua ácido por un lapso de l  a 30 

minutos, preferentemente por 20 minutos, sigue una nueva 

h id ró lis is  suave. A l mismo tiempo, e l  tártaro de potasio 

soluble en agua es d isuelto , y con la subsiguiente separa­

ción de l liquido y materias sólidas presentes, los tártaros
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pueden ser. recuperados de la solución. los só lidos re­

manentes se descomponen rápidamente, debido a su tra ta ­

miento. Cuando están descompuestos, la masa contiene un 

a lto  contenido de nitrógeno disponible. Este es de 

naturaleza parecida a la t ie r ra  vegeta l, de manera que 

a l ser agregado a l  suelo libera  rápidamente su nitrógeno 

a las plantas. Los sólidos pueden ser agregados d irecta­

mente a l  suelo y se descomponen rápidamente. Los sólidos 

son lib res de ácido j  pueden agregarse a l  suelo sin  que 

peligre la  vida de las plantas, descomponiéndose a l l í  a 

f in  de dejar lib re  su nitrógeno.

El invento es e jercitado de preferencia en una manera 

continua sobre e l  oru jo. No es necesario de mantener sepa­

rado e l  orujo derivado de d istin tos tipos de uvas, y otros 

materiales que contienen tártaro y alcohol, ta les como ba­

rras y panes de f i l t r o ,  pueden ser agregados a l orujo que 

va ser sometido a l  tratamiento o manejado separadamente, 

conforme a este invento.

El método del invento, sus ventajas y e l  adelanto que 

procura quedarán de manifiesto a medida que se consideran 

los siguientes ejemplos expuestos por medio de ilu strac ión .

la forma actualmente preferida de un aparato para l l e ­

var a cabo e l  proceso d e l invento está revelada en los dibu­

jos adjuntos, de los cuales:

El dibujo 1 es una representación d e l aparato en 

diagrama que he empleado con éx ito , y de una plancha de 

corrim iento.

El .dibujo 2 es una elevación la te ra l, parte seccional,
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ilustrando la  construcción de l aparato.

El dibujo 3 es una v is ta  fron ta l d e l aparato ilustrado 

en e l  dibujo 2.

El dibujo 4 es un corte seccional en aumento, 

ilustrando e l  par de aspas de l transportador, e l  estante 

que sostiene e l  orujo, e l  tubo de descarga de vapor, y, 

en forma de diagrama, la manera en que las aspas cooperantes 

d e l t o m illo  sin  f in  mueven la masa de oru jo.

Haciendo referencia a los dibujos, se ha provisto una 

base o soporte adecuada 6, sobre e l  cual está colocado e l  

caldero o vapor para la extracción de alcohol 7. Situados 

en forma transversal a l caldero 7 hay varios estantes 8,

9 y 10 para sostener a l  orujo. Segiln queda v is ib le  en e l  

dibujo 3, cada estante soporte de orujo está formado en fo r ­

ma arqueada a lo largo de cada costado longitudinal 11 para 

ajustar en la parte conlindante de las aspas paralelas d e l 

to rn illo  sin f in  12 y 13, las cuales se prolongan a lo la r­

go de cada estante. las aspas 12 y 13 del to rn illo  sin  f in  

están montadas cada una sobre un e je  14 y un eje 15. El 

estante 8 se extiende desde e l  lado derecho de l caldero 7 

(dibujo 2) a travás d e l caldero, terminando poco antes del 

otro extremo de l caldero, de modo que e l  m ateria l avanzado 

a lo largo d e l estante por las aspas d e l transportador cae 

desde e l  extremo de l estante sobre las aspas contiguas de l 

transportador in fe r io r  y su estante cooperante 9. El es­

tante 10, en cambio, se extiende desde e l  lado a mano i z ­

quierda de l caldero 7 (dibujo 2) hacia e l  otro costado de l 

caldero 'o va s ija , en forma que e l  m aterial transportado so-
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bre éste /por las aspas d e l conductor es descargado sobre e l  

par de aspas inmediatas del transportador in fe r io r , situa­

das justamente encima de l estante 10. Esta construcción ha­

ce posible que e l  largo de la  vas ija  7 sea reducido en com­

paración a l largo que debiera tener en caso que seria  em­

pleado un solo estante con un solo par de aspas. Además, la 

calda del orujo sobre otro par de aspas de to rn illo  sin  f in  

da un movimiento adicional a l orujo y lo h ab ilita  para ser 

más aflojado aiín.

Los ejes 14 y 15 de cada to m illo  sin f in  quedan sos­

tenidos en cojinetes apropiados, soportados, en las paredes 

frontales de la va s ija  7. Montados sobre los extremos a ma­

no izquierda de cada uno de estos ejes hay engranajes coo­

perantes e interconectados 16 (dibujo 2 ).  las d istin tas 

aspas son accionadas en relación  acompasada por e l  motor 17 

que está colocado sobre una prolongación del soporte 6. Una 

cadena 21 es arrastrada alrededor de un engranaje de rueda 

y cadena 19 sobre e l  e je  de motor y alrededor de un engrana­

je de rueda y cadena 22 sobre e l  e je  14 en e l  transporta­

dor más ba jo. Debido a l engrane mutuo de los engranajes 

en e l  otro extremo de los ejes 14 y 15, e l  aspa contigua 

y cooperante es accionada en relación  regulada. Un en­

granaje de rueda y cadena 23 sobre e l  e je  14 mueve una ca­

dena 24 alrededor de l engranaje 26 sobre e l  e je  14 de pro­

ximidad inmediata, mientras que e l  engranaje 28 sobre e l  

eje 15 en e l  sin  f in  medianero mueve la  cadena 29, y a la 

vez, e l  engranaje 31 sobre e l  eje superior 15. En esta fo r ­

ma diversos s in  f in  son f in  son accionados por un solo motor
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j  en relación* acompasada, avanzando e l  orujo en forma 

continua a través de la  vas ija  7 en una proporción deseada.

Se han provisto los recursos para descargar e l  orujo 

para su tratamiento dentro de la va s ija  7. Para rea liza r  

esto, una sobreestructura o armazón 41 se encuentra montado 

sobre una parte superior de la vasija  7 a f in  de sostener 

una to lva  42 y un tubo 43 que se prolonga hacia abajo des­

de la tolva dentro de la vas ija  7. Un to rn illo  transporta­

dor sin f in  44 se encuentra ubicado dentro d e l tubo 43, te r ­

minando encima d e l extremo d e l tubo, de manera que un taru­

go sólido de orujo llena y tapa e l  extremo de l tubo. El 

to rn illo  sin  f in , v e r t ic a l o horizontal, está colocado sobre 

un e je  46, sostenido en cojinetes adecuados 47 sobre e l  ar­

mazón. Un engranaje cónico 49 está montado sobre e l  e je  46 

y es accionado por un engranaje cónico 51 sobre e l  eje 52 

de l motor 53.

Para cerrar e l  tubo de descarga 43 e impedir que los 

vapores pasen hacia afuera por este tubo, cuando no se des­

carga e l  orujo, un ê je 56 está colocado en forma transver­

sal a la vas ija  7. Sobre e l  extremo d e l e je  que sale de la 

vasija  se encuentra colocado un brazo 57 que lleva  un peso 

58. Dentro de la va s ija  una puerta 59 se ha lla  colocada 

sobre e l  eje 56 para prolongarse a través de l tubo 43. El 

m aterial empujado a través del tubo 43 por e l  t o m il lo  sin  

f in  44 desplaza a la puerta en forma que e l  m aterial queda 

lib re  para caer sobre las aspas d e l transportador de tor­

n il lo  sin  f in  inmediato. En caso que e l  m aterial no está 

siendo descargado, e l  peso 58 es e fic ien te  para g ira r  la
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puerta en posición obstruyente a través d e l extremo de l tu­

bo 43.

Para extraer los vapores, se ha provisto una caja de 

200 vapor 61 en la parte superior del caldero, la  cual está co­

nectada por un tubo 62 con un condensador de alcohol y agua 

63, por e l  cual atraviesa un refrigerante de intercambio de 

ca lor. Se ha provisto un tubo de paso 64 en e l  lado del 

condensador, la solución condensada de alcohol acuoso es 

205 extraída por medio de l tubo 66 y conducida dentro de un 

depósito receptor de alcohol 67 para un nuevo tratamiento 

o concentración. Entre cada tramo de to m illo  sin  f in  12 

y 13 se ha provisto un tubo 71; hay tres tubos, uno para 

cada juego de tramo. Cada uno está conectado con un tubo 

210 co lector común y por medio de este con un abastecedor de 

vapor u otro gas ca lien te . Cada tubo tiene una multitud 

de aberturas 74 en forma de surtidor a lo largo de l tubo 

a f in  de lib e ra r e l  gas calien te o vapor dentro de l oru jo. 

A l ser descargado e l  orujo en forma sustancial y continua 

215 desde la to lva  42, la  masa compacta y fib rosa de sem illa, 

ta llo , p e lle jo  y pulpa se rompe y desprende mediante e l  

movimiento continuo entre e l  estante de soporte y los 

diversos tubos. En e l  dibujo 4 esto se encuentra señalado 

en forma de diagrama; los dos tramos de transportadores 

220 echan e l  orujo hacia la  parte media de l estante y forman 

una masa suelta de m ateria l dentro del cual e l  flú ido 

caliente es liberado en forma de chorro a f in  de cooperar 

en romper y deshacer la  masa y vaporizar e l  alcohol, 

mediante calentamiento del orujo, para fa c i l i t a r  la vapori-
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zación.y, debido a l  volumen de vapor, barrer d e l orujo 

todos los gases de alcohol, de manera que a l momento que 

e l  orujo llega  a l tubo de descarga 72 queda sustancial­

mente lib re  de a lcoho l. El orujo descargado por e l  tubo 

72 es recibido en un depósito 73 para la extracción del 

tártaro, conforme a l procedimiento antes mencionado y 

descrito especialmente en relación  a l dibujo 1.

El tubo 72 se prolonga por debajo del n iv e l de l i ­

quido en e l  depdsito 73 y queda así tapado contra pérdidas 

de gas.

Es una ventaja de este invento que e l  orujo puede 

ser tratado para extraer su contenido de alcohol s in  previa 

operación de molienda u otra pulverización. Mientras que 

e l  orujo puede ser avanzado por e l  t o m il lo  43 es posible 

de desa lcoholizarlo .

El orujo susteñeialmente lib re  de a lcohol baja a tra­

vés d e l tubo 72 desde la cámara 7. El f in a l de l tubo 72 

queda normalmente por debajo del n ive l de liquido 32 en la 

cuba 73, de modo que se ev ita  e l  escape de gas de la  cámara 

cerrada. la cuba 73 se extiende horizontalmente y es rela­

tivamente honda, en forma que e l  orujo queda sujeto a un 

contacto adecuado con una solución de tratamiento calentada 

en forma apropiada.

Un transportador 33 en la  cuba s irve  para mover e l  

orujo continuamente a través de la  cuba y la solución que hay 

en ésta . Aun cuando este transportador puede tener d is tin ­

tas formas, se ha empleado en forma adecuada un transporta­

dor de lis ton es . En e l  extremo de la cuba que queda a l otro
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lado de la entrada de l orujo se ha provisto una sección in­

clinada, generalmente indicada en 34. El transportador de 

listones está adaptado para subir por este declive para que 

la solución de tratamiento se escurra del oru jo. El liquido 

en la cuba es calentado de preferencia mediante un chorro 

de vapor adecuado (no ilu strado ). Además, impedimentos (no 

señalados) están colocados dentro de la  cuba a f in  de ase­

gurar que e l  orujo permanezca en la cuba por un lapso de 

tiempo su fic ien te .

la parte inclinada 34 tiene un fondo de pantalla f a l ­

so, indicado en 35, sobre e l  cual es avanzado e l  orujo por 

los listones de l transportador, dejando la pantalla abier­

ta para que e l  líquido caiga libremente. En 36 hay una 

bomba. Esta bomba tiene una entrada 37 que se encuentra 

situada a una elevación adecuada sobre la cuba. la bomba 

extrae solución de tratamiento en exceso junto a l  punto de 

conexión de la parte inclinada 34.

Se ha provisto un segundo transportador de listones 

en 38, e l  cual está situado en forma de rec ib ir  e l  orujo 

desecado que ha sido descargado del transportador 33 para 

moverlo adelante sobre una pantalla 40. Un número de i r r i ­

gadores de agua, indicados en 39, están colocados para ro­

c ia r e l  orujo desecado y elim inar toda solución de tártaro 

adherida a óste . El transportador de lavado 38 tiene una 

artesa de desagüe 54, debajo de la  pantalla 40; un tubo 48 

que está conectado con esta artesa extrae e l  agua de lavado 

y lo conduce a la cuba 73 en e l  extremo donde se encuentra 

la entrada^del oru jo. Junto a l extremo de l transportador
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38 se han provisto varios rod illo s  de presión 55 para e lim i­

nar liquido en exceso en e l  oru jo. El orujo que sale del 

transportador 38 es ú t i l  como un abono alimentado r, ya que 

queda lib re  de alcohol, mientras que las materias que te­

nían exceso de ácido y lo h icieron censurable como alimento 

y dañoso como abono quedaron eliminadas.

El orujo sin  tra tar es tratado de preferencia con una 

solución de tratamiento relativamente d isuelta , una dáb il 

en tártaros, en v is ta  que esto acelera la solución de tá r­

taro . La razón de solución de los tártaros es relativamen­

te baja. Su concentración en la solución de tratamiento es 

siempre relativamente baja en la cuba 73. Mediante e l  pro­

cedimiento en la forma indicada se alcanza una buena recu­

peración.

La solución que ha sido eliminada de la cuba de ex­

tracción puede ser empleada para la producción de cualquier 

m aterial ta rtárico  deseado. La solución de tratamiento mis­

ma puede ser de cualquiera composición deseada. He usado 

con éx ito  agua que contiene una pequeña cantidad de ácido 

clorh ídrico, pero también cualquier otra solución lix iv ia n ­

te adecuada o un solvente pueden ser empleados en su lugar, 

la solución es calentada preferentemente para acelerar la 

extracción; una temperatura entre 60°-95° C es generalmente 

su fic ien te .

Como característica  de una operación realizada en con­

formidad a mi invento, diez toneladas de orujo por hora fue­

ron alimentadas en e l  caldero 7, en e l  cual la masa f r ía  de 

orujo compacto y sólido fué continuamente agitada y calenta-
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da papa separar e l  orujo y elevarlo  sin variación hasta una 

310 temperatura de 101°C. El tubo de vapor 71 descargó d irec­

tamente entre los dos to rn illo s  12 y 13 y e l  vapor fué lan­

zado dentro de la masa de orujo movida por los to rn il lo s .

He empleado con éx ito  vapor bajo una presión de 3,5 a 5,1 

kg. por cm^. El vapor fuó introducido a razón de 1.500 kg. 

315 por hora.

Los gases procedentes de la operación de cocer fueron 

separados, colectados y enfriados para dar una suave solu­

ción de alcohol, habiendo sido recogido e l  equivalente de 

945 lit r o s  de alcohol e t í l ic o  a l 50$ por hora. El orujo 

320 fuó sometido a la operación de cocer durante más o menos

10 minutos, periodo su fic ien te para efectuar ta l  a lteración  

por calor en los constituyentes con contenido de celulosa, 

albuminoide y otros nitrógenos que la h id ró lis is  suave de 

ácido que tiene lugar durante e l  cocimiento y después fuó 

325 su fic iente para a lte ra r  sus características, según podrá

verse más adelante.

Después de la operación de cocer, e l  orujo remanente 

fué introducido dentro de la cuba 73, en la  cual e l  mate­

r ia l  fué remojado y agitado. Los constituyentes de ácido 

330 del orujo alcanzaron a e levar e l  pH del agua a 3,0, El 

agua fué introducida a razón de 9.250 lit r o s  por hora y 

una cantidad de agua sim ilar fué sacada, conteniendo e l  

agua retirada por la bomba 36 un 1 1/2$ por peso de b itá r­

taro potásico.

335 Según he dicho, es sin  importancia e l  tipo de uva

u tilizado-in icia lm ente o e l  grado de fem entación efectua-
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do. Lo mismo, la operación de recuperación puede ser e fec­

tuada, aiín cuando e l  orujo ha sido lavado antes con agua 

j  luego prensado para separar la solución de lavado rema- 

340 nente que contenga a lcohol.

El término orujo o orujo de frutas " fru it  pomace" ha 

sido empleado aquí y en las reivindicaciones en sentido 

amplio, con referencia no sólo a l orujo de uva acostumbra­

do, sino también a otras materias, ta les como borras u oru- 

345 jos derivados de otras frutas apropiadas, que no sean uvas, 

por ejemplo manzanas.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. Un procedimiento para tra tar a l orujo, incluyen­

do la fase de mover continuamente una masa de orujo a f in

350 de a flo ja r la , descargar vapor dentro de la masa aflojada y 

separar simultáneamente de la masa los gases de alcohol l i ­

berados de esta .

2. Un procedimiento para tra ta r orujo, conforme a lo 

manifestado en la reivindicación 1, incluyendo la fase de co-

355 lec ta r e l  vapor y gas de alcohol para condensarlo, mientras 

que se elimina separadamente e l  orujo de dicho vapor y gas 

de a lcohol,

3. Un procedimiento para tra ta r orujo, según se ha 

explicado bajo la reivindicación 1, incluyendo la fase de

360 fermentar e l  orujo hasta un grado predeterminado, antes de 

separar los ingredientes sólidos del orujo del liquido que 

lo contiene,

4. Un procedimiento para tra ta r a l orujo, según se ha 

indicado en las reivindicaciones 1 y 2, incluyendo la  fase

365 de admitir vapor en contacto d irecto con los sólidos a fin  

de ahuyentar e l  alcohol presente en los só lidos, y cocinar 

los sólidos en un estado seco.

5. Un procedimiento para tra ta r a l orujo, según se ha 

indicado en las reivindicaciones 1 y 2, incluyendo la fase

370 de someter a los sólidos cocinados de l orujo a una h id ró li­

sis a l ácido para h id ro liza r por lo menos algunos de los 

cuerpos con contenido de nitrógéno que se hallan presentes 

en los só lidos.

6. - Un procedimiento para tra ta r a l  orujo, según se ha
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señalado en las reivindicaciones 1 a l 3, incluyendo la 

fase de extracción de los tártaros solubles en agua que se 

hallan presentes en los sólidos d e l orujo, separando la 

solución de los sólidos y recuperando los tártaros en la 

solución.

7. Un procedimiento para tra ta r a l orujo, según se 

ha explicado en las reivindicaciones 1 y 2, incluyendo la 

fase de ag ita r la masa de orujo seco, mientras que está 

sometido a la acción de l vapor para la  elim inación d e l 

alcohol y cocimiento del oru jo,

8. Un procedimiento para tra ta r  a l  orujo, según se ha 

expuesto en las reivindicaciones 1 a l  3, incluyendo en la 

h id ró lis is  la fase de introducción d e l orujo cocinado, lib re  

de alcohol, dentro de un cuerpo de agua, y agitación  de la 

masa durante un periodo su fic ien te para d iso lver  los valores 

de tártaro y los constituyentes ácidos en e l  orujo,

9. Un procedimiento para tra tar a l orujo, según se ha 

manifestado en las reivindicaciones 1 y 3, en e l  cual la h i­

d ró lis is  a l  ácido sobre e l  orujo, después que haya quedado 

lib re  de alcohol es continuada por alrededor de 20 minutos,

10. Un procedimiento para tra tar a l orujo, según las 

reivindicaciones 1 a 3, incluyendo la fase de mover una co­

rrien te de orujo en una dirección determinada, mientras que 

se hace pasar un flu jo  de un solvente de valores tártricos 

en sentido contrario a l movimiento del orujo, y separar e l  

flu jo  de solvente d e l contacto con e l  orujo, después que

ha pasado en contra-corriente a l  mismo, a f in  de extraer 

los valores tá r tr ic o s .

11. Un procedimiento para tra ta r a l orujo, según la 

reivindicación 10, incluyendo la fase de quitar la corrien­

te de solvente para los valores tá rtr icos , en medio de los 

dos puntos terminales del v ia je  del orujo, e introducir a
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la  corriente sacada dentro de la  corriente de oru jo, junto 

a l punto de partida del U n jo , para avanzar en forma para­

le la  con la  oorriente de orujo junto a l punto medianero de 

410 retirada.

12. tjn procedimiento para tratar al oru jo, 

según la s  reivindicaciones 10 y 11, incluyendo la  fase de 

separación del solvent^llevado por e l  orujo y la  devolución 

del solvente separado a l solvente que queda junto al punto 

415 de retirada.

13* Un procedimiento para tra tar a l orujo, 

sustancialmente igual a l descrito y para lo s  propósitos in­

dicados*

14* Un procedimiento para el tratamiento de

420 oru jo.

Tal y como se ¿a descrito en la  Memoria que 

antecede, representado en e l  dibujo que se acompaña y con 

l o 8 fin es que se han especificado.

Sata Memoria consta de dieziseis hojas, es- 

425 critas por una sola cara.

Madrid,
3 0 J U Í ; 19jb
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