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E M 0 R I  A D E S C R I P T I V A

p ara  ana patente de Invención, por veinte aRos, p o r : "M ejoras en 

l a  construcción  de prensas h id rá u lic a s  "  , a  favo r le  Don Joaquín 

G u tiérrez  le  Rozas y le  l a  Eerrán , re sid en te  en B ilbao  (Vizcaya) 

R afae la  Ib a rra , ndm. 1 .-

JLa presente patente le  Invención se r e f ie r e  a m ejoras in trodu­

c id a s  en l a  construcción  de pren sas h id rá u lic a s  especialm ente a p l i ­

cab les en l a s  ráp id as empleadas para el molleo le  m ate r ia le s  p l á s t i ­

cos, ya que en e s ta s  se n e c e s ita  que el recorrid o  de l a  mesa móvil 

sea  largo  y que se efectúe con rap id ez , lo  cu al se consigue median­

te  l a s  m ejoras que se re iv in d ican  en m ejores condiciones que en nin­

gunas le  l a s  p ren sas conocidas.
Sabido es que l a s  prensas que se encuentran en e l  mercado ado­

lecen  le  una excesiva  complejidad en su  funcionamiento y requieren  

para su  con strucción , de gran nómero de p ie z a s  y mecanismos, que son 

de muy c o sto sa  y escrupu losa fa b r ic a c ió n , lo  que sobre o r ig in a r  ave­

r í a s ,  aumenta grandemente e l  p recio  de l a  máquina - por e l  aumento
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de m ate r ia le s  y é l  complicado mecanismo de, v á lv u la s , p is to n e s , l i a  - 

v e s , e t c . ,  - haciendo muy lab o rio so  su  montaje y reduciendo además 

e l  lím ite  de su segura duración en buen funcionam iento. Tienen ade - 

más que i r  p ro v is ta s , p ara  su  alim entación , de una bomba h id rá u lic a  

de a l t a  presión  y abundante caudal, e i r  acopladas a  un condensador 

h id ráu lic o .
S i lle v an  acoplada l a  bomba h id ra ú lic a , como es generalmente 

c o rr ie n te , e s t a  tiene que s e r  de caudal grande, para que e l  p istó n  

que produce l a  fu e rz a , haga su  recorrido  con ráp id ez  su f ic ie n te , 

lo  que l le v a  consigo un aumento del coste y del consumo de en ergía  

n ecesario  para acc io n arla .
S i van acopladas a un condensador h id rá u lic o , a l  que naturalm et-

te debe alim entar una bomba, aparte de lo  costoso de dicho equipo 

de bomba y condensador, e ste  so lo  puede s e r  acon se jab le  en e l  caso  

de que tenga que alim entar a  v a r ia s  pren sas. E l consumo en este  ca 

so es tambián de grado elevado y l a  red  de tu b ería s y l la v e s  sumen 

ta  proporcionalmente e l  co sto , con arreg lo  a l número y colocación

de l a s  máquinas a alim entar.
Todos lo s  an te r io re s  inconvenientes, aparte de o tro s no despre

c ia b le s ,  como: s i t i o  ocupado, p eso , e t c . ,  quedan elim inados o redu . 

c id es considerablemente oon l a  máquina mejorada objeto  de e s t a  pa - 

ten te , ya que sim plificán dose  e l  funcionam iento, número de p iezas 

y coste de l a s  mismas, se lo g ra  oon aumento de rendim iento, red u cir 

considerablem ente su coste y e lim in ar a v e r ía s .

P ara concretar con mayor c la r id a d  l a s  m ejoras que se re iv in d i 

can describ irem os con re fe re n c ia  a l a s  ad ju n tas f ig u r a s  una forma

, e jecu ción  de una prensa mejorada ten ién dolas en cuenta. Pero sin  

te t a l  represen tación  tenga c a rá c te r  alguno l im ita t iv o , sino únio 

snte e l  de un ejemplo de re a liz a c ió n  a lo s  f in e s  in d icad os, ya q

al­

tan to en l a  forma y dimensiones de l a s  d is t in ta s  p a rte s  de l a  pren
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s a ,  como en lo e  d e ta l le s  de su  presentación  y re a liz a c ió n  se atande 

ra  en cada caso a lo  que se a  más pertin en te para l a  ap lic ac ió n  con - 

c re ta  de que se t r a te  y m ientras l a s  m odificaciones in trod u cid as no 

afecten  a  l a  e sen e ia lid ad  re iv in d icad a  darán la g a r  a  v ar ia n te s  ig u a l 

mente comprendidas y p ro teg id as por e l  presente r e g i s t r o .

La f ig u r a  1 represen ta  l a  proyección en alzado sobre un plano 

p ara le lo  a l  e je  de l a  palanca de maniobra.

La f ig u r a  S muestra de modo análogo l a  proyección en un plano 

perpendicu lar a dicho e je .

La f ig u ra  3 corresponde a l  d e ta lle  en sección de lo s  mecánismos 

que esencialm ente carac te r izan  l a s  m ejoras que se re iv in d ican .

Con re fe re n c ia  a dichas f ig u r a s  y a  l a s  l e t r a s  que sobre e l l a s  

designan l a s  d is t in ta s  p iezas y elementos de l a  prensa representada 

su  d escrip ción  y funcionamiento es como s ig u e :

El cuerpo de prensa h id rá u lic a  es s im ila r  a  lo s  co rr ie n te s  y 

e s t á  compuesto d e : l a s  dos bases J  y K unidas por l a s  columnas o ele, 

mentos su sten tadores C, de l a  mesa móvil G pnida a l  extremo e x te r io r  

o cabeza del p istón  c ilin d r ic o  H, que e s  ónico y de e fec to  simple y 

de e l  c ilin d ro  h id ráu lico  I ,  tambián del t ip o  más simple y que va su­

je to  por l a  parte  e x te r io r  de su boca en e l  centro de una de l a s  ba­

ses K. Dicha base K que soporta  a l  c i l in d r o , l le v a  dos paredes o so_ 

po rtes l a t e r a le s ,  p a ra le la s  e e q u id istan te s  a l  e je  d el mismo l a s  cua_ 

le s  sirven  de apoyo del mecánismo p r in c ip a l ob jeto  de e s t a  pa ten te .

E l c il in d ro  h id ráu lico  I  tien e dos en tradas para e l  líq u id o , un!. 

A en l a  parte l a t e r a l  in fe r io r ,  que s irv e  para entrada d el líq u id o  

a presión  en e l  momento de pren sar y para s a l id a  del mismo en e l  mo - 

mentó de d espren sar; o tra  va situ ad a  en l a  parte ce n tra l d e l extremo 

opuesto a l a  bo3a y a e l l a  va acoplada una v álvu la  de reten ción  T,

que puede s e r  del t ip o  de cono o b o la , l a  cual perm ite l a  entrada 

del líq u id o  s in  presión  procedente d e l depósito  a u x i l ia r  D y en v ir §'



tud de l a  absorción producida por e l p istó n  H a l  d e sa lo ja r  e l  c i l in  

dro ¡C, favo rec id a  por e s ta r  colocado e l  depósito D a n iv e l su perior 

(e fe c to  de vaso s com unicantes), como se  ve en lo s  d ibu jos f ig u r a s  1 

y 2, a l  se r  elevado por medio de lo s  dos e je s  E, su je to s  por uno de 

su s extremos perpendicularmente a l a  mesa móvil G.

La v á lvu la  V se  c ie r r a  e l l a  so la  en e l  momento en que l a  máquina 

empieza a hacer fu erza  ap reciab le  sobre a l  objeto o molde a prensar 

colocado entre l a  base J  y l a  mesa G, y a l  re p e rc u tir  sobre l a  misma 

l a  presión  del liq u id o  contenido en e l  c ilin d ro  I ,  en cuyo in stan te  

comenzará a ac tu ar sobre e l  p istó n  H l a  fu e rz a  h id r a á lic a  sum in istra  

da por e l  liq u id o  a  presión  que proveniente de l a  bomba en tra  por A.

P ara poder e le v a r  mecánica y auxiliarm ente l a  mesa G con rapide 

en e l recorrido  que l a  misma tiene que hacer s in  producir fu erz a  so 

bre e l  molde u objeto  a p ren sar, y h acer s a l i r  a l p istó n  H del c i l in  

dro I ,  van apoyados y su je to s  perpendicalarmente por uno de sus ex - 

tremos a l a  cara de l a  mesa movible G, en que va asentada l a  cabeza 

del p istó n  H y en l a s  prolongaciones de un diámetro del mismo e equi 

distantem ente de su centro , lo s  dos e je s  E, que a tra v ie sa n  perpendi_ 

cularmente l a  base que soporta a l  c ilin d ro  K. Dichos dos e je s  E van 

por su otro extremo, cada uno independientemente, su je to s  artieula__ 

damente a  uno de lo s  extremos de l a s  dos b ie la s  B , l a s  cu a le s , a su  

vez, por su otro extremo van tambián su je to s  articuladam ente a l  de 

cada una de l a s  dos m anivelas M, que van colocadas perpendicularmen 

te en e l  e je  N. E l brazo B y l a  m anivela M hacen de conjunto b ie la -  

m anivela, para re tra n sm itir  movimiento a lte rn a t iv o  de id a  y retroce_ 

so a  cada uno de lo s  e je s  E sincrónicamente a e fecto  de corredera .

Los conjuntos compuestos por l a  manivela M, brazo B y e je  E , se en_ 

cuentran siempre en un plano p a ra le lo  a l  e je  d el p istó n  H y a l  cual 

e s perpendicular e l  e je  N, que va apoyado y g ir a  sobre lo s  l a t e r a le s  

sa l ie n te s  de l a  base K.

E l e je  N es accionado en movimiento ro ta t iv o  a lte rn a t iv o  de
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180^ o menos grad os, segdn convenga, por medio de un brazo o palanc^, 

X su je to  perpendieularmente en uno de su s extremos en l a  parte  que 

so b resa le  a l  e x te r io r  del correspondiente apoyo l a t e r a l  de l a  base 

La prensa va p ro v is ta  de una l la v e  LL a cono de t r e s  entradas 

a 120 grad os, l a  cual tiene t r e s  p o sic io n es d i s t i n t a s ,  poniendo, en 

cada una de e l l a s ,  en comunicación de dos en dos d ichas entradas.Ehá 

F va unida con e l  tubo u ti liz a d o  para l a  en trada del c il in d ro  A. Otra 

P va unida a l a  bomba inyectora del líq u id o  a presión  y l a  te rc e ra  

2 a un tubo de unión a su  vez del depósito  a u x i l ia r  D con l a  entrad^ 

cen tra l del c ilin d ro  a travós de l a  v á lvu la  V. Para más sim plicidad  

y e s t á t ic a  aunque no e s  p rec iso  que a s í  sea , en lu g a r  de que dicho 

áitim o tubo vaya por e l e x te r io r  desde l a  v á lv u la  7  a l  depósito  D, 

se ha aprovechado, en parte d el reco rr id o , haciendo como t a l  tubo, 

de una de l a s  columnas que e s  hueca en toda su lo n g itu d .

Vamos a continuación a d e sc r ib ir  l a  forma de funcionar de l a  

máquina, en sus dos o ic lo s  de prensado y desprensado:

Para prensar (caso de lo s  d ib u jo s , ya que l a  prensa puede tam 

b ián  funcionar igualmente en p osic ión  in v e rtid a , con so lo  co lo car  

e l  depósito  D a n iv e l su perior a l a  v á lvu la  V ), se g ir a  l a  palanca 

de l a  l la v e  LL, colocándola en p o sic ió n  de modo que l a  entrada P co. 

m&nique con l a  F y se acciona e l brazo X en e l  sentido de l a  f le c h a  

de un so lo  trazo  y entonces l a  mesa su b irá  y e l  liq u id o  y mecánismon 

actuarán  en l a s  formas y d irecc io n es que indican  l a s  fle c h a s  tambiá^L 

de un so lo  trazo . Es d e c ir , que e l  c ilin d ro  H y l a  mesa K sRbiran y 

e l  líq u id o  además de en trar por A, proveniente de l a  bomba, en trará  

tambián en e l  c ilin d ro  I  a trav á s  de l a  vá lvu la  V, h a sta  e l  momento 

en que l a  máquina empiece a hacer presión  ap rec iab le  sobre e l  objeté 

o molde a prensar colocado entre J  y & y en cuyo in stan te  se puede 

ya d e ja r  de accionar e l brazo X. En dicho momento y a l  re p e rc u tir  l á  

presión  sobre e l  liq u id o  contenido en e l  c ilin d ro  I  y áste  a su  vez 

h acerla  sobre l a  v á lv u la  V, e s ta  se c e rra rá , actuando solamente sob^¡
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e l  p istó n  H l a  p resión  d e l líq u id o  proveniente de l a  bomba a trav á s 

de A y e n  lo s  á ltim os in sta n te s  del recorrid o  del miaño, por lo  que 

no e s  n ecesario  que dicha bomba alim entadora de l a  prensa se a  de un 

caudal grande, sino que e s su fic ie n te  con uno muy reducido, por lo  

que e l  coste y sim plic id ad  de l a  misma es v a r ia s  veces menor a  lo  nor­

mal con arreg lo  a l a  potencia de l a  pren sa , y a s í  mismo, e l motor ne_ 

ce sa r lo  para a cc io n a r la  tambián menor y por lo  tan to , de muchísimo 

más reducido costo y consumo. Por cuya so la  á ltim a razón, s in  contar 

l a s  o tra s  muchas ya enumeradas, se ve l a  gran u t i l id a d  de la s  mejo - 

r a s  re iv in d ic a s .

Es tambián de tener en cuenta, puesto que l a  p rá c t ic a  a s í  lo  }
}

aco n se ja , que e l  movimiento del p istó n  y l a  mesa puede hacerse en su j 
recorrid o  con l a  velocidad p r e c isa , ya que e s t á  depende solamente de ] 

l a  que se imprima a l a  palanca X. Las máquinas que hay en e l mercado j 

tienen dicha velocidad  con stan te , resu ltando para e l  mol&Bo de a lg a -  [

ñas p iezas d e lic a d a s , excesiv a  o le n ta .

Aunque e l  esfuerzo  n ecesario  para mover l a  mesa & y e l  p istó n  

H, por medio d el mecanismo ya d e sc r ito  y accionado por e l  brazo o 

palanca X, e s  muy pequeño, puede á s t e ,  sin  embargo, red u cirse  y has . 

t a  in clu so  c a s i  an u larse , haciendo accionar sobre e l  e je  N, en e l 

sen tido  de l a  f le c h a  de dos tra z o s , un contrapeso.

En e l  momento en que l a  máquina ha adquirido l a  presión  necesa . 

r i a ,  (que se puede comprobar por medio de un manómetro h id ráu lico  

in tercalado  en e l tubo de presión  entre l a  bomba y l a  en trada A), s i  

se hace g ir a r  l a  l la v e  nuevamente o tro s 120 grados p ara  poder en co. 

munieación l a  entrada P con l a  S , entonces l a  presión  en e l  dLindro 

y por lo  tan to , l a  fu e rz a  tran sm itid a por l a  pren sa , permanece e s ta  - 

c lo n aría  por quedar cerrada l a  en trada F, con lo  que además l a  bomba 

tr a b a ja r á  s in  e sfu e rzo , por re to rn ar  e l liq u id o  por la  misma inyecta, 

do directam ente a su d ep ó sito . E sto  es importante cuando e l  c ic ló  do 

prensado es de alguna duración, pues con e l lo  se ahorra en erg ía  y so 

disminuye e l  trab a jo  y l a  f a t ig a  de l a  bomba.
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La gran mayoría de l a s  p ren sas que hay en e l  mercado requieren 

para su. buen funcionamiento e l que l a  bomba e s tá  constantemente tra_ 

bajando a l a  máxima p resió n , pues para e v ita r lo  se com plicaría enor 

mente su  manejo y mecánismo.

Para e fee tu ar l a  operación o c ic lo  de desprensado es n ecesario  

solamente mover o tra  vez ISO grados y en e l  mismo sentido que ante_ 

riorm ente, (en e l  caso  del d ib u jo , con trario  a l  de l a s  ag u ja s  de un 

r e lo j)  e l  mando de l a  l la v e  LL, para poner en comunicación l a s  entra 

das S y F de l a  misma, con lo  que instantáneamente e l  l iq u id o  sa ld rá  

del c ilin d ro  I ,  y b a jaran  l a  mesa G y e l p istó n  H, en l a  d irección  

y forma que indican l a s  f le c h a s  de doble trazo  de lo s  d ib u jo s, e s 

d ec ir , yendo e l  liq u id o  h ac ía  e l depósito D a trav ó s de l a  s a l id a  

A, volviendo además l a  palanca I  a su primera p o sic ió n . La mesa G 

y e l p istó n  E con su peso favorecerán  l a  s a l id a  d e l liq u id o  y aper -

tura de l a  prensa.
Reasumiendo l a  d escrip ción  que antecede, l a s  m ejoras que se re i 

vindican  co n siste n ; por una parte u t i l i z a r  para mover con rápidez 

l a  mesa de l a  prensa h id rá u lic a  dos e je s  impulsados en movimiento 

a lte rn a t iv o  de id a  y re tro ce so , por dos conjuntos de b ie la-m an ivela , 

accionados por una palanca s u je ta  en e l  extremo d e l e je  motor que 

soporta perpendicularmente d ichas m anivelas y a l  que dicha palanca 

mueve en g iro  a lte rn a t iv o  a  uno y otro lado h a sta  180 grad o s; y por 

o tra  en que para ocupar rápidamente con e l  líq u id o  e l  volumán desa - 

lo jad o  por e l  p istó n  en su  re co rr id o , se emplea un depósito  a u x i l ia r  

unido por un conducto a una válvu la  de reten ción , que va eoloeada 

en l a  parte cen tra l opuesta a l a  boca del c ilin d ro  h id rau lloo  de l a  

máquina, permitiendo solamente l a  en trada del líq u id o  de dicho depó 

s i t o ,  s in  p re sió n , y cerrándose en e l  momento en que á l  del cilindre 

l a  adquiere a l  re p e rc u tir  l a  fu e rz a  e je rc id a  sobre e l l a ,  con lo  que 

se consigue gran rap idez y ahorro de en ergía .

^ ^ s= e
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La presente paten te , consta de l a s  s ig u ie n te s  re iv in d icac io n e s!

1. - M ejoras en l a  construcción  de prensas h id rá u lic a s , caracte 

r iz a d a s  porque la  mesa de l a  prensa e s t á  unida a  dos e je s  perpendi_ 

c u la re s , colocados a uno y otro lad o  d e l c ilin d ro  h id rá u lic o , cada 

uno de lo s  cu a le s por interm edio de una b ie la  se une a  una manivela 

f i j a  en un e je  perpendicular a  dicho c ilin d ro  y cuyos c o jin e te s  van 

f i j o s  en lo s  l a t e r a le s  s a l ie n te s  de l a  base de l a  pren sa , yendo ao - 

clonado t a l  e je ,  y con ¿1 e l  conjunto m anivelas, b ie la s  y e je s  uni_ 

dos a  l a  mesa, por una palanca colocada exteriorm ente que puede g i_  

r a r  un se c to r  de l a  am plitud que convenga para e l  recorrid o  que debe

efec tu ar l a  mesa.

2. - M ejoras en l a  construcción  de pren sas h id rá u lic a s , según 

lo  re iv in d icad o  en e l  punto a n te r io r , ca rac te r iz ad a s  porque l a  pren_ 

sa  va p ro v is ta  de un depósito  a u x i l ia r  colocado a n iv e l su perior qaa 

e l  c ilin d ro  de l a  prensa y unido por un conducto apropiado a  l a  par_ 

te Central e in fe r io r  del mismo, en cuya unión va d isp u e sta  una vál_ 

vu la de admisión (de cono, bo la  o e q u iv a le n te ), que permite l a  entra,_ 

da del líq u id o  procedente de t a l  depósito  m ientras l a  mesa sube s in  

d i f ic u lt a d , pero que en cuanto hay p resión  en e l  c ilin d ro  se c ie r r a  

automáticamente.

3 . .  M ejoras en l a  construcción de prensas h id ra ú lic a s , según 

lo  re iv in d icad o  en lo s  puntos a n te r io re s , c a ra c te r iz a d a s  porque e l  

re fe r id o  tubo de conducción del depósito  a u x i l ia r  a  l a  parte in fe  - 

r io r  d e l c ilin d ro  de l a  pren&á v a  d isp u esto  por e l  in te r io r  de una de 

l a s  columnas hueca de l a  prensa.

4. - M ejoras en l a  construcción  de prensas h id ra ú lic a s  -

Según se describe y re iv in d ic a  en e sta  memoria d e sc r ip t iv a , y

d e ta l la  en lo s  planos que a l a  misma se acompañan.

¡
]



La cual consta de nueve h o ja s , fo l ia d a s  y e s c r i t a s  a  máqui

una so la  de sus caras*

Madrid,



A

t' ! ' ¡) r ^ n —  !)  ̂
¡i /C L—

!!
: ¡! " *  1!

!¡ t )
' i 't-U- &

0

¿9,— 13

á
J


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



