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MEMOETi DESCRIPTIVA

Sobre

"PROCFDIMIENTO Y APARATO PAFA Lé OBTENCION
SIMULTANEA DE ORIGINAL Y COPIAS EN LAS Ma-
GUINAS DR ESCRIBIR Y SIMILARES®

-

Hests 1o feohs, log procedimientos aeruldos pars
1% obtencidn de original y copius en la esoriturs &
magquina, Lienen bastuntes inconvenientes, Unos, como
el uso del papel derbon, san poco limpios, molesatos ¥y
lenleos en su @reparacidn de los pepeles para la esoriturs,
ain conter los errores en_ia colocacidn) otres, como el

1lamedo Transcrit, dque ademss de ser tambien pooo limplo
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(por llevar la subsiunciu copiativa en el reverso del
bepel de esorivura) es de mul efecto y falto de eatdtica
por tul raedn, vy, finulmente, el que conslste @n un& bol-
au de papsl cnrbdn ge cueda fija después de la esritura
y a través de lu cuel 26 huoe dealizar el pupel escrito
y las coplus ( siatenw ubilizadd para 1a escriturs con
pupel comtinuo), &un stends mejor due los anteriores,
sdelece de vaerios defectoa, eotre los gue suedan contarae
1. fueil rotura de los solsus de capel cerbon, al seT
cortndua por el papel dealigante o por los eny anches de
1. cinta de 1 méquina, ¥y lu3 Aificultades para borrar
loa errores en las couninde

¥1 procedimiento V¥ correspondientes aparato, objeto
4e data patente de jpvencion, elimina &l ulo del papel
curbdn vy de toda impregnaoién del papel de egcribir ¥y,
por tunto, 1os inconvenlentes gnunciadoa wnteriormente .
T3, niemds, nuevo, de propla invencidn y no practicado
en o1 pefs nl en parte algund.

wn loas dibujoa adjuntos, a t{tulo de ejemplo no limi-
| utivo, ae ilustra unu forma de ejecucidn del invento,
don referencis & los cumles:

Consta date aparato de un tubt © barra hueco total ©
parcizlmente (4 Fle. 1), el cuul esii provisto de una
eatria o canal B trazada en el sentido e su 1chgitud.
pursa mejor fijaoién de los Lornillos L. Dy conaigulente
1nmob1112mcidn de lua plezas O ¢% que pusten deslizarse
1ibremente @ L0 1aTgo 1el tubo o barra b» &flojénﬁm dichos
tornillod.

-~ P
T,ug plezas C~C son huecus en su purte deslizanté,
siendolo tomblen, totsl o parcizlmente, en 1y otrs direo-
cidn de au formsa soodads, pare que puedan jntroduclrae

-~
nes o wenos en €llas 1.8 pilezas E-E» lus que tamblen
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Pueden fijirse con sus tornillos F-F‘.
Lus pilezas E-E’ son curvedas o en forma de angulo
¥y l'evan en su extremo inferior unz escotadurs o corte,
dentro del cusl entrs el plbote o mago de las pieéas o]
partes oscllantes ¢ (@imétriOumente 3ituadus en el £ () fae
rate, unua en cuds pleza E-R°), segin se detul'x en las
fizuras 8 y &. |
Trtus plezws ¢, . irun cads una alredegdor de un ele
H, husta adquitir 1a sosioldn debida. 71 mielle o fleje
I, sujetn por el tornille > obliga & cada unu de las
plozus 8, hacia el rodille de la méquina, cusndo el ansa-
rgto estd funciondndo v le obliga a gooplarse mejor.
Dichus piezas G, s0on curvedas y su perfil interior
del mismo vudio que la buse del rodillo. Por €3ty cuausa
¢stas plezas @, tendrdn una curvaturs variable, que depen-
Jerd dul gruesn del rodillo de la méquing que vays s utili-
zul3e y wloptardn forma de peine une por su 1udo izquiedo
y obra por su derechs, » 32a, que una Vvez colocudus en
&l sparato quedsrdn en situucidn simétrica. Los dientes
¢ €3tus plerzas G, serdh corrientemente cuslro, sunque
pusden ger ma::“:i O Mehnog e
De vleza u ;leza C, va colocada une. cinta o tisg
N, que se T:1ja por sus extremos &n cads uno de los pei-
ned, introduciendo y sncajando el orificiodi orificios
de que va provisto cada termingl de la ocimm, en el diente
o dientes de culda slezn G, de 12l mode que 1z cinig Juige-
te puralelu sl 044110 de la mequing que vayasa a usarse,
UWia vez montado el aparste.
La Torms de en.snche de 1. cintse a la plezy G,
cuede ser lo mimme e¢rzaridndo los axujeros de que se
provee cad: turimingl de 1. cinta en los dic¢ntea de dicha ple

. *
Za que cuzlquier otra forma,como por ejemplo, empalmaFdo
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coalendo, pe-éndo o uniendo al fin de cuds ludo de 1la

cinta una pieza riiidz o flexible o tumbien elustica,

e telga lu foraw i dicnte dobledo y @3rucio libre,

PTG QUE Cada unod dé osios dlentes doplados puae

por el espacio libre entre cadu diente de la pleza

G, ¥, dando la vuelia, en.anche lu cinbu pvor cada la-

10, quednio wiirmads al tensarlm. Taublen ruede

proveerse tal extremo de 1. cintu de una o mis anillas

oue encajen en los dientes de 1= piess gy s Tatua foramss

de enganche se muestrain en los dibujos e 1z Fio. 10.
vDaio que lus piezss G, tienen varios dlentes,

la cinta Quedard mis o awenos olevade sezdn los dicntes

LU€ Je u3en parsa lo sjeci&n.

Tatus plewus ¢, pueden wdoptur tamblen la forma
que 3e indica en la Fig. 18, en lu cue se ve diche ple-
7u de Ifrente, debiends Yener el uismo perfil de curva-
‘utw lndicado snteriocrmente.

De datn forma, nc se colocs aolamente une cinta o
tira N, 3ino dos cintasa: uns, gque llame emns &, (Fi:.13)
que e lmpermealble y que 3e sujeta iniroduclaendo el do-
“laiillo hecho en dicia cinta por lu ranura éxlstente
éntre les doa puartes de gue constu ls plezs Gse Lu par-
te Q, de dicha pleza §, tiene un rsborde POT 3U purte
inferior, de tal manera que &l introducir la cinta por
uno de sus extremos en cada pieza O, por su parte C, y
passr dicho reworde, la ciaots gueds enssatads 8l ponerla
lensa y no puede 2aerse.

Liu otra cinta B, e¢atd encintada (Fig, 14) y se
sugeta w la plews u, inlr duciendose, por ¢l dobladillo
sue tamclen tlene en cuda une de sus extreuwos por ls
parte D, de dicha pieza G, y pu3wnds degpi€s cor detrss

de lu parte C, de la pileza G, y de allf v o sujeturse
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a la otra pieza G, de forms similar.

«3% resulta, que las dos cintas (Fig. 15, la impermeuble
¥ la encintada, o san las cintas 4 y B, quedardn superpues—
tas y en contacto o casi en contactc en toda la lonzitud de
lu cinta @, sobressliends los extremoa de lu cinta B a dere-
chu ¢ lmquierda, ya que €stu cinta B, es mds larga que lu
cdnta A, yuuvsle gue se sujeta en las partes exteriores de lag
pleza G

Le cinta o tira N, cuyas posicidn de trabajo se indica
én ls Fig. 1, puede ser de dimensiones vari:tles, esténdo
hecha de papel de cualquier clase, cartdn, celuloide, tejidos
de ulzoddn o de cualquier fibra textil o de sus mezclas, na-
turales o artificigles, y, en general de cuslquier materia
rfgida o flexible, tejida, prenssads o en pszsta y va telida o
entintada por una o umo&s caras con colores minerszles, vege-
tulea o animales, uatursles o artificialss o 3us mezclaus, uni-
doa o combinados segﬁn convenga & grasag, ceras, jabones,
“licerincae, gomuas, pastus, productos o sus mezclas, de tsl
modo gue la tintura o color conserve lua frescura y condiclo-
nes precissa para coplar el signo eserito con la méquina de
eacridlr o simllar del ori inal & lus copius sn el momento
e recibir el primero &l olpe del tipo de 1g méquina de esori-
bir.

Tata cinta N, puede e¢star entintgda o impregnuda de color
poT uni o ambag caras. iamblen puede eaturlo por ambas pe-
rn protesids por unu de ellaa por medio de unu capa de bar-
niz o materis impermesbilizdnte, por otra tirs de cuslquier
cluge que impida &l paso del ocolor s truves de la proteccidn
y Gue va cosida, o itumbien pepada, o finuslmente unida & una
g lua carwss telldas, pudlendo ®mimism obtenerse ipusal re-
jultado utilizdndo una cinta & la que se hu tefido s0lo una
mitad, a todo lo lurgn de ella, y se ha impermeabilizudo 1la

otra mitad, dobléndose despuius por ls lines divisoria de una
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¥ 0tru impregnzcion y uniendo ambus mitades, cosiendn-
ts3 0 pegEndslug.
L purie impermenile o impermesbilizuda puede tanbien
140 @utar avporad. de la encintada. O3 deodr, que ¢n lugar de
impermeollizar un. Jde lus carae de 1u cinte encintada,

la mitad de ¢lla, o :rle, cosevle o sujetarle otra

cinta imperavaple, nue’e conatur el rrogedimiento de dng
cintus: una, wniistode, gue asz auiets por los procedimien~
145 tos dichns y lu Utta, comolelsmente inlependiente de
1o enterior, gue 3¢ sujeta bucbisn crmo se ha descrito.
e datu forma ae gvitu onn Jat;-ﬁitimu ginta impermecble
que puedu puser Tu Uata el swpel orioinal por el reverso
el wizmr, ¥ toublen 3¢ evi.y ls necesidud de desechar la
150 olnta er 3 toizlidad cuandoe Vi eabs syotada ls cinta en-
tinrada 5y en csmbio indavio tiene buen uao la cints im-
permeable. .31, cuunds lg ointe entintada ya esid arot a-
S, 3 vrliluye por otrs dnta entintuda, pero no se
remievVa 1. dlmpermeandle que dur., normalmente, mig tiempo .
155 Pl wpurato deserito, vor una 3ola cinta, 3olo podrd
produasir un oriodnsl y dos copias come ndxime T con-
sstuenela y sl objeto ‘e comseguir mis coias simulta-
ness, 8l uparate lleva » puede llevur ntru serie de ple~
zu3 capuces de intercilar otre » mds sintas.
160 Ta Flge 7, suzatres el cpurate Jis uesto pars trab
buj v con Jos cintuse lus riefus 8-0" 3n similares a
143 olezas C=¢y w3l come lus siezas B-B’ y los peines
Q~Q'3nn semejantes a 1.9 plezus y peines E-R‘y G-G< Pi-
nzlmenve, la cinta T, ea3 de la misma nsturslezsa ¥ similar
165 vn su sluse y solocueidn a la sinty N.
F1 tubo o bsrre B, ejecuta parecids funcidn que el
tubo o barra 4, y atruviesa 1.8 plezas Q—Q'par medio de

tos arificing por lns que gira. En uno de aus extremog
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tiece un woidn ie mando gue permite tener las pleszss

G BT E T, ey e

AN

p-p; wo peaicidn mus elevada de las plezas E-E’, me-
di.nte ¢l pibote 8, y bujzr 1z cinta T, en ¢l momento
de gu trabajo.

Iniependientemente de aus propios movimientos.
las niegaa Q=P y sus almenricus Q—Q'- pep’- Q—Q'asi
como la cinta T, sizwen &) movimiento del tubo o barra
¢ mando A, gue se mueve mumislmente por medio de la
nulence Le

-

Je comprende gue sl i usl que se ¢olocz &n ls macui-
na el tubo o barra secundariz H, (con sus plezus P-0-P<
o'y 1. cinta T), phden cologzrde mug burrss @ tubos secun-
inrinag y mua sintas o tiras copiadoras. .3i, el si.ulen-
Le tubo recundaris gi?aria por unog orificios practicae-

4ns en los brazos ¢ loa plezus acodadas 0-Q, en forma

similar o los que existen en las piczus g-G, y as{ suce-

3ivamente .

¥] 4ubc 0 barrPu de mando con los 3ecunisrios 2lra
n ne ces’pluza apoysninze en los ejee ﬁr@’ que s8€ introdu-
cen por loa extremos del miamo y eviiendo el moviulento
1 Lerel del wpsarats por medio as les plezus K-K: pichos
tubas o bBarras cueden Lirar tanto poT el sistema dicho,
comn por medio de cojinetes exteriores, tal como 3¢ detu-
11s g0 1n3 fiourag & 5y ©e

te grnuprende facllmente que gl sparsto debe su-

jgturae a luz dlatintas maquinss de escribir y similares
que 2@ haysn fabricada o puedun fabricarse y. por tanto,
1aa ejes ﬁrﬁ'smhre los que b de girar el tupbe o barra
de mundo 4, ¥ las plezas de fij&Qién 4 1a3 distintas mé-
cmin. 3 de eseribir o similares (I-Y'Fig. 1)tendrdn el ta-
main, forma, codos, én-ulos y dobleces que, no 30lumente

petmitan £fijar lus plezas Y-Y, sine que, al quedar el apa-
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rato en posiocidn para funcionar, el tubo o barrs A, 3e
encuentre s 1o distancie y wliturs necesuris del rodillo
de lu miduing, p.ra que 123 plezas G, 3¢ &POYEN ¥ wCo-
plen al mencionudo rodille y precisumente situen ls
cinta o Lire copiludonra en i1l posicidn que corte el
plano havizwﬁtal‘que anontengs @l dlamelire de lss buses
del redillio.

Con arreslo ul procedimiesto y aparmto, 3egdn 1la
tnvencion, =1 funclonewientn ea ol sigulente:

Unu ver fijwlo el apureats en la migquine de escribir
o 8imilar gque vays & wbilizwrasg, con le cinta del tubo
‘s mendo levantada al miximo y las secunderiss tuambien,

ag introducen el parel u hejie en donde vays a esoribirse

4 hd

¢l orisinagl woido a wodee loo demss QUE tengan que co-
plurse por el rodilio e la nécuina y cuande el confpuanto
ap. epzca pov nelante del mismn, 3¢ Jepulsu COR UNa AN
la dltima y penuliima hoje y con lu otra se ba@ la cinta
del tubo de mando interczléndols entre diohw3l hojas.
Despdez, =3¢ entrembre o sepura la hojs asigulente y ase
baje el primer tubo y cinta secundaris que se lntercalas
5 3u vez, y wal aucesivamente. Una vez inlercaladas todas
lus cintas ge proceds a 1: escritura en forma corriente
y 21 terxinar ae leventa de nuevo el upars.o que queda
gn pozicidn pure empezar un nuevo eaciito.

ru Flge 7, muestra 81 aparats oon la clata ¥, del
tubo de mande ya interculads ¥ olra cinta secundaria
dlapuesta para interdular.

Cusndo la clnte 63ty -uslads cnuipletumante por
el u3ae se procede » vambiarlas soltandol. de sus enganches
y eoloadnia otTu. Purs cue uns cinta se dé por insersi-
vible @3 preciso que huysn sido suastadas Lxs distiatas

fajuy de elle que pueden aprovecharse. Dite @3 lu Do-



335

345

850

355

2360

zén de 1oz ‘lenbey de 103 pelnas o en, snche (¢, pude

1+ alturs ve 1. cinta en relscidn con la horizonial Ade
golpeamiento de los Lipus ¢ la miquing e eaoribir o 8i~
wilnr dependerd del diente o aientes en lns que ¢ enca-
Jen los extremny de lr cinbas .ni, gn @l oo de i ener
los vuelnes custrn Jientes y enczjarge 1. oinis en doas
nientes, lo mencionsiu cinte podrs adoptar tres pn3leio-
BEs ¥ wmOluT por sl use Lrds fujas de oalpessiento

(F;%.? BT d-heB).

Finalmente, ol rduwern e Gopl 3 que vuede cnnserulr-
1 sluultunesisnie wl orioinsl vor medio e date pProge-
dimiento y sonrato, depcniers del mimern d. cintas o Li-
TaT Gue e Intercalen y sambien de que laaz cintas eaten
eotintadus o t¢ildus por une o lus doy curaz. Con cine
tus entintadus wor wivu3 curag pucde ohtenarse dnsg CO-
plos por cinla, aunyus un. de ellas deberd leerse nor
Vranspaoneia, yo yue quedar” escTita o impresa por el
teversos Con clntes entintadus por une a0le cars o con
unn cere prowe,lde, solo codre obtencrae unu copls por
Sudu clnts villizeds.

n lhgw de ussr cintua o tiras cortus, gue van de
uni & otri pleza dentads, pueden ntiliszsrse cintas larcas,
de forma Lal ane parunds a 1o lorgn de 1243 gapus 0 ulas,
2e¢ enrrolle sadu exbrems en Un tanbor 3ituaio ercima de
les plezas dichas en forms de ule o en el lugar convenien—
te. ¥Watus cintus en ¢l curas de za rugs de un tambor
“@ AtTy cmsarin pos lus clezes G, que yu no serdn dentadas
¥ que tenlends la misma forme o aimilsr en el reste de
s crrscterfsticas, 1levardn un corte ~ canel en 4insulo

de 459 sprnaiimadsmente, ours Que 1o clnia al bajur de un

1y - . P .
wmbor cuablie de direcsidn sandn por d4ishs ranurs y

- . 5 ’
sigutendo paralelsasnte <1 rocillo de la maguina, vuelva
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$6H » combler ¥y subus en direceidn o1 otro Lzmbor en €l lus
2 earrolls el eibremo, tul como esguemnfticumente se
fnddos en ta Flee 11, 0 le Gue 3¢ ve tamblen 1. mo-
Civigneidn e le nlems Qs

BEQ T .4 .

370 toagrits aufiolentemente 1o natursloss del dpvento
y oau frrmn e renlirneidn proiotics, e Paoe constar que
1. presenie mewoyis 1e3oripriva @9 sucertitle de andifl-
croiener de detelles siempre cue no oltefe su ¢9enclalie
dud y tends por tanto 1o wuw aa aollelle patente de

175 invenaion, por 40 o3 en FTapola, 1o tue 3¢ redo. ¢ €n

1y smigulenténs

14 .= Trogedimientc y spetsto pars 1l obtencidn alaulta-
pen o orlsinal oy coples en lus maguings de @3-
&80 srioir ¥y 2imllared, culmCtaerizdnin e porgué ge¢ elimina
¢l uwn el pupel cerodn y de tois ilmpre.nscidn del papel
e weorlibdr.
3%, Pomoedimienin y aparato, sepin reivindiioscidn
precadente, ouraoterisindore roraue dicho wpsrsto
285 ez s formado por ume ¢ 2n3 tubod o barras contizuos y
narznlelng entre 2, huecnz total o parcizlmente, uno de
1oa suslem ee ¢l d¢ mande ¥ 3¢ deapluze o cirs upoynedose
4 slredadny de un ej¢ © 103 sami-@jes cuyo, extres s li-
bree a2e fijon en esrro o plezs portador. del rodille de
260 wrrestre Gel pupel en cuclgouier miquin. de eseribir o
rimilar, sprovachands o no los arificies y tornillos
¢vistentes en la misma y de i) amodo @&mbai@hﬁ tubo 9
merrs w msnde resulte ooralela o de o iro nivelado sl
redilio %§ch@; gt énde proviato €ate tubo o barrs de
A6H  dny plerny penw iy woodeduss o en forme de 1, que corren
o e1ion Fiiae s lo lurgo de dicho tudbs yj & 1w dletancia

snnvenients LOT UD: lu FU3 PuiaSe
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anteriores, carscterizdndose porque lus rumas libres
de dichus plezas #eodsdag, lleva cads una otra plezy doblad
da o en én&ulo, @ maners de aspa o uds que g¢ introduce
2 puede introducirse mug o WeNOS € 31 Yame correapondiene-
te y fijurae en 1: poatcion que 3¢ desege, aujaténdose &
cads un: de &stus azpaz o ul.g Y por su extremo libre
los terminules de uns cinta o tira entintads o oopladora,
¢ sirviendo dichos termingles bars enrrollarge anbre gi
miamos en unos tumbores gituados en 1u parte superior y
puasends dich: cinta u travds de loa extremos de lza uflag
LOT Unu3 cansles en éngula que camuiunde la direécién de
La cinfu que viene cayendo de un tumbor, en poaicidn para-
lelu al rndillo “e la adquina, vuclve g cambisrla hacia
arrioe, después de pusar por ls ranurs de ls segunda ufla
¥ 8¢ enrrolla en ¢l segundo tambor, teniando por objeto,
uno u otro procedimiento, pregentar una tira o cints en-
tintads o impregnsda de eolor en forma paralela al rodi-
11lo y de tal modo que uns vesz introducidas por el rodillo
de 1la miouina de esoribir 5] aimilar,‘el conjunto de hojas
de papel o superficies de escritura y asomdndo dichas ho-
Jas por &l frente de 1a mdquing se POz e O puedy ponerse
en movimiento &€l tubo n barry de mando y acercdndo las plg-
z-8 en formu Je aspa © Ula portadorue de la cinta entin-
tada al rndille y superficies de escritura, se intercale
la ointa entre doa hopass de las dichas, cuya cints dsbe
guedur narslels al rodillo, muy prdsime a &1 y en el pla-
no y lugur preciso para qQue los tipos o letras de la mé-
quina, al efectuarse lg eacriiura £01lpeén sobre la ointa
0 tira & través de l:uga hojas y quede copiado el esorito.
4% .~ Profiedimiento y aparato, segun reivindicuciones an-

teriores, caracterizdndose porque la parte inferior

de cada unuz lg las plesss en forma de aspa o ufa lleva
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otras plexas curvadas, en forme de pelne, cuando se uti?
licen tirus cortas de cinta, y con un corte de éngulo
paras el camblo de direccidn cuando se usen ointas o tiras
cuyos extremos 3e anirollen en tambores, debi¢ndo tener do-
335 tas plezas curvsdas la curvatura interior similar a la del
rodillo de la mégquina en las gue se apoyem y para que el
acoplumiento sea 1o més perfeoto posible pueden llevar
unas muelles o flejes que le permitan flexar sobre dicho
rodillo.
340 5& .- Procedimiento y apsrato, ssgun reivindlcaciones an-
teriores, caracterizéndose porque las plezas curva-
dus antes mencionadas, tendrdn formas de peine (para el
ugo de cintas o tirss fijss), el objeto de que los termi-
asles de lmg ointas, que van provistos de unos orificlos
345 para la entrada de los dientes se fijen scada uno en los
A1entes de cadz plezas que permitan tener 1la cinta sen~
siblemente horizontal y psraléla sl rodillo y una vesz gasta-
de por el uso lu faja en la que golpeén los tipos de la
méquina, cambisr los dientes de fijacidn, con lo que la
350 clnts presentard ul golpeo de los tipos de la méquina
nueve faja por subir o bajar de la poaicion anterior,
aprovechandose as{ para el uso toda la anchura de la iira
o cinta y en el caso de pasar la cinta de un tambor de
enrrollamiento & otro y a truvés de las ranuras de 1oa
365 extremos de las pleszas en forma de ula, se puede apro-
vechur lyuulmente toda la enchura de la clma, bajando mds
o men-s la posicidn de los ejes de sujecidn del aparato
en totals, con lo que las piezas curvadas bajardn tumden y
por tanto la cinta entintada.
380 Ha.-Procedimliento y aparato, sﬂgﬁn reivindicaciones ante-
teriores, caracterizéndose porque lus piezas Qﬁ;vadal
(G) pueden adoptar la formas especial represantadd%cn la

Fig. 18 de los planocs adjuntos, debiendo tener el'hiamo
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perfil de curvatura indicada anteriormente, aoﬁAlo éual
365 no se coloca solamente una cinta o tira cntintada o im-
pregnada, 3ino dos dintas: una qQue es impermeakle y que
s¢ sujeta introduclendo el dobladillo heche sn dichs
cinta por la ranuera exispente entre lug dogs partes de
que consta la pilega curvada une de cuyus partes tiene un
370 reborde por gsu parte inferior, de tal manera que gl introdu-
¢ir la cinta por uno de sus extremos en ocada piezsa curva-
d&s por la puarte antes cltadsa, Y pasar dicho reborde,lsa
cinta queds éngastada al ponerla tensa y no puede cmerse;
le otrau cinta ests entintada y se sujets & la pieza cur-
375 Vada lntroduciendese, por el dobladillo que tambien tie-
ne en cada uno de sus extremog, POr la parte correspor=
disnte de lw repeticda plege curvada, y pasundo despuds
por detrde de 1la parte C de la pieza G y d¢ a1lf va a
sujetarse a la otra plesa G, de forma similsr, resul-
380 tdndo que las dos cintas (lz impermeable ¥ la entintada),
guedarin 3upaerpuastas y en contaocto o osasi en contmoto
en toda lz longitud de lu cinta, 3sobresaliendo los extre—
mos de 1z 3egunda, en relscidn oon lu primera antes cita-
da, a derechs e izquierds, ys quedsta segunda cinta es
388 nas large que la primera, puesto Que se sujeta en las
partes exterlores de la pleza curvada.
74 «~Procedimiento § ap=rato, segun reivindicaciones an-
teriores, caracterizdndose porque 1levs uns cinta en—
tintada 0 ¢pladora que se¢ intercala entre dos de los vg-
380 rioa papeles o superfiocie de escriturs, cuando eatas es-
tén ya metidas en la méquing, cuy: cinta o tira eatd hecha
de papel de cualquier clase, cartdn, celuloide, tejido de
algoddn o cualquier otra fibra textil, o de¢ ocualquier ma-
teris flexible, ripida o eldstica, y vs tenids POT uns o
3985 ambas caras, por colores, tinturss o productos colorsntes

minersles, vesetales » animales o derivados de la quinioa
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orgdnica o sus mezolas, de tal modo que la tintura o
cnlor impregnsdo en la cintu o tiru conamerve lu frescu-
ra y condiciones preciszs para Que 3¢ trunsporté en par-
te y coplie, del originel a las copius cada uno de los
tipos de ls maquina de eacribir, al recibir el golpe
¢ ¢llos & truvés de dichas hojz3; loa terminales de
datas cintas, cuando vun z usarse fijua entre las pie-
zzg ocurvadas reivindicadas anteriormente, tienen en cada
extremo unos orificios, anillas ¢ dobledesd para ence~
jarlos o los dlentes de dichua plezus ourvadas y para-
que las cintas queden sujetas; 153 cintas o tiras pue~
den ir telildas o impregnadas de color por una O am—
bus carusd, O por ambas, pero con uns caps de materia v
impermesbilizdnte por unz de¢ ellas, y tambien puede lle-
var otra cinta o tlrsa de cualquler claase que ses impar-
mesble sl paso del color a través de ella, cuya cinta
puede ir pegada, cosida o unida a la otra por cuslquier
procedimiento, pudiendose lmpregnar de color la mitad
de 1z clinta, & toda su longitud, e inpermesbiligar la
otra mitad, doblands por la lines divisoris y uniendo
lus dos partes.
g8a .- Procedimiento y aparato, segin reivindiceoiones
sntericres, caraoterizdndose porque en la cinta co-
rrespondiente, lz parte lmpermezble o impermeabilizada
depe tamblen estar separads de lu encintada, de maners
yue en lugsr de émpermesblilizar uns de lus carss de la
cinte entintuda, 1z mitad de ella, o pegarle, coassrle o
sujetarle otrs oclnta 1mpefmcabla. puede constar el pro-
cedimiento de dos cintas: una, entintada, que se sujeta
por los procedimientos dichos, y la otra, completamente
indevendignte de la anterior, Qque se sujets tembien
como 3¢ hu desorito, evitdndose aaf cod}ésta dltima oin-

ta impermeable que pueds paszr la binte . al papel original
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por el reverso del miemo, y tambien se evita la nece-
sidud de desechar la cinta en su totalidad cuesndo ysa
esté asgotada la cinka entintada y encemblo todgvia tie-
ne buen u3o lg cinta impermesble, con 1o cual cuando la
cinta entintada ya estf agotada, se gsustituye por otra
cinte entintads pero no se renveva la impermesble que
durs, normalmente, més tiempo.
os .- Procedimiento y sparato, segin reivindicsciones
anteriores, caracterigzandose porque aatd formado
dicho sparato por uno o més tuboa o barrus paralelas
segin ya hsa sido desorito, cuyos tubos o barras suxilia-
res piras o se desplagzan ceda uno alrededor o mpoyindo-
38 en 1los orificios o ejes situmdos en las plezas uco-
dadzs del anterinr y similares a las del tubo de mando,
ag decir, que el primer tubo se apoys en lza plepas aco-

dgdes de la barra de mando, €1 segundo tubo o barra au-

. x41ier en lss del primero y aaf sucesivamente, segun

sen el nimero de tubos suxiliares, llevando todos €éstos
tubos unss aspas o ulas, peines 0 plezas curvadas con
1os cortes inclinmdos, tambores, cintas y plezuas acoda-
dus en igual forma gue el tubo o barra de mendo y dispues-
to de forma similar y p&ra’ﬁn uso parecido teniendo au mo-
vimiento proplo ademés del que le imprime la barra de
mando .
108 .- Procedimiento y mparato, segun reivindicaciones
anteriores, ocuracterigéndose porque la poaici&n de
éstos tubos suxiliares ea esoulonads, de tal manera que
%1 bejur la parra dé mando psra hacer funcionar el zpara-
to, segun éate procedimiento, ¢ al despluzarla o hacerla
sirar en diveccidn sl rodil'oc de la maquina e inter-
calando su cinta correspondiente, no bajan totalmente

las cintas Teatdntes simo que queda osada una un peco mds



zlatas que la otra y todas mas sltas que la ys interoslada,
¢llc B causa de unos pibotes de sujecidn que impiden la
bajada complets de las -lezas de sujecidn guis de las
485 cintas, per. una ver lntercslsda la cints del tubo de
mando, se va 3cltdndo lo3s distintos pibotes y van bajendo
las sucealvas cintas e interoxlandose entre las hojas que
3¢ ugen para lag oeoplas ¢ entre las diatint&s superficies
de 1=z esoritura, procediendose s efeotuar dichs esceritura
470 una vez interosladas todes las cintas metidas y sepdn
sea el ndmero ds cintas que aotuén o estdn interosladas
y sepudn as usen entintadas por uﬂa o lag dos caras y tan—
sien sepdn ®a lu forms de intercslarlas, ae obtendran més o
menos coplas y escritss por ambas carad, por uny 80la nor-
4756 a4l o por uns 20ls para la lsatursa por tranapsrencla.
112 .~ "Procedimiento y mparatopara la obtencidn simul-
tanesa de orizinal y coplas en lus méQulnaa de egori-
bir y similares”, segﬁﬂ queds suatsncligluwente desorito en
la pregente memoiia que consts de 16 pégin&s maesancgrafia~
480+ ddsas por uns 30la cara y se repreésenta en los dibujos ad-
juntoa.
Hadrid.,gegde Marsgsbe 1248.
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