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H B M O  R I A  D E S  C R I  P T  I  V A

sobre:

^'Procedimiento de estampación e impresión de 

" pa pe le s " .

So l io  itan t e :

La presente invención se r e f i e r e  a un proce­

dimiento para la estampación de t e j i d o s  e impresión de 

papeles ,  particularmente con t in ta  de agua ,d is t ingu ién -  

dose de los  demás procedimientos mecánicos y manuales 

5. hasta ahora conocidos. .

Se d is t ingue  de lo s  sistemas mecánicos, 

porque en aque l lo s ,  independientemente de la naturaleza 

del grabado, a l t o  o ba jo  r e l i e v e ,  y de su const i tuc ión ,

- metá l ica ,  de madera, e t c . ,  la' a limentación de colorante
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se ap l i c a  a l  r o d i l l o  en que está grabado e l  d ibu jo ,  

siempre y obl igator iamente*  por su parte externa,  

sumergiendo ésta , ya sea d i rec ta  o indirectamente,  

en un t in t e r o  al imentador que, acoplado a cua lqu ier  

sistema de r a s t r i l l o s  y c o n t r a - r a s t r i l l o s ,  regula la 

capa de co lorante  en forma adecuada.

En s ín t e s i s ,  en todo y cualqu ier  sistema 

mecánico, e l  grabado está siempre const i tu ido  por un 

c i l i n d r o  opaco en que vá grabado e l  d ibu jo ,  con t ra r ia ­

mente a l  procedimiento según la invención,  en que e l  

grabado está  const i tu ido  por un c i l in d r o  transparente 

y permeable a l  co lo rante  en las  partes  que constituyen 

e l  d ibujo in t e m o .  Se r e a l i z a  la estampación por 

medio de los a c c eso r io s :  t i n t e r o ,  r o d i l l o - r e c e p t o r ,

r a s t r i l l o  regulador de la  capa de co lo ran te ,  e t c .  

teniendo por ob je to  dar a l  grabado, a presión 

regu lab le ,  une cepa de co lorante  que, debido a la 

permeabil idad de l  grabado en las  partes que forman e l  

d ibujo ,  lo  transmite a l  t e j i d o  o a l  papel que se 

desea estampar.

La presente invención se d is t ingue asimismo 

de todos los  sistemas manuales, porque en es tos ,  como 

es na tu ra l ,  e l  t raba jo  del estampado propiamente dicho, 

se r e a l i z a  a mano, mienti&s que la estampación según 

e l  presente procedimiento resulta puramente mecánica 

como se veré a continuación.

S i  bien es c i e r t o  que en e l  sistema llamado 

au pouchoir J', a l  f i lm  o l í o n é s ,  e l  grabado u t i l i z a d o  

se hace de la misma materia prima que la de l  nuevo
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procedimiento según la invención; y s i  e l  co lorante  

se ap l ica  también a l  t e j i d o  o a l  papel a t ravés  del 

grabado, ex is te  entre los  dos sistemas la d i fe renc ia  

fundamental de que, en e l  primer caso t iene  e l  grabado 

una forma cuadrangular, disponiendo e l  dibujo de t a l  

modo que, a l  apoyarse en e l  t e j i d o  o papel,  cuidando 

su conveniente " rappor t "  resultan dichos estampados 

en forma continua, aun cuando la estampación se haga 

por secc iones .  En e l  nuevo procedimiento, por e l  

con t ra r io ,  funciona e l  grabado, debido a su forma 

c i l i n d r i c a  como un sin f i n ,  o estampación continua.

Por o tra  parte ,  en e l  sistema " au pouehoir ** , 

e l  t e j i d o  está f i j o  sobre una mesa y e l  grabado se 

d e s l i z a  sobre e l  mismo, sea a mano o mecánicamente, pero 

estampándose siempre por secc iones ,  es d e c i r ,  funcionando 

e l  grabado a modo de s e l l o  marcador que ha de co locarse 

sobre e l  t e j i d o  o papel tantas veces como sea preciso 

pa e estampar e l  t e j i d o  o papel que se coloque sobre 

la mesa. Por e l  c on t ra r io ,  según e l  nuevo procedimiento 

e l  t e j i d o  g i ra  a igua l  ve loc idad  que e l  grabado que, 

debido a su funcionamiento sin f i n ,  estampa continuamente 

cua lqu ie r  cantidad de t e j i d o  o papel, sin l im itac ión  

de la cantidad.

En eü procedimiento según la invención e l  

t e j i d o  está formado por una gasa de seda na tu ra l ,  metálica, 

de v i d r i o  o de cua lqu ie r  otra materia prima dotada 

de las  propiedades de permeabi lidad y re s is ten c ia  que se 

ex ige  para e l  ob je to  propuesto. En dicha gasa, y 

por medio de los métodos conocidos de fotograbado
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manual, se procede a la abertura de l  dibujo de modo que, 

por medio de un barniz  c e lu ló s i c o  o de una capa de corcho, 

resultan apenas permeables a l  co lorante las  partes  

que constituyen e l  dibujo propiamente dicho. Encontrán­

dose e l  grabado o dibujo sobre la  gasa se procéde a la 

enmienda de la misma, sin no está ya previamente 

fabr icada  en forma c i r c u la r  y en la s  dimensiones pre­

tend idas ,  d& modo que, siendo c i l in d r i c a ^  se podrán 

a ju s ta r  a los  tepes dos anil la .a que, mantenidas a 

determinada tensión, dán a l  grabado su f i c i en te  r i g id e z  

para no arrugarse o deformar e l  dibujo durante e l  

t raba jo  de estampación.

La alimentación de dicho grabado se e fectúa 

por -la parte interna y por medio de un t in t e r o  y 

r o d i l l o - r e c e p t o r  adecuadamente adaptados, de modo que 

la capa de co lorante  que se desea comunicar a l  grabado 

resu l ta  perfectamente regu lab le ,  tanto en cantidad como 

en pres ión .

Ya sea e l  movimiento de rotación de l  r o d i l l o -  

receptor  o del  grabado, o bien e l  de l  sin f in  o 

¡ roS i l lo  transportador del t e j i d o  o pape 1 han de se r  

mecánicamente combinados, para que no se produzcan entre 

estos  movimientos r o ta to r io s  d i f e r e n c ia s  de ve loc idad .

Por su c a r a c t e r í s t i c a  de movimiento de 

rotac ión  y la const i tuc ión  permeable de l  grabado, 

podríamos denominar e l  procedimiento según -la inven­

ción , sistema de r o t o - f i lm ,  pudiendo adaptar lo  a 

cua lqu ie r  o tro  t ip o  de máquina e x i s t e n t e ,  y desde 

luego también s máquinas especialmente construidas
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observando que en cualquiera de l o s  casos que, para la 

reproducción de d ibujos  en va r ío s  c o lo r e s ,  se nece­

sitarán tantos nuevos d i s p o s i t i v o s  r o to - f i lm a  como

co lo res  t iene  e l  d ibu jo ,  siguiendo por lo  demág is 

técnica empleada en la s  o t ras  máquinas conocidas.

Habiendo ya d e s c r i t o  y de ta l lado  con toda 

a amplitud la naturaleza del invento,  a s i  como la 

manera d- l l e v a r l o  a cabo en la p ra c t i c a ,  debe 

hacerse constar  que la s  d ispos ic iones  an te r io  rme n te 

indicadas son suscept ib les  de mod i f icac iones  en sus 

dimensiones y d e t a l l e s ,  siempre que no se a l t e r e  

e l  p r in c ip io  fundamental de l  r e f e r i d o  invento y 

siendo l o  que const i tuye  su esencia y por lo  que 

se s o l i c i t a  patente de invención , por ve in te  años 

en España *

" Procedimiento de estampación e impresión de 

papeles"  ; caracter izándose por lo s igu ien te :

1^.- Procedimiento de estampación 

 ̂ impresión de papeles,  particularmente con 

t in ta  de agua, caracter izándose  dicho procedimiento 

porque se graban lo s  dibujos en t e la  de gasa , 

de seda, m e tá l i c a , de v i d r i o  o de cualquiera otra 

materia prima, que sea permeable y r e s i s t e n t e ,  déndoüeISO.
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a dicho grabado préviamente forme cilindrica.

2 " .- Procedimiento segtm reivindicación 1*, 

caracterizándose porque se coloca en los topes del 

grabado dos anillas que se mantienen en tensión 

125. adecuada, evitando asi la deformación d&l dibujo

durante el trabajo, respetando por consiguiente sus 

más delicados detalles.

3s.- Procedimiento según reivindicaciones 1* y 

2 *, caracterizado poique se realiza la alimentación 

130. del grabado con colorante, desde la parte interior 

de dicho cilindro grabado, imprimiendo o estampando 

los papeles de un modo continuo, rotativo.

4**.- Procedimiento según reivindicaciones 

anteriores, caracterizándose porque se regula la 

135. capa de colorante que ha de aplicarse al grabado,

tanto en cantidad como en presión, consiguiendo una 

maydr perfección y nitidez de recorte en el estampado.

53.- Procedimiento según reivindicaciones 

anteriores, caracterizándose por el movimiento rotatorio 

140. del cilindro grabado en funcionamiento sin fin ,

suprimiendo todas las dificultades en el acierto de 

enmiendas inherentes al sistema de estampado denominado 

"au poueholf".

63,- Procedimiento según reivindicaciones 

145. anteriores, caía ote riza do porque se emplean para la

realización del misnxi tantos dispositivos eomo colores 

se desean estampar.
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%9.-Procedimiento de estampación e impresión de 

papeles; tal y como queda substancialmente descrito 

en la presente memoria, que consta de siete hojas 

escritas a máquina por una sola cara.

Madrid, 17de marzo de 1948.
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