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Quemador para aparatos caldeados por gas.

SJoácitanie JUNKERS 4 CO.GMSH, entidad alemana, residente k

en Ounkersstrasse, Ufernau/Necher, República ¡y.
Federal Alemana.

La presesente invención se refiere a un que­

mador, especialmente un quemador en forma de pa­

rrilla para aparatos caldeados por gas,, en el que 

por lo menos una cámara de quemador alargada con 

5. una abertura de entrada de gas está colocada trans-
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versalmonte sobre* una pieza distribuidora,, .lo cual está 

dotada de un record He alimentación de gas que forma el ¡ 

enlace hasta la cañería de conducción de gas, í

Son ya conocidos quemadores de la clase descrita. j 

Si la cámara del quemador está desarrollada por ejemplo co-T
J (

m o . quemad.or múltiple de difusión,, con algunas clases de gas; 

especialmente con gas natural, con presiones relativamente 

altas en la cámara del quemador, se encuentran dificulta- ¡■ i:
des al montar el quemador, ya que en los lugares de unión ! 

entre la pieza distribuidora y la mámara del quemador ape- j 

ñas puede lograrse un estancamiento perfecto;

El cometido se soluciona según la invención en un que¡ . 

mador de la clase indicada al principio debido a que la pi-j . 

eza distribuidora está dotada de un alma dirigida hacia a- 

rriba corno puente soporte sustentador de las cámaras del

quemador, que presenta un escote correspondiente a ln 1l- ,
i

nea de conturno de la parte inferior de la cámara del que­

mador , el cual para .la alimentación del gas a la cámara 

del quemador está enlazada con el recinto interior de la 

pieza distribuidora sobre un taladro contra el cual es pre^ 

sionablt la cámara del quemador con su orificio de «nitrada ¡ . 

de gas, estancamiento, mediante lóbulos de fijación atorni™ . 

H a b l e s  en el puente soporte de la pieza distribuidora»

En una forma de ejecución está previsto que ti irifi -i 

ció de salida de gas de la pieza distribuidora está clpsarrnj. 

liado con un apéndice penetrante! en el escote del puente 

soporte sobre el cual es enchufable la cámara riel quemador 

con su orificio de entrada de gas el cual está formado o 

bien en el. fontlo o en un apéndice tubular de ln cámaro dpi 

quemador.

, vw.r.’í.h
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En la forma de ejecución preferente la configuración pue­

de ser de manera que esta dispuesta una junta entre el boĵ  

del orificio de entrada de gas de la cámara del quemador y 

la base del escote.

Exixte además tatnbián la posibilidad de oue la jun­
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ta esté prevista entre un frente anular de la cámara del 

quemador formado por el apéndice tubular, y correspondien-j 

tes frentes de apoyo en el escote.

Por lo demás configuración es de forma que la cámara 

del quemador es presionable en la pieza distribuidora me­

diante dos lóbulos de fijación que solapan su borde.

finalmente es ventajoso en el montaje del quemador, ¡ 

para un quemador an forma de parrilla con varias cámaras j 
de quemador; que todos .tos lóbulos de fijación que solnnon 

en cada caso los bordes de dos cámaras de quemador adyacen­

tes, estén unidos entre si mediante un brazo longitudinal 

acodado común, y sean colocables como unidad rué es atorni-j 

H a b l e  al puente sonorte de la pieza distribuidora, |

La configuración del quemador según la invención ofre-i
j

ce un sencillo y barato montaje de un quemador, centrando- ¡ 

se y alineándose al mismo tiempo paralelas entre si les cáJ 

maras del quemador al colocar sobre la pieza distribuidora i 

un quemador en forma de parrilla. Una característica osen- ¡ 

cial de la invención consiste en que queda garantizarlo un 

perfecto estancamiento en los lugares da unión entre la pj~¡ 

eza distribuidora y la cámara del quemador sobrepuesta, a-
I

un incluso con altas presiones del gas, como por ejemplo 

con gas natural. Además en la zona de i. puente oooorte de ,}n; 

pieza distribuidora y de las orejeras ele fijación sobre p- 

11a para las cámaras del quemnrloi , entre los cámaras de d j -»i 

fusión, se forma por el remolino de choque riel aire aspira^
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do, una zona en la cual el gas afluyente y el aire se mez- 

clan más deprisa y se hacen más combustibles.ySe inicia |? 

puás una sobreinflamación entre las cámaras de quemador ya p
¡ ;t ;

antes de que afluya demasiado gas’.

Eli objeto de la .inv/ericián se "aclara con más detalle 

a base de un ejemplo de ejecución representado .esquemáti­

camente en el dibujo.

La figura I muestra una vista en plagta del quemador 

desarrollado según la invención.

La figura 2 muestra una vista' frontal de la figura I 

parcialmente seccionada.

La figura 3 muestra una vista frontal partida según 

la figura I, en sección, con un diferente estancamiento de 

las cámaras de quemador insertadas, %

ti ejemplo de ejecución representado en al dibujo es- 1 

tá pesando par?, un quemiador en forma de parrilla narn ann-f. 

ratos caldeados por gas. que consta esencialmente de una 

pieza distribuidora 10 sobre la que están colocadas trans- <; 

versal mente cámaras de quemador alargadas II como quenindo- 

res múltiples de difusión con un orificio de entrada de g<i-¡' 

12. La piBza distribuidora 10 está desarrollada con un i o- !: 

cord de alimentación de gas 13 que forma el enlace a la qn-¡ 

Pieria de conducción de gas, sobre el cual está prevista
t;

una tuerca de record 14 para el atornillamic?nto con una i 

cañería de conducción do gas no representada. Lo mismo ai r-i
t

ve también naturalmente para un quemador con sólo una 0 

dos cámaras de quemador dispuestas sobre una nleza dintri-»*' 

buidora correspondientemente configurada.

Según la invención la pieza distribuidora ICJ está do- 

tada de un alma 15 dirigida hacia arriba como aonort© sus-

mrrrs^'ti v.yr.W**-1
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tentador de las cámaras de quemador II, el cual presenta 

escotes 16 correspondientes al contorno de la\cám?>r8 de 

quemador, II. Cada escote 16 está unido. para la.alimenta 

cián de gas a las cámaras de quemador II, con el recinto 

interior de la pieza distribuidora IQs sobre un taladro

17 contra el cual es presionable la p'ámnra de .;qliemador I I í 

con su orificio de entrada de gas 12, bajo estancamientos, 

mediante lóbulos de fijación 18 atornillables al puente so, 

porte 15 de la pieza distribuidora 10. El orificio de' sa- 

lida de gas 17 de la pieza distribuidora 10 está desarro­

llada según el ejemplo de ejecución representado, cdn un 

apándice 19 penetrante en el escote 16 del puente soporte 

15, sobre el cual es enehufablel la cámara de quemador II )1 . 

con su orificio 12 de entrada de gas. El orificio de en- :

trada de gas 12 puede estar en ésto formado o bien en el
■ j ■

fondo o en un apándice tubular 20 de la cámara d e . quemador; l.

II, En otra forma de ejecución preferente . (figura 2) está \f}

previsto que entre el borde del orificio de entrada de gas;;\

12 de la cámara de quemador II y la b@ee del escote 16 es-¡

tá dispuesta una junta 21. En otra forma de ejecución de I;

la invención, según la figura 3, está prevista una junta j;

211 entre un frente anular 22 formado por el apéndice tu- ;

bular 20 y el fondo de la cámara de quemador II, y corres-!

pondientes frentes de apoyo 23 en el escote 16, La cámara 

de quemador II es un ésto presionadle en la pieza distri- 

bbidoro 10 mediante dos lóbulos de fijación 18 que sola- j 

pan su borde, de forma que queda garantizada una perfecta 

estanqueidad de los lugares de unión entre la pieza dis— j 

tribuidora 10 y las cámaras de quemador II sobrepuestas, |
‘ -l

incluso con presiones relativamente altas del .gas, como i
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por ejemplo con qns nnl.urn.1.

El montaje del quemador es sencillo, «horra tiempo 

y garantiza una buena estanquéidérl. Despúes de encajar .la 

junta 21 o bien 21I se encaja la cámara de quemador II en 

el escote 16 del puente soporte I5'de la pieza distribui­

dora 10, don lo cual medi ante, la penetrecián del.apéndice 

19 del orificio de salida de gas 1.7 en el orificio de en­

trada de gas 12 o bien el apéndice tubular 20 en el fondo 

de la cámara de quemador II, la última se centré y se ali­

nea correspondí? ntemente, en especial en el caso de cuerna- 

dores en forma de parrilla. Pero el montaje se simplifica 

también debido a que para un quemador en forma de parrilla 

con varias cámaras de quemador II todos los lébylos de fi- 

jacián 18, que solapan en cada caso los bordes de dos cá­

maras de quemadores II adyacentes, se unen entre si median 

te brazos longitudinales 24 acodados?) comunes, y son,apli­

cables como unidad que se atornilla al puente soporte 15 

de la pieza distribuidora 10 mediante tornillos 25.

20 .

25 •

30.

- N_0_T_A - ¡

Oescrita suficientemente la naturaleza del invento, jv 

asi como la manera de realizarlo en la práctico, debe ha­

cerse constar que las disposiciones anteriormente Índice-i. , _
das, son susceptibles de modificaciánes de detalle t’P cuan 

to no alteren su principio fundamental. También se hace 

constar que el invento corresponde a una solicitud de Pa- 

tente . presentada en Alemania con fecha 6 de Agosto de 

1971, bajo el número P 21 39 509.5, acogiéndose por le 

to a los beneficios que sonceden los Convenios Internaeio» : 

nales en vigor, siendo lo que constituye la esencia del Ff *•’'/ 

ferido invento y por lo que se solicita MODELO DI UTILIDAD >

por 20 años en España, sobre; QUEMADOR PARA APARATOS CALOS ir?
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ADOS POH (¡AS; caracterizándose por lo siguiente:

I. Quemador para aparatos caldeados por gas, prefi- 

rentemente en forma de parrilla en el oue por lo menos uno 

camara de quemador alargada con un orificio de entrada de 

gas está colocada trnsversalmente sobre la piéza distribu­

idora la cual está dotada de un record de alimentación de 

gas que forma el enlace a la cañeria de conducción de qas, 

caracterizado porque se dota a .la pieza distribuidora de 

un alma dirigida hacia arriba como puente soporte susten­

tador de ln cámara, el cual presenta un escote correspon­

diente ai contorno de la parte inferior.de la cámara de 

quemador, el cual, para la alimentación de gas a la cámara 

de quemador, está unido con el recinto intarior.de la pie­

za distribuidora sobre un taladro contra el cual ce oreeiojb 

nable la cámara de quemador con su orificio de entrada de 

gas, bajo estancamiento, mediante lóbulos de fijación atnj: 

nillables al puente soporte de la pieza distrIbuidora.

I

£
'* /

v

í*v

I2. Quemador según la reivindicación I, cerecteri zado ití 

porque el orificio de salida de gas de la nirza d J nt.r i bui-;?¿ 

dora se desarrolla con un apándice penetrante en el asco-

te del puente soporte , sobre e l cual es enchufable ,la c& 

niara de quemador con su orificio de entrarla de ga® forma- 

do o bien en el fondo o en un tubular de ,1.a cámara de qur~ 

mador.

3. Quemador según las raivindicaciónes Iy 2. carac­

terizado porque se dispone una junta entre el borda del. 

orificio de entrada de gas de lo camara de quemador y la 

superficie de la base del escote .

A. Quemador según las reivindicaciónes I y 2, earac^ -i 

terizado porque se prevei una junta entre un frente anular i?;

I í£v
¡:ívl;V"

>.v: . ! V . ;

í: . 
■|;

%

..J
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de le cámara de quemador formado por el apéndice tubular 

y frentes de apoyo correspondientes en el escote.:

5. Quemador según las reivindicaciónes I a 4. camc-j|f 

terizado porque la cámara de quemador es presionadle con­

tra la pieza distribuidora mediante dos lóbulos de fijacion(|‘ 

que solapan su borde.

6. Quemador según las reivindicaciónes l a  4, carac­

terizado porque cuando tiene forma de parrilla con varias 

cámaras de quemador, todos los lóbulos de fijacibn que so­

lapan en cada caso los bordes de dos cámaras de quemador 

adyacentes, se unen entre si mediante un brazo acodado co­

mún, y son colocables como unidad la cual es atornilladlo 

al puente soporte de la pieza distribuidora.

8, Quemador para aparatos caldeados por gas, tal y ¡ 

como queda sustancialmanta descrito en la presente memoria ! 
y en los dibujos adjuntos , ¡

Esta memoria consta de 8 hojas, escritas a máquina ¡ 

por una sola cara. ¡

Madrid. " 2  460.1972

. vWAV-JKv'y’r';: ~ v..
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