.
.' '.!
o aeY
asn,y t
.
13 43
a
1 :‘
P
.
.
e
»
o ®

| MODDLO DE UTILIDAD
¥ . 'fiE_Case No. .. 885”1“.'

'APARATO PARA IA PRODUCCION DE;égniﬁcngjrxiiaAﬁmﬁé. -

H ;{:.v‘,,'

Folécilants STANDARD SCREW COMPANY, entidad norteamericana, resi-
dente en Wiloon, Estado de Conmeotiout, EE,UU, de A,

LA

Esta 1nvencidn se relaoiona oon filtroa v
, tiene por ob:)eto principal, un aparato para produo:l.z'
- un filtro partioularmante adaptado para e empleo 00= -
mo £iltro de combuatible en motoras de oombuatidu inn

T ‘terna,
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mento filtrante, y un molde de apoyo para el citado -molde. o

' dotado de aberturas, provisto de pasadores oentralmente

tico fluidificable en 109 mismos..“

. - La prosente 1nvendidnupfbp6réioﬁé-uﬁ”éperato
para la produccidén de un oartucho filtrante provisto
de un elemento filtrante plegado en forma de acordedn en
un alojamiento en forma de oopa, con un borde plegado del

elemento filtrantd expuesto en 01 extremo abierto del alo~

Jamiento, caraoterizéndose por un molde dotado. da orifi~

cios y de-tinado a contener una oapa continua de material

pldstico fluidicabls, en la que se empotran durante el non

taje el reborde del alojamiento Yy el borde plegado del ele{]

dispuestos dentro de sus aberturas, cuyo molde de apoyo
presenta ademés ‘unos hueoos 0 entrantes que rodean a di-

ohos pasadores para recibir y confinar al material plda-

Para que pueda entenderse claramente, ae delori-m}
biré seguldamente la 1nvenc16n a modo de eJemplo 00 Te-
ferencia a los adguntos dibujos, en los cualea' o i

La figura 1, -T:) una vista en perspectiba paroiali?
mente interrumpida de un molde adecuado para la préotica =
de la invencién. L | .

La figura 2, es unabieta ‘en seooidn tranaveraal‘,f
tomada a 10 largo de la lfnea 2-2 de 1a figura l, Y que
muestra una placa de cobertura de oartuoho £iltrante ei-
tuada en el molde en una fase de £abrioacidn sesdn lg in~ 07
venciédn. B L :

.. En. la préetioa de esta- 1nvenoidn 80 proporoiona'ut
preferiblemente, como 86 mueetra en la figura 1, wn molde
30 provisto de una serie de huecos 32 11mitados por unaa

cortas paredes laterales verticalea 34 y unag auperfioias L




5.

10,

15.

20,

25.

30,

. - » KN ' A
" ’ o o T 7 \K) T
. e T T OO e SRRSO Y RO S A ANEICR
B e IS O PP IR SR R R AR ST MR 4 A A O m.‘_ AT f i NS

_Centralmonte dispuestos en cada uno de los huecos 38 y 4.0

A ficies supcriores que pueden ser troncoesférioas 0 general-ﬁ'

infeériores planas 36. Eataé suboffiéioé infefibréé 36'e$~

tdn provistas de“huocoa anulares espaciados 38" y 40

hay unos. pasadores de molde 42 y 44, respectivamente. Es-

tos pasadorea 42 estdn sin perforar y presentan unas eupel

mente planas y eatén limitadas por radios suavemente incur-
vados 46, Los pasadores 42 ae extienden por enoima de 1g
pared infcrior 36 de los huecos 32 del molde. Los paaado-.
res 44 del molde se proyectan a mayor diatancia por enci-
ma de la pared inferior 36 del molde que los paeadorea 42
y estén provistos de aberturas centrales 49 y, oomo se
ilustra, los pasadores 44 eatén aaegurados a la baae 30 del
molde mediante una conexién fileteada. ' ' '
Como se muestra en la figura 2, las paredea 34
del molde pueden estar provistas de un oorte o hueoo peri-
férico 50 para recibir cualquier éuoiedad o oontaminﬂdores
que pudieran encontrarse presentes en el molde 30 6 on la
placa de cobertura 22 durante el proceso de moldeo v las
paredes laterales 48 pueden oonstruirso de manera que pre-l

senten cierta elasticidad para acomodar 1as placaa de 00=

bertura 22 de unas dimensiones ligeramente variablas y rete
ner desprendiblemante a dichas plaoaa 22 ouando ae aitdan
en el molde durante el prooeso de moldeo.

IEn la prébtica de esta. invenoidn, se enouenmra
una plaoa de cobertura 22, provista de aberturaa 52, adapw
tadas en su mfmero ¥ posicién a los pasadorea 42 ¥y 44 del
molde, y de un reborde periférico 54, configurado para adu'
tarse eetrechamente dentro de las paredee 34 de 103 hueoos

32 del molde, en cada uno de estos huooos, con la poroién
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truyen con un tamaﬁo excesivo respecto a 10l pasadores 42
¥ 44 del molde. |

plana de las. placas de: oobertura en acoplamiento con la

pared inferior 36 de los hueoos. Las aberturas 52 se cons

La invenoidn proporoiona un aparato para produ-

cir un filtro de oalidad de manera econdmica, oon las abera

turas de salida del filtro selladas antes de su uso,

NOTA ,
Descrita suficientemente la naturaleza del in~
vento, asf{ como la manera de realizareeven.;a préctiqa,
debe haoerse oonstar que las diépo§iéioﬁé§~énﬁério:ménté
indicadas son susceﬁtibles deimodificééionee oﬁﬁéjoraé de

realizacidén en cuanto no alteren su principio fundamental.;}

' También se hace constar que el invento oorreaponde a una

solicltud de Patente presentada en Nortemaericana con el

mfmero y fecha siguiente: Ser n¢® 809.059 &9'10 de marzo

de 1.969, aobgiéndose por lo tantb’a loslbehefioiOa'que
conceden los Convenios Internacionales en vigor, siendO'
lo que constituye la esencia del referido invento Yy por‘-
lo que se solicita un. Modelo de Utilidad por 20 aﬁos, 80~
bre: APARATO PARA LA PRODUGCION DE CARTUGHOS FILTRANTES,

" caracterizdndose por 1o siguientez

l.- Aparato para ls produccidn de oartuohos fil~;f,
trantes, caracterizado porque comprende un molde’ dotado £
de aberturas y destinado a oontener una capa continua de
material pléstico fluidificable en el que me empotran du~ f{
rante el montaje el reborde del alojamiento y el borde . :
plegado del elcmento filtrante, y un molde apoyo parg el
oitado molde provisto de gberturés; que tiene.paaadoiés

centralmente dispuestos dentro de dichas aberturas, pre-
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sentando adends él reférido molde de,apoyo“unqs huecos

que‘rodean a los' mencionados pasadores pafa rééibir y

confinar el material pldético fluidificable en ellos. g
| 2.~ Aparato, segdn la reiv*ndicacidn 1, caracte-gb

rizado porque por: lo menos uno de. los citados pasadores deff

 molde es mds 1argo que el otro.m otros para extenderse por: f

encima de la capa de dicho materlal pldstico, teniendo el ;i;
referido paqador uds largo una abertura de venxilacidn que.ﬁ
se extiende a través dol mismo para ventilar el interior
del cartucho filtramte durante el endurecimiento del mate J}

rial pléstico fluidifioable.

3.~ Aparato, aegdn la reivindioacidn 2, caracter,j
zado porque ndemdq el pasador [ pasadores mds cortos del |
molde se proyectan por encima del citado molde dotado de -
aberturas en una medida superior al espcsoxr de la capa conyf
tinua, pero insuficiente para causar uns discontinuldad en. 7;
la caps de material pldetico fluidificable sobre dicho e
pasador mfs corto del ﬁolqe.' '

4.=- Aparato para la producoidn de cartwchog fil-;f
trantes, tal y como queda éustahcialmeﬁte descrito en la- :
preosente lMemoria e ilustrado en el dibujo adjunto,

Esta Memoria consta de oinco hojas escrites a mé@}f

gquina por una sola cara.

=1 A60, 1972

Madrid,
STANDARD SCKEW COMPANY.
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