
MODELO DE UTILIDAD
Cáse No.G. 558a?¡/r

APARATO PARA LA PRODUCCION DE CARTUCHOS FILTRANTES.

STANDARD SCREW COMPANY, entidad norteamericana, reai 
dente en Wilcon, Estado de Conneotiout, EE.UU. de A.

Esta invencidn se relaciona oon filtros y 
tiene por objeto principal, un aparato para produoir 
un filtro particularmente adaptado para su empleo co­
mo filtro de combustible en motores de oombustidn in­
terna.
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La presente invención proporciona un aparato r
para la producción de un oartucho filtrante provisto h'.
de un elemento filtrante plegado en forma de acordeón en 
un alojamiento en forma de copa, con un borde plegado del 

5. elemento filtrante expuesto en él extremo abierto del alo­
jamiento, caracterizándose por un molde dotado de orifl- 
cios y destinado a contener una capa continua de material : 
plástico fluidicable, en la que se ¡empotran durante el mon-::' 
taje el reborde del alojamiento y el borde plegado del ele-: 

10. mentó filtrante, y un molde de apoyo para el citado molde ;
dotado de aberturas, provisto de pasadores centralmente 
dispuestos dentro de sus aberturas, cuyo molde de apoyo 
presenta además unos hueoos o entrantes que rodean a di- 
ohos pasadores para recibir y oonfinar al material plás- 

1 5. tico fluidificable en los mismos.
Para que pueda entenderse claramente, se descri­

birá seguidamente la invención a modo de ejemplo con re­
ferencia a los adjuntos dibujos, en los cuales:

La figura 1, es una vista en perspectiba parciai- 
20. mente interrumpida de un molde adecuado para la práctica

de la invención.
La figura 2, es únaoste en sección transversa! 

tomada a lo largo de la línea 2-2 de la figura 1 , y que 
muestra una placa de cobertura de cartuoho filtrante si- 

25. tuada en el molde en una fase de fabrioaOión segán la in-
vención.

En la práctica de esta invención se proporciona 
preferiblemente, como se muestra en la figura 1# un molde 
30 provisto de una serie de huecos 32 limitados por unas 

30. cortas paredes laterales vertíosles 34 y unas superficies
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inferiores planas 36. Estas superficies inferiores 36 es- i"i 
tán provistas de huecos anulares espaciados 38 y 40. 
Centralmente dispuestos en cada uno de los huecos 33 y 40 
hay Unos pasadores de molde 42 y 44, respectivamente. Es­
tos pasadores 42 están sin perforar y presentan unas super­
ficies superiores qué pueden ser troncoesfáricas o general-! 
mente planas y están limitadas por radios suavemente incur-r

! < <' .''.i"-.','; .vados 46. Los pasadores 42 se extienden por enoima de la 
pared inferior 36 de los huecos 32 del molde. Los pasado­
res 44 del molde se proyectan a mayor distancia por enci­
ma de la pared inferior 36 del molde que los pasadores 42 
y están provistos de aberturas centrales 49 y, como se 
ilustra, los pasadores 44 están asegurados a la base 30 del; 
molde mediante una conexión fileteada. j.'!"

Como se muestra en la figura 2, las paredes 34 
del molde pueden estar provistas de un corte o hueco peri- 
fárico 50 para recibir cualquier suciedad o contaminadores ¡ 
que pudieran encontrarse presentes en el molde 30 ó en la 
placa de cobertura 22 durante el proceso de moldeo y las 
paredes laterales 48 pueden construirse de manera que pre- t 
senten cierta elasticidad para acomodar las placas de 00-
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bertura 22 de unas dimensiones ligeramente variables y rete­
ner desprendiblemente a dichas placas 22 ouando se sltdan 
en el molde durante el proceso de moldeo.

En la práctica de esta invención, se encuentra 
una placa de cobertura 22, provista de aberturas 52, adáp 
tadas en su námero y posición a los pasadores 42 y 44 del 
molde, y de un reborde perifárico 54, configurado para ajus* 
tarso estrechamente dentro de las paredes 34 de los huecos 
32 del molde, en cada uno de estos huooos, oon la porción
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plana de laa placas de cobertura en acoplamiento con la 
pared inferior 36 de los hueoos. Las aberturas 52 se cons 
truyen con. un tamaño excesivo respeoto a los pasadores 42 
y 44 del molde.

La invenoión proporciona un aparato para produ­
cir un filtro de oalidad de manera económica, oon las aber 
turas de salida del filtro selladas antes de su uso.
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Descrita suficientemente la naturaleza del in­

vento, así como la manera de realizarse en la práctica, i 
debe haoerse constar que las disposiciones anteriormente 
indicadas son susceptibles de modificaciones o mejoras de 
realización en cuanto no alteren su principio fundamental.¡ 
También se haoe constar que el invento corresponde a una 
solicitud de Patente presentada en Norteamericana con el 
mimero y fecha siguiente: Ser n^ 809.059 de 10 de marzo 
de 1.969, aoogiándose por lo tanto a los benefioios que 
conceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo 
lo que constituye la esencia del referido Invento y por 
lo que se solicita un Modelo de Utilidad por 20 años, so­
bre: APARATO PARA LA PRODUCCION DE CARTUCHOS FILTRANTES; / 
caracterizándose por lo siguiente:

1.- Aparato para la producción de oartuchos fil­
trantes, caracterizado porque comprende un molde dotado 
de aberturas y destinado a contener una capa oontinua de 
material plástico fluidificable en el que se empotran du­
rante el montaje el reborde del alojamiento y el borde 
plegado del elemento filtrante, y un molde apoyo para el 
oitado molde provisto de aberturas, que tiene pasadores 
centralmente dispuestos dentro de dichas aberturas, pre-
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sentando además el referido molde de apoyo unos huecos 
que rodean a los mencionados pasadores para recibir y 
confinar el material plástico fluidificado en ellos.

2. - Aparato, segán la reivindicación 1, caracte­
rizado porque por lo menos uno de los citados pasadores de! 
molde es más largo que el otro u otros para extenderse por 
encima de la capa de dicho material plástico, teniendo el 
referido pasador más largo una abertura de ventilación que 
se extiende a travós del mismo para ventilar el interior 
del cartucho filtrante durante el endurecimiento del mate­
rial plástico fluidificáble.

3. - Aparato, segán la reivindicación 2, carácter 
zado porque además el pasador o pasadores más cortos del 
molde se proyectan por encima del citado molde dotado da
aberturas en una medida superior al espesor de la capa con-

6tinua, pero insuficiente para causar una discontinuidad en', 
la capa de material plástico fluidificáble sobre dicho 
pasador más corto del molde. '

4. - Aparato para la producción de cartuchos fil­
trantes, tal y como queda sustancialmente descrito en la 
presente Memoria e ilustrado en el dibujo adjunto.

Esta Memoria consta de cinco hojas esoritas a má . 
quina por una sola cara.
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Madrid,
STANDARD SCHEW COMPANY.
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