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" procedimiento para separar alcoholes de Alto peso mole­
cular de los jabones durante la fatrleaeián de estos *.

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

Ya son conocidas las dificultades, y a veces 
la imposibilidad, con que se tropieza en la fabricación
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de jabones para separar de estos, por destilación, los 
alcoholes grasos.

En efecto, aunque se opere en vacio, los al­
coholes superiores destilan a una temperatura muy alta, 
existiendo el peligro de que el jabón reaccione con los 
alcoholes dando productos de descomposición tales como 
hidrocarburos no saturados, resinas, alquitrán, etc. Ade­
más, segán la cantidad de jabón contenida en la mezcla, 
se forman espumas persistentes y abundantes que dificul­
tan extraordinariamente la destilación. Y por áltimo, en 
el residuo de jabón queda siempre una cierta proporción 
de alcohol graso sin destilar.

ge ha pretendido eliminar estos inconvenientes 
empleando otros mÓtodos de separaoión distintos de la des­
tilación, por ejemplo lavando la mezcla de jabón y de al­
cohol graso con agua, aprovechando la insolubilidad de los 
alcoholes pesados en el agua, para separaaSLOs así del ja­
bón, que es soluble en el agua.

pero, para efectuar la separación segán este 
mátode, es necesario emplear tales cantidades de agua que 
la separación resulta prácticamente imposible, ya que los 
jabones actúan en amplios limites como emulsionantes y se 
obtienen emulsiones de alcohol en agua jabonosa que son 
prácticamente imposibles de resolver.

ge ha oemprobado, segán la presente invención, 
que se pueden eliminar todos los inconvenientes citados 
disolviendo la mezcla de jabón y de alcoholes pesados en 
un disolvente apropiado y lavando luego con agua esta so­
lución. De esta manera, añadiendo cantidades convenientes 
de agua a esta solución, se obtienen dos capas: una capa
especialmente rica en disolvente y que contiene los alco-
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heles, y una capa acuosa rica en jabón.
Se comprenderá que repitiendo varias veces la 

operación se pueden separar por este medie todos los al­
coholes pesados de los jabones.

Así mismo se comprende que esta separación puede 
efectuarse fácilmente de manera continua, ya que para ello 
basta con hacer circular a contra corriente la solución de 
alcoholes pesados y de jabón por una parte, y el agua de 
lavado por otra.

Es conveniente emplear un disolvente volátil que 
pueda separarse fácilmente por destilación, de los alcoho­
les pesados o de la solución acuosa de jabón.

Como disolventes de los alcoholes grasos se pue­
den emplear alcoholes aiifáticos o cíclicos tales como los 
propilicos, butilioos, amílicos, laurioos, eiclohexand; 
hidrocarburos alifáticos o cíclicos, bencina, benceno, to­
lueno, ciclohexano, catonas, etc., o mezclas de estes disd 
ventos.

En resumen, la presente invención tiene por ob­
jeto un procedimiento para separar les alooholes pesados 
de su mezcla con jabón obtenida en la preparación de jabo­
nes, disolviendo los alooholes pesados en un disolvente, 
preferiblemente no soluble en agua, y en el que el jabón 
sea menos soluble que en el agua.

La invención puede aplicarse a todos los alco­
holes y mezclas de alcoholes de peso molecular superior a 
0 5 y particularmente a los alcoholes obtenidos por reduc­
ción de los aceites de copra, palmlste y cachalote así como 
a los aceites de pescado y los alcoholes obtenidos por sín­
tesis.

A continuación se dan varios ejemplos de aplica-
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oión de le invención.
1. - se reducen en alcohol butflico, 250 kg.

de ácidos grasos de palmiste o de copra y el producto re­
sultante, aproximadamente 1500 kg. se lava con 300 litros 
de agua para eliminar la sosa.

Después de este lavado se añaden 600 kg. de ben­
ceno y 600 kg. de agua. La mezcla se separa en dos capas:

1 capa superior de unos 1000 kg.
1 capa inferior de unos 1100 kg.
La capa superior contiene aproximadamente 2% de

jabón.
La capa acuosa 7*4%.
EL coeficiente de repartición relativo al ja­

bón resulta en este caso de 3*7 y se comprende que repi­
tiendo varias veces la operación de lavado se puede sepa­
rar completamente el jabón de los alooholes pesados.

Asi, empleando para un segundo lavado de la ca­
pa alcohólica 600 litros más de agua, la cantidad de jabón 
se hace 19 veces mayor en.el agua que en la capa alcohóli­
ca.

La variación del coeficiente de repartición du­
rante el lavada es tanto más fácil cuanto más pequeña sea 
la cantidad de jabón, prácticamente en tres veces ya no 
queda jabón en la capa alcohólica y los alcoholes pesados 
quedan separados¿

2. - se saponifican 3*7 partea en peso de esper­
ma de ballena con 0*5 partes en peso de potasa caóstiea 
disuelta en 5 partes en peso de batanol.

A esta solución se le añaden 100 partes en vo­
lumen de butanol y 5 partes en volumen de xilono y a esta 
mezcla se añaden 100 partas en volumen de agua.
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La mezcla se separa en dos capas y el coeficien­
te de repartición del jabón entre estas dos capas es de 2*6 
a favor de la capa acnosa.

Se repite varias veces la operación de lavado 
hasta que el jabón se separe por completo de los alcoholes 
pesados# Despuós de tres lavados se ha separado todo el 
alcohol sin que quede nada en la capa alcohólica#

3#- Se saponifican 9 partes en peso de saintina 
con 2 partea en peso de potasa di sueltas en 10 partes en 
peso de batanol.

Al producto obtenido se añaden 80 partes en vo­
lumen de batanol, 20 partes Mi volumen de tolueno y al con­
junto se añaden 280 partes en volumen de agua#

El coeficiente de repartición del jabón entre 
las dos capas es entonces de 1# Luego se prosigue la 
operación de la misma manera que en los ejemplos anterio­
res#

Este mismo producto de saponificación adicionado 
de una mezcla de 100 partes en volumen de acetona y 10 para­
tas en volumen de xileno dó entonces un coeficiente de re­
partición de 1*9*

4#- A 5 partes en peso de cera de abejas trata­
das con 5 partes en peso de potasa, en 10 partes en volu­
men de alcohol amílico, se añaden 100 partes en volumen 
de alcohol amílico y 20 partes en volumen de xileno y se 
añade a la mazóla 100 partes Mi volumen de agua#

El coeficiente de repartición entre las dos ca­
pas es entonces de 1*1# Luego se prosigue la operación 
de la misma manera que en los ejemplos anteriores#

3.- ge reduoen con sodio 25 partes en peso de 
aceite de palmiste di suelto en 100 partes en peso de aleo—
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hol laurieo.
El producto bruto se lava con agua para elimi­

nar el sodio en forma de una solución de 36a Baumó y el 
aceite reatante, aproximadamente unas 150 partea en volu­
men, se le añaden 100 partes en volumen de agua.

La proporción en jabón de la parte oleosa ea 
cuatro vocea menor que la de la parte acuosa. Luego se 
prosigue la operación de la misma manera que en los ejem­
plos anteriores.

6. — ge reducen con sodio 250 partes en peso de 
aceite de palmiste dlgaelto en butenol-2 que contenga 10% 
de bencina, que destile entre 100 y 140a. Despuós de la­
var con agua para eliminar el sodio en forma de solución 
de 36a Baumó, se añade al aceite restante un volumen igual 
de agua.

La cantidad de jabón contenida en el aceite es 
entonces 14 veoes menor que la cantidad contenida en el 
agua. Luego se prosigue la operación de la misma manera 
que en los ejemplos anteriores.

7. - 250 partes en peso de aceite de cachalote 
se saponifican con 2$ partes en peso de potasa oaóstica 
en 1250 partea en peso de butanol.

Se añaden 100 partes en peso de xileno y luego 
se añade el agua necesaria para eliminar el exceso de pota­
sa en forma de una solución de 36e Baumó, y. al aceite res­
tante se le añade un volumen igual de agua.

La solución de jabón sale por -8- y la solución 
de alcoholes pesados en el disolvente sale por di tubo -5-, 
de la columna de lavado -L- y es llevada a una columna -D^- 
que separa los alcoholes pesados del disolvente.

Los alcoholes pesados salen por —6— mientras que
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al disolvente recuperado sale por -10-, se condensa en el 
condensador -C— y vuelve al depósito -33— por la conducción 
-3.4*** Sin embargo, una porción de este disolvente se em­
plea:

- por una parte, pasando por el conducto -4— , 
para eliminar del jabón de la solución que sdle por el 
tubo -7-, las til timas trazas de alcoholes pesados.

- por otra parte, para asegurar las retrogra­
dad enes necesarias para el funcionamiento de las columnas 
-D-̂ - y -Bg-, Boa? medio de loa conductos -12- y -13-. Es­
te dispositivo puede ademós estar equipado con regulado­
res automáticos*

Otra forma de ejecución de la invención consis­
te en separar los alcoholes de lee jaoones y regenerar a 
la continua los ácidos grasos de estos, de manera que del 
aparate salgan los alcoholes que se desean separar y los 
ácidos grasos regenerados. Esta forma de ejecución puede 
ponerse en práctica en la instalación representada en la 
figura 2*

El depósito -B- recibe por un conducto -1— la 
mezcla de alcoholes pesados y de jabón que se trata de se­
parar. Este depósito recibe por un conduoto -14- si di­
solvente recuperado en la operación continua. Esta mezcla 
de disolvente, jabón y alcohol se lleva por un conducto 
—2— a una columna de lavado — * Esta columna recibe, 
por una tubería -3-, el agua necesaria para la separación 
del jabón. Este agua sale por un conducto -7-, en forma 
de una solución acuosa de jabón que contiene el disolven­
te, y se lleva a una columna de lavado -Lg-.

La cantidad de jabón contenida en á. agua es 
entonces de tres veces la cantidad de jabón contenida en 
el aceite.
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mego se prosigue la operad da de la misma mane­
ra que en los ejemplos anteriores*

Es especialmente conveniente poner en práctica 
el procedimiento de esta invención por medio de ana insta­
lación de funcionamiento continuo con una o varias colum­
nas y combinando el lavado con los aparatos de destilación 
necesarios para permitir el empleo del disolvente o de la 
mezcla disolvente en circuito cerrado.

En los planos adjuntos, las figuras 1 y 2, re­
presentan esquemáticamente, como ejemplo indicativo y no 
limitativo de la invención, dos ejemplos de instalación 
peora la ejecución de la presente invención.

En el ejemplo de la figura 1, un depósito -B- 
reoibe por un conducto -1 — la mezcla de alcoholes pesados 
y de jabón que se han de separar. Este depósito recibe 
por un conducto -14- el disolvente recuperado en la ope­
ración continua#

Esta mezcla de disolvente, jabón y alcoholes 
se lleva por un conducto -2- a una columna de lavado 
Esta columna recibe por una tubería —3— el agua necesaria 
para la separación del jabón.

Este agua sale por el conducto -7-, en forma 
de una solución acuosa de jabón que contiene el disolven­
te, y es llevada a una colomna de destilación -D2- en la 
que se separa la solución de jabón del disolvente, vol­
viendo el disolvente recuperado aL depósito -B- por las 
tuberías -9- pasando por el condensador -C—.

Esta columna -íg— recibe por un conducto -15— 
un ácido mineral u orgánico que lava la solución de jabón, 
pone en libertad el ácido graso y sale por -16- en forma 
de ana solución acuosa de sales de sodio. EL ácido graso
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que contiene el disolvente sale por -17- y es llevado a 
una columna de destilación -Dg— que separa el disolvente 
de los ácidos grasos, devuelve este disolvente al circui­
to general como en él ejemplo anterior y deja salir por 
-18- el ácido graso recuperado# De la base de la columna 
-gtg** Parte un conducto -19- por el que sale una parte de 
estos ácidos para eliminar de la solución de sal que sale 
por -16-, el disolvente que haya podido quedar disuelto en 
la solución salina.

para la parte de disolvente que contiene loa 
alcoholes pesados y que sale de la columna el cir­
cuito es el mismo explicado anteriormente.

El disolvente que contiene el alcohol pesado 
sale por -5— y se dirige a una columna de destilación 
de la que salen el alcohol pesado por -6— y el disolvente 
por -!0-. Este disolvente se condensa en un condensador 
-O— del cual sale por los conductos -14- y -1 1 - para efec­
tuar el mismo trabajo que en el esquema de la figura 1 , es 
decir, lavado en la columna -L^-, retrogradación de los 
aparatos que destilan el disolvente y retome aL depósito 
-B-.

Es evidente que también puede emplearse cualquier 
otra instalación, especialmente las columnas -L^- y -tg- 
pueden estar divididas en dos partes cada nha de las cua­
les haga el trabajo que se efectúa en la parte alta y en 
la baja de cada una de estas columnas.

— ==**: N O T A

ge reivindica como objeto de esta patente:
1 .- procedimiento para separar alcoholes de alto
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peso molecular de los jabones, durante la fabricación de 
estos, caracterizado por disolver la mezcla de alcoholes 
pesados y de jabón en un disolvente, preferiblemente no 
soluble en agua, y en el que el jabón sea menos soluble que 
en el agua, lavar con agua la disolución obtenida, y reco­
ger el agua jabonosa por una parte y los alcoholes grasos 
disueltos en el disolvente, por otra#

2#- procedimiento segdn la reivindicación 1 , ca­
racterizado por emplear como disolvente de los alcoholes 
grasos, alcoholes alifóticoa o cíclicos, tales como alco­
holes propilicos, butíricos, amilicos, lauricos, ciclohe- 
xanol, hidrocarburos alifóticos o cíclicos, bencina, ben­
ceno, tolueno, ciclchexano, cotonas, etc#, o mezclas de es­
tos disolventes#

3*- Procedimiento segdn la reivindicación 1 , ca­
racterizado por que la operación se efectúa de manera con­
tinua#

4.- Procedimiento segdn la reivindicación 1, ca­
racterizado por que la disolución de alcohol graso y de ja­
bón se hace llegar a la parte media de una torre de lava­
do, a cuya parte superior llega el agua de lavado, y de cu­
ya parte inferior se extrae la solución acuosa de jabón que 
se lleva a una columna de destilación, de cuya parte supe­
rior sale el disolvente que se condensa y se emplea de nue­
vo para disolver la mezcla de alcohol graso y de jabón, mien­
tras que la solución de alcohol graso se recoge en la parte 
superior de la torre de lavado y se lleva a otra columna de 
destilación en la que se separa el disolvente que se emplea 
de nuevo y los alcoholes grasos que se desean obtener#

5#- Procedimiento segdn la reivindicación 4, ca­
racterizado por que el agua jabonosa que se recoge en la par-
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