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La rezén social Industrias Kores S.A., residente en —
Barcelona, callé Cerdefia 468, solicita registrar una Paten
te de.Invencién, por 20 afios, para Espafia y sus Colonias,-
que se refiere & ”"DISPOSITIVO PARA MOLER Y MEZCLAR, ESPE -~
CIALMENTE PARA EL‘MEZCLADO DE LIQUIDOS CON SUBSTANCIAS SO~
LIDAS” .~ Clase 30. Grupo 32 del Nomenclator.-

El objeto del invento es dar a conocer un dispositivo
para el mezclado de meterias 1{quides, preferentemente Olea
ginosas, con materias sflides, especialmente pulverulentas,
que puede ser utilizedo, por ejemplo, para la preparacién-
de tintes de las utilizadas en artes gréficas, es decir pa
ra la transformacidén del cuerpo colorante pulvernlénto en-
la requerida forma viscosa, mezcléndolo con adiciones con-
venientes de lfquidos oleaginosos. A este dispositivo se -
conducen el colorante pulverulento que, con frecuencia, va
entremezclado con grumos apelotonados, y el iiquido oleagi
noso respectivo, que & veces tiene consistencia de pomada,
convirtiendo el conjunto, seguidemente, por molienda y meg
clado, en ia deseada forma viscosa.-

En la preparacién de tales mezclas se presenta la di-
ficultad de que el cuerpo colorante que se emplea, 8i con-
siste, por ejemplo, en hollin, o en otra substancia con -
propiededes fisicas similares, dificilmente se mezcla con-

el 1lf{quido oleaginoso gque ha de entrar en la composicién.-
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Si se mezcle, por ejemplo, hollin y aceite, se observe que el
aceite es muy mal absorvido por el hollfn, o viceversa; uns -
mezcla de esta f{ndole no se puede obtener por mera agitacién,
puesto que la suspensién de las partfculas de hollfn en el -
aceite se logra, solamente en la zone préxima & los brezos -
agitedores rotativos, sin que ésta se transmita el restante -
meterial e mezclar, ni eiquiers con agitaci6n prolongada, in-
cluso, si el hollf{n se presenta en forms completamente disgre
gada. Por 1o tanto, el mezcledo de 1fquidos oleaginosos con -
materias pulverulentas, en la mayoria de los casos, se efec -
tue haciendo pasar estes materias por los rodillos de un gru-
po de cilindros. Al efecto, los rédillos, a causa de los es -~
fuerzos enormes gque se manifiesfan'en la hendidure de intro -
duccién, debidos, en parte, a .lea gran fuerza de compresién, -
deben tener una construccién muy robusta y une suspensién ex-
traordinariamente fuerte. En consecuencia tales méquinss son
peesadas y ceres, y consumen elevadas potenciaes de impulsién.-

Para ia preparacién de colores y similares, que se han -
de emplear en estado lfquido, o pare la produccién de suspen~
siones coloidales, ya es conocido ejecutar la molienda y mez-
cla de menera que se hace pasar el materisl a mezclar entre -
rodillos, con superficie dentada, que engranan entre si & mo=-
do de peines. Al aplicar este principio e substancias sélidas
y lfguidas, especialmente al aceite y hollfn, o materias de -
propiedades semejantes, se presentan iguslmente, el inconve -
niente, de que los referidos rodillos dentados solo trabajan-
el meterial & mezclar gque se encuentra en su proximidad, mien
tfas que las zonas m£s distantes no son alcanzedas. De este -~
modo; no resulta posible lograr suspensiones con finura coloi
del, sino cuendo la parte lfguida es muy grande. Las mezclas-
visccéas, e incluso las pastosas, no pueden obtenerse con loe

dispoeitivos haste ahora conocidos, especialmente porque las~-

materias son suministradas, segin se supone, precisamente en-
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forma parcizlmente sdlida y parcialmente oleaginosa, no ha-
biéndose tomado medida alguna, para que durante el proceso-
de mezclado la parte sbélida sea absorbida paulatina y conti
nuamente por la lfiguides.- Es de particular importancias gque-
el tratamiento de las materias s8lidas tenga lugar poco a -
poco, puesto que si se realiza de modo que abarque, repenti
namente, grandes cantidades, log dispositivos de molienda y
mezclado seréin sometidos & esfuerzos excesivos, lo cual obli
ga a una construceidn pesada y carf{sima de la méquina.-

La presente invencién evita estos inconvenientes, me -
dignte el empleo de cuerpos mezcladores giratorios; en si -
conocidos, gue engranan unos con otros, & modo de ruedas -
dentadas, los cuales trabajan el material a mezclar, dividi
do en pequeiias porciones, por introduccién del mismo en los
huecos entre dientes, asf como por dispositivos que produ -
cen una captacién coﬁsecutiva del total del material & mez-
clar, de manera que la masa sea forzada g pasar, tantas ve-
ces como se quieras, por entre los cuerpos mezcladores gque -
engranan entre si.- Debido gl paso, voluntariamente repeti-
do, del material g mezclar por entre los rodillos dentados,
se consigue un desmenuzamlento a fondo y un mezclado previo
mientras que la moliends fina, propiamente dicha, tiene lu-
gar después de termingdo este mezcledo previo, por medio -
de sucegivos pasos del material a meszclar por los rodillos-
dentados.~ Gracias a esta medida resulta imposible gque el -
proceso de 1ezclado comprenda, solauente, zonas individua -
les del depésito mezclador.— DUe este modo, ambas substen -
cias, suministradas en forma amorfa, paulatinamente acaban-
por ser rnezcladas por completo, es decir gue tambien las -
substancias, de por si dificiluente miscibles, son transfor
madas (de modo similar al mezclado a mano, por medio de morx
tero y mano de mortero) sin esfuerzo particular y con dis -
positivos simples, en una suspensifn excelente, gque hasta -~
alcanza grados de finura coloidales.-

La circulacidn del materisl a nezclar puede obtenerse,
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oon arregld a.una preferida forma de ejecucifn del invento,-

de modo que se imprima, por lo menos a uno de los rodillos -~

dentados, que engranan amodo de peines, ademds de su movi- -

miento giratorio peculiar, otro movimiento de desplazamiento,
de manera que dicho rodillo recorra el recipiente mezclador,

periodicamente por completo, con objeto de dejar exclufda -

toda posibilidad de formacién de zonas muertas, dentro de -

las cuales no llega a realizarse el mezclado. En caso que -
las materias a mezclar se encuentren en forma lfgquida y 8611
da, la penetracién forzosa de este masa, todavi{a sélida, en~

los medios que recorren totalmente la cfiare de mezclar, aca-
80 en el indicado rodillo desplazable con respecto a su movi
miento de rotacién, podria conducir a peligrosos aumentos de

resistencia en el sistemas impulsado. Para subsanar ésta posi
bilidad, el acoplamiento entre los cuerpos mezcladores y su-
accionamiento, por una parte, y el acoplamiento entre los -
cuerpos mezcladores y los cuerpos gue efeetdian un movimiento

adicional al de rotacidén, por otrs, puede ser iealizado, se-

gun otra caracterf{stica del invento, por contacto de fricecich
por ejemplo, mediante la intercalacién de un acoplamiento =
deslizante, entre estas piezas.

Los dibujos esqueméticos adjuntos muestran algunos ejem
plos de ejecucién de dispositivos de molienda y mezclado, -
realizados segiin el invento.- )

Las Fig. 1 y 2 representan, en secciones horizontal y -
vertical, una forme de ejecucidn con dos cuerpos moledores -
dentados, de rotacién sobre &i mismos, los cuales engranan -
con un cuerpo moledor que, ademds de girar, sube y baja. Las
Fig. 3 y 4 dan a conocer, en idénticas secciones, otra forma
de ejecucidn con un par de cuerpos moledores dentados, gue -
ademés de girar, son movidos hacia arriba y abajo. Las Fig.-
5 y 6 muestran otra forma d¢.. ejecucién que consta de wn -

cuerpo moledor dnico, a modo de rueda dentada, desplazable -
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verticalmente en el interior del recipiente mezelador, y-

A
1

G

dotado de engranaje interior, el cual efectdas un movimien
to planetario respecto al recipiente mezclador, mientras-
que las Figs. 7 y 8 representan uns ejecucién similar a -
la de las Figs. 5 y 6, pero con tres cuerpos moledores -
unidos por un movimiento planetario,.:los cusles no estén-
dotados de desplazamiento. axial.-

Segin se deseeacentusr m4{s la molienda o el mezcle-
do, se elegird una ejecucién, en la cual se destaguen mis
los elementos que tienden a un desmenuzamiento fino de 1la
parte sflida, o a un buen mezclado de smbas partes.-—

Haciendo referencia a los citados dibujos pesamos a-
detallar las particularidades de cada ejecucién.-

El ejemplo mostrado en las Figs. 1 y 2 presenta dos -
rodillos dentados (2), de rotacidén sobre si mismos,’dis- -
puestos dentro de una caja (1), los cuales engraman, a mo
do de peines, con una rueda dentada (3). La rueda denta-
da (3) tiene un fileteado interior central, pudiendo ros-
car sobre un husillo (4), provisto del correspondiente fi
leteado exterior. La impulsién generada por el 4rbol (5)
sefplica, por una parte, al rodillo dentado (2) y por la
otra, al husillo roscado (4), dispuesto en suspensién, al
go desplazable en sentido axisl, transmitiéndose, en ambos
casos, a través de ruedas de fficcidn (6). Si gira el hu-
sillo (4), la rueda (3), que da vueltas con otra veloeci —
dad angular, efectuard un movimiento relativo axial con -
respecto a este husillo. Suponiendo que la rueda (3) esté
efectuando justamente un movimiento descendente, entonces
dard origen, déspués de chocar con la superficie de fondo,
v en virtud de su rotacién ulteiior, un desplazamiento ag
cendente del husillb (4), lo cual tiene como consecuencia

que la rueda (6°) pasa a engranar con el pifién dispuesto-
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en el extremo del érbpl (5). La inversién del sentido de ro-
tacién del husillo (4), asf producida, 44, por resultado, un
desplazamiento ascendente de la rueda (3), hasta gue ésta -
tropieZa, otra vez, con una resistencia, la cual puede produ
cirse por un gpelotonamiento del material & mezclar, es decir

gue la rueda (3) va subiendo y bajando continuamente, hacien

do pasar el material, que se encuentra encima, o respectiva-

mente debajo, & travde de los puntos de'engranaje entre los-
rodillos (2) y la rueda (3). Es evidente que el nimero de ro
dillos dentadoe (2), de rotacién sobre si mismos, puede ser-
aumentado, esencialmente, cuando lo requiera la fndole del -
material a moler y a mezclar. Se sobreentiende, gque la velo-

cidad del movimiento ascendente del rodillo (3) no serd igual

~a la velocidad con la que se mueve hacia abajo; ésto se pue—

de compensar por elrcorrespondiante desarrollo del engranaje

motor (6) (6°). La caja (1) se adapta, por todos lados, es -

‘trechemente cefiida a los cuerpos giratorios (2) (3), con ob-

jeto de evitar la formacién de espacios muertos.-

Segln la forma de ejecuciGn’a que se refieren las Figs.
3y 4, se ha previsto, dentro de una caja (1), un par de ro-
dillos mezcladores (7), que engranan mutuamente, con movimien
0 vertical, piodncido por medios de impulsién adecusdos, no
representados en el dibujo, por ejemplo, manivelas. Convie-—
ne que los medioz de accionamiento estén desarrollados de me
nera que ambos rodillos (7) no lleguen simultaneamente al -
punto muerto, para evitar compresiones del material, todavia
no mezclado lo suficiente.-

En uno, o ambos lados frontales de los rodilles (7) se-
han dispuesto érganos rascadores (8), que impiden la forma -
oién de apelotonamientos en el fondo y la tapa de la cémara
mézcladora.- '

Las Figs. 5 y 6 representan una ejecuc;én, en la cual -

el rodillo mezclador (9) efectia un movimiento planetario, -
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con respecto a la caja (1). Dicha caja lleva, al efecto, un

engranaje interior, que encaja, a modo de peine, con el en-

graneje exterior del rodillo (9). La caja (1) gire sobre si

misma, siendo impulsada por la rueda dentada (10) y la corg

na dentada (11), mientras se imprime, al eje de rodillo(12)

un movimiento vertical. La Fig.6 representa una seccién ho-

rizontal, a trafés de la caja (1), segin el dispositivo mo-

ledor y mezclador, mostrado en la Fig.5.-

En la forma de ejecucifn a gque hacen referencia las -
Pigs. Ty é, la caja (14) estd construida a modo de recipien

te, con seccién transversal circular. En el mismo sentido -

- axial de la caja se ha dispuesto un rodillo central (15), -

cuya superficie presentas un engranaje de dientes oblicuos,
Dicho rodillo atraviesa la tapa éeparable (18°), pudiendo -
ser actuado por medio de una manivela (17). Con el rodillo-
central (15) engranan otros tres rodillos (16), cuyas dimen
siones estdn convenientemente deterhinadas; de manera gue -
rocen con la superficie interior del recipiente (14). Una -
tapa intermedia (18), que sirve, simultaneamente, para el -
alojamiento de Jos pernos de rotacién (19),1imita el espa -
cio interior (20) de la caja o recipiente (14). La tapa (18)
lleva en su borde, unas ranurag roscadas (21), chya inclina
cidn estd orientada de modo gue, con el giro de la manivels
(17) y el giro de la tapa (18, que son solidaries, se evita
la salida hacia afuera del material a mezclar. Sobre una -
prolongacién cilfndrica (22) de la tapa exterior (18’), ac-
tda une especie de freno de mano, que se compone de dos pie
zas en forma de cintas (24), epretades, una contra la otra,
mediante tornillos (23).-

En la parte inferior de los rodillos (16) y tembien ;
eventualmente, en la del rodillo central (15), se han pre -

visto unos rascadores (25), cuya finalidad ha sido antes in
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215 dicada. Estos rascedores gue pueden estar previstos, esimismo,
en el ledo opuesto, son arrastrados contra el fondo plano, o -
respectivamente la tapa, de la caja (14).-

Bl funcionsmiento del dispositivo de referencia es el si~-
gulente: Al ser levantada la tape (18°), en cuya operacifén son

220 retiredos, simultaneamente, el rodillo centrel (15) y los rodi
lloe de movimiento pleanetario (16), se hace accesible el espa-
cio interior (20) del recipiente (14). Se introduce el mate- -
rial a mezclar y se coloca seguldamente la tapa, conveniente -
mente cerrada, dando vueltes a lea manivele (17). Al girer le -

225 menivela se producird, primero, estando la tepa (18) parada, -

. una rotacidn local de loe rodillos (16). Pero puede ser que a-

: esta rotacifn parcial se oponge mayor resistencia, ocasionada-

X‘ﬁpor apelotonamiento del componente pulverulento. En este caso-
: 'dejard de producirse un movimiento relativo entre el rodillo -
230 7(15), por una parte, y los rodillos de movimiento planetario -
(16), por la otra, y la unidad constitufda por las piezas (15),
(16) y (18), gireré como un conjunto, dentro de la caje (14).-
Este movimiento circulatorio es contrarrestado por el ffeno -
formedo por los tornillos (23) y las cintas (24). La amplitud-
235 del momento de freno es dade por la tensidén de los tornillos -
(23) y por el coeficiente de fficcién entre las cintas (24) y-
une chape intermedia (26). Esta dispoeicién surte el efecto de
evitar que los dientes de los rodillos mezcladores sean someti
doe a un esfuerzo excesivo. Girando la manivela, hacia atrés,
240 puede lograrse que el rodillo que habie sido la causa del atasg
camiento, gque tambien puede ser debido & un cuerpo extrafio, se
desatasque al ser removido, o bien glbeuerpo extrafio es desme~
nuzado, por repetidos giroe de vaivén.-
El movimiento planetario de los rodillos megcledores, pro
245 duce un efecto més profundo, que pasemos a desocribir.-
El mezclado de materias pulverulentas con vehfculoe visco

sos, hasta pastosos, resulte dificil, a ocsuse de que el conte-

-



250

255

270

275

-9 q i

il ! M, ' k«.j g

nido total de un recipiente no puede ser sbharcado por un me-~
canisme mezclador gue gire locamente dentro del mismo. Si no
se han previsto medios especisles que produzcen la circula -~
cién cinemftice del materiel a mezclar, se va formendo, en —
las proximidades del cuerpo megclador, una zona lfmite, mfs-
allé de le cusl no influye, en absoluto, la rotacién del cuer
PO mezclador. Ahora bien, si predomina el componente 1l{quido,
la resistencia que se opone & la rotacién de los rodillos -
(16) es reducida, es decir loe rodillos girarén locamente y- -
acabarén por realiéar, poco & poco, el megelado. El efecto -
contrario se presenta con el empleo de un substrato con obn—
sistencia de'pomada; en este caso es vencido el momento de -
freno gue produce el sistema de fr&no (23), (24), y los rodi
llos (16) efectian un mero movimiento circuletorio, sin rota
cién alrededor de eu proplo eje. Con este movimiento el mes~
clede alcanza, peulatinamente, el espacio.interior del reci-
piente, en su totalidad, es decir gque la zone lfmite, entes—
mencionada, no puede formarse. Entre los dos ejemploe, gue -
acabamos de exponer, guedan situados los cassos de transicién,
précticemente mfs importantes, en los cusles 1los rodillos - -
(16) tento giran alrededor de su eje, como circulan glrede -
dor del rodillo central (15) abarcando, por completo, el es-
pacio interior. En este caso la velocidad de rotacién de los
rodillos (16), estd determinsda por la amplitud del efecto -
de frenado, siendo recomendable dotar al freno de wn momento
de Iugrza graduable. El engranaje de dientes oblieuos produ-
ce, al efecto, un invariable sentido de circulacién del mate
riel a mezclar, esin necesidad de prever superficies de gufa,
o similares, y el mismo proceso de mezclado se realiza, sin-
mayores resistenciss, por el repetido contacto, en forma de-
puntos, de las superficies que al girar encajan, éonsecutiva

y alternativemente, una con la otrs. Conviene elegir, a 41 -
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cho fin, el sentido de inclinacién del engranaje de dientes -
oblicuos, de modo gue, con sentido normal de rotacién de la -
manivela, el transporte del material a mezclar tenga lugar ha
cie abajo, para contrarrestar una posible salide del mismo -
fuera del recipiente. Los rascadores (25) impiden que se vaya
depositando, entre las superficies frontales de los rodillos-
¥y el fondo de la caja, una capa sflida, contribuyendo de un -
modo bastante esencial, a la mejora del mezclado.-

Les distintas formss de ejecucién descritas, gue sun ad-
miten numerosas combineciones y variantes de 1a idea del in -
vento, demuestran lo importeante que es, en todos los casos, -
abarcar poco & poco y por completo, el recipiente megclador,
81 bien conviene construir, cuando menos, uno de los cuerpos-
mezcladores, de menera que, ademés del movimiento giretorio,-
reciba un desplaszamiento axial edicional (Figs. 1, 3, 5), 0 -
un movimiento plenetario adicionsl (figs. 5, 7), 8in embargo-
no es condicién indispensable utilizar un rodillo mezclador -
para la produccién de este movimiento adicional, puesto gue -
el mismo efecto podria lograrse con otro cuerpo giratorioc com
plementario. Asf{, por ejemplo, en la ejecucién representeda -
en la Fig.l, el rodillo (3) podria disponerse axialmente inmé
vil, y prever encima del mismo unae pared mezcladora, gue sube
¥ baja, pero gue no es girstoria.-

Se obtendr{ una nueva mejora en el funcionemiento, si ge
eumentan, sensiblemente, los espacios entre dientes de los ro
dillos mezcladores, en comparacidén con el ancho de los dien —
tes, por ejemplo, suprimiendo, en un engranéje normal, cada -~
segundo diente. A travées de estos anchos huecos, asi formados
entre los dientes, es posible coger grumos més grandes del na
terial sélido & mezcler, errastréndolos a fin de desmenuzar -
loe entre los rodillos. De este modo se logra gue incluso los

epelotonamientos sélidos, muy duros, sean conducidos & un des
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menugemiento, con la subsiguiente moliendaw
REIVINDICACIONES
1#,- "DISPOSITIVO PARA MOLER Y MEZOLAR, ESPECIALMENTE PARA
EL MEZCLADO DE LIQUIDOS CON SUBSTANCIAS SOLIDAS”, caracteri-

zado por el hecho de'que estd dotedo de rodilloé mezcladores
giretorios, en sl conocidos, gue engransn unos con otros, &-
modo dg/ruedas dentedas, los cuales trabajen el material & -
megclar, dividiéndolo en pequefies porciones parcjeles, por -
introduceidén del mismo en los huecos entre dientes, asf{ como
por haber previsto medios para efectuar la captacién del ma-
terial a mezclar, que tiene lugar peulatinemente, en la tota
lidad del recipiente mezclador, de modo que el repetido paso
del meterial & mezclar, a través de los cuerpos mezcladores,
que engrenan unos con otros, se logre cinemfticamente.-

28 .~ PDISPOSITIVO PARA MOLER Y MEZCLAR, ESPECIALMENTE PARA
EL MEZCLADO DE LIQUIDOS CON SUBSTANCIAS SOLIDAS”, segdn la -
:eivindicabién primera, caracterisado por el hecho de gue ~
loe medios que realizan la captacién del material a mezclar,
estén formaedos, & 1o menos, por wuno de los propies cuerpos -
mezcladores, de menera que, ademés del movimiento giratorio,
se imprima, al mismo, un movimiento edicional a fin de gque -
todo el recipiente mezclador pueda ser recorrido periddice -
rente.- |

38.~ *DISPOSITIVO PARA MOLER Y MEZCLAR, ESPECIAIMENTE PARA
EL MEZCLADO DE LIQUIDOS CON SUBSTANCIAS SOLIDAS”, segin 1; -
reivindicacién segunde, caracterizado por el hecho de que, -
uno de los cuerpos mezcladores cilfndricos, por lo menos, -
presenta, en sentido axial, una altura més reducida que la -
interior del recipiente mescledor, y ademés esﬁé dispuesto -
de modo que puede efectuar un movimiento de vaivén, en sentl
do de su longitud.-

48,- ”DISPOSITIVO PARA MOLER Y MEZCLAR, ESPECIALMENTE PARA
EL MEZCﬁADO DE LIQUIDOS CON SUBSTANCIAS SOLIDAS”, segén las-
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reivindicaciones segunda y tercera, caracterizado por el he-
cho de gue uno de los rodillos mezcladores, por lo menos, gi
ra loco, mientras que otro de dichos rodillos puede efesctuar
adends y simulteneamente, wn movimiento relativo de tresla -
cién, con respecto al recipiente mezclador.-

58 ,- *DISPOSITIVO PARA MOLER Y MEZCLAR, ESPECIALMENTE PARA
EL MEZCLADO DE LIQUIDOS CON SUBSTANCIAS SOLIDAS”?, segﬁn las-
reivindicaciones anteriores, caracterizado pbr el hecho de ~
que los rodillos mezcladores pueden efectuar un Qovimiento -
planetario, eon respecto al recipiente mézclador eilfndrico.

68 .~ »DISPOSITIVO PARA MOLER Y MEZCLAR, ESPECIALMENTE PARA
EL MEZCLADO DE LIQUIDOS CON SUBSTANCIAS SOLIDAS”, segén las-
reivindicaciones primera a quinta, oaracteriiadé por el he -
cho de que se ha previsto un acoplamiento de contacto, por -'
friccién, entre los cuerpos mezcladores y el mecanismo de im
puleién.-

78 .- PDISPOSITIVO PARA MOLER Y MEZCLAR, ESPECIALMENTE PARA

'EL MEZCLADO DE LIQUIDOS CON SUBSTANCIAS SOLIDAS”, segin las-

reivindicaciones primera a guinta, caraoteriéadé por el he -
cho de que, por 1o menos uno y de preferencia tres de los xo
dillos mezcladores, giran dentro de la cémara mezoladoré, en
forma de c¢llindro hueco, con movimiento planetario; alrede -
dor de un pifién central.-

82 .- 7”DISPOSITIVO PARA MOLER Y MEZCLAR, ESPECiAEMENTE PARA
EL MEZGﬁADO DE LIQUIDOS CON SUBSTANCIAS SOLIDAS”, segin las-—
reivindicaciones sexta y séptima, caracterizado por el hecho
de que los rodillos mezcledores, que giran con movimiento -
planetario, rozen contra la pared interior cilfndrica del Te
cipiente megzclador.-

9.~ »DISPOSITIVO PARA MOLER Y MEZCLAR, ESPECIALMENTE PARA
EL MEZCLADO DE LIQUIDOS CON SUBSTANCIAS SOLIDAS”, segin las-

reivindicaciones quinta a octava, caraoterizado‘por el hecho
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de que entre el pifin central y la pieza de alojamiento de -
los cuerpos mezcladores, que giran con movimiento planetario,
se ha previsto un acoplamiento de contacto por fricciém,-

108.-~ bDISPOSITIVO PARA MOLER Y MEZCLAR, ESPECIAIMENTE PARA
EL MEZCLADO DE ;IQUiDos CON SUBSTANCIAS SOLIDAS”, segdn las-
reivindicaciones quinta a novena, caracterizado‘por el hecho
de gue se ha dispuesto una tapa, éue cierra la cémsare mezclg
dora por su paéte superior y que gira junto con las ruedas -
de movimiento planetario, los bordes de la cual estén provis
tos de una rosca que surte el efecto de evitar la salida del
material a mezclar hacia el exterior.-

118,.- »DISPOSITIVO PARA MOLER Y MEZCTLAR, ESPECIALMENTE PARA
EL MEZCLADO DE LIQUIDOS CON SUBSTANCIAS SOLIDAS”, segin las-
reivindicaciones primera a décima; caracterizado por el he -
cho de que la parte inferior de los rodillos mezcladores pre
senta unos rascadores, que frotén gobre la parte opuesta de-
la pared del recipiente mezclador.-

128 .~ P"DISPOSITIVO PARA MOLER Y MEZCLAR, ESPECIALMENTE PARA
EL MEZCLADO DE LIQUIDOS CON SUBSTANCIAS SOLIDAS”, segin un;-
cualquiera de las reivindicaciones precédentee,>caracteriza-
do por el hecho de que los espacios entre los dientes de los
cuerpos mezcladores, que engrangn unos con otros,'estén Sen-
siblemente aumentadoe, en comparacidn con el ancho de los -~
dientes.-

1%8.- ”DISPOSITIVO PARA MOLER Y MEZCIAR, ESPECIALMENTE PARA
EL MEZCLADO DE LIQUIDOS CON SUBSTANCIAS SOLIDAS”, tael como -~
se ha descrito ¥ demostrado en los dibujos ad juntos.

Consta de trece hojas foliedas y mecanografiadas por -

una sola cera.
Barcelona a 12 de Febrero de 1948.-

P.A. de Indu.st S Koré‘ \s_; P
. . RENTER RIDAURS

~—
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