
La razón social Industrias Kores S.A., residente en - 
Barcelona, calle Cerdeña 488, solicita registrar una Baten 
te de Invención, por 20 años, para España y sus Colonias,- 
que se refiere a "DISPOSITIVO BABA MOLER Y MEZCLAR, ESBE - 
CIALMENTB BABA EL MEZCLADO DE LIQUIDOS CON SUBSTANCIAS SO­
LIDAS".- Clase 30. Grupo 3B del Nomenclátor.-

El objeto del invento es dar a conocer un dispositivo 
para el mezclado de materias liquidas, preferentemente olea 
ginosas, con materias sólidas, especialmente pulverulentas, 
que puede ser utilizado, por ejemplo, para la preparación- 
de tintas de las utilizadas en artes gráficas, es decir pa 
ra la transformación del euerpo colorante pulverulento en- 
la requerida forma viscosa, mezclándolo con adiciones con­
venientes de líquidos oleaginosos. A este dispositivo se - 
conducen el colorante pulverulento que, con frecuencia, va 
entremezclado con grumos apelotonados, y el liquido oleagi 
noso respectivo, que a veces tiene consistencia de pomada, 
convirtiendo el conjunto, seguidamente, por molienda y mez 
ciado, en la deseada forma viscosa.-

En la preparación de tales mezclas se presenta la di­
ficultad de que el cuerpo colorante que se emplea, si con­
siste, por ejemplo, en hollín, o en otra substancia con - 
propiedades físicas similares, difícilmente se mezcla con- 
el liquido oleaginoso que ha de entrar en la composición.-
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Si se mezcla, por ejemplo, hollín y aceite, ee observa que el 
aceite es muy mal absorvido por el hollín, o viceversa; nía — 
mezcla de esta índole no se puede obtener por mera agitación, 
puesto que la suspensión de las partículas de hollín en el - 
aceite se logra, solamente en la zona próxima a los brazos — 
agitadores rotativos, sin que ésta se transmita al restante - 
material a mezclar, ni siquiera con agitación prolongada, in­
cluso, si el hollín se presenta en forma completamente disgre 
gada. Por lo tanto, el mezclado de líquidos oleaginosos con - 
materias pulverulentas, en la mayoría de los casos, se efec - 
tua haciendo pasar estas materias por los rodillos de un gru­
po de cilindros. Al efecto, los rodillos, a causa de los es - 
fuerzos enormes que se manifiestan en la hendidura de intro - 
ducción, debidos, en parte, a-la gran fuerza de compresión, - 
deben tener una construcción muy robusta y una suspensión ex­
traordinariamente fuerte. En consecuencia tales máquinas son 
pesadas y caras, y consumen elevadas potencias de impulsión.- 

Para la preparación de colores y similares, que se han - 
de emplear en estado líquido, o para la producción de suspen­
siones coloidales, ya es conocido ejecutar la molienda y mez­
cla de manera que se hace pasar el material a mezclar entre - 
rodillos, con superficie dentada, que engranan entre si a mo­
do de peines. Al aplicar este principio a substancias sólidas 
y líquidas, especialmente al aceite y hollín, o materias de - 
propiedades semejantes, se presentan igualmente, el inconve - 
niente, de que los referidos rodillos dentados solo trabajan- 
el material a mezclar que se encuentra en su proximidad, míen 
tras que las zonas más distantes no son alcanzadas. De este - 
modo, no resulta posible lograr suspensiones con finura eoloi 
dal, sino cuando la parte líquida es muy grande. Las mezclas- 
viscosas, e incluso las pastosas, no pueden obtenerse con loe 
dispositivos hasta ahora conocidos, especialmente porque las- 
materias son suministradas, segdn se supone, precisamente en-



forma parcialmente sólida y parcialmente oleaginosa, no ha­
biéndose tomado medida alguna, para que durante el proceso- 
de mezclado la parte sólida sea absorbida paulatina y conti 
nuamente por la líquida.- Es de particular importancia que- 
el tratamiento de las materias sólidas tenga lugar poco a - 
poco, puesto que si se realiza de modo que abarque, repenti 
namente, grandes cantidades, los dispositivos de molienda y 
mezclado serán sometidos a esfuerzos excesivos, lo cual obli 
ga a una construcción pesada y carísima de la máquina.-

La presente invención evita estos inconvenientes, me - 
diante el empleo de cuerpos mezcladores giratorios, en si - 
conocidos, que engranan unos con otros, a modo de ruedas - 
dentadas, los cuales trabajan el material a mezclar, dividí, 
do en pequeñas porciones, por introducción del mismo en los 
huecos entre dientes, así como por dispositivos que produ - 
cen una captación consecutiva del total del material a mez­
clar, de manera que la masa sea forzada a pasar, tantas ve­
ces como se quiera, por entre los cuerpos mezcladores que - 
engranan entre si.- Debido al paso, voluntariamente repeti­
do, del material a mezclar por entre los rodillos dentados, 
se consigue un desmenuzamiento a fondo y un mezclado previo 
mientras que la molienda fina, propiamente dicha, tiene lu­
gar después de terminado este mezclado previo, por medio - 
de sucesivos pasos del material a mezclar por los rodillos- 
dentados.- Gracias a esta medida resulta imposible que el - 
proceso de mezclado comprenda, solamente, zonas individua - 
les del depósito mezclador.- De este modo, ambas substan - 
cías, suministradas en forma amorfa, paulatinamente acaban- 
por ser mezcladas por completo, es decir que también las - 
substancias, de por si difícilmente miscibles, son transfor 
madae (de modo similar al mezclado a mano, por medio de mor 
tero y mano de mortero) sin esfuerzo particular y con dis - 
positivos simples, en una suspensión excelente, que hasta -
alcanza grados de finura coloidales.—

La circulación del material a mezclar puede obtenerse,
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con arreglo a.ana preferida forma de ejecución del invento,- 
de modo que se imprima, por lo menos a uno de los rodillos - 
dentados, que engranan amodo de peines, además de su moví- - 
miento giratorio peculiar, otro movimiento de desplazamiento, 
de manera que dicho rodillo recorra el recipiente mezclador, 
periódicamente por completo, con objeto de dejar excluida - 
toda posibilidad de formación de zonas muertas, dentro de - 
las cuales no llega a realizarse el mezclado. En caso que - 
las materias a mezclar se encuentren en forma líquida y sóli 
da, la penetración forzosa de esta masa, todavía sólida, en- 
los medios que recorren totalmente la (8&ara de mezclar, aca­
so en el indicado rodillo desplazable con respecto a su movi 
miento de rotación, podría conducir a peligrosos aumentos de 
resistencia en el sistema impulsado. Para subsanar ósta posi. 
bllidad, el acoplamiento entre los cuerpos mezcladores y su- 
accionamiento, por una parte, y el acoplamiento entre los - 
cuerpos mezcladores y los cuerpos que efectdan un movimiento 
adicional al de rotación, por otra, puede ser realizado, se­
gún otra característica del invento, por contacto de friccidh 
por ejemplo, mediante la intercalación de un acoplamiento - 
deslizante, entre estas piezas.

Los dibujos esquemáticos adjuntos muestran algunos ejem 
píos de ejecución de dispositivos de molienda y mezclado, - 
realizados segán el invento.-

Las Flg. 1 y 2 representan, en secciones horizontal y - 
vertical, una forma de ejecución con dos cuerpos moledores - 
dentados, de rotación sobre si mismos, los cuales engranan - 
con un cuerpo moledor que, además de girar, sube y baja. Las 
Fig. 3 y 4 dan a conocer, en idánticas secciones, otra forma 
de ejecución con un par de cuerpos moledores dentados, que - 
además de girar, son movidos hacia arriba y abajo. Las Fig.- 
5 y 6 muestran otra forma de ejecución que consta de un - 
cuerpo moledor ánico, a modo de rueda dentada, desplazable —



- 5-

120

125

.130oo

135

140

145

verticalmente en el interior del recipiente mezclador, y- 
dotado de engranaje interior, el cual efectda un movimien 
te planetario respecto al recipiente mezclador, míentras- 
que las Figs. 7 y 8 representan una ejecución similar a - 
la de las Figs. 5 y 6, pero con tres cuerpos? moledores - 
unidos por un movimiento planetario, los cuales no están- 
dotados de desplazamiento.axial.-

Segtin se desee^acentuar más la molienda o el mezcla­
do, se elegirá una ejecución, en la cual se destaquen más 
los elementos que tienden a un desmenuzamiento fino de la 
parte sólida, o a un buen mezclado de ambas partes.-

Haciendo referencia a los citados dibujos pasamos a- 
detallar las particularidades de cada ejecución.-

El ejemplo mostrado en las Figs. 1 y 2 presenta dos - 
rodillos dentados (2), de rotación sobre si mismos, dls- - 
puestos dentro de una caja (1), los cuales engranan, a mo 
do de peines, con una rueda dentada (3). La rueda denta­
da (3) tiene un fileteado interior central, pudlendo ros­
car sobre un husillo (4), provisto del correspondiente fi 
loteado exterior. La impulsión generada por el árbol (5) 
seapüca, por una parte, al rodillo dentado (2) y por la 
otra, al husillo roscado (4), dispuesto en suspensión, al 
go desplazable en sentido axial, transmitiándose, en ambos 
casos, a travás de ruedas de fricción (6). Si gira el hue­
sillo (4), la rueda (3), que da vueltas con otra veloci - 
dad angular, efectuará un movimiento relativo axial con - 
respecto a este husillo. Suponiendo que la rueda (3) está 
efectuando justamente un movimiento descendente, entonces 
dará origen, después de chocar con la superficie de fondo, 
y en virtud de su rotación ulterior, un desplazamiento as 
candente del husillo (4), lo cual tiene como consecuencia 
que la rueda (6') pasa a engranar con el piñón dispuesto-
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en el extremo del árbol (5). La inversión del sentido de ro­
tación del husillo (4), así producida, dá, por resaltado, nn 
desplazamiento ascendente de la rueda (3), hasta que ásta - 
tropieza, otra vez, con una resistencia, la chal puede produ 
cirse por un apelotonamiento del material a mezclar, es decir 
que la rueda (3) va subiendo y bajando continuamente, hacien 
do pasar el material, que se encuentra encima, o respectiva­
mente debajo, a travós de los puntos de engranaje entre Ios- 
rodillos (2) y la rueda (3). Es evidente que el nómero de ro 
dilles dentados (2), de rotación sobre si mismos, puede ser- 
aumentado, esencialmente, cuando lo requiera la índole del - 
material a moler y a mezclar. Se sobreentiende, que la velo­
cidad del movimiento ascendente del rodillo (3) no será igual 
a la velocidad con la que se mueve hacia abajo; óeto se pue­
de compensar por el correspondiente desarrollo del engranaje 
motor (6) (6*). La caja (1) se adapta, por todos lados, es — 
trochamente ceñida a los cuerpos giratorios (2) (3), con ob­
jeto de evitar la formación de espacios muertos.-

Segdn la forma de ejecución a que se refieren las Figs.
3 y 4, se ha previsto, dentro de una caja (1), un par de ro­
dillos mezcladores (7), que engranan mutuamente, con movimien 
to vertical, producido por medios de impulsión adecuados, no 
representados en el dibujo, por ejemplo, manivelas. Convie­
ne que los medios de accionamiento están desarrollados de ma 
ñera que ambos rodillos (7) no lleguen simultáneamente al - 
punto muerto, para evitar compresiones del material, todavía 
no mezclado lo suficiente.-

En uno, o ambos lados frontales de los rodillos (7) se­
ñan dispuesto órganos rascadores (8), que impiden la forma - 
oiÓn de a pe lotonamientos en el fondo y la tapa de la cámara 
mezcladora.-

Las Figs. 5 y 6 representan una ejecución, en la cual - 
el rodillo mezclador (9) efectóa un movimiento planetario, -
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con respecto a la caja (1). Dicha caja lleva, al efecto, un 
engranaje interior, que encaja, a modo de peine, con el en­
granaje exterior del rodillo (9). La caja (1) gira sobre si 
misma, siendo impulsada por la rueda dentada (10) y la coro 
na dentada (11), mientras se imprime, al eje de rodillo(12) 
un movimiento vertical. La Fig.6 representa una sección ho­
rizontal, a travós de la caja (1), según el dispositivo mo­
ledor y mezclador, mostrado en la Fig.5*-

En la forma de ejecución a que hacen referencia las - 
Figs. 7 y 8, la caja (14) está construida a modo de recipien 
te, con sección transversal circular. En el mismo sentido - 
axial de la caja se ha dispuesto un rodillo central (15), - 
cuya superficie presenta un engranaje de dientes oblicuos. 
Bicho rodillo atraviesa la tapa separable (18*), podiendo - 
ser actuado por medio de una manivela (17)* Con el rodillo- 
central (15) engranan otros tres rodillos (16), cuyas dimen 
sienes están convenientemente determinadas, de manera que - 
rocen con la superficie interior del recipiente (14). Una - 
tapa intermedia (18), que sirve, simultáneamente, para el - 
alojamiento de ?.os pernos de rotación (19)*limita el espa - 
ció interior (20) de la caja o recipiente (14). La tapa (18) 
lleva en su borde, unas ranuras roscadas (21), cuya inclina 
ción está orientada de modo que, con el giro de la manivela 
(17) y el giro de la tapa (18, que son solidarias, se evita 
la salida hacia afuera del material a mezclar. Sobre una - 
prolongación cilindrica (22) de la tapa exterior (18*), ac­
túa una especie de freno de maño, que se compone de dos pie 
zas en forma de cintas (24)* apretadas, una contra la otra, 
mediante tornillos (23)*-

En la parte inferior de los rodillos (16) y también — 
eventualmente, en la del rodillo central (15), se han pre - 
visto unos rascadores (25)* cuya finalidad ha sido antes in
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dicada. Estos rascadores que pueden estar previstos, asimismo, 
en el lado opuesto, son arrastrados contra el fondo plano, o - 
respectivamente la tapa, de la caga (14).-

B1 funcionamiento del dispositivo de referencia es el si­
guiente: Al ser levantada la tapa (18'), en cuya operación son 
retirados, simultáneamente, el rodillo central (15) y los redi 
líos de movimiento planetario (16), se hace accesible el espa­
cio interior (20) del recipiente (14). Se introduce el mate--
rlal a mezclar y se coloca seguidamente la tapa, conveniente - 
mente cerrada, dando vueltas a la manivela (17). Al girar la - 
manivela se producirá, primero, estando la tapa (18) parada, - 
una rotación local de loe rodillos (16). Pero puede ser que a— 
esta rotación parcial se oponga mayor resistencia, ocasionada- 
por apelotonamiento del componente pulverulento. En este caso- 
dejará de producirse un movimiento relativo entre el rodillo -
(15) , por una parte, y los rodillos de movimiento planetario -
(16) , por la otra, y la unidad constituida por las piezas (15), 
(16) y (18), girará como un conjunto, dentro de la caja (14).- 
Este movimiento circulatorio es contrarrestado por el ffeno - 
formado por los tornillos (23) y las cintas (24). La ampiitud- 
del momento de freno es dada por la tensión de los tornillos - 
(23) y por el coeficiente de fficción entre las cintas (24) y- 
una chapa intermedia (26). Esta disposición surte el efecto de 
evitar que les dientes de los rodillos mezcladores sean sometí 
dos a un esfuerzo excesivo. Girando la manivela, hacia atrás, 
puede lograrse que el rodillo que habia sido la oausa del atas 
camiento, que también puede ser debido a un cuerpo extraño, se 
desatasque al ser removido, o bien el euerpo extraño es desme­
nuzado, por repetidos giros de vaiván.-

B1 movimiento planetario de los rodillos mezcladores, paro 
duce un efecto más profundo, que pasamos a describir.-

El mezclado de materias pulverulentas con vehículos visco 
sos, hasta pastosos, resulta difícil, a causa de que el conte-
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nido total de un recipiente no puede ser abarcado por ac Me­
canismo mezclador qne gire locamente dentro del mismo. Si no 
se han previste medios especiales qne produzcan la circula - 
ción cinemática del material a mezclar, se va formando, en - 
las proximidades del cuerpo mezclador, una zona límite, mós- 
alló de la cual no influye, en absoluto, la rotación del cugr 
po mezclador. Ahora bien, si predomina el componente líquido, 
la resistencia que se opone a la rotación de los rodillos - 
(16) es reducida, es decir los rodillos girarán locamente y- 
acabarón por realizar, poco a poco, el mezclado. El efecto - 
contrario se presenta con el empleo de un substrato con con­
sistencia de pomada; en este case es vencido el momento de - 
freno que produce el sistema de freno (23), (24)* y los rod^ 
líos (16) efectdan un mero movimiento circulatorio, sin rota 
ción alrededor de su propio eje. Con este movimiento el mez­
clado alcanza, paulatinamente, el espacio interior del reci­
piente, en su totalidad, es decir que la zona límite, antes- 
mencionada, no puede formarse. Entre los dos ejemplos, que — 
acabamos de exponer, quedan situados los casos de transición, 
prácticamente más importantes, en los cuales los rodillos - 
(16) tanto giran alrededor de su eje, como circulan alrede — 
dor del rodillo central (15) abarcando, por completo, el es­
pacio interior. En este caso la velocidad de rotación de los 
rodillos (16), está determinada por la amplitud del efecto - 
de frenado, siendo recomendable dotar al freno de un memento 
de fuerza graduable. El engranaje de dientes oblicuos produ­
ce, al efecto, un invariable sentido de circulación del mate 
rial a mezclar, sin necesidad de prever superficies de guía, 
o similares, y el mismo proceso de mezclado se realiza, sin­
mayores resistencias, por el repetido contacto, en forma de­
puntos, de las superficies que al girar encajan, consecutiva 
y alternativamente, una con la otra. Conviene elegir, a di -
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cho fin, el sentido de inclinación del engranaje de dientes - 
oblicuos, de modo que, con sentido normal de rotación de la - 
manivela, el transporte del material a mezclar tenga lugar ha 
cia abajo, para contrarrestar una posible salida del mismo - 
fuera del recipiente. Los rascadores (25) impiden que se vaya 
depositando, entre las superficies frontales de los rodillos- 
y el fondo de la caja, una capa sólida, contribuyendo de un - 
modo bastante esencial, a la mejora del mezclado.-

Las distintas formas de ejecución descritas, que aun ad­
miten numerosas combinaciones y variantes á.e la idea del in - 
vento, demuestran lo importante que es, en todos los casos, - 
abarcar poco a poco y por completo, el recipiente mezclador. 
Si bien conviene construir, cuando menos, uno de los cuerpos- 
mezcladores, de manera que, además del movimiento giratorio,- 
reciba un desplazamiento axial adicional (Figs. 1, 3, 5), o - 
un movimiento planetario adicional (Figs. 5, 7), sin embargo- 
no es condición indispensable utilizar un rodillo mezclador - 
para la producción de este movimiento adicional, puesto que - 
el mismo efecto podría lograrse con otro cuerpo giratorio com 
plementario. Así, por ejemplo, en la ejecución representada - 
en la Fig.l, el rodillo (3) podría disponerse axialmente inmó 
vil, y prever encima del mismo una pared mezcladora, que sube 
y baja, pero que no es giratoria.-

Se obtendrá una nueva mejora en el funcionamiento, si se 
aumentan, sensiblemente, los espacios entre dientes de los re 
dillos mezcladores, en comparación con el ancho de los dien - 
tes, por ejemplo, suprimiendo, en un engranaje normal, cada — 
segundo diente. A travás de estos anchos huecos, asi formados 
entre los dientes, es posible coger grumos más grandes del ma 
terial sólido a mezclar, arrastrándolos a fin de desmenuzar - 
loe entre los rodillos. De este modo se logra que incluso los 
apelotonamientos sólidos, muy duros, sean conducidos a un des
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menuzamiento, con la subsiguiente molienda-*

R E I V I N D I C A C I O N E S  
16.- "DISPOSITIVO PARA MOLER Y MEZCLAR, ESPECIALMENTE PARA 

EL MEZCLADO DE LIQUIDOS CON SUBSTANCIAS SOLIDAS", caracteri­
zado por el hecho de que está dotado de rodillos mezcladores 
giratorios, en si conocidos, que engranan unos con otros, a- 
modo de ruedas dentadas, les cuales trabajan el material a - 
mezclar, dividiéndolo en pequeñas porciones parciales, por - 
introducción del mismo en los hueeos entre dientes, así como 
por haber previsto medios para efectuar la captación del ma­
terial a mezclar, que tiene lugar paulatinamente, en la tota 
lidad del recipiente mezclador, de modo que el repetido paso 
del material a mezclar, a través de los cuerpos mezcladores, 
que engranan unos con otros, se logre cinemáticamente.- 
26.- "DISPOSITIVO PARA MOLER Y MEZCLAR, ESPECIALMENTE PARA 

EL MEZCLADO DE LIQUIDOS CON SUBSTANCIAS SOLIDAS", según la - 
reivindicación primera, caracterizado per el hecho de que - 
loe medios que realizan la captación del material a mezclar, 
estén formados, a lo menos, por uno de los propios cuerpos - 
mezcladores, de manera que, además del movimiento giratorio, 
se imprima, al mismo, un movimiento adicional a fin de que - 
todo el recipiente mezclador pueda ser recorrido periódica — 
mente.-

36.- "DISPOSITIVO PARA MOLER Y MEZCLAR, ESPECIALMENTE PARA 
EL MEZCLADO DE LIQUIDOS CON SUBSTANCIAS SOLIDAS", segdn la - 
reivindicación segunda, caracterizado por el hecho de que, - 
uno de los cuerpos mezcladores cilindricos, por lo menos, - 
presenta, en sentido axial, una altura más reducida que la - 
interior del recipiente mezclador, y además está dispuesto - 
de modo que puede efectuar un movimiento de vaivén, en sentí 
do de su longitud.-
46.- "DISPOSITIVO PARA MOLER Y MEZCLAR, ESPECIALMENTE PARA 

EL MEZCLADO DE LIQUIDOS CON SUBSTANCIAS SOLIDAS", según las-
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reivindicaciones segunda y tercera, caracterizado por el he­
cho de que uno de los rodillos mezcladores, por lo menos, gi 
ra loco, mientras que otro de dichos rodillos puede efectuar 
además y simultáneamente, un movimiento relativo de trasla­
ción, con respecto al recipiente mezclador.-

5&.- "DISPOSITIVO PARA MOLER Y MEZCLAR, ESPECIALMENTE PARA 
EL MEZCLADO DE LIQUIDOS CON SUBSTANCIAS SOLIDAS", segdn las- 
reivindicaciones anteriores, caracterizado por el hecho de - 
que los rodillos mezcladores pueden efectuar un movimiento - 
planetario, con respecto al recipiente mezclador cilindrico.

68.- "DISPOSITIVO PARA MOLER Y MEZCLAR, ESPECIALMENTE PARA 
EL MEZCLADO DE LIQUIDOS CON SUBSTANCIAS SOLIDAS", segdn las- 
reivindicaeiones primera a quinta, caracterizado por el he - 
cho de que se ha previsto un acoplamiento de oontacto, por - 
fricción, entre los cuerpos mezcladores y el mecanismo de im 
pulsión.-

78.- "DISPOSITIVO PARA MOLER Y MEZCLAR, ESPECIALMENTE PARA 
EL MEZCLADO DE LIQUIDOS CON SUBSTANCIAS SOLIDAS", segdn las- 
reivindicaciones primera a quinta, caracterizado por el he - 
cho de que, por lo menos uno y de preferencia tres de los ro 
dilles mezcladores, giran dentro de la cámara mezcladora, en 
forma de cilindro hueco, con movimiento planetario, alrede - 
dor de un piñón central.-

88.- "DISPOSITIVO PARA MOLER Y MEZCLAR, ESPECIALMENTE PARA 
EL MEZCLADO DE LIQUIDOS CON SUBSTANCIAS SOLIDAS", segdn las- 
reivindicaciones sexta y sáptima, caracterizado por el hecho 
de que los rodillos mezcladores, que giran con movimiento - 
planetario,'rozan contra la pared interior cilindrica del re 
elpiente mezclador.-

98.- "DISPOSITIVO PARA MOLER Y MEZCLAR, ESPECIALMENTE PARA 
EL MEZCLADO DE LIQUIDOS CON SUBSTANCIAS SOLIDAS", segdn las- 
reivindicaciones quinta a octava, caracterizado por el hecho
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de que entre el piñón central y la pieza de alojamiento de - 
los cuerpos mezcladores, que giran con movimiento planetario, 
se ha previsto un acoplamiento de contacto por fricción,- 
IOS.- "DISPOSITIVO PARA MOLER Y MEZCLAR, ESPECIALMENTE PARA 

EL MEZCLADO DE LIQUIDOS CON SUBSTANCIAS SOLIDAS", segdn las- 
reivindicaciones quinta a novena, caracterizado por el hecho 
de que se ha dispuesto una tapa, que cierra la cámara mezcla 
dora por su parte superior y que gira junto con las ruedas - 
de movimiento planetario, los bordes de la cual están provis 
tos de una rosca que surte el efecto de evitar la salida del 
material a mezclar hacia el exterior.- 
lio.- "DISPOSITIVO PARA MOLER Y MEZCLAR, ESPECIALMENTE PARA 

EL MEZCLADO DE LIQUIDOS CON SUBSTANCIAS SOLIDAS", segdn las- 
reivindicaciones primera a dácima, caracterizado por el he - 
cho de que la parte inferior de los rodillos mezcladores pre 
santa unos rascadores, que frotan sobre la parte opuesta dé­
la pared del recipiente mezclador.- 
126.- "DISPOSITIVO PARA MOLER Y MEZCLAR, ESPECIALMENTE PARA 

EL MEZCLADO DE LIQUIDOS CON SUBSTANCIAS SOLIDAS", segdn una- 
cualqulera de las reivindicaciones precedentes, caracteriza­
do por el hecho de que los espacios entre los dientes de los 
cuerpos mezcladores, que engranan unos con otros, están sen­
siblemente aumentados, en comparación con el ancho de los - 
dientes.-
136.- "DISPOSITIVO PARA MOLER Y MEZCLAR, ESPECIALMENTE PARA 

EL MEZCLADO DE LIQUIDOS CON SUBSTANCIAS SOLIDAS", tal como - 
se ha descrito y demostrado en los dibujos adjuntos.

Consta de trece hojas foliadas y mecanografiadas por - 
una sola cara.

Barcelona a 12 de Febrero de 1948.-
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