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PATENTE DE IWNVEECION

a favor de
COMPAGNIE DES LAMPES - de nacionglidad francesa -~ domici-~
liaeda en PARIS (Fremeia) 29 rue de Lisbonne
! por:

» procedimiento para calentar localmente piezas de vidrio »,

+000%

Memordie Descriptiva

La presente invencidén se refiere a 1los procedi-
mientos para cortar, solder y templar piezasg de vidrio, ca-
lentando dichas piezas por medio de péraidas dieléctricas de

ﬁlta frecuencia,

Como es sabido, el vidrio industriel normsl tiene
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generalmente un pajo coericiente de pérdidas dieléctricas a
baja temperatura, por lo que las cperaciones de cortar, sol-
dar y templar plezas de vidrio por pérdidas dieléctricas de~
ven efectuarse en dos tiempos; un calentamiento previo por
conveceidn o radiacién por medio de llamas o de resistencias
eldctricas, y un calentamiento local por alta frecuencias em~
pleando armaduras de condensaldores de formas gpropiadas.

El procedimiento objeto de la presente invenciifn
tiene por objeto suprimir el calentamiento previo o reducir
grandemente su duracidn. Con este objeto, en el lugar que
ge desea calentar parg cortar, solder, templar u otras ope~
raciones similares, se deposita una plefocula de un producto
cuyo coeficiente de pérdidas dielé&ctiricas szea suficiente pa-—
ra originar, en un campo eléotrico de valor y de frecuencia
convanienteé, pérdidas capaces de calentar el vidrio a una
temperatura tal que el mismo vidrio presente ya pérdidas die~
1éctricas suficientemente grandes para provocar su reblande-
cimiento.

La composicién del producto que constituye la ci-
tada pelfcula es 1la adecuada a la operacidén de gque se trate;
asf, si se degea gque €l vidrio no sea alterado por la pelf-
cula caliente, el producto que se aplica comprende algunos
componentes del vidrio escogidos entre los que tienen las
pérdidas dieléetricas més elevadas, por ejemplo, cusndo se
ha de trabajar vidrio sodio-calcico, se emplean soluciones
& base de sosa, potama o cal. Por el contrario, =i se desea

que el vidrio tome una coloeacién en el lugar trabajado (por

- ejemplo, coloracién del borde de corte de los vasos), se afia—

den sales colorantes &1 producto gue se aplica.
Para que se comprenda mejor este procedimiento, &

continuacién se descrivird, a tftulo no limitativo, la apli-
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cecidn del mismo en las tres operaciones tipo siguientes:
corte de vidrios nuecos, soldadura de piezas de vidrio y
templado del vidrio.

Las figuras 1 & 5, representan la aplicacién del
procedimiento para cortar tuvos u otras piezas huecas de vi-
drio.

Las figuras 6 a 8 se refieren a la soldadura de
tubos de vidrio,

1as figuras 9 a 10 ge refieren al corte de ldmi~
nag de vidrio egtirado.

Para cortar piezas huecas de vidrio, tales como
tubvos, ampollas, vagos, frascos, se aplica sobre el tubo ~l=
(figase 1 ¥ 2) le golucidn de fuertes pérdidas dieléctricas
por medio de un tubo cépilar -2-=, gue puede zer por ejemplo
una aguja de inyeccioneg hipodérmicas, unide a un depdsito
en el que se hace variar la presifén para hacer sglir o dete-~
ner el producto. EL tﬁbo capilar =2« puede tener distintas
formas segin los casos, y puede estar movido por un disposi-
tivo mecénico, de manera gue se mantenga en contscto o cerca
del vidrio y que gl mismo tlempo se vaye distribuyendo el
producto a 1o largo de la lfnea de corte -3—. EKste movimien-
1o permite dar al corte una formsa cualquiera, por ejemplo se~
noidal (figura 5)}. E1 tubo esta colocado entre las armedu-
rag -4~ de un condensador sometido a una tensidn de alta fre~-
cuencia de valor y frecuencia conveniente, Estas armaduras
pueden ser de forma plana o curva (figuras 1, 3, 4, 5). 8e
comprenderd que la distribucién del 1fquido puede también ob-
tenerse desplazando la pieza de vidrio respecto al tubo capi-
lar distribuidor de 1fguido.

Para la soldadura de plezas de vidrio talea como

varillas o tubos por sus extremos, o plezas macizas una sgobre



10

15

20

25

30

otra, o para unir el pié de una copa al cuerpo de la misma,
se aplica la solucién a pincel 0 a pistola, por ejemplo, so-~
bre las dos plezas que se han de soldar y se somete el conjun-
to a un campo eléctrico entre dos armaduras -4i- de forma apro=
pileda: +troncos de cono (figura 6), elementos cilfmdricos (fi-
gura 7}, ¥ en caso necesario una armadura interior y otra ex-
terior (figura 8).

- Pare el temple local, gue es particularmente nece-
sario para el corte de léminas planas -la- de grandes dimen-
siones, se aplica la solucién segiéin 1la 1fnea de temple, y se

coloca la pleza entre las armaduras ~4- del condensador (fi-

'guras 9 y 10).

Un procedimiento conocido para cortar grandes ho-
Jas de vidrio ontenidas por estirado, consiste en aplicar a
uno y otro lado de la hoja de vidrio y a 1o largo de la 1f=-
nea por donde se ha de cortar, una tira de metal puesta &l
rojo por el paso de una corriente eléctrica. Cuando la par-
te de la hoja en la que se ha apliczdo la tira de metal esta
a una temperatura suflcientemente alta, se le inyecta una
corriente de aire frio o0 se le aplica u=m paiio mojado en el
centro de la parte calentada y se obtiene el corte por rotu-
ra seglfin dicha 1fnea,

Con el presente procedimiento, se evita &l aplicar
la corriente a dichas ldminas, y ademds la hoja de vidrio se
calienta de manera regular aungue no sea perfectamente plana,

Para templar la lfnea de corte por slta frecuencias,
bagta hacer pasar le hoja gue se ha de cortar entre las ama~
duras de un condensador degpués de haber aplicado sobre dicha
hoja una lfnea de la solucién de fuertes pérdidas dieléctricas
por medio de un dispositivo cuyo desplazamiento esté combina-

do con el estirado de 1la hoja, de manera que se obtenga un
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trego perpendicular al movimiente de estirado.

La solucién de fuertes pérdidas dieléoctricas puede apli-
carse, del mismo modo descrito con relacién a la figura l. Cuan-
do la linea de corte entra en el campo de las armaduras se calien-
ta instentaneamente., En este caso particuler, las hojas de vi-
drio pueden tener una longitud que no sea despreciable respecto
a la longitud de la onde, y por lo tanto, las armaduras del con-
densador pueden tener una longitud aﬁroximadamente igual a le
longitud de onda (para estas aplicaciones gse emplean generalmente
ondas métricag). En este caso es necesario elimentar las armadu-
ras en varios puntos por medio de un feedexr o de dispositiioa
clégicos para impedir la formaoi6n de ondas estacionarias. Tam-
bilen puede dividirse 61 condehaador en un cierto numero =-n- de
condensadores elementales alimentados cada uno por un generador
cuya potencia sea del orden deﬁﬁf, siendo P la potencia que de-

beria tener un solo generador para obtener el mismo resultadoe.

Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Procedimiento para calentar localmente piezas de vie-
drio por le aceidn de un campo electrico de alta frecuencis, que
consiste en aplicar sobre la superficie de la pieza de vidrio y
en el punto o linea que se desea calentar, una substancid euyo
coeficiente de pérdidas dieléctricas en frio sea mas elevado que
el del vidrio y someter luego la pleza de vidrio com esta subs~
tancia aplicade sobre ella e la aceidn de un campo electrico de
alte frecuencia, evitando &si la necesidad de calentar el vidrio
ﬁreviamente.

2) Procedimiento eeguﬁ la reivindicacion 1, caracterigado

porque cuando conviene gque el vidric no see alterado por le subg-
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tencia de pérdidas dieledtricas elevadas, se elige un‘producta;
que comprenda uno o mas componentes del vidrio escogidos entre

los que tienen las pérdidas dieléetricas mas elevadas, por ejemplo
una solucidn a bage de sosa, potasa o cal.

3) Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracterizado
porgue cuando se degea que el vidrio tome una coloracidén especial
en el punto o linea calentado, se afiade a la compogicibén de pér-
didas dieléctricas elevadas la sal colorante corregpondiente & la
coloracidn que se desea obtener en el vidrio.

4) Procedimiento segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque cuahdo se desea oalentar el vidrio segin
una linea determinadm, por ejemplo para cortar el vidrio por ese
linea, se aplica la soluoién de perdidas dieléctricas elevadag
por medio de un tubo capilar unido a un depdsito gque contiene la
solucién y en ouyo interior se hace variar la presidn pera hecer
salir esta solucidn o detener gu salida.

5) Procedimiento segun las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque cuando se desea calentar localmente el vi-
drio para soldarlo, se aplica la solucidn de pérdidas dieléotricas
elevadas & pilkcel o pistola, sobre las partes que ha de unirse de
las dos pieza; que se han de soldar y se somete luego el conjun~-
to a un cempo dieléctrico apropiado.

6) Procedimiento para calenter localmente piezas de vi-
drio.

Esta memoria consta de sels paginas escritas por una sola
cara.

Barcelona 10 febrero 1948
P.he



Cowpagnie des Lampes, 1 hojae.
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