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MEHORIA DESCRIPTIVA
| - DE T4
PATENTE DE INVENCION'

que por 20 afios para Espafie y sus posesiones, se solicita a f vor
de DON CAYRTANO ORTEGA SOLER, de nacionalidad espafiola, domieflia-
do en ELCHE(ALICANTE-ESPAflA) celle Lope de Vege nf 1l,por: "UN PRO-
CEDIMIENTO DE FABRICACION DE PLANCHAS DE GOMA CON DIBUJOS VARTABLES,
ADHERIDAS A LONAS U OTROS TEJIDOS".- ’ |
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~Memoria descriptive=

Ante 1a necesidad y conveniencias s de surtir al mercado nscio=
nal -d® nuevos materiales en c‘onﬂid. ones adecusdas pars la fabrica-
cién de diversos objetos, tales como calzados, esterilles para cuar-

tos de bafio, bolsos, etc., nos ha llevado a efectuar .numerosba estu-

. @los y ensayos con diversidad de materlias bases, heb iendo creedo -
% :?;por dltimo un artimlo gue, indudsblemente, reune todas las ventajas
“ﬁ;m‘ceéariﬁs pars su empleo industrisl dadas las carac'aeriét:l.cas eg~

Y
' - peciales de que est{ dotado, tanto por lo que se refiere a su abso-

‘1luta impermeebilided como 8 su elasticlidad y presentacidn gque pue-
de adoptar innumerables dibujos a gustc o capricho del febricante,

reaniendo en suma todas las condiciones necesarias para la existen~
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cla en el mercado con singulares ventajas éa unnarti comple-
tamente nuevo y original que supera a todo 1o actualmente conocido
y en todo los Srdenes, incluso el econdmico, dado que para la ob=-
tencidn de este articulo se aprovechan en gran parte residuos de
gomas viejas regeneradaa ddbidamente.é

El procedimiento de obtencidn del articulo que nos oa pa es
el aiguiente' ’

En una batea o reciplente apropisdo se coloca un cuadro de lo-
na ds algbdén de tamafio previamente calculado, procediendose a-em-
badurnar po£ su care visible ¥ con un fuerpe adhesivo como es 1a
disolucién de caucho~latex, toda.au superficie, efectusdo lo cual se
coloce encims une plancha de goma cruda del gruesd y color que se -
desee, - o : | .

Una vez obtenida esta plancha de lona y goma‘descrita Y pe~-
gada por medlio de la disbluciénvindiéada, se lleva & un molde de
aluminio'blano en cuyo interior es colocade, y aiyo mbldevpor su
cara 1nterior lleva grabado el dibujo gue se desee obtener. El mol-
de se cerraré con una tapa lisa también de alumfnio.-

. El mod@lo indicado se introduce &£ continuacifn en una prensa
hidrdulica en donde se prea;ona hasta 250 atmbsferas y a un calor - ;
de unos 140 e 15bﬂ por mediaci&n de loa pistones y platos de resis- ‘
tahoiaa el8ctricas que respectivamente dispone ;a prenss en cues-
tién. menteniendose dicha presifén durante unos quince minutos, -
aproximadamente, segﬁn el acelerante que contenga la goma cruda a
vulcanizar.-

31 calor y ia presidn ejercidas durante el proceso de'pren-
sado vﬁlcanizaréila gome con la lona, obteniendose asf ol artfculo
que nos ocupa completamente 1iso por la parte de la lona y total-
mente grabédo con el dibujo que se desee por la parte de la goma, i

retirdndose por 8ltimo el molde de la prensa y quedando listo pa=
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-REIVINDICACTIONES-

8e relvindica come de la propla y nueva invencién la propiedad y
explotaclén exclusivas de:

;I.) Un procedimiento de £ bricacién de ‘planchaa de gomes con dibujos
variables, adheridas a lonas & otros ’tejidos, carac terlizado porque
sobre un trozo de lona § otro yejido que ha sido previamente cor-
tado al tamaiio que se desée, 8e vierte clerta cantidad de disolu-
cién de caucho-latex embadurnando &sf{ toda la superficie de dicha
lona o tejido al objeto de que guéde completamente adherida a aquél
una. plancha de goma que se coloca encima y que ha sido cortada a la
misma medida que la lona o tejido, pasando despuds la planche obte-
nide a un molde que lleva por su cara interior granado el dibujo -
que se interese y cerrindose dicho molde con una tapa 1lisa metfli-
CBew |

2) Un procedimiento de fabricacifén de planchas de goma con dibujos
variables, adheridas a lonas i otros tejidos, segfn reivindicacifén
ie, caract«ez"izado ‘porque el molde anteriormente indic do es llevado
8 una prensa y sometido a une preaidn de 250 atmbésferas y calor de
140 4 1508, mantenien'.d’oae d4cha presién durante guince 'minutos, -
transcurridos los cuales es extraido el moldeA de la prensa retirdn-
d’oae la plancha completamente acabade que quéda lista para su empleo,
3) Un procedimiento de fabricacién, segén reivindicaciones anterio-
res, caracterizado por consistir esencialmente en: "UN PROCEDIMIEN=-
TO_DE FABRICACION DE PLANCHAS DE GOMA CON DIBUSOS VARIABLES, AHDERI-
DAS A LOMAS U OTROS TEJIDOS",- |

Consta la presente memoria de tres hojas numeradas y meca=-

nografisdss en una sola cars.=
& _ * MADRID, 4 de marzo de 1948.-
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