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Bl objsto de la presente solizitud de Patante
‘dn Invencién sa rafisra g perfaccionamientos intro-
ducidos an 1la fabricscién de cubos, 9specialm=nte da
aluminio, los cuales perchoionamientbs.modifican
fundamentalmante =1 prbcedimiento d= fabfisacién,
dando lugsr a la obtencidn, como resultade industrial
ds cubos de una sola pieza que tianen 1las ventajas
des presantar bello aspacto, poco p280, facilidad de
construccién, inalterabilidad (dobido & no llavar sol
daduras) y cémodo mansjo.
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Sabido 28 gua las normas constructivas da cubos
utilizadss hesta hoy sS2 reducen a dos tipos ds proc=di-
misnto fundamantalas qus son: A.- cortado y curvado dal
desarrollo dsl tronco ds cono qus Qonstituye sl cu~rpo
dal cubo con la consiguianta operacién de rabord=sdo o

'soldadura y colocacidén d=1 fondo soldado asimismo, pro

cadimisnto quo sa tarmina con la dotacidn d= aros de
rafuarzo y colocacién d=l asa y B.- smbutido d= chapa
con formacién d» cubo tosco falto de estgbllidad y £4-
cilmante deformable, '

Los parfaccionamisnto que se tratan de patentar,
consisten an qua =1 cubo sS4 obtiens da una sola pieza,
a paftir d2 un disco d= chapa que e5 sometido a smbu- .
ticién saguids de entalle hasta consegulr gue adopte
la forma dz un tronco des cono con basa2 meanor ondulada
ligeramenta para darls mayor sSolidsz; a. la parts supe-
rior s2 lg practics un bordén para darle mayor consis-
tencia a ind-formabilldad.

Al cuerpo d=1 cubo asf obtsenido, se 12 dota d= unos
flajas ds refusrzo, uno an la parte supsrior y otro an
la inferior aprovachando la forma ds aquel quas asti
estudiads de mansra qua se adapten psrfactamenta dichos
fl1ajes; 81 fleje supsrior sa fija por m=adio de remaches
¥V 81 interior &2 oncaja simplementas a prasién.

La dltima Opqracién;es la colocacidén d-~ los sopor-
tas d=1 asa gue s uns media cafla cuyos 2xtramos s= re
dondean en prensa para facilitar su introduccidn =n
aqusllos, . B

En =21 plano adjunto sSe ha representado 21 cubo ob-
tanido como resultado industrial d~ los parfécciona -
mientos reivindicados; como puades agpreclarse se compo-
ns de un cusrpo de una sola pleza (1) embutids y anta-
llada, qu» adopta la forma que s=a 1ndic$ en e1 dibujo;
asta pieza o cuerpo del cubo 1lava un bordén sn su bor
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d» supsrior para dar fortalesza a la boca; &simismo 1lla
va como rafuarzo los flejas (2) y (3) para consolidar
las partas mds somatidas a golpes y chogques,

‘Bl asa (4) se monta sobrg los soportsas (5) en 1la
forma qua se indica sn 2l dibujo, Para facllitar la in-
troduccibn da los extramos de la mismas en dichos sopor-
tss, van aqusllos rsdondeados »n pransa.

EStos perfacsionsmisntos sstan astudiados agpacial-
ments para la confsccidn de cubos da aluminio, paro co-
mo fécilmente Sa comprends, Son aplicables a l1lg fabri-
cacidn de cubos de sualquier otro metal o aleacidn,

= NOT A -,

Los puntos ds invencién propia y nuava quas sa pre-
santa para que sSea objato da asta Patsnte de IQanciﬁn
an ®spafia por veints znos, son los siguientes:‘

" 1.-'Parfecclonamisntos en la fabricacién da cubos,
espacialments 49 aluminio, caractarizados por que el
cubo sa obtisne de una so0la pisza, a partir d- un dis-
co ds chapa qua a3 somatido a ambuticién saguido ds an
talle hasta conseguir qus adopts la forma ds un trénco
da cono terminando ~n dos zonas cilfndricas una corres
pondianta o la boca y otra a la bass qua =s ligqfameﬁ;
ta ondulada para garls mayor rigldsz, El borde supsrior
se terminua en un borddén para darle mayor consistancia
s indaformabilidad. '

'2.- Parfaccionamientos en la fabricgcién d- cubos,
agpacialmants de aluminio, caractsrizados por yus al
cuerpo de cubo de.una sola pieza obtenido como sa indi-
ca »n la reivindicecién anterior, sa le dota d~ dos
flajass, uno sobrs la parte cilindrica supsrior sujato
con remaches, y otro sobrs la parte zilindricsa inferior
simplamentae fijado a presién. o '

3.~ Parfaccionamientos an la fabricacién ds cubos,
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aspecialmente ds eluminio, carsctarizados por quo al

cubo fabricado como se dice se 1s coloca o1 asa an san
- dos soportss, para lo cual agquslla tiens forma d~» me-

dia caha, cuyos axtramos ss radondean sn prensa para

. facilitar o1 montajes sobrs los soportss,

4,~- Parfaccionamiantos ~n la fabricacién da cubos,
aspacialmanta d» aluminion |
Tal y como S8e ha descrito sn la memoria que ante-
cada represantada en 1 plano ques sa scompafia y para
los finas qus se han aspscificado.
Esta memoria consta dr cuatro hojas asscritas a
méquina por una sola cara.

Madrid, 3 deo Marzo de 1,948
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