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Yusionzs psscrreeIva
para solicitar
PACSE T a D i INVENCION
en
&SPl a

por VEINTS sfios
& nombre de THE FIRKITONs TIRE & RUBBER COMPANY, entidad
norteamericana, establecida en .1200 #irsstone Parkway,

=kron, Ohio, sstados Unidos de américa, por:

"UN PROCEDIMIENTO DE UNIR GM. ESPONJOS. CON
~BTICULGS QUE NC SON D& CaUCHOY.
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sste invento se refiere a un método perfeoc-
cionado de unir goma espgonjosa, por ejemplo espumosa a

art{culos que no son de gonms,

Un objeto importante del invento consiste
en ofrecer un método perfeccionado de unir goma esponjosa,

mientras no egtd vnleenizada con artfoulos gue no son de
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otro objeto es ofrecer un meterial de tela
“son respaldo de goma"perfeccionado especialmente destinado
para tapiceria,

0tro objeto es ofreesr un método eficaz de
unir un forro inferior de goms esponjosa egpumosa & la su-
perficie de dorso de las alfombram corrientes,

Otro objeto del invenio es en gensral mejo-
rar y simplificar los procedimientos de la tdcnica anterior
de unir goma-espumosa 8 material no de goma,

an los dibujos:

La figura 1 es ura vista en perspectiva de
un molde que contliene una slfombra con dorso de goma espon-
JoBa espumosa, segin les principios del invente, estando
el molde parcialmente roto para gque se vea su contenido.

La figura 2 es una vigta fragmentaria am-
pliada de una alfombra respaldada con gomg espumOsa en la
forma que aqui se descrive.

La figura 3 representa en corts vertical
un molde forrado de tela llenoc de goma espumosa no vulca~
nizada como aqu{ se describe y representa una operacidn
en la fabricacidn de tela con dorso de goma,

aunque las ventajas a conssguilr con el
empleo de¢ forros de goma esponjosa, tales como dorsos de
alfombra o acolchad®s y también como respaldos de tela
son bien conocidas a menudo 1as almohadillas de goma es-
ronjosa se emplean por separado, Se han hecho tentativas
de unir forros deé goma esponjosa a telas y otros materia-

les medisnte adhesivos, pero estas tentativas solo han te-
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nido éxito parcial porque es diffcll de obtener uns unidn
eficaz, y durante el manejo y el uso puede sobrevenir fd-
cilmente la separacidn. El método perfeccionsdo aquf des-
crito para vulcanizar la goma esponjosa directamente con
materia que no ses de goma, da por resultado un producto
perfecclonado en el cnalfla unidn es igual en fuerza al
cuerpo de la goma espumosa,

#n la tigura 1, un molde 10 se ha roto en
parte para que se vea una slfombra gme comprende um por-
cién de pelo 11 y un miembro de base o respaldo 12; Una
capa de goma espumoma no vulcanizada 13 se extiende sobre
la alfombrz en relacidn contigua con la superficie de miem-
bre de dorso lB.vestando la alfombra como se representa en
posicién invertida, Un par de placas metflicas 15 y 16 van
dispueatas encima y debajo del molde 10 y espaciadas a igual
distancia del mismo, sirviendo las placas 15 y 16 como elec-
trodos para crear entre ellas un campo eléctrico de alta
frecuencia. Se suministra a las plzcas 15 y 16 ensrgia
eléctrica adecnada desde un circuito de salids o de tan~

que de un generador eldctrico tal como un oscilador de alta

~ frecuencia auto~excitado, no representado, representdndose

diagraméticamente el cirouito de tangue por la inductancis
20 conectada al través de los bornes 21 y 22 ocon los elec-
trodos 15 y 16; Aungue el invento no se limita al emplec
de energfa de alta frecuencia de una frecuencia espec{fi-
ca, en la prédctica real han resultado satisfactorias las
frecnencias préximes a 13 megaciclos,

&l método por el cual se oObtiens un fuer-
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& la patente de los wstados Unidos a‘I.H; Chapman N 1852447,
8in embargb, cualquier mazcla.adecuada preparada por vigo-
rosc batido de latex para formar un material espumogo al

cual sevaﬁade un agente gelizador, dard una goma espumosa
adecuada para reslizar el presente invento,

2l molde 1¢ con su contenido estd zhora

pronto pars volverle a colocar entre los electrodos 15 y

16 antes de aplicar energia de alta frecuencia para galvani-

zar la goma esponjosa, Pueden disponerse medios zdecnados

no representados para mover el molde 10 y su contenido

entre las placas 15 y 16, ¥y si al efecto se usa un trans-
portador, 'la poreidn de correa del mismo entre los eleo-
trodos 15 y 16 y el molde 10 en su posicién debe ser vir-
tualmente de material dieléctrico. #1 espaciamiente dptimo
de las placas 15 y 16, sunque no es extremadamente oritico,
ruede determinsrse empf{licamente, y depende de vurios valo-
ree, tal como el voldmen y composicidn de la mezcla de goma
esponjosa espumosa a vulocanizar, de las carscteristicas y
la cantidad de energia de radiofrecuencia emplesda para
efeetuar la vulcanizacién y del factor dieldctrico del mol-
de.y de su contenido.

&l aparato representado muestra el elec~
trodo 16 a tierra en 35 y es por tanto necesarioc aislar
debidamente el electrodo 15 comc una salvaguardiia para el
personal. La capacidad requerida del gensrador de radio-
frecuencia, puede determinarse por log datos de uuvue se
dispone en el arte de calentamiento electrdnico. sl méto-

do puede, por supuesto, realizarse sen orden inverse del
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descrito, vertiendio la goma esponjosa en el fondo dal molde
¥ luego colocando la alfombra con el pelo para arribs, en
el mismo con la superficie de fondc de la alfombra en contac-
to con la goma espumosa y sostenida por la mi=ma.

Por el procedimiento arriba descrito &e o0b-
tiene una unidén en extremo eficaz entre la goma esponjosa
13 y la base éspera o respaldo 12, Auﬁque pusde decirse en
general gue la goma esponjosa se “vulcaniza® en el dorso de

la alfombra, es probablemsnte mds exacto decir que la goma

"esponjosa s® une a aguells intersticislimente, &1 material

mezclado de goma esponjosa no se encuentra en estade "fldido"
debido & su naturaleza aireada o “espumada’ y tambidn a los
agenies gelizadores que se han aﬁadido un momento antes de
verterlo. §in embarge, la mezcla rezuma en el materialde
tela del dorso de la alfcmbra en tal medida gue humedece ©
rodea completamente muchas/ﬁe las ribras de La supsrficis
exterior o teiu, pero}no en tal medida yune perjudigume a la
alfombra, al vulcaniiar, la goma espénjosa que ha rezumado
as{ en la tela se ancla firmemente en eliu y solo puede gqui~
tarse dsstruyendo las fibras o hilos & que se ha unido, Por
consiguiente, o8 indiferente gyue la palabra “vulcanizar®
g6a o0 no adecuada, y sunque s8e Gree¢ que tSonicamente no tie-
ne lugar le vuloanizacidn entre ia goma y el material de tels,
el obtener unu unidn sstisfuctoria depende solo de la vnlca-
nizacidn completa de la goma esponjosa,

La figura 3 tepresenta una adaptacidn alter-
nativa del presente invento, y muestra un molde 30 completa-

mente forrado des telz 31, estando el molde y el forro parcial~-
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mente llenoa‘de materisl de hornsda o de goma espumosa no
vulcanizade, 51 molde y su contenido se colocan entre slec~
trodos adecuados de un generador de radiofreauencia,.como
arriﬁa Se describe para vulcanizar la goma esponjosa 33 y
simultineamente unirla z la tele 31. sl producto resultan~
te tiens muchos usos y estd especialmente adecmado para
usarlo como material de tapiceria con doréoAde goma, Se ha
obtenido un produsto en extremo ut il vulcanizando goma es-
ponjosa en una tala.de hilos de resina de cloruro polivi-
nflico. &1 producto resultante es especialmente dtil como
material para tapizar muebleé, adecnado para piezas some-
tidas a desgaste extraordinario por ejemplo en veh{cnlos
piblicos. Pero el metodo no se limita al usc de ningdn

tipo especial de tela 31 y aungue ha resultads especial-

mente satlsfactorio para uniones entre goms esponjésa espumos: y

material no de goma, pueden emplearse otros tipoa de goma
esponjosa sin apartarse del espiritu y finaliaad del in-
vento, s6lo limitados per las reivindicaciones anexas.

. &sta solicitud, que correspond‘e a la pre-
sentada en los kstados Unidos de américa el & de Julio

de 1947, bajo el ne 768,592, me acoge a los beneficios

del artfoulo 51 del vigente sstatuto sobre Propiedad In-
. dustrial,
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Los puatcs de invencidn proria y nueva gue se
prasentan para gus sean objeto de esta Patsnts ds Invencidn
en Hspaila, por VEINTE afios, son los siguisntes:

12, - Un procedimiento de unir goma esponjosa
tela, que comprende arlicar una mezela de latex espumoso &
una supsriicie de la tela, y someter la mszcla y la tela &
la accion de energié eldctrica de alta frecuencia durante umn
psriodo de tlempo suficiesnte para reslizar la vulcanizacion
de 12 mezecla espumesa,

+ 82, = Un procedimientc de unir goma esponjosa
a tela, qﬁe comprende invertir una alfombra, disponer en la
superiicle 1nvertida'létex espumoso sin vulcanlizar y calen~
tar dieldcetricamente la mezcla @spumosa para vulcanizarla,

32, - Un procedimiento de unir goma esponjosa
a tela que comprende disponsr mna al fombra, con el pelo para
abajo en un molde destinadc « sncajar marginalmente en dichs
alfombra y & extenderss virtualmente encima ds ella, llenar
por lo menos parclalmsnte el volumsn del molde sobre la &l-
fombra con una mezcla de ldtex espumose, y someter &l molde
y su contenido a la &accidn de un campo eldctrico de alta fre-
cuencla para calentar dieléctricamsnte la mezcla de latex lo
bastante para vulcanizarla.

42, - Unprocedimiento de unir goma esponjosa

& tela, que comprendse aplicar goma espumosa mientras esta
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sin vulcanizar, al matsrial del roverso de la tela, y calen~-
tar dieléctricamente el material no curado para vulcanizarlo,

52, - Un procedimisnto ds unir goma ssponjosa
a tela, gue ccmprende invertir una alfombra, disponer medios
de cierre marginalmente para gue se extiendan hacia arriba
desde la superficie invertida de la alfombra, estando dichos
medios de clerre en relacion hermetica al fluide ocon la su~
perficle invertida de la alfombra, verter en 1os medios de
cierre una cantidad de ldtex espumoso y sin vulcanizar para
formar una carz sobre la supsrficle descublerta de la alfom~
bra, y exponer esta ¥y la ospa de lditex espumosc a la influen-
cla de energfa eldctrica de alta frecusncia para efectuar el
calentamiento dielsctrico y la resultants vulcanizacidn de
la capa espumoss, _

6f, ~ Un procedimienio de unir goma esponjosza
a tela, que 00mpfende dar a la tela la forma de un molde
abierte por arriba, verter en el receptdoulo asi{ formado por
la tela un 14tex espumoso sin vulocanizar, y calentar dieléctrlq
mente el ldtex y la tela para vulecanizar el litex espumoso,

72, = Un procedimiento de unir goma esponjosa
a tela, consistente en disponsr un molde abisrto por arriba,
forrarlo con una tela adscuada de ~1:api.cerian, llenarlo par~
cialmente ie latex espumoso y somster el molde y su conteni-
do a la influsncia de ensrgia eldctrica de alta frecusncia
pars vuloanizar el ldtex espumoso y unirlo intersticislmente
con la tela.

82, - Un procedimionto ds unuir goma esponjosa

a tela, que comprende aplicar una mezola de 1dtex espumoso

- 9=
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8 la supsrficie de la tela y someter la mezcla y la t&la a
la influencia de eunergfa eldetrica de alta frecuencia durante
un periodo de tlempo bastante para vuleanizar la mezola esg~
pumosa,

92, - Un procedimiento de unir goma esponjosa
a tela, que comprende invertir una &lfombra, disponsr en su
sppsrficle invertida wna mezcla de goma egponjosa sin vulea=~
nizar y calentar disldetricamente la mezcla de goma esponjo-
sa para vulcanizarla,

1092, - Un procedimiento de unir goma esponjosa
a tela, que mmprénde digponsr la goma esponjosa en la supsxr~
ficile inferior de una tela de al fombras, y vulcanizar dicho
material calentsndolo dialdctricamente,

112, - Un procedimiento de unir goma esponjoss
a tela virtuklmente como antes se desaribe,

129, - Un procedimisento de unir goma esponjosa

con artfcvlos que no son de cancho,

Tl y como se ha descrito en la Wemoria que
antecede, repressntado en sl dtbujo yue se acompaiia y con
lss fines qus se han especificado,

BEsta Bemoria oconsta de dlez hojas sscritas
por una sola cara:.

Megrid, 9 8 MAY. 1945

P, a.

Alberto de Elzaburu /

m/v -10"'
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