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tiSíO R IA  DNSCRIBTIV.s. 

p a ra  s o l i c i t a ?

P A T A N T A D A  I N V E N C I O N

en

A S P ^  ^  

por VEINTA añ o s

a  nombre de TH3 FIRES^ONA TIRA & RUBBER OCMPANY, e n t id a d  

n o rte am e ric an a , e s t a b le c id a  en  , 1200  y ir e s to n e  P ark v ay , 

a k ro n , O hio, A stad o s U nidos de A m erica , p o r :

"UN PROCEDIMIENTO BS UNIR 6CMa ESPONJOSA CON 

ARTICULOS QUE NO SON DA GaUCHO".

- O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O -

Asta intento se re fiere  a un método perfee- 
cicnadc de unir goma esponjosa, por ejemplo espumosa a 
a rtícu lo s que no son de goma.

Un objeto Importante del invento consiste 
5 en ofrecer un método perfeccionado de unir goma esponjosa,

mientras no está vulcanizada con artícu los que no son de 
gema.
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Otro objeto es ofrecer un material de tela 
"con respaldo de goma"perfeccionado especialmente destinado 
para tap icer ía .

Otro objeto es ofrecer un método eficaz de 
unir un forro in ferior de goma esponjosa espumosa a l a  su­
p erfic ie  de dorso de la s  alfombra# corrientes.

Otro objeto del invento es en general mejo­
rar y sim plificar lo s  procedimientos de la  técnica anterior 
de unir goma espumosa a m aterial no de goma.

¿sin lo s  dibujosí
La figura 1 es una v is ta  en perspectiva de 

un molde que contiene una alfombra con dorso de goma espon­
josa espumosa, según lo s  principios del invento, estando 
el molde parcialmente roto para que se  vea su contenido.

La figura 2 es una v is ta  fragmentaria am­
pliada de una alfombra respaldada con goma espumosa en la  
forma que aquí se describe.

La figura 3 representa en corte vertical, 
un molde forrado de te la  lleno de goma espumosa no vulca­
nizada como aquí se describe y representa una operación 
en la  fabricación de ta la  con dorso de goma.

aunque la s  ventajas a conseguir con el 
empleo de forros de goma esponjosa, ta le s  como dorsos de 
alfombra o acolchados y también como respaldos de te la  
son bien conocidas a menudo la s  almohadillas de goma es­
ponjosa se emplean por separado. Se han hecho tentativas 
de unir forros de goma esponjosa a te la s  y otros materia­

le s  mediante adhesivos, pero e sta s  ten tativas solo han te-



nido éxito p arc ia l porque a s  d i f í c i l  de obtener una anión 
e ficaz , y durante e l  manejo y el aso paede sobrevenir fá­
cilmente l a  separación. El método perfeccionado aquí des­
crito  para vulcanizar la  goma esponjosa directamente con 
materia que no sea de goma, da por resultado un producto 
perfeccionado en el cuasia unión es igual en fuerza a l 
cuerpo de l a  goma espumosa.

En la  figura 1 , un molde 10 se ha roto en 
parte para que se vea una alfombra que comprende una por­
ción de pelo 11 y un miembro de base o respaldo 12. Una 
capa de goma espumosa no vulcanizada 13 se extiende sobre 
la  alfombra en relación contigua con la  superficie de miem­
bro de dorso 12, estando la  alfombra como se representa 
posición invertida. Un par de p lacas m etálicas 15 y 16 van 
dispuestas encima y debajo del molde 10 y espaciadas a igual 
d istancia del mismo, sirviendo la s  p lacas 15 y 16 como elec­

trodos para crear entre e l la s  un campo eléctrico  de a lta  
frecuencia. Se suministra a la s  p lacas 15 y 16 energía 
e léc tr ica  adecuada desde un circu ito  de sa lida  o de tan­
que de un generador eléctrico  t a l  como un oscilador de a lta  
frecuencia auto-excitado, no representado, repre sentando se 
diagreméticamente e l circu ito  de tanque por l a  inductancia 
20 conectada a l través de lo s bornes 21 y 22 con lo s  e lec­
trodos 15 y 16. ¿unque e l invento no se lim ita  a l  empleo 
de energía de a lta  frecuencia de una frecuencia e sp e c ífi­

ca, en l a  práctica rea l han resultado sa t is fa c to r ia s  la s  
frecuencias próximas a 13 m egacidos.

El método por e l  cual se obtiene un fuer-
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a l a  patente de lo a  Estados Unidos a W.H. Ghapman nc 1852447. 
Sin embargo, cualquier mezcla adecuada preparada por vigo­
roso batido de lá te x  para formar un m aterial espumoso a l 

cual se añade un agente gelizador, dará una goma espumosa 
5 adecuada para rea lizar el presente invento.

á l  molde 1C con su contenido está  ahora 
pronto para volverlo a colocar entre lo s  electrodos 15 y 
16 antes de ap licar energía de a lta  frecuencia para galvani­
zar la  goma esponjosa. Pueden disponerse medios adecuados 

10 no representados para mover el molde 10 y su contenido
entre la s  p lacas 15 y 16, y s i  a l  efecto se asa un trans­
portador, l a  porción de correa del mismo entre lo s  elec­
trodos 15 y 16 y el molde 10 en su posición debe ser v ir­
tualmente de m aterial d ie léc tr ico . <tál espaciamiento óptimo 

15 de la s  p lacas 15 y 16, aunque no es extremadamente c r ít ico , 
puede determinarse empílicamente, y depende de varios valo­
re s , t a l  como el volumen y composición de l a  mezcla de goma 

esponjosa espumosa a vulcanizar, de l a s  c a rac te r ís tic a s  y 
l a  cantidad de energía de radiofrecuencia empleada para 

20 efectuar la  vulcanización y del factor d ie léctrico  del mol­
de y de su contenido.

¿1 aparato representado muestra e l  elec­
trodo 16 a t ie r r a  en 35 y es por tanto necesario a i s la r  
debidamente e l electrodo 15 como una salvaguardia para e l 

25 personal. La capacidad requerida del generador de radio­
frecuencia, puede determinarse por lo s  datos de que se 
dispone en e l arte  de calentamiento electrónico. á l  méto­
do puede, por supuesto, rea lizarse  en orden inverso del
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descrito , vertiendo la  goma esponjosa en e l fondo del molde 
y luego colocando la  alfombra con e l pelo para arrib a , en 
e l mismo con la  superficie  de fondo de l a  alfombra en contac­
to con l a  goma espumosa y sostenida por l a  misma.

Por el procedimiento arriba descrito se ob­
tiene una unión en extremo e ficaz  entre l a  goma esponjosa 
13 y la  base áspera o respaldo 12. Aunque puede decirse en 
general que la  goma esponjosa se "vulcaniza" en e l dorso de 
l a  alfombra, es probablemente más exacto decir que l a  goma 
esponjosa se une a aquella in tersticialm ente. m aterial 
mezclado de goma esponjosa no se encuentra en estado "flu id o" 
debido a su naturaleza aireada o "espumada" y también a lo s 
agentes gelizadores que se han añadido un momento antes de 
v erterlo , s in  embargo, la  mezcla rezuma en el materia3/de 
te la  del dorso de l a  alfombra en ta l medida que humedece o 
rodea completamente mochas de la s  f ib ra s  de Aa superficie  
exterior o te la ,  pero^ no en t a l  medida que perjudique a la  
alfombra, a l  vulcanizar, l a  goma esponjosa que ha rezumado 
a s i  en la  te la  se ancla firmemente en e l la  y solo  puede qui­

tarse  destruyendo l a s  f ib ra s o h ilo s a que se  ha unido. Por 
consiguiente, as indiferente que la  palabra "vulcanizar" 
sea o no adecuada, y aunque se cree que técnicamente no t ie ­
ne lugar la  vulcanización entre l a  goma y el material de te la , 
e l obtener una unión, sa t is fa c to r ia  dependa solo de l a  vulca­

nización completa de l a  goma esponjosa.
l a  figura 3 representa una adaptación a lte r ­

nativa del presente invento, y maestra un molde 30 completa­
mente forrado de te la  31, estando e l molde y e l  forro p arc ia l-



mente llen o s de material de hornada o de goma espumosa no 
vulcanizada, jsl molde y sn contenido se colocan entre elec­
trodos adecuados de un generador de radiofrecuencia, como 
arriba se describe para vulcanizar l a  goma esponjosa 33 y 

5 simultáneamente unirla a la  te la  31. a l  producto resu ltan­
te tiene muchos usos y está  especialmente adecuado para 
usarle como material de tap icería  con dorso de goma, ge ha 
obtenido un producto en extremo ú t i l  vulcanizando goma es­
ponjosa en una te la  de h ilo s de resina de cloruro p o liv i- 

10 n ílico . ág. producto resu ltante ea especialmente ú til  como 
material para tapizar muebles, adecuado para piezas some­
tid as a desgaste extraordinario por ejemplo en vehículos 
públicos. Pero e l método no se lim ita  a l uso de ningún 
tipo especial de te la  31 y aunque ha resultado? especial- 

15 mente sa tis fac to r io  para uniones entre goma esponjosa espumosa y 
material no de goma, pueden emplearse otros tip o s de goma 
esponjosa sin  apartarse del esp íritu  y finalidad  del in­
vento, aúlo lim itados per la s  reivindicaciones anexas.

gata so lic itu d , que corresponde a la  pre­
go sentada en lo s gstados Unidos de América el a de Ju lio  

de 1947, bajo e l no 758.592, se  aooge a lo s  beneficios 
del artícu lo  51 del vigente Estatuto sobre propiedad In­
d u str ia l.
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Los puntes Re invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto Ae e sta  Patente Re Invención 
en n apaña, por VEINTE años, son lo s  sigu ientes:

5 i e .  - Un procedimiento de unir goma esponjosa a
te la , que comprende ap licar una mezcla de lá te x  espumoso a 
una superficie Ae l a  t e la ,  y someter la  mezcla y l a  te la  a 
l a  acción Ae energía e lé c tr ica  Ae a l ta  frecuencia Aurante un 
parióAo Ae tiempo su fic ien te  para re a liz a r  la  vulcanización 

10 Ae la  mezcla espumosa.

&B+ -  un procedimiento Ae unir goma esponjosa 
a te la , que comprende in vertir  una alfombra, disponer en la  
superficie  invertida lá te x  espumoso sin  vulcanizar y calen­
tar dieléctricamente la  mezcla espumosa para vulcanizarla.

15 3S. - un proceAimiento Ae unir goma esponjosa
a te la  que comprende disponer una alfombra, con e l pelo para 
abajo en un molde destinado a  encajar marginalmente en dicha 
alfombra y a  extenderse virtualmante encima da e l la ,  llenar 
por lo  menos parcialmente el volumen del molde sobre la  al- 

30 íombra con una mezcla de lá te x  espumoso, y someter el molde
y su contenido a l a  acción de un campo eléctrico da a l t a  fre­
cuencia para calentar dieléctricamente l a  mezcla de lá te x  lo  
bastante para vu lcan izarla.

á s . -  cnprocedimiento de unir goma esponjosa 
25 a te la , que comprende ap licar goma espumosa mientras está
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sin  vulcanizar, a l  material del reverso de la  t e la , y calen­

tar dieléctricamente él material no curado para vulcanizarlo.
53. -  un procedimiento de unir goma esponjosa 

a te la , que comprende in vertir una alfombra, disponer medios 
5 de cierre marginalmente para que se extiendan hacia arriba 

desde la  superficie  invertida de lá  alfombra, estando dichos 
medios de cierre en relación  hermética al fluido con la  su­
p e rfic ie  invertida de la  alfombra, verter en lo s  medios da 
cierre una cantidad de lá te x  espumoso y s in  vulcanizar para 

10 formar una capa sobre l a  superficie  descubierta de la  alfomr- 
bra, y exponer esta  y l a  capa de lá te x  espumoso a l a  influen­
c ia  de energía e lé c tr ic a  de a l ta  frecuencia para efectuar el 
calentamiento d ieléctrico  y l a  resultante vulcanización de 
l a  capa espumosa.

18 6e. - un procedimiento de unir goma esponjosa
a te la , que comprenda dar a la  te la  la  forma de un molde 
abierto por arrib a , verter en e l  receptáculo a s í  formado por 
la  te la  un lá te x  espumo so sin  vulcanizar, y calentar d ie láo tr ia  
mente el lá te x  y l a  te la  para vulcanizar e l lá te x  espumoso.

20 73. - Un procedimiento de unir goma esponjosa
a ta la , consistente en disponer un molde abierto por arrib a , 
forrarlo  con una te la  adecuada de tap icer ía , llen arlo  par­
cialmente de lá te x  espumoso y someter el molde y su conteni­
do a la  influencia de energía e léc trica  de a lta  frecuencia 

25 para vulcanizar el lá tex  espumoso y unirlo intersticiálm ente 
con la  te la .

83+ -  Un procedimiento de unir goma esponjosa 
a te la , que comprende ap licar una mezcla de lá te x  espumoso
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a la  superficie de l a  te la  y someter la  mezcla y la  te la  a 

la  influencia de energía e lé c tr ic a  de a lta  frecuencia durante 
un periodo de tiempo bastante para vulcanizar l a  mezcla es­
pumosa.

9^. - Un procedimiento de unir goma esponjosa 
a te la , que comprende in vertir  una alfombra, disponer en su 
superficie  invertida una mezcla de goma esponjosa s in  vulca­
nizar y calentar dieléctricamente l a  mezcla de goma esponjo­
sa para vu lcan izarla.

102. -  Un procedimiento de unir goma esponjosa 

a te la , que comprende disponer la  goma esponjosa en la  super­
f ic ie  in ferio r de una te la  de alfombras, y vulcanizar dicho 
material calentándolo dieléctricamente.

112. -  un procedimiento de unir goma esponjosa 
a te la  virtuUmente como antes se describe.

122. - un procedimiento de unir goma esponjosa 
con artícu lo s que no son de caucho.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que 
antecede, representado en e l dibujo que se acompaña y con 
lo s  fin es que se han especificado .

Sata Zemoria consta de diez hojas e sc rita s  
por una sola cara.

Runa. 2 8 MAY. 1945
y.
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