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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Que se acompaña a la so l ic i tu d  de una Patente de Invención - 

que por ve in te  aüos se  s o l i c i t a  en España como nueva y de pro­

p ia  invención por: *UN PROCEDTMTiBrro FOTOVITOGRAFICO POR PRO­

YECCION. INVERSION t  FUNDICION PARA LA IMPRESION-SOBRE CRISTAL, 

VIDRIO. PLEXIGLAS Y SIMILARES"

a f a v o r  d e

D o n  EUGENIO ALONSO SOTO

- M A D R I D

1 .-  La producción in d u s tr ia l  en lo  qme se  r e f ie r e  a impresión

o estampación sobre c r i s t a l ,  v id r io , p le x ig lá s  o cu alqu ier o tra  

m ateria anóloga, se  encuentra en España en un periodo in i c i a l  -
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de d e sarro llo  s in  que se  haya lle g ad o  h asta  la  fecha a lo g rar  

re su ltad o s plenos tanto en lo-que se r e f ie r e  a l  acabado o p er­

fección  de la  obra como a l  tiempo de consecución de la  misma y 

a l  costo por lo  tan to , de e l l a .  Todos lo s  procedim ientos hasta 

l a  fecha u t i liz a d o s  desde e l  que r e a l iz a  la  operación por t r a ­

b a jo s  puramente manuales h asta  a q u e llo s  o tro s  que pretenden me­

can izar e sta  impresión se han lim itad o  a logros muy m odestos. - 

Es n ecesario  por e l l o ,  dada la  im portancia que la s  m aterias p r i­

mas a t r a b a ja r  han alcanzado en e s to s  ú ltim os tiempos, id ear uh 

sistem a o procedimiento que, ap arte  de perm itir obtener la per­

fe c ta  impresión pretendida la  re a l ic e  con aq u e lla  rap idez que - 

la  vida actualm ente impone y con l a  consecuente economía que. a - 

dicha rapidez va a n e ja . T a le s f in e s  l o s  consigue plenamente e l  - 

invento que a continuación se  d escrib e  que, aparte de e s ta s  ven­

t a j a s ,  reúne e l de se r  un procedimiento relativam en te se n c i l lo  - 

sin  graves com plicaciones té c n ic a s .

C on siste  esencialm ente e s te  procedimiento en lo g rar  - -  

sobre e l  c r i s t a l ,  v id rio  y m aterias s im ila re s  un número de ejem­

p la re s  de tansÜDs v a r ia b le s , según se  desee, de un mismo o r ig in a l , 

mediante el empleo de determinadas maquinaciones y su sta n c ia s  y 

sometiendo a d iv ersas acciones de elementos lum ínicos térm icos y 

químicos tánto e l o r ig in a l como la  m ateria que se  t r a t a  de impre­

sio n ar . Puede d iv id ir se  e s te  procedimiento en d ife re n te s  f a s e s  qu! 

son:

la .-C o n sis te n te  en obtener por fo to g ra f ía  o dibujo sobre 

papel tran sparen te  p o sit iv o s  o n eg a tiv o s, según l o s  caso s, que - 

actúen de m atrices de l a  obra que se t r a ta  de rep ro d u c ir .

2&.-El v id rio  o c r i s t a l  sobre e l  que ha de e fe c tu a rse  - 

la  reproducción del o r ig in a l  pretendido, se prepara conveniente­

mente mediante e l  sometimiento a un baño de una so lu ción  se n sib le  

a la  lu z  cuya base la  forma la  albúmina o goma aráb iga como conduc-
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to r  y e l  bicromato áe amonio o p o tásico  como se n s ib il iz a d o r , 

en proporciones v a r ia b le s  segón e l  re su ltad o  que se preten­

da conseguie. E ste  m aterial a s i  preparado se somete a l a  i l u ­

minación mediante e l  empleo de una máquina de proyección fo to ­

g r á f ic a .

3 ^ .-La ilum inación en e s ta  máquina no se  r e a l iz a  del 

modo normal en la  fo to g ra fía  colocando lo s  d i s t in t a s  elemen­

tos segón e l  órden normal: o r ig in a l  iluminado por su parte de- 

la  nt e S a . le n te ; cámara oscura y placa se n s ib le ,  sino que en el 

procedimiento que nos ocupa la  d is tr ib u c ió n  de lo s  d is t in to s  - 

elem m tos en la  máquina de proyección e s como sigu e) proyec­

to r , o r ig in a l (p o sitiv o  o n eg a tiv o ), len te  y c r i s t a l  se n s ib i­

l iz a d o . De e s te  modo se  elim ina la  cámara oscura ya que el - 

o r ig in a l  es iluminado por e l  proyector situado detrás del mis­

mo, impresionando sobre e l c r i s t a l  se n s ib iliz a d o  a tra v é s  - 

de la  le n te . De e s te  modo es p o sib le  con una misma m atriz im­

p resion ar d ife re n te s  c r i s t a l e s  en tamaños d iv erso s segtín se - 

p rec ise  mediante la  separación  mayor o menor entre len te  y v i­

drio se n s ib il iz a d o .

C a ra c te r ís t ic a  de e s te  pXDcedimiento qs que, cuando - 

se  t r a t e  de obtener un reproducción en p o sit iv o  la  m atriz ha - 

de s e r  también p o sit iv o  y la  m atriz en n egativo  cuando se  t r a ­

te  también de obtener un n eg a tiv o , lo  que se  denomina in versión , 

todo e l lo  en contra posición  a l  uso normal en que de un p o s i t i ­

vo se  saca un negativo o de un negativo un p o s i t iv o .

E sta  inversión  hace que sean precisam ente l a s  p arte s - 

ilum inadas l a s  que desaparezcan quedando f i j a s  l a s  correspon­

dientes exactamente a lo s  tex to s o d ibu jos que se  han-de repro­

d u cir , a la in versa  del procedimiento fotoquim ico normal en e l  

que por pasar la  luz a trav é s de l a s  p sr te s  tran sp aren te s de la s  

m atrices quedan quemadas l a s  p a rte s  in so lad as que pennanecen por
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lo  tanto f i j a s .

4 6 .-  Transcurrido e l  tiempo de exposición  nece­

sa r ia  e l  v idrio  o c r i s t a l  impresionado se e n tin ta , en toda - 

su su p e r f ic ie , con colores.com puestos de barn ices v o lá t i le s  - 

70 .- preparados con polvos v itre o s  de cerám ica, d e sa rro lla d o s con 

una so lución  de ácido s u lfú r ic o , f lu o rh íd r ic o , y lá c t ic o  qtie 

perm ite la  d esap aric ión  precisam ente de la parte iluminada 

quedando f i j a  en e l  c r i s t a l  l a  parte  correspondiente exactamen­

te  a l  d ibujo en negro o co lor de la  m atriz .

7 5 .-  Terminada e sta  operación de en tin tad o , ecnveniente-

mente lavado e l  c r i s t a l  y una vez  seco , se le  e sp o lvoreará  - 

con v id rio  coloreado de cerámica pasando a la  fundición pa­

ra que por medio del ca lo r  queden fundida sobr$6l v id rio  la 

impresión re a liz a d a  obteniendo con e l lo  un cuerpo completamen - 

8 0 ,-  te  in a lte ra b le .

La d isp o sic ió n  a s i  exp licada de la  máquina proyecto- 

ra y e l  procedimiento d escrito  a n te r io ra a ite  perm ite, y e l lo  es 

c a r a c te r ís t ic a s  e se n c ia l del mismo, obtener simultáneamente un- 

nómero m iiitip le  de ejem plares segdn la  re lac ió n  que se haga — 

8 5 .-  e x i s t i r  en tre lo s  orógginales a reproducir y l a s  máquinas fo to -  

v ito g r a f ic a s  em pleadas.

N O T A

Habiendo d escrito  ya amplia y suficientem ente l a  na­

tu ra leza  del presente invento a s i  como la  manera de l le v a r lo  a - 

9 0 .-  la  p rá c t ic a , se  hacer constar gue l a s  m an ifestacion es a n te r io ­

res son su sc e p tib le s  de l ig e r a s  m odificaciones de d e ta l le  sin  

que se  a l te r e  por e l lo  e l  p r in c ip io  fundamental de la  .P aten te , - 

reiv indicándose lo  s ig u ie n te :

1 6 .-*UN PROCEDIMIENTO F0T0VIT0GBAFIC0 POR PROYECCION, 

§ 5 .-  INVERSION Y FUNDICION PARA LA IMPRESION SOBRE CRISTAL, VIDRIO,
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PLEXIGLAS Y SIMILARES, caracterizad o  por l a  obtención por me­

dio de la  fo to g ra f ía  o dibujo sobre papel tran sparen te  de unos 

p o sitiv o s  o n eg a tiv o s que actúen de m atrices d e l o r ig in a l que 

se t r a t e  de, reprodu cir.

2 6 .-UN PROCEDIMIENTO FOTOVITOGRAFICO POR*''PROYECCION, 

INVERSION Y FUNDICION PARA LA IMPRESION SOBRE CRISTAL, VIDRIO, 

PLEXIGLAS Y SIMILARES", caracterizad o  por l a  re iv in d icac ión  - 

an te r io r  y porque la  reproducción se e fectú a  sobre c r i s t a l ,  v i­

d rio , p le x ig lá s  u o tra  m ateria análoga previamente sometida a 

un bago de una so lu c ió n  sen sib le  a la  luz a base de albúmina o - 

gpma aráb iga como con ductor y e l  bicromato de amonio p potásico 

como se n s ib iliz a d o r  en proporciones v a r ia b le s .

3 6 .-un PROCEDIMIENTO FOTOVITOGRAFICO POR PROYECCION, 

INVERSION Y FUNDICION PARA LA IMPRESION SOBRE CRISTAL, VIDRIO, 

PLEXIGLAS Y SIMILARES", según l a s  re iv in d icac ió n  a n te r io r  ca­

rac te rizad o  porque la m atriz  obtenida y e l  v id r io , c r i s t a l  o - 

m ateria anákoga preparado del modo a n te r io r  son sometidos a la  

acción de la  lu z  mediante e l  empleo de una máquina de proyección 

fo to g rá f ic a .

4 6 .-UN PROCEDIMIENTO F0T0VIT0SRAFIC0 POR PROYECCION, 

INVERSION Y FUNDICION PARA LA IMPRESION SOBRE CRISTAL, VIBRIO, 

PLEXIGLAS Y SIMILARES" caracterizado  an teriorm ente y porque la  - 

ilum inación en e s ta  máquina de proyección se hace por inversión  

colocando la  m atriz en tre  e l  proyector y la  len te  y a co n tin u a- ' 

ción de este  e l v id rio  o p laca  que se t r a t a  de im presionar, con 

lo  cual el foco lumínico actúa por d etrás de la m atriz y no por 

delante como en lo s  procedim ientos norm ales.

5 6 .-UN PROCEDIMIENTO FOTOVITOGRAFICO POR PROYECCION, 

INVERSION Y FUNDICION PARA LA IMPRESION SOBRE CRISTAL, VIDRIO, 

PLEXIGLAS Y SIMILARES, carac terizad o  anteriorm ente y porque se ­

parando la  len te  más o nenoB a9e la  p laca  sen sib le  podrá obte-

1 2 5 .-
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nerse la  impresión en é sta  de l a  m atriz en tama&o,mayor o menor 

a voluntad y según e l  trab a jo  lo  p re c ise .

6a.-UN PROCEDIMIENTO FOTOVITOGRAFICO POR PROYECCION, 

3 0 .-  INVERSION Y FUNDICION PARA LA IMPRESION SOBRE CRISTAL, VIDRIOS-

PLEXIGLAS Y SIMIBA3ES", caracterizad o  anteriorm ente y porque tran s­

currido eJ/tiempo de exp osic ión , v a r ia b le  según cada caso , el v id rio  

o m a te r ia l  impresionado se en tin ta  con co lo res compuestos de bar­

n ice s  v o lá t i le s  preparados con polvos v it r e o s  de cerámica desa- 

35 .- r ro lla d o s  con una so lución  de ác id o s (su lfú r ic o  flu o rh íd rico  y - 

l á c t i c o ) ,  que producen precisam ente la  d esparic ión  de la  parte - 

iluminada respetando la parte en negro o co lor de la  m atriz .

7&.-UN PROCEDIMIENTO FOTOVITOGRAFICO POR PROYECCION, 

INVERSION Y FUNDICION PARA LA IMPRESION SOBRE'CRISTAL, VIDRIO, - 

4 0 .-  PLEXIGLAS Y SIMILARES, caracterizad o  anteriorm ente y porque me­

diante la  proyección expuesta la  reproducción se efectúa de p o si­

tivo  a p o sit iv o  y negativo á negativo siendo precisam ente l a s  - 

p arte s ilum inadas l a s  que desaparecen quedando f i j a s  l a s  en ne­

gro o co lor correspondí s i t e s  a l  o r ig in a l  reproducido.

4 5 .-  ' 8 * . -UN PROCEDIMIENTO FOTOVITOGRAFICO POR PROYECCION,

INVERSION Y FUNDICION PARA LA IMPRESION SOBRE CRISTAL, VIDRIO, 

PLEXIGLAS Y SIMILARES", caracterizad o  anteriorm ente y porque con­

venientemente lavado después e l  c r i s t a l  y una vez seco , se l e  e s­

polvoreará con v id rio  coloreado de cerámica sometiándole luego - 

5 0 .-  a la acción d el calor para que quede fundida sobré e l  v id rio  l a  - 

impresión re a liz a d a  resu ltando un so lo  cuerpo v idrio  y b arn iz .

9& y ú ltim a, e l  presente invento recaerá so b re : UN 

PROCEDIMIENTO FOTOVITOGRAFICO POR PROYECCION, INVERSION Y FUNDI­

CION PARA LA IMPRESION SOBRE CRISTAL,VIDRIO, PLEXIGLAS Y SIMILARES,

5 5 .-  t a l  y como queda d escrito  en l a  Memoria que antecede la  cu a l cons­

ta s e i s  ho jas m ecanog-'rafiadas por.una so la  c a ra .
Madyid, 3 de Marzo de 1948.
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