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MEKORIA DESCRIPTIVA
SdBRE:

"PRFECCIONANIBITOS EN COMPOSICIONES LUBRICANTES

Y SUBSTANCIAS DE ADICION PARA LAS MISHAS",

DLICITANTE: WILLIAM HELNMORE, résidente en: Coombe Lane,
Kingston Hill, SURREY, Inglaterra.

Este invento comprende perfeccionaﬁientos en,

0 relativos a, composiciones lubricamtes y a substancias
de adicién parae las mismas y se refiere mas especialmente,
aunque no exclugivamente, & composiciones lubricantes para
emplear en motores de combustidén interna en condiciones de
temperatﬁra elevada, para lubricar drganos sometidos & gran
des fuerzas o esfuerzos mecdnicoss

En las memorias de.las Patentes. britdnicas an-
teriores nimeros 398,222y 42%.441 (correspondientes a
las esﬁaﬁolas 129,856, y 135,996, respectivamente) el So-
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‘licitante ha demostrado que"las compogiciones lubricantes

constituidas por la adieidn a un aceite lubricante de pe-
§usﬁas cantidades de compusstos orgénicos de estafio y de
cromo, regpectivamente, da por regultado un acusado aumen~
to en la resistencia del lubricante a la oxidacién, y redu-< .
ce la formacidn de substencias gomosas y otrog depdsitos du

rante el uso. E1 empleo del eromo, o de un compuesto orgé-

" nico del mismo, ex un aceite lubricante, junto con una‘o

mds subgtancias distintas, tales como un compuesto orgéni—
co de estafio }/o plomo, se ha propuesto también en la Memo-
ria de la Patente inglesa n¢ 431,066 (correspondiente a la
espafiola ne 136.220). '

De acuerdo con este invento, una composicidn lu
bricante incluye uné pequeila proporeidn ded pegréleo-sulfg
nato 6rgano-metélico de estafic o de cromo.

Se ha comprobado que esgtas composicionés lubri-

_ cantes ofrecen una resistencia especialmente buena a la

oxidacidn, en las condiciones.de empleo en.un motor de com-~
bustidn interna y que tienen ademdis elevadas propiedades
anticorrosivas, no formando depdsitos excesivos en lés ra-
nuras de los anillos del pistdén y no promoviendo el réves—
timiento de los Ppistones. A

La resisten;ia al desgaste fisico, a la oxida-
¢idn u otra corrosidén del estajio y cromo metalicos, cuando

se aplican en forme de capa & los pistoneg y cilindros,

‘respectivamente, de motores de combustidn interna, con pos

terioridad a las sugerenclas de las Memorias anteriores,ha
llegado & sér bien conocida y admitida, convirtiéndose en

material de uso aceptado y corriente en motores de calidad

elevada. Sé ha comprobado también que en un motor-.de com-
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bustidén interna éuede obtenerse una resistencia relativa-
mente andloga, al desgaste por corrosidn o abgasién de ias
supercicies de pistones y .cilindros, por el uso de petrdleo-
sulfonatos de estafioc y/o cromo en el lubricante dél motor.

Asi, pues, este invento proporciona también una
composicidn lubricante que incluye un aceite base de lubri-
caéién al que se incorpora una proporcidn minima de compues
tos'orgénicos de cromo y de estafio a la vez, uno de los cusg
les por lo menos es un petréleo-sulfonato..

Convenientemente, esta composicidn lubricante
éomprende una proporcidn minima de petrdleo-sulfonato de
cromo o0 de estalio y otro compuesto orgénico distinto del
petroleo-sulfonato de estafio o de eromo, respectivamente.

Debe entenderse también que este invento compren-
de el emplear-en un aceite lubricante de basge petrdleo-sul
fonatos de cromo y de estafio, mezéladoé, y/u otros campuesg
tos orgéniqos de cromo y de estafio mezclados fambién. Debe
entenderse ademds que todos los compuestos de eromo y de
estafio, cuyo uso esta previsto por este invento, son los
solubles en el aceite lubricante de base.

Los ejemplos de compuestos ofgénicos de eromo
y de estafio (distintos ds los petiéleos-sulfcnatos) antes
mencionadoa, ios proporcionan los oleatos, naftenatog‘o
fenolatos substituidos, y estos compuestos y los sulfona-
tos eantes indicados pueden emplearse, cada uno de ellos,
en cualguler proporcién deseable, por ejemplo hasta una
cantidad de 0,05% a 2% en peso de la composicidn.

De acuerdo con un ejemplo de este invento,una
composicidén lubricante adecuada para empleo en un ﬁotor

de esencia, convencional, la proporciona un aceite lubri-
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cante de base al gque se 1lncorporan 0,1% en peso de petrdleo-
sulfonato de cromo y/o estafio, junto con 0,4% en peso de

otro compuesto orginico de estafio y/o cromo, respectivamen=-

* te. En otros ejemplos, puede emplsarse una proporcidn rela-

tivamente andloga, en peso, de tales compuestos.

Convenientemente, una composicidn lubricante
preparada de acuerdo con este invento, incluye también una
pequefia proporcidn de un petréleo-sulfonato alecalino (pof
e jemplo sddico) y/o de petrdleo-sulfonato alcalino-térrec
(por e jemplo calcico). Convenientemente tambidn los petrd-
leos-gulfonatos alealino y/o alcalino-térreo, se incluyen
selectivamente en la composicidn, para eliminar los coé—‘
puestos de pronunciada nuturaleza corrosiva. Aparte ds los
beneficios nus se comprueban en el funeionamiento de un mo-
tor con el emplsow dé las composiciones'lub?icantes gue se
proponen, la inclusidn en estas de los petrdleo-sulfonatos
sédico v edleico antes citados, especialmente en su forma
selectivémente refinada, se ha comprobado gue proporcibna'
la proteccibén a los cilindros y demés elementos del motor
sometidosva la corrosién, duram te psriodos de almacenajc
del motor o cuando éste no funciona por otras razones.

La composicidn lubficante, puede comprender
una proporcidn de 0,01% a 2% en peso de petrdleo-sulfonato -
afindido y, con preferencia, contiene alrededor de 1% en be

so del petrdleso-sulfonato organo-metdlico de cromo y/o es-

. taflo con una proporcidn de petrdleo-sulfonato alcalino.o

alcalino-térreo, selectivamente ineluidoc. Los petréléos~
sulfonetos de cromo y de estafic, cuando se emplean mezcla-
dos, pueden e star presentes, sin embargo, en proporciones

relativas de 1 a 4, en peso, aproximadamente.
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‘Pueden.también afiadirse sla composicién lubri-'
cante a que este invento se refiere, otras substanclas de
aGic15n conocidas para lubricantes, tales como "™me jorado-
raos VeI.", reduqtores del punto de gota, o materiales para
aumentar la fuérza des rotura de la pelicula de la composi-
¢ibn, y/o otras sﬁbstancias de adicidén anti-oxidantes y/o
detergentes. Asi, puede emplearse en un aceite lubricante;
una pequefia proporeidn de fosfato tri-orto-cresflico o de
fosfito tri-butilico, en combinacién con el pstrdleo=sulfo
nato de estafio y/o cromo, con objeto de mejorar la resis-

tencia de rotura de la pelfcula y otras propiedadess de la

] »
" ecomposicion.

Este invento incluye también un procedimiento
de produccidn de un mzterial de ;dicién para su incorpora-
ecidn a una composicidn lubricante, tal como antes se indi-
ca, do acidos petréleo-sulfénicos, haciendo reaccionar los
petréleo—sulfonatos alcalinos o alecalino-térreos con sales
apropiadas de cromo y o/estaifio. Estas sales ﬁueden ser alum
bre de cromo o sulfato de cromo o cloruro de cromo, u otras
sales inorgdnicas adecuadas de cromo o una mezcla de sales
adecuadas de cromoc y/o cloruro eétannoso u otra sal o sales
inorgénicas de estalio y las sales de ecromo y estafic puseden
también emplearse mezcladas en proporciones tales gque en
las condiciocnes de reaccidn produzean petrdleo-sulfonatos
de cromo'y estafio en una proporcidn relativa deseada, en
pesc. Convenientemsnte, los componentes de reaccidn y/o las
sondiciones de dsta ge ajustan para obtener una proporeién
degeada de petrdleo-sulfonato alcalino (por ejemplo sddico)
o alcalino=térreo (por éjemplo cdlcico) sin reaccicnar, sn

el producto de reaccidn. La reaccién puede llevarse a cabo
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en solucidn acuosa y/o alcohblica - y, en el (lsimo caso, de
acuerdo econ un méto@o especifico, se afiaden cloruro estan-
noso y/o alumbre de cromo a una solucidn de petrdleo-sulfo
nato cdlecico en propbrcioﬁes moleculares squivalentes. La

mezela se agita endrgiecamente, y el sulfato cdlcico resul-

 temte precipitado, por ejemplo, se separa por filtracidn

y el alcochol se evapara.

Este invento incluye también un material de ad1~
cidn para lubricante destinado = usarse en la preparacidn de
una comp&sicién lubricaente, segln lo antes indicado, que
comprende él producto de una reaceidn tal como se ha desdri
to en el pdrrafo anterior. Los pgyrélao—sulfonaxoa ds esgta-
fio o de cromo, o mezclas de los mismos, as{ obtenidas, pue-
den ser lfquidos viscosos o adlidos, segin la naturaleza
de los petrdleo-sulfonatos o dcidos silfdnicos primitiva-
mente empleados. Los compuestos de este modo preparados son
también solubles en aceite, y atraviesan los filtros en so-
lucién oleosa; log compuestos liquidgs,,sin,embargo, son
mds fdcilmente solubles. 7

» Se comprenderd que los dcidos sulféni&os primi-
tivos de los que han de derivarse los éompuestos de eromo
o de estafio son los solubles en sceite, lleamados "aeceites
de caoba'. ios dcidos sulfdnicos separadces, solubles en
aceite, se encuentran en el comereclos en productos de la sul
fonacidn de aceite mineral de naturaleza parafinica o naf-
ténica y, mds éorrientemente, después de la neutralizacidn
de los deidos libres por soéa céusticé o cal, para producir
petréleOhsulfon&tos sddico 0! cdlcico, mezclados con acelte
mineral. Un material de esta.{ndole, corriente en el comer-

eio, por ejemplo, se ha comprobado que contenfa de 50 a 55%
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de petrdlec—sulfonato sddico.

EJENMPLO g=1~ - En un ejemplo de ests invento, se mezclaron

500 gramos del {ltimo producﬁo del comercio, con 150 gramos
de alumbre de eromo, y la mezcla se calentd con 2,5 litos
de agua a una femperatgra de 1002C. durante 18 horas. Des-
pués de la subsiguiente evaporacidn del agua, el resfduo
se apurd dos veceg con 2,5 litros de benceno mantenido a
su punto ds ebullicidn durante 1 hora, Después de filtra-
¢ibn en un filtro de chorro la solucidn bencénica d4id el
andlisis sizuiente: _

Tot;l de gulfonatos y aceite 6,04 en peso

Cromo - , ' 0,07% "

Egtas eifras correspénden a una conversion de
aproximadamente 25% del petréieo-aulfonato sbdico al com- -
puesto de eromo correspondiente. La composicidn prdbable
del material, deépués de 1la evapqracién_&el benceno ds:

Petrdleo-sulfonato de oromo 10 a 15% en peso

Petrdleo-sulfonato sddico alrededor de 40% en peso

Acelte lubricahte 45 a 504 en peso |
SJEMPLO ~2- - EBn otro ejemplo de-este invento, que propor-

eciond un mayor rendimiento de petréleo sulfonato de cromo,

se me;glaroﬁ 250 gramog de patréleo-sulfohato sédico con
40 grémos de eloruro de cromo, vy 2 litros de alecohol in-
dustrial, y se calentd en condiciones de‘reflujo, durante

6 horas. A continuacibn se elimind el alcohol por ebulli-~
eidn, y se afladieron 2 litros de benceno. La mezcla ss hir-
vid luego durante dos horas y despuds de enfriarse, la so-
lucidn resultante se filtré a través de un filtro de cho-~
rro. Luego se elimind el benceno por ebulliciédn, y el com-

puesto resultante acusd la composicidn, en un aceits libre
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de base, da:
Petrdleo-sulfonatoe de cromo 71% en peso
Petrdleo-sulfonato sddico sin reaccionar 294 »

BJEIPLO ~3- En otro ejemplo de este invento, ge mezéla~

ron 300 gramos de petrdleo-sulfonato cdlcico y 150 gramos
de alumbre de gromb, con 3 litros de alecohol acuoso, ¥y se
sometid todo sllo a reflujo durante 6vhoraa. El alcohol,

se elimind luego bor ebullicidn, se afiadieron 500 cc. de
benceno y se calentd casi hasta el punto de ebullicidn. ILa
solucidn bencénica as{ obtenida se hizo pasar luego por un
filtro de chorro v se evapord el benceno. Se comprobd que
el producto resultante contenfa 70% de petréleofsulfonato
de cromo y-3o% de petrdlso-sulfonato cdleico sin reaccionar.

EJEMPLO -4~ En otro ejempio de este invento, se mezelaron

500 gramos de‘petrélec-sulfonéto s6dico, comereial,iantes
mencionado, con 85 grameos de cloruro estannoso, y se calen-
t8 en presencia de 1,800 cc. de aleohol industrial, durante
un periodo de 9 horas, en un bafic de agua, con empleobde un
condensador de reflujo. Déspués de la éliminaeién del alco-
hol, par destilacidn, el reafduo se calentd sﬁcesivamente
dos veces con 300 cc. de benceno, durante 1 hora. Después
de pasar a través de un riltro de charro, se.comprobd que
la solucidn bencénica inclufe:

Total de sulfonatos y acelite 70% en peso

Estafio 0,5% "

Estas cifrgs corresponden a una conversidn de,

aproximadamente, el 65% del petrdleo-sulfonato sbdico en
el compueéto correspondiente de estafio. Ia composicidn
probable del material, despuds de la evaparacidn del ben—

¢eno, ©s:
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Petrdleo-sulfonato de estafio 45% en peso
Petrdleo-gulfonato sddico’ 10315% "
dceite lubriceamte 40-45% "

Se obaservard que, en los cuatro ejemplos ante-
riores, el material deseado puede obtenerse como sqlucién
clara en benceno, y puede usarse dirsctamente.

Pa: via de ejemploes de procedimientos para la
produccidn de petréleo-sulfonatoe de esgtafio ¥y de.cromo que
proporcionan rendimientos elevados de egtos materiales con
muy poco o ningﬁn petréleo-su;ronapo alealino sin reaccio-
nar en el producto final, figuran lae doe ejamplos siguieh-
tes. Eu ambos, ée empled un pgtréleo-sulfonato.sédicqbomer-
cial, que en peso tenfa unrcontenido aproximado de:

384 de petrdleo-sulfonato sédico

‘52% de acelte '

104 de agua, aleohol y sulfato sddico
BEJEMPLO -5~ Se afiadieron 1,816 kgs. del petréleo-éulfonato

sbdica citado a 15,89 litros de agua aproximadamente, y se’
agit5 intensamente, mientras se calentaba a 902C. para ob-
tener una solucidn fluida lechosa. Se disolvieron 227 gra-
mos ds c¢loruro de estafio (Sn 012 2 320) en 500 cc. de agua
fria, y se afiadié la disolucidn a'la salucidn calentada y
lechosa de petrdleo-sulfonato de‘so&io; continuando la agi=-
tacibn. Se precipité un concentrado cleoso de petrdleo-sul
fonatb de estafio, que se depdsitd en el fondo de la vasija
de reaccidn.

Después de enfriar, la capa de agua se decanté
féeilmente o se extrajo eon sifdn del precipitade muy vise
eosc, gque se lavd afiadiendo 4,54 litros de agua y calentan-

do hagta el punto de ehullicidn, sin interrumpir la agita-
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cién enédrgica. A continuacidn se afiedieren a la mezela agi-
tédndose con ella 1,816 kgs. de aceite mineral, para obtemer
un concentrado mas ligero que el agua, realizéndose la sepa-—
racidn haciendo pagsar toda la mezcla a través de una centri—.
fugadora de Laval.

Al producto, libre de materias insolubles, se le
extrajo a continuacién un 4% de agua residual, calentando
a 1212C. en una sorriente de aire. Se obtuve un rendimien-

to de 96%, o sean 3,405 kgs. dela siguiente composicidn

aproximada:

Petrdlec-sulfonato de -estafio 21%
Aceite minerdl | 79%

El andlisis de este pfoducto did como resultaedo?
Estafio (método Kjeldahl ) 2,74% “
Sodio v nada
Oenizas ‘ 3,56%

EJEMPLO ~6~ Se afiadieron 1,816 kgs. del petrdleo-sulfonato
sddico a 18,16 litros de agua, y se mezcld mientras se ca-

lentaba a 90¢C. Luego se afiadid una solucidén, a 902C. de

465 gramos de alumbre de cromo en 227 cc. de agua, conti-

nuando la agitacion, y dejando repossar lusgo larmezcla du-
rante tola la noche. Luego se decantd el aguade la solucidn
olscsa.y viscOSa‘que‘se hab{a deposltado en }a vaslja de
reaccidn, y que se lavd con otros‘9.litr03 de agua, calen-
tando hasta el punta de ebullieidn, con agitacidén enérgica.
Después de enfriar, el agua so decantd de nuevo, y el pro-
ducto restante se secS finalmente calenténdolo a 1212C. en

una corriente de aire. La centrifugacidn se considerd inne-

cesarla, en vista del aspecto del praiucto, pero puede ser

convenliente en determinadas c¢ircunstancias.
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El produetoc representaba un rendimiento del 874

de 1,412 gramos, con una composicidn aproximada de:

Petrdleo-sulfonato de cromo - 31 ,5%

Petrdleo-sulfonato ds sodic 6 a 8%

Aceite mineral ' 60,5 a 62,5%
El andlisis del proaducto 4id como resultado:

Cromo | ) 1,31%

Sodio . 0,474

Cenizas ' 3,79%

Si se desea, los pétréleo—sulfonatOS de eromo
y de estafio pueden prepérarse mezolados por la reaccidn
simultdnea de alumbre de ecromo, sulfato de cromo, o cloru-
ro de eromo, o cualquier otra sal inar gdnica adecuada de
cromo, o cualquier mezela preferida de dichas salss, y clo-
Turo estannoso u otr:z sal o sales inorganicas adecuzdas de
estafio, con el petrdleo-sulfonato sbdico comercial antes
citado, o un meterial equivalente, siendo tzles, con prefe-
rencia, las proparciones de alumbre de cfomo y/o las demds
sal o sales citadas de cromo y claruro estannosoc u otras
sal o© saies preferidas, empleadas juntas para esta reaccidn,
que propoareionen un contenido deseado ds petrdleo-sulfona-
tos de cromo y de estafio, uro en relacidn can otro, en el
producto de reaceidn. Si se dssea, puede tambien adoptarse
un procedimiento andlogo en la preparacidén de petrdeos-sul-
fonates ds cromo y de'estaﬁo mezclados, librses de sulfona-
tos alcalino o alealino-térreos, por pr&&uccién partiendo
de los Acidos petrdleo-sulfinicos libres; que pueden obte-
nerse, por ejemplo, por la aceidn del aéido clarhidrico
sobre los!sulfonatos sédico o cdlecico. Los compuestos dse

cromo y de estafio pueden también obtenerse separadamente
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de este modo, libres de sulfonatos sddico o cdlcico. Estos
procedinientos, con el uso de dcidos sulfénicos libres,sop,
sin embargo mids costosos ¥ molestOS.que log anteriarmente
descritos, en las que los sulfonatos sbdico y/o cdlcico,
estables ¥y sin reaccionar, se encuentran tembién pregentes
en el producto de reaccidén. Por variacidén del Gltimo pro-
cedimiento, por ejemplo, con respecto a la temperatura o
duracibén a que se realiza la reaccidn, o por la sdeccidn
de materiales de partida, puede conseguirse también un con-
tenido deseado de sulfonato sddico y/o cdlcico en el produg
to de reacciénq ¥y en algunos casos puéde ser ventajosoc lle-
var & cabo una reduccidn en la cantidad de sulfonato s&dico
producida eon ol correspondiente ecompuesto de gramo, como
en el-segundo ejemplo especifico anteria, sin proceder a
una conversidn précficamente'completa del petréleo—sulfong
to sbddico, como se indica en lom "Ejemplos 5 y 6.
" 'En una composicidn lubricante, se comprueba que
resulta ventajogso el empleo de proparcioneg comprendidas
entre 0,05% y 2% en peso de los compuestos de cromo y/o es-
tafio y, en particular, la mezcla de 0,1% del compuesto de
cromo y O,4%'del compuesto de estafio, sé ha eomprobado que
es especialmente deseable tanto al emplearla sola, eomo
con mencs de una cantided igual de petrdleo-sulfonato sddi
co y/o célcico sin Teaceionar.

De lom agentes econocidos que pueden afiadirse

tambidn a las composidiones lubricantes (por ejemplo para

comunicar propiedades anti-oxidantes o detersarias y/o pa-

‘re aumentar la resistencia de la pelicula a la :otura) se

ha comprobhadc que es espegialmente'satisfactorio el ineluir

un tioéter aromatico y/o un compuesto di- o poli-sulfuro,
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tal como se describe en las Memorias de las Patentes in-

glesas nums. 455,235 y‘551,898 y/o un fesfito o tiofosfito-
estef del mismo, como ge describe en la Memaria de la Pa=
tente inglesa n? 57,445. Alternativamente, o ademds, pusde
incluirse en la composicidn foafato tri-cresflico. Estos
compuestoa pueden emplearse en la composicién hasta una
proporcidn de 0,1% a 1,0% en peso, aprax imadamente.
Ademis, las substancias de adicidn propucstas
en este invento, pueden emplearse también, por ejemplo,
ventajasamente para sibstituir un j;bén metdlico cuando
éste se ha incluido en una .composicién lubricante. EL com-
puesto'orgénico de estafio empleado en las composiciones

que figuran en la Memoria de la ‘Patente inglesa N2548,390,

del Solicitante, puede pues substituirse por los petrdleo-

sulfonatos de estafio y/o cromo en esta Memaria propuegtos,
a la vez Que éstos pueden emplearse en luggr del jabdén me-
tdlico de las composiciones descritas en la Patente anteria
del Solicitante, n2 510.244. . ‘
las composiciongs lubricantes a que este invento
se refiere, pregentan una resistencia superior a la oxida-
cidn y a la formacidn de posos a todas las tempsraturas,;f
acusan ademis una tendencia reducida a la produccidn, en uso,
de depdsitos gomosos por descompOSicién térmica. lLas compo-
siciones ofrecen adeﬁés propiedades dstermorias mis elevadas.
Se consigue también en grado notable le resisten=-
oia al desgaste por corrosidn o abrasibén (roce) de las super
ficies de'cilindros vy pistones, asi como de las superficies
de cojinetes, que puede considerarse ‘andloga a la obtenida

por aplicacidn de una capsa metélica de cromo y estaiio res-

pectivamente. Se comprueba también que, aunque lcs petréleo-
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sulfonatos de caleio y de sadio comerciales, empleados se-
paradamente en un aceite lubricante, dan lugar a‘una eorro
8i6n notasblemente aumentada, los petrdleo-sulfonatos s6di-

co y cédlcico pueden emplearse con petrdleo-sulfonstos de

eromo y/o estafio sin un aumento acugsado de corrosidn, y
con mejcres'propiedadeé de registencis a la q:idacién vy de
detergenocia, comunicadas al lubricante.

La sorprendente ausencia de emmento de corro-
8ién en las ltimas condieiones, resulta especialmente
clerta en sl caso de la presencia de petréleo-sulfonato

86dico o céleteo como residuoc sin reaccionar en la prepa-

‘racidén de los compuestos de cromo y/o estaflo. Este resul-

tado es aparentemente debido & una reaccidén selectiva de

. las sales de cromo y/o estafio eon las moléculas menos es-

tables y mis sorrosivas de sulfonato sddico o cdlecico, de
modo qﬁe lés moléculas residuales de‘sulfonato alecalino o
alcalino-térreo, en el producto de reaccibén, son de natu-
raleza mé s éonveniente,'mﬁs estéble ¥y menos corrosiﬁa.
Consglguientemente, se prefiere inecluir en las compaiciones
lubricantes, un petrdlso-sulfonato alcalino y/o alcalino-
térreo de esta naturaleza, que puede obtenerse del modo in
dicado. |

En e} laboréto:io se obtuvieron resultados de
ensayos comparativos, por:

() E1l ensayo de oxidacidn normal del Ministe-
rio del Aire. |
o (B) Un engayo de carrosidn en el que se hicie~
ron girar piezas de ensayo de plomo o acero duiée, a 700
revolucionés por minuto en contacto con el aceite, y solo

rarcialmente sumergidas durante la calefaccidn del aceite

.
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a 180%2C. en el transcurso de 12 horas, tomando las pérdi-
dasg de'pesovde las piezasvde ensayo, y disponiendo en el
aceite, cobre pulido, para que actuara ocomo catalizadar.

(C) Un ensayo de filtracidn, en el que se hizo
pasar una mezela de aceite a través de un £1ltro fuerte-
mente apretado y de gran eficiencia del tipo de chorro,
determinandose antes y después de la filtracidén el conte-
nido de estafio y/o cromo de la muestra de aceite,

Los ensayos se realizaron en trés muestras de
aceite, ds las'condiciones siguiéntes:

(1) Un acelte lubricanta'disolvente, sin subs-
tancias de adicidn, viscosidad 489 Redwood n¢ 1 a 37,8¢c.
(120 centistokes) e {ndice de viscosidad 93.

(2) E1 aceite lubricanté de la muestra 1, al
que se habfa afiadido 0,4 % en pesc del petrdleo-sulfonato
de sodio comercial,antes eitado.

(3) EL aceite lubricante de la muestra 1, con-
teniendo 0,1% en peso de petrdleo-sulfonato de cromo, 0,4%
en peso de petrdleo-sulfonato de estafio y de 0,35 a 0,4%
en peso dé petrdleo-sulfonato sddico que quedd como resf-
duo sin reaccionar en la obtencidn de los compuestos de
cromo y estafio. A |

Los reéultadbs obtenidos en los ensayos, fueron

los siguientes:

Muestra de aceite: : 1 2 3
Vigcosidad a 37,890:

Redwood n¢ 1 (Segs) : ' 487 491 492
Centistokes 120 121 121

Residuo earbonoso % del peso 0,2 0,38 0,3
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(A) Ensayoc de oxidacién

Viscosidad despuds de oxidacién

~ {(Cs) : 216 - 175 206
Relacidn de viscosidad 1,8 1,45 1,7
Residuo carbonoso despuds de |

oxidacidn 1,7 ‘L,28 1,9
Aumento del residuo carbonoso 1,5 0,9 1,6

(B) Ensayo de eorrosidn

Pérdida de peso (mg.)plomo 150 aprox. 500 5,0
acero 11,0 sobre' 30,0 0,8
(C) Ensayo de filtracidn
Estafic antes de filtraecidn - - ~ 0,065%
Estafio después de filtracidn - - 0,064%
% de pérdida - - nada
Cromo antes de filtracidn - . - 0,003%%
Cromo después de filtracidn - - - 0,003%
% de pérdida : - - nada.

1a composicién'lubricante proporcionada por ests
invento, incluye substancias de adicidn de naturaleza alta-
mente soluble en aceit;, susceptibles, en sqlucién oleosa
en las proparciones deseadas, de pasar par un filtro de cho
rro, sin la eliminacién real de ninguno de los matériales

de adicidn. Dado que éstos actlian como agentes de mojadura,

~conupican también propiedades altamente beneficiosas, espe-

clalmente al usarlos en motares de combustidn interna, para
conseguir la distribucidn y retencidn de una pelicule de

aceite en el cilindro y otras superficies de roce; éspecia&
mente cuando dichos motores permanesen inactivos despuéa de
funcionar. E;te cagso se 4da especialmepte en las somposicio%‘

nes lubricantes a que este invento se refiere, que contienen
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petrdleo-sulfonatq sédico y/o petrcleo-suixoaauo cdleico
en la mezcla, ya que, a temperaturas ordinarias, por e Jem~
plo, durante el almacenaje del motor, los sulfonatos 0lti-
memente mencionados actlan como preventivos contra la oxi~
dacidn y, generalmente como inhibidores de la corrosidn.

Las Gomp081010n88 lubricantes preparadas de
acuerdo con egte invento se sometieron también a ensayos,
précticos en condiciocnes de funcionémiento en un tipo con-
vencional de motor de ensayo de un solc cilindro. Uno de '
estos ensayos se realizo con una composiclon lubricante 8
la que ge incorpord 1,2% en peso de petrdleo-gulfonato de
estafio, tal como el obfenidq en el Zjemplo 4 (y por tanto
que inclufe una proporcidén de pstrdlieso-sulfonato sddico* sin
reaccionar) y 0,3% de petrdlso-sulfonato de cromo obtenido
como en el Hjemplo 3 (y par tanto que contenfa una propor-
cién de petrdleo-sulfoneto cdlcico sin reaccionar. Despuds
del funcionamiento de ensayo, se comprobd que el motor te-
nfa un pistdén muy limpio y ningin depésito de barniz o laca
en los cojinetes. 1a corrosidn de éstos acusd una pérdida
en peso de sus'elementos‘de 28 mg. frente a una pérdida de
153 mg. parz un funcionamicnto de ensayo andlogo con el
aceite lubricante sin modificar, al que se incorpx aron
petrdleo-sulfonato de estafic y de cromo.

Se han obtenido otros resultados de ensayo sa-
tisfactalos con el empleo en un acelte lubricante, de pe-
trdleo-gulfonato . dé estafio y/o cromo, junto con otros com-
puestos orgénicoa de cromo y/o estaific respectivamente, con
firmdndogse los beneficios antes indicadcs . En estas compo-
sicioneg, se han incluido también con venta Jas, otros com-

puestos orgdnicos conocidos, tales como el mercapto-benzgo-
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tiazol. De esgte modo se han obtenidovbuends resultados
con el uso en una composicién lubricante, de 0,1% a 0,2%
de petrbleo-sulfonato de estafio & de 0,4% & 0,8% de olesa-
to de cromo y, alternativaments, con el empleo de 0,1% a
0,2% de petrdlco-sulfonato de croms, con 0,4% a 0,8% de
oleato ds estafic. Se han realizado tembidn varios ensayos

de laboratwrio y en motor para confirmar las ventajas con-

seguidas, espscialmente con el empleo de petréleo-sulfdng

to de estafio Junto con un compuesto orgénico adecuado de
¢romo, por ejemplo, en proporciones correspondientes a las
sugeridas paré petréleo-sulfonato de estaflo y oleato de
Cromo.

- N O T A -

EY

Habiendo ya descrito.ampliamente la naturaleza
del invento, as{ como la iznera de llevarlo a cabo en la
préctica, s¢ hace constar que los procedimientos anteriar-
mente descritos son susceptiblcs de ligeras modificaciones
des detalle, sin que por ello se altere el principio funda-
mental del invento, siendo-lo que constituye la esencia
del mismo y par lo que se solicita Patente de Invencidn
por veinte afios en Espaiias "Perfeccionanientos &n cowmposi-
ciones lubricantes y substancias de adicidn para las mis-
mas"; caracterizdndose por lo siguiente:

12 - FPerfeccionamientos en composicionss lu-
bricantes y substoncias de adicidn pars les mismas, que
incluyen una composicidn lubricante que comprende una pe-
queiia proporeidn del ?etréleo-sulfonato organo-metélico
de estailo o de cromo.

2% - Perfeccionamientos en composiciones lu-

bricantes y substancias de adicidn para las mismas, que
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incluyen una camposicidén lubricants, scgln lo especificado

en la reivindicacidn 1, que comprende ademés una pequefia

proporeidn d= un petrdleo-sulfonato alecalino y/o un petrd
leo-sulfonato alcalino térreo.

'39 - Perfeccionamientos eﬁ composiciones lubri-
cantes y substazncias de adicidn para las mismas, que inclu
yen una composicién\lubricante, segin lo especificado en
la reivindicacidn 2, er la que los petrdleo-sulfonatos al-
celinc y/o alealino térfeo, s8 incluyen selectivamente en
ia composicién para eliminar o excluir los compuzgtos de
una naturalsza pronunciadamente corrosiva.

42 - Perfeccionamientos en compoéiciones lubri- _.
cantes v substancias ds adicién‘para las mismas, que inclu-
yen una composicidn lubricante, segin lo especificado en
cualquicra de las reivindicaciones 1 a 3, que comprende un’
acsite lubricante de base al que se incorpora una propor-
cién minima de compuestos argénicos dc cromo y de estafio a
la vez, y uno pa 10 menos de'dichos compuegtos orgénicos
es un petrdleo-sulfonato.

52 - Perfeccionamientos en composiciones iubri-
cantes y substancias de adicidén para las mismas, gque incla
yen una composicidn lubricante, segin lo especificado en la
reivindicacldn 4, que comprende una proparcidn ninima de
petrdleo-sulfonato de cromo o de estaiio, y otro compussto
orgénico distinto de un petrdleo-sulfonato de estafio o de
eromo, respectivamente,

6e - Perfeccionamientos en composiciones lubri-
cantes y substancias de adiecidn para las mismas, que inciu
yen una composicidn iubricante, segln lo especificado en

la reivindicacidn 4 o 5, en la que se emplean petrélao~su£
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fénatos de cromo y de estafic mezclados, y/o otros compues-

tos organicos de cromo y de estafio, se emplean también mez

-¢cladose.

78 -~ Perfeccionanientos en composicionés lubri-
cantes y subgtancias de adicidn para las mismas, que inclu-
yen una composicidn lubricante, segin lo especificado en
cualquiera de lés reivindicaciones 4 a 6, qus comprends un
oleato, naftenato o fenolato substituido de cromo o de es-
tafio. |

| 8¢ - Perfeccionamientos en composiciones lubri-
cantes v subsﬁancias de adieidn Para las migmas, que'inclu-
yen unaveompésicién lubricante, segin lo especificado en
cualquiera de las rgivindicaciones anteriares qus compren-
de ademds una o ms substancias de adicidn adecuadas lubri-
vantes, tales como "Mejoradores V.I.", reductores del‘punto
de gota, materiales para mimentar la resistéhcia a2 la rotu-
ra de la pelicula ds la composicidn, anti-oxidantes o deter
s8ivos.

g¢ - Perfeccionamientos en composiciones lubri
cantes v substancias ds adicidn para las mismas, cue inélu-
yen una composicidn lubricante, geglin lo sspecificada en ia
reivindicacidn 8, que compreﬁdé ademés una pequeﬁa propor-
¢ibn de un polisulfuro arométicq hidroxi-substituido, que

4

tiene un substituysente carboxiloc o ester.

+

102 - Perfeccionamientos en composiciones lubri-

cantes ¥y subsfancias_de adicidén para las mismas, que inclu-

yen una gomposicién lubricante, segln lo especificado en la

reivindicacidn 8, que comprende adermis uﬁa pequefia propor-
cibn de un tiodter que tiene un substituyente carboxilo o es

ter y/o una pequeiia proporcidén de un fosfito- o tiofoafitg-
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ester, derivado de un tiodter, de un disulfuro o de un
polisulfuro aromatico o hidroxi-substituidbs.

1le - Parfeccidnamientos en compesiciones lu-
bricantes y substancias de adicidn para las mismas, que
incluyen una composicidn lubricante, segln lo especifica-
do en cuaiquiera de las reivindicaciones 8 a 10, que com-
prende adeﬁés del petrbleo-sulfonato de estafio y/o eromo,
una pequefla proporcidén de fosfato tri-orto-eresilico, o
fosfito tri-butf{lico, paTa aumentar la resistencia a la ro
tura de la pelicula de la composicidn’

i2¢ - Perfeccionamientos en composiciones lubri
centes y substancias de adicibdn para las mismas, que inely
yen una composicidn lubricante, segin 16 especificado en
cualquiera de lap reivindicaciones anteria es, Qques compren
de una proporecidn de 0,01% a 2% en beso, par ejemplo, alre
dedor de 1,0% en peso del petrdleo-sulfonato organo-metdli
co de cromo y/o éstaﬁo, ¢on ¢ s8in una broporcién,de petrd-
leo-sulfonato alcalino o alecalino térreo.

.- 132 - Perfeccionamlentos en composiciones lubri
cantes ybaubaﬁancias de adicidn para las mismas, que inclu
yeh una composicidn lubricante, segln lo especificado en
cualquisre de las reivindicaciones anteria es, gue compren
de petréleo-éulfcnatos dé cromo y de egtafio presentes en
mezcla en proporciones relativas, en peso, de 1 a 4 apro-
ximadamsnte;

142 - Perfeccionamientos en composiciones lubri

cantes ¥y subsfancias de adicidn para las mismas, que inclu

~ yen una composicidn lubricante, segiin lo especificado en

la reivindicacidén 12 o 1%, en la que los petréleo-sulfoné-

tos de cromo y/o estafic se emplean junto con menos de una



65610. cantidad igual de petrdleo-sulfonato de sodio y/o ealecio
como residuo sin reaccionar en la preparacidn del petrd-
leo-gulfonato de cromo y/o estafio, partiendo de la sal de
sodio o ealecio.

152 - Pérfeccionamientos gn?composiciones lu-

615. bricantes y substéncias de adieidn para las mismas, que 1in
eluyen una composicidn lubricante, segln lo especificado
en cualquiefa de las reivindicaciones 12 a 14, y 8 a 11,
en la que las substancias adecuadas de adicidn, ademds de
los compuestos orgénicos de cromo y/cestafic, se afladen en

620. wuna proporeidn de 0,1 a 1,0% en peso.

162 - Perfeccionamisntos en composicioncs lu-
brieantes y substanciaé de #dicidn para las mismas, que
incluyen una composicibén lubricente, seglin lo especifica-
do en la reivindicacidn 1%, que comprende de 0,1% a 0,3%

625. de petféleo-sulfonato de cromo y de 0,4% a 1,2% de petrd-
lec-sulfonato de estafio.

17¢ - Perfeccionamientos en composiciones lu-
bricantes y substancias de adieidn paras las mismas, quse
incluyen una composicidn lubricents, segin 1o especifica-

630. do en cualquiera de las reivindicaciones 4a 5y 7, que
comprsnde de 0,¥% a 0;2% en peso de petréleo—suifonato de
cromo y/o estafio y de 0,4% a 0,8% en peso de oleato de
estafio y/o cromo u otro compuesto orgénico de estaflo y/o
eromo (por ejemplo naftenato o fenolato substituido) res-

635. pectivaments.

182 -~ Perfeccionamientos en composicidnes lu-
bricantes ¥ substancias de adicién_par& las mismas, que
ineluyen un procedimiento para la produccidn de petrdleo-

sulfonato de estafio y/o c¢romo como substancia de adieidn
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lubricante para incorporacién a una compoéicién lubrican-
te, segin lo especificado‘en cualquiera de l®s8 reivindica-
ciones anteriares, sn el gue se hacen reaccionar con sales
adecuadas de cromo y/o estafio, deidos petrdleo-sulfénicos,
por ejemplo en forma de sales alcalinas o alcalino-térreas
de l®m mismos, ‘
192 - Perfeccionamientos en‘composiciones lu-~

bricantes ysubétancias de adicién para las mismas, que in-

cluyen un procedimiento, segln lo especificado en la rei-

vindicaeidn 18, en el que la reaccidn se realiza en solu-

cidn alechdlica o acuma.
| 20¢ - Perfeccionamientos en comp051cion§a lu-

bricantes y substancias de adicidn péra las ﬁismas, que in
cluyen un procedimiento, segin lo especificado en la rei=-
vindicacidén 18 o 19, en el que los componentes y/o condi-
ciones de la reaccidn se ajuatan para producir una propor-
cidn deséada de petrdleo-sulfonato alecalino o alcalino-
térree sin reaceibnér, en elkproducto de reaccidn.

21l¢ « Perfeccionamientos en eomposiciones lu-
bricantes y substanéias~de adieidn para las mismas, que
ineluyen un procedimiento para la obtencidn de un material .
para inclusidn en una composicidén lubricante, précticamen-
te tal como se ha descrito o esqncialmente tal como se in-
dica en\cﬁalquiera de los ejemplos.

22¢ - PerfeccionamieﬁtOS en composiciones lu-
bricantes y substancias de adieidn para las mismas, que
incluyen un matérial para 1nclusién en una composicidn lu-
bricanté, cuando se proiuzca por el procedimiento especi-~
ficado en cualquiera de las reivindicaciones 18 a 2l.

232 -~ Perfeccionamientos en composiciones lu-
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briééntes y substancias de adicidn para las mismas, que
incluysn una composicidén lubricante, précticamente tal
como se ha descrito, o esencialmente como se indica en
cualquiera de los Ejemplos que en esta Memoria figuran.
242 - Perfeceionamientos en compogiciones lu-~
bricantes y substancias de adicidn para las mismas; tal
y como queda substancialimente descrito en la presente Me-
maris que consta de veinticuatro hojas egcritas a méquina

por una soOla cara.

Madrid, 3 de Marzo de 1948.
WILLIAM HELMORE,
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