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MEMORTIA UESCRIPTIVSE

dque se acompzile & lz golicitud <e una natente de invencidn por veints :

afios en Hspeila, por: » Procedimiento psre 1z febricaclén de pisos ¥

. planchas parc el celzado y piezas similares de cuslquier clsse, &pro-

vechendo las gubiertas de desecho ", & fevor de Don Antonio Espinar

Gerzolini, residente en iedrid, Agustina de Aragdn, 4 -Hotel-.

- - e R
- - = = = = =

Lz presente patonte de invencidn se refisre z un procedimiento
pera la febricacidn de pisos y plsnchas pers el calzado, ¥y piézas sl-
mileres de cualquier clease, aprovechando las cubiertas de desecho;
medlante ouyo procedimiento ge coﬁsigue el aprovechamiento integral

5 de las cubiertas viejss, ya initiles prrs su empleo en el rodaje de
los carruajes, zs{ como de sus desperdicios y l& recor truccidn de
las partes dafiadas de los migumos, permitiandovsu utilizacidn directe
en la febricacidn de ebarcas corrientes y moldeadas, pisos para tode
oclese de calzados y alpsrzatas, gs{ como piezas msyores o plancheas

10 utilizables para pavimentos contfnuos, corress de transmisidn, o
también parches biseledos mecdnicemente pare cubiertas y otros fines
en los que pueds interesar la febriczeidn de piezas moldesdas utili-

zando en iorme direciz 108 recortes de goma de las indicadas proce-

dencias sin someterlos & procedimientos regenerativos.
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Como es sabido le utilizaocion de las ocubiertas viejas, previamen-
te trituradas, en le isbricacidn de regenerados de goma, =3f{ como el
aprovecuaml ento de les pezries sanas de los mismos {en pesquefic porcen-
taje) en lz confeccion rudimentariz de ebarcas, son del dominio pi-
blico.

Pero como consecusncia de la carest{a de los cuerom, los pisos
para oalzados econdmicos, destinedos a las closes menos dotedes, re-
sultan a precios prohihitivos, por lo que es de gran importesmcis con-
geguir un procedimiento, que permits producirlos en condiciones de
precio y resistencis eficaces & t2l fin, y gue desde luego no puede
ser el corrisnte de fabricarlos con goms regenerada. Esta, por rzzén
de les temperzturss elevadms 2 que debe repetijamente ser sometida,
pierde la .ayor parts de sus nropledades de resistencia y elasticided;
ademés de que los regenerados, buscsndo el abaratamiento, scn mezcla-
dos con cargazs de bajo coste, como sulfato de bario (barita) o pro-
ducto equivalente, resultando en consecuencia los pisos de pésime oz-
lidad y escasa resistencia, tan frecuentes hoy dfa. '

Mediante 8l procedimiento que se reivindica se evitan todoes esos
inconvenientes, puesto que, como hemos indic&do, se utilizan en forma
directa las pzrtes integrantes de la cubierta, tal como fué construi-
da para soportar las enormes presiones y el rudo tradbajo & qné pri-
mordialmente estén destinad&as, que son muy superiores al desgaste gque
pueden sufrir como pisos de calzado, 0 en lzs otres splicaciones que
hemos indicado. Pués, incluso la reconstrucoidn de les partes dafiadas
de las cublertas, se limita &l saneo, unidn por vulcenizeecidn y re-
oubrimiento del todo ocon un& capa de regenerado que Unicemente sirve
para su mejor presentsoidn.

Zgencialmente l& marchd® general del procedimiento de fabricaciodn
que g8e reivindioa es como sigue:

En una primers fase e desgusz& la cubierts del modo corrisnte,

desconectando el aro y réyando las lonss pare separarlas por capas
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con el auxilio de un cebestrznte. Tsmbién puede ventajosamente utili-
zarse & tal fin las méquines conocidas en el mercado por la petents
Botey que permiten reaslizar un trabajo de serrado en capss, zs{ como
otra de dcBoonectar directamente el alambre. (Chservaremos, como ven-
teje accesoriz del procedimiento, que & ese alambre, sometido después
& la tvemperaturas convenlente parz destemplarlo, se le pusde estirar y
goldar para su utilizscidn en la construceidn o en otros miltiples
usos, ocomo fabricacidn de bisuterf{e, grepsa, hebillas, etc.; y tam-
bién, soldado en su forma amcerads en la fabrioscidn de muelles O si-
milsres).

Como segunda iase, ung vez obtenidas las capas externas o inter-
neg de le cubiertz a los gruesos que se deseen, se plesnchnan las mis-
mes en su totalidsd o en prriss segin convenga, utilizando, como es
corriente una prensa en ls que previesmente se pone une nlancha con el
relieve del dibujo o dibujoe qus quieran grebzrse en le lone, la que
tembién se colorea, cusndo interese, déndole une cefpz de disolueidn
caliente con el pigmento deseado.

Como iase intermedia & las indicadas, cusndo convenga, se &dhie-
r2 & la lon& previamente unz cepa de regeneradoc de gome, (procedien~
do como de costumbre, con disolueidén y vuleanizado) lo que también
8¢ hace cusndo se reconsfruyen las capss exteriores de la cubierta,
tales como costeros o laterales y centros o rodsjes.

La tercera fase, cuendo el procedimiento se aplique para febri-
car plezas con canto recubierto (como las destinades a toda clase de
calzados, pisos péra abarces, alpargatas, ete., y tacones de una u
otra olase) consiste en troguelar previemente los pisos partiendo de
las lones sin capa de regenerado, preparadas en lz primers jese, pa~
ra después de darles disolucidn para vuloznizar en caliente incrus-
tarles en unz plancha de regenerado cruda, haciéndoles pasar a2l efeo-
to por uns calandria (o serie de cilindros que actia & modo de lami-

nﬁdor) .
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Bn une cusrta fase Be vuloanize sn nrense en ctliente le plan-

oha resultiante y se trogquelan de nuevo lss piezas cox otros trocue-
les de formez &decusds pe&rs que dejen un reborde leteral de gome vule
canizeds en céda piso (e8 decirs recubierto el canto). Los pisos tie-
nen esi une zren duracidn y pueds zdemis conseguirse fécilmente que
su presentacidn sea megni{fica gometidndolos 2 continuscidn a un puli-
ment&ado en, la pulidora, donde cdsmés se leg puede hacer también el
dibujo que se desée.

Tal proceder svita el empleo de moldes y otros elementos y, con
solo utilizar uncs sencillog troqueles zdecusdos, pusde efectuarse
una ventajosa rzbricecidn, adeptféndose &1 plentillaje que convenga
de aguerdo con ls flnslidad & gue se destinen las piezas tebriczdas.

Bl orocedimiento resefizdo admite le veriante condstate en utie
lizar el autoci&ve, en sustitucidn de le »remse que se he indicado
&l prinecipio de la cuzrta fase, grebando previamente los dibujos en
la cape ae regenerado que recubrs lz lons, haciéndola &gl efescto pa-
sar por una coslandrls con rodillos cslientes y manguitos superticia-
les oon el dibujo dessado.

as{ mismo se puede proceder de los modos indicados en la recons-
truccidn de centros o rodejes de lszs cubiertas, utilizando moldes o
relisves apropiados gque graben previamente el dibujo ¥y vuleanizan-
do en autoglave.

51 se zaplioa el procedimientd pers obtener pavimentos econt{nuos,
alfombras, su fundamento es restituir & lzs lones éde la cubierte su
forma primitiva; es decir, plana o lisa. Prra sllo, después de la
primere y segundz fases lndicadae, en la tercera se corta a las ocar-
ogsas O armaduras, ls perite contigua al aro {conocidse con el nombre
de cufia), en 1s cutrta se someten & su reblandecimiento en an tosclave
y haciéndolas pasar después por 1o celandrie, y tirendo de sus extre-

mos por medios mecénicos, se consigue una superficle liss y oasi rec-

t&ngula-r .
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Después, en une quinta fase sus extremos se biselan manusl 0 me-
cénicamente y se les impregna de disolucidn para unirlos & otros tro-
z0o8 por su vulcanizacidn en caliente, y una vez efectuadas estas vul-
canizaciones parciales Se recubren con ls capas de regenerado que se
desée, lisa o grabada, utilizando ls calsndria y efectuando por Glti-
ﬁo el vuloaznizado en autoclave del conjunto.

También el progedimiento es &plicable & las oubiertas viejas y
sus desferdicios procedentes de traperias, pire su eprovechamiento
como si se tratara de cubiertss enteras y lezs czpas de goma exterior
que se extraen de teles cublertas y desperdicios al laminerlos, cuan-
do su tamafio 1o permite, ss usan como recubrimientos en lugar de re-
generados, O en capas superpusstas ocon éste, as{ como en la confeo-
¢idén de philips, juntes troquelades, etc., y, las gue no llegan al
temefio suficiente para ello, en la iabricacidn we piezes moldeadas
en rorma direct&, por reblandecimiento de 1los migmos dentro de moldes
gpropiados.

En todos 1los c&sos se garaﬁtiza unc perfecta adhesidén y vuloani-
z80idn de lzs pertes integrantes de les piezas qgue se fabrican recu-
briéndolas de une disolucidn pars caliente.

gomo se VvE€ vor cuarito antecede, y segﬁn hablamos indicado en un
principio, les modalidedes de apliczoidn del procedimiento son milti-
ples y dentro de cada una de ellas todavie caben variaciones de dete-
lle en su aplicacién. Por ejemplos los pisos parsa el calzede pueden
indistintamente fabricerse recubiertos o no de goum, as{ como con ©
8in reborde.

Taembién se ha resefiado como tienen aplicacidn en el proced imien-
t0 reivindiczdo las distintes partes e incluso desperdicios de las
cubiertas. Es decir: la generalidad de ests patente admite miltiples
variantes, tanto en el detalle de la ejecucidn de las operaciones

que constituyen sus diversas fases, como en la eleccidn de log sle-

mentos utilizados como meteria prime; y como ocon unos y otros pueden
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obtenerss piezas de civersas Iormes y dimeiisiones y destinades a

.-

muy diversas apliozcioness. Pero, naturslmente, mientras le&s mo-
difioaciones de una u otre olsge no afgcten a 1= ssencizalided rel-
vindicada, dardn lugér a procesos de fabriczoidn izuslmente compren
didos y protegidos por el presents raziesiro.

Fr T P S 11+t 1 1 4 1

Lo presente 20tente de invencidn comprends las siguientes rei-
vindiczoiones:

l.- Procedimiento pere la fabricceidén de visos y planchas de
gome pare el calzado, y plez&s similares, aprovechando las cubier-
tas de desecho, caracterizado porque lzs loncs de dichas onbi ertas
son separsdssS nOr capas nor medio de un cabestrante o méq ina ade-
cucda, y une vez convertida tode la cublerta en capss supsrficimlews,
se planchan po medio de unc prensa o sutoclave gue puede tener sl
relieve del dibujo que se desee dsr al conjunto.

2+~ Procedimiento segin la reivindicecidn antgrior, caracte-
rizado porque 8l tener que fabriczrse planchas con el cznto recu-~
bierto, ung vez preprradss del modo anterior, se lag splica disolu-
oidén pere vulcanizar en czliente y 8e las incruste en una ocape de
rogenerado crudo para inmedic tamente hacerless pasar por una calan-
dria o serie de cilindros que actie & modo de laminmdora; o bien
gse vuleanizan en ozliente las planchss citadas para troguelarlas
con un reborde lateral de goma vulcanizad:s que rechbriré el canto.

2+~ Procedimiento segin las reivindicaocionss anteriores, carac:
terizado porgue pzra dejar lisss y planas las partes oont{guas al
aro0 o cufia de lz cubierta, previc corte de las mismes, se someten
& reoblandecimiento en sutooclave y ung vez debilitada por este re-

blandecimiento el vicio ocurvo gque tienen se pasan por una ozlandris

tirando de sus extremos, biseldndcse 1los extremos de las piezas par-
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parcicles as{ obtenides, impregndndolss de disolucién, y uniéndose

unss encim: de otrss & otros trozOs similares por vulecanizacién en
caliente, recubriendo el conjunto £s{ ohtenido con une caps de re-
genereado utilizendo una calandria, y efectufndose & continuaseidn
nuevo vnlcanizado de todo el grupo por medio de antoclave.

4.~ Procedimiento naras le fabrieécién de pisos y nleznchas pa-
ra el calzado y piezas simiiares de cuzlquier clase, aprovechando
las cublertas de desscho.

Seglin se desoribe y reivindica en la presente memoria desorip-
tiva, cual constz de eslete ho jes folimdes y escritas & méquina por
una sole de sus caras.

medrid, & 2 & rz0 de 1948,
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