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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
que se acompaña a la  s o l ic i tu d  ae una p a te n te  de invención  por -veinte 
anos en España, por* ** P rocedim iento  parsí la  fa b r ic a c ió n  de p iso s  y 
p lanchas para e l  ca lzado  y p iez a s  s im ila re s  de c u a lq u ie r  c la s e , apro­
vechando l a s  c u b ie r ta s  de desecho " , a favo r de Don A ntonio E sp inar 
G a rz o lin i , r e s id e n te  en M adrid, A gustina de Aragón, 4 -H o te l- .

Le p re se n te  p a te n te  de in v en c ió n  se r e f i e r e  s un p rocedim iento  
para la  fa b r ic a c ió n  de p iso s  y p lanchas pera e l  ca lzad o , y p iez a s  s i ­
m ila re s  de c u a lq u ie r  c la s e ,  aprovechando l a s  c u b ie r ta s  de desecho; 
m ediante cuyo p rocedim iento  se  consigue e l  aprovecham iento in te g r a l  
de la s  c u b ie r ta s  v i e j a s ,  ya i n ú t i l e s  pera su empleo en e l  ro d a je  de 
lo s  c a r ru a je s ,  a s í  como de sus d e sp e rd ic io s  y la  recoxE tru c c ió n  de 
l a s  p a r te s  dañadas de lo s  mismos, perm itien do  su  u t i l i z a c ió n  d ir e c ta  
en la  fa b r ic a c ió n  de ab a rcas c o r r ie n te s  y m oldeadas, p iso s  para toda 
c la se  de calzados y a lp a rg a ta s ,  a s í  como p iez a s  mayores o planchas 
u t i l i z a b l e s  p a ra  pavim entos co n tin u o s , c o rre a s  de tra n sm is ió n , o 
tam bién parches b ise la d o s  mecánicamente p a ra  c u b ie r ta s  y o tro s  f in e s  
en lo s  que pueda in te r e s a r  la  fa b r ic a c ió n  de p ie z a s  moldeadas u t i l i ­
zando en rorma d i r e c ta  uos r e c o r te s  de goma de la s  ind icadas p roce­
d en c ias  s in  som eterlo s a p roced im ien tos re g e n e ra tiv o s .
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Como es sabido la  u t i l i z a c ió n  de la s  o u b ie r ta s  v i e j a s ,  previamen­

te  t r i t u r a d a s ,  en la  fa b r ic a c ió n  de regenerados de goma, a s í  como e l  
aprovecham iento de la s  p a r te s  sanas de lo s  mismos (en  pequeño porcen­
ta je )  en la  confecc ión  ru d im en ta ria  de a b a rc a s , son d e l dominio pú- 

5 b l ic o .
Pero como consecuencia de la  c a r e s t í a  de lo s  cu e ro s , lo s  p iso s  

para ca lzados económicos, d es tin ad o s a l a s  c la se s  menos d o tad as , re ­
s u l ta n  a p re c io s  p ro h ib i t iv o s , por lo  que es de g ran  im portancia  con­
se g u ir  un p roced im ien to , que perm ita  p ro d u c ir lo s  en cond iciones de 

10 p re c io  y r e s i s t e n c ia  e f ic a c e s  a t a l  f i n ,  y que desde luego no puede 
se r  e l  c o r r ie n te  de f a b r ic a r lo s  con goma re g en e rad a . E s ta , por razón  
de la s  tem pera tu ras elevadas a que debe repe tidam en te  se r  som etida, 
p ie rd e  la  mayor p a r te  de sus prop iedades de r e s i s t e n c ia  y e la s tic id a d *  

' ademas de que lo s  regen erad os, buscando e l  ab a ra tam ien to , son mezola-
15 dos con cargas de b a jo  c o s te , como s u lfa to  de b a r io  ( b a r i t a )  o p ro ­

ducto e q u iv a le n te , re su lta n d o  en consecuencia lo s  p iso s  de pésima oa-t
l id a d  y escasa  r e s i s t e n c i a ,  ta n  fre c u e n te s  hoy d ía .

Mediante e l  procedim iento que se r e iv in d ic a  se e v ita n  todos esos 
in co n v en ie n te s , puesto  que, como hemos in d ica d o , se u t i l i z a n  en forma 

20 d i r e c ta  la s  p a r te s  in te g ra n te s  de la  c u b ie r ta ,  t a l  como fue c o n s tru i­
da p a ra  so p o r ta r  l a s  enormes p re s io n es  y e l  rudo tra b a jo  a ame p r i ­
m ordialm ente e s tá n  d e s tin a d a s , que son muy su p e rio re s  a l  d esg aste  que 
pueden s u f r i r  como p iso s  de ca lzad o , o en la s  o tra s  a p lic a c io n e s  que 
hemos in d ic a d o . P ues, in c lu so  l a  re c o n s tru c c ió n  de la s  p a r te s  dañadas 

26 de l a s  c u b ie r ta s ,  se l im i ta  a l  saneo , un ión  po r v u lc a n iz a c ió n  y re ­
cubrim iento  d e l todo con una capa de regenerado  que únicamente s irv e  
para su  mejor p re s e n ta c ió n .

E sencialm ente l a  marcha g e n e ra l d e l p roced im ien to  de fa b r ic a c ió n  
que se re iv in d io a  es como s ig u e :

30 En una p rim era fa se  se  desguaza la  c u b ie r ta  d e l modo c o r r ie n te ,
desconectando e l  a ro  y rayando la s  lonas para s e p a ra r la s  p o r capas
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con e l  a u x i l io  de u.n c a b e s tra n te . También puede ventajosam ente u t i l i ­
za rse  a t a l  f i n  l a s  máquinas conocidas en e l  mercado por l a  p a te n te  
Botey que perm iten  r e a l i z a r  un tr a b a jo  de se rra d o  en capas, a s í  como 
o tra  de d esco n ec ta r d irec tam en te  e l  a lam bre. (Observarem os, como ven­
t a ja  a c c e so r ia  d e l p roced im ien to , que a ese alam bre, som etido después 
a la  'tem peratura conven ien te  para  d e s tem p la rlo , se le  puede e s t i r a r  y 
so ld a r  p a ra  su u t i l i z a c ió n  en la  co n s tru cc ió n  o en o tro s  m ú ltip le s  
usos, como fa b r ic a c ió n  de b i s u t e r í a ,  g ra p a s , h e b i l l a s ,  e t c . ;  y tam­
b ié n , soldado en su  forma acerada  en la  fa b r ic a c ió n  de m uelles o s i ­
m ila re s )  .

como segunda f a s e ,  una vez o b ten id as l a s  capas ex te rn as  o i n t e r ­
nas de la  c u b ie r ta  a lo s  g ruesos que se deseen , se p lanchan la s  mis­
mas en su to ta l id a d  o en p a r te s  según convenga, u t i l iz a n d o , como es 
o o rr ie n te  una prensa en la  que prev iam ente se pone una plancha con e l  
r e l ie v e  d e l  d ib u jo  o d ib u jo s  que q u ie ran  g rab a rse  en l a  lo n a , l a  que 
tam bién se c o lo re a , cuando in te r e s e ,  dándole una cepa de d iso lu c ió n  
c a l ie n te  con e l  pigmento deseado.

Como fa se  in te rm ed ia  a la s  in d ic a d a s , cuando convenga, se ad h ie ­
ra  a la  lona previam ente una. capa de regenerado  de goma, (p roced ien­
do como de costum bre, con d iso lu c ió n  y v u lcan izad o ) lo  que tam bién 
se hace cuando se reco n stru y en  la s  capas e x te r io re s  de l a  c u b ie r ta ,  
t a le s  como c o s te ro s  o l a t e r a l e s  y ce n tro s  o ro d a je s .

La te r c e ra  fa s e , cuando e l  p roced im ien to  se ap liq u e  p ara  f a b r i ­
ca r p ie z a s  con can to  re c u b ie r to  (como l a s  d e s tin a d a s  a toda c la se  de 
ca lzad o s , p iso s  p ara  a b a rc a s , a lp a rg a ta s ,  e t c . ,  y tacones de una u 
o tra  c la se )  c o n s is ta  en t ro q u e la r  previam ente lo s  p iso s  p a rtie n d o  de 
l a s  lo n as s in  capa de reg en erad o , p rep a rad as  en l a  prim era fa s e , pa­
ra  después de d a r le s  d iso lu c ió n  para  v u lc a n iz a r  en c a l ie n te  in c ru s ­
t a r l e s  en una p lancha de regenerado  crud a , h ac ién d o les  pasar a l  e fec ­
to  por una c a la n d r ia  (o  s e r ie  de c i l in d r o s  que ac tú a  a modo de lam i­
n a d o r) .
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En una cu a rta  fa se  se v u lca n iz a  en p rensa  en o a lie n te  la  p lan ­

cha r e s u l ta n te  y se tro q u e la n  de nuevo la s  p iezas  con o tro s  tro q u e­
le s  de forma adecuada para que d e jen  un reborda l a t e r a l  da goma v u l­
can izada en cada p iso  (e s  d e c i r ;  re c u b ie r to  e l  c a n to ) . Los p iso s  t i e ­
nen a s í  una g ran  du rac ió n  y puede ademas co n seg u irse  fác ilm en te  que 
su p re se n ta c ió n  sea m agnífica som etiéndolos a co n tin u ac ió n  a un p u l i ­
mentado e n .la  p u lid o ra , donde además se le s  puede h acer tam bién e l  
d ibu jo  que se d esee .

Tal p roceder e v i ta  e l  empleo de moldes y o tro s  elem entos y , con 
so lo  u t i l i z a r  unos s e n c i l lo s  tro q u e le s  adecuados, puede e fe c tu a rse  
ana v en ta jo sa  fa b r ic a c ió n , adaptándose a l  p l a n t i l l a j e  que convenga 
de aouerdo con la  f in a l id a d  a que se d e s tin e n  la s  p ie z a s  fa b r ic a d a s .

E l p rocedim iento  reseñado adm ita la  v a r ia n te  consistente en u t i ­
l i z a r  e l  au to c la v e , en s u s t i tu c ió n  de le  prensa que se ha ind icado  
a l  p r in c ip io  ¿e la  c u a r ta  fa s e , grabando previam ente lo s  d ib u jo s  en 
l a  capa de regenerado que recu b re  la  lo n a , h ac ién d o la  a l  e fe c to  pa­
sa r  por una c a la n d r ia  con r o d i l lo s  c a l ie n te s  y manguitos s u p e r f ic ia ­
le s  con e l  d ib u jo  deseado.

A sí mismo se puede p roceder de lo s  modos ind icados en l a  recons­
tru c c ió n  de ce n tro s  o ro d a je s  de la s  c u b ie r ta s ,  u t i l iz a n d o  moldea o 
r e l ie v e s  ap rop iados que graben previam ente e l  d ib u jo  y v u lcan izan ­
do en a u to c la v e .

S i se a p l ic a  e l  p rocedim iento  para  o b ten er pavim entos co n tin u o s, 
a lfo m b ras, su fundamento es r e s t i t u i r  a la s  lo n as de la  c u b ie r ta  su 
forma p r im i t iv a ;  es d e c i r ,  p lana o l i s a .  Para e l l o ,  después de la  
p rim era  y segunda fa se s  in d ic a d a s , en la  te r c e ra  se c o r ta  a la s  ca r­
casas o arm aduras, la  p a r te  con tigua a l  a ro  (conocida con e l  nombre 
de cu ñ a), en la  c u a r ta  se someten a su  reb lan d ec im ien to  en au to c lav e  
y h ac ién d o las  p a sa r después por la  c a la n d r ia ,  y t ira n d o  de sus e x tre ­
mos por medios m ecánicos, se consigue una s u p e r f ic ie  l i s a  y ca s i r e c ­
ta n g u la r .
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D espués, en u.na q u in ta  fa se  sus extrem os se b is e la n  manual o me­

cánicam ente y se le s  impregna de d is o lu c ió n  p ara  u n ir lo s  a o tro s  t ro ­

can izao iones p a rc ia le s  se recu b ren  con la  capa de regenerado que se 
desee , l i s a  o g rabada , u t i l iz a n d o  l a  c a la n d r ia  y efectuando  por ú l t i ­
mo e l  v u lcan izad o  en au to c lav e  d e l conjunto*

También e l  p roced im ien to  es a p l ic a b le  a  le s  c u b ie r ta s  v ie ja s  y 
sus d e sp e rd ic io s  p roceden tes de t r a p e r í a s ,  p ara  su aprovecham iento 
como s i  se t r a t a r a  de c u b ie r ta s  e n te ra s  y la s  capas da goma e x te r io r  
que se  ex tra en  de t a l e s  c u b ie r ta s  y d e sp e rd ic io s  a l  la m in a rlo s , cuan­
do su tamaño lo  p e rm ite , se usan como recu b rim ien to s  en lu g a r  de r e ­
generados, o en capas su p erp uestas con é s t e ,  a s í  como en la  confec­
ción  de p h i l ip a ,  ju n ta s  tro q u e la d a s , e t c . ,  y , la s  que no l le g a n  a l  
tamaño s u f ic ie n te  p ara  e l lo ,  en la  x ab ric ac ió n  ce p iezas  moldeadas 
en forma d i r e c ta ,  por reb lan d ecim ien to  ae lo s  mismos d en tro  de moldes 
ap ro p ia d o s .

En todos lo s  casos se g a ra n tiz a  une p e r f e c ta  ad hesión  y v u lc a n i­
zac ió n  da la s  p a r te s  in te g ra n te s  de la s  p iez a s  que se fa b r ic a n  recu ­
b rié n d o la s  de una d iso lu c ió n  pare c a l i e n te .

Como se vé por cuanto an teced e , y según hablamos ind icado  en un 
p r in c ip io ,  la s  m odalidades de a p lic a c ió n  d e l  p rocedim iento  son m ú lti­
p le s  y d en tro  de cada una de e l l a s  to d av ía  caben v a r ia c io n e s  de d e ta ­
l l e  en s u  a p l ic a c ió n . ¡Por ejem plo; lo s  p iso s  p ara  e l  calzado  pueden 
in d is tin ta m e n te  f a b r ic a r s e  re c u b ie r to s  o no de goma, a s í  como con o 
s in  re b o rd e .

También se ha reseñado como t ie n e n  a p lic a c ió n  en e l  procedim ien­
to  re iv in d ic a d o  la s  d i s t i n t a s  p a r te s  e in c lu so  d e sp e rd ic io s  de la s  
c u b ie r ta s .  Es d e c ir ;  l a  g e n e ra lid a d  de e s ta  p a te n te  adm ite m ú ltip le s  
v a r ia n te s ,  ta n to  en e l  d e ta l le  de la  e je cu c ió n  de la s  operaciones 
que c o n s titu y e n  sus d iv e rsa s  f a s e s , como en la  e le c c ió n  de lo s  a le ­

zos p o r su v u lc a n iz a c ió n  en c a l i e n te ,  y una vez e fec tu ad as e s ta s  v u l-
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o b ten e rse  p ie z a s  de i  "versas formas y dim ensiones y d e s tin ad as  a 
muy d iv e rsa s  a p l ic a c io n e s . P e ro , n a tu ra lm en te , m ien tras la s  me­
d í í'ioa oiones de ana a o tra  c la se  no a fe c te n  a la e se n c ia lid a d  r a i -  
-vindioada, darán  lu g a r  a  p rocesos de fa b r ic a c ió n  igualm ente compren­
d idos y p ro teg id o s  por e l  p re se n te  r e g i s t r o .

B O T A.

La p re se n te  p r te n te  de invención  comprende la s  s ig u ie n te s  r e i ­
v in d ic a  clonas :

1 .  -  P rocedim iento  para l a  fa b r ic a c ió n  de p iso s  y p lanchas de 
goma para  e l  ca lzad o , y p iez a s  s im i la r e s ,  aprovechando la s  cu b ie r­
ta s  de desecho, c a ra c te r iz a d o  porque la s  lo n rs  de d ichas c u b ie r ta s  
son separadas por capas por medio de un c a b e s tra n te  o m ágilna ade­
cuada, y una vez co n v e rtid a  toda la  c u b ie r ta  en capas s u p e r f ic ia le s ,  
se  planchan po medio de une p rensa  o au to c la v e  que puede te n e r  e l  
r e l ie v e  d e l d ib u jo  que se desee dar a l  conjunto#

2 .  -  P rocedim iento  según la  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r ,  c a ra c te ­
r iz a d o  porque a l  te n e r  que f a b r ic a r s e  p lanchas con e l  can to  recu­
b ie r to ,  una vez p rep arad as d e l modo a n te r io r ,  se la s  a p lic a  d is o lu ­
ción  p ara  v u lc a n iz a r  en c a l ie n te  y se la s  in c ru s ta  en una capa de 
regenerado  crudo para  inm ediatam ente h a o e ría s  p asa r po r una ca lan ­
d r ia  o s e r ie  de c i l in d ro s  que ac tú e  a modo de lam inadora ; o b ien
se v u lcan izan  en c a l ie n te  la s  p lanchas c i ta d a s  p ara  t ro q u e la r la s  
con un reborde l a t e r a l  de goma v u lcan izad a  que r e c u b r i r á  e l  c a n to .

3 .  -  P rocedim iento  según la s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  carao  
te r lz a d o  porque para  d e ja r  l i s a s  y p lan as la s  p a r te s  oontíguaa a l  
a ro  o caña de l a  c u b ie r ta ,  p rev io  c o r te  de la s  mismas, se  someten
a reb lan d ec im ien to  en au to o lav e  y una vez d e b i l i t a d a  por e s te  r e ­
b landec im ien to  e l  v ic io  curvo que t ie n e n  se pasan por una c a la n d r ia
t i r a n d o  de sus extrem os, b ise lán d o se  lo s  extrem os de la s  p iez a s  par
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p a r c ia le s  a s í  o b te n id a s , im pregnándolas de d iso lu c ió n , y uniéndose 
anas encime de o tre s  a o tro s  tro zo s  s im ila re s  p o r v u lc a n iz a c ió n  en 
c a l i e n te ,  recu b rien d o  e l  con jun to  a s í  o b ten id o  con une capa de re ­
generado u t i l iz a n d o  una c a la n d r ia ,  y  e fec tuán do se  a co n tin u ac ió n  

5 nuevo v u lcan izad o  de todo e l  grupo por medio de a u to c la v e .
4 . -  Procedim iento para la  f a b r ic a c ió n  de p iso s  y p lanchas pa­

r a  e l  ca lzado  y p ie z a s  s im ila re s  de c u a lq u ie r  c la s e , aprovechando 
la s  c u b ie r ta s  de desecho.

Según se d e sc r ib e  y re iv in d ic a  en la  p re se n te  memoria d e so rip -  
10 t i v a ,  c u a l conste de s i e t e  h o ja s  fo lia d a s  y e s c r i t a s  a maquina por 

una so la  de sus c a ra s .

*

*
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