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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que ae acompaña 
a la solicitud. Ae

Una PATENTE DE INVENCION por VEINTE AÑOS en ESPAÑA
a favor Ae

DON PEDRO ROUSSILLON DUBIEZ, residente en VALENCIA 
Grabador Estove, 14

por
"UN PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL CALENTA­
MIENTO POR GAS DE GASOGENO U OTROS GASES DE LOS 
HORNOS DE CAMARAS MULTIPLES DE MARCHA CONTINUA PA 
RA LA COCCION O BARNIZADO DE TODA CLASE DE PIEZAS 
DE CERAMICA".

Inventor: El solicitante, Ae nacionalidad francesa
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La invención a que 8e refiere la presente Memoria, 
constituye una novedad industrial con características y ven­
tajas que la hacen merecedora del privilegio de explotación 
exclusiva que por ella se solicita, de acuerdo con las pres­
cripciones que establece el vigente Estatuto de la Propiedad 
Industrial de 26 de Julio de 1,929, texto refundido, publi­
cado el 30 de Abril de 1,930.

Loa hornos de cámaras múltiples de marcha continua, 
son constituidos por dos series de cámaras separadas por 
una pared longitudinal,formando dos túneles paralelos unidos 
entre si por dos cámaras de extremidad. El conjunto forma 
un corredor continuo e* el cual se desplasa el fuego. Este 
se produce tirando el combustible por unos agujeros regu­
larmente espaciados practicados en las bóveda* tapaderas de 
las cámaras.

Suponiendo una cámara en fuego, los gases de combustión, 
en lugar de ir directamente a la chimenea, pasan a las cá­
maras siguientes recalentando el material y cuando su tempe 
ratura es suficientemente rebajada, se les dirige por una 
compuerta a un camal colocado en la pared medianera dei hor­
no.

las cámaras anteriores a la cámara en fuego que con­
tienen material caliente son atravesadas por la corriente 
de aire necesaria a la combustión que al contacto del materi 
cocido se reoalienta, teniendo por resultado un aumento de 
la temperatura de combustión.

Laa características de estos hornos son:
1*.- Un recalentamiento metódico del aire de combustión 

en contacto con el material ya oooido.
II.- Un reoalentamiente, también metódico, del género a 

oooer, en detrimento de los gases cuemados que salen del hor 
no a temperatura baja.

Estas dos características contribuyen a una ptilizaoióz
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mas completa del combustible con gran economía del mismo 
comparativamente con los hornos discontinuos. Rata economía 
se ha oomprobado en varias oasos y alcanza cifras del orden 
del 45 al 60%., pero tienen dos inconvenientes que impiden 
extender su aplioación a todos los casos de la cerámica.

El prit ero es la mezcla del combustible y del materjal 
a cocer. Como generalmente éste es carbón,las conizas se 
quedan depositadas enoira del género y se comprende que no 
se puede qeeer mas que género burdo, como ladrillos o pie­
zas para la construcción de pisos o emplear el sistema de 
cajas.
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El segundo es que se logra con dificultad una igual 
repartición del calor en toda la masa del material y es otro 
inconveniente para la oocoión de piezas delicadas.

El empleo del gas para el calentamiento permite supri­
mir por completo estos inconvenientes y el horno puede co­
cer a fuego directo azulejos, piezas de loza y, en general, 
toda clase de cerámica.
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DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTO.- El horno se compone 
de oámaras independientes, separadas entre sí por una pared 
divisoria - 1 - del plano A, provista de un cierto número 
de aperturas - II - regulables por registros y que dan pa­
so al aire de combustión.

^untoa esta pared y a la parte inferior corre el cabal 
de oonducoión de gas, provisto también de aperturas de sali­
da regulables por registros - III - Tanto estos registros 
como los del aire de combustión, pueden manipularse desde 
fuera del homo, asi es que, en cada momento, se puede va­
riar la intensidad del fuego en un punto determinado.

En las paredes divisorias corren unos oanales verti­
cal ea que pueden llevar a la parte superior de la cámara 
un complemento de aire de combustión con lo cual se consigue 
un alargamiento de las llamas y, por lo tanto, realizar una
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mejor repartición del calor.

por fuera del horno y a cada lado corre una tubería 
de distribución de gas - V - de la cual ae derivan, para ca(a 
una de las cámaras las acometidas - VI - que alimentan loa 
quemadores - Vil - a la salida de los oualea, el gas, al 
encontrar el aire recalentado, llegando por los orifioioa 
II, ae enciende, subiendo la llama por el corredor -VIII 
formado por el material a cocer - IX.

Los gases quemados se escapan por los orifioioa - II á, 
de salida de la epatara pasando a recalentar las siguientes 
cámaras hasta que por los orificios controlados por el re­
gistro metálico - XI- de cierre hermético, salgan al co­
rredor de humos - XIII- y luego a la chimenea.

la entrada del gas a las cámaras, debe ser controla­
da por un dispositivo de cierre hermético para prevenir cual 
quier fuga de gas en el interior de la cámara en evitación 
de accidentes que pudieran revestir caracteres graves.

Prescindiendo de las oompuertas metálicas cuyo cierre 
no es perfecto, se ha acudido al cierre hidráulico por un 
sifpón que se compone de:

Una oámara principal 1 del plano B separada en dos 
partes por una pared medianera 2, provista de loa orificios 
de entrada 3 t de salida 4. Una cámara secundaria 6 que oo- 
munioa con la oámara principal por un canal 6.

Las dos oámaras van recubiertas por losas de oemento 
armado, formando para la oámara prinoipal un cierre hermá- 
tioo.

El modo de operar es el siguiente:
Para cerrar el paso se llena el sifón de agua por la 

cámara secundaria 5 , "hasta el nivel 7, y mientras la pre­
sión del gas sea inferior a la diferehoia de nivel 7-8, 
quedará interrumpido el paso. En realidad la distancia 7-8- 
es de unos 150 m/m, mientras la presión del gas es del or-
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loo Aon Ae lo m/m columna de agua. Hay,pues, un gran margen de 

seguridad.
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Para abrir paso al gaa ae dea tapa la oámara y se 
vacia el sifón por medio Ae una bomba de mano cuyo tubo de 
aspiración no puede rebasar el nivel de una rejilla 9 dis­
puesta para que el sifón interior 6, quede siempre lleno de
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agua.
Bate dispositivo es Ae completa seguridad en ouanto 

a escapes de gas que podráán molestar al personal, puea en 
ninguno de los oasos hay contacto entre la oámara principal 
1, y la atmósfera#

Hecha la descripción precedente, es preciso añadir 
que los detalles de realización de la idea expuesta, pueden 
variar, sin que por ello cambie la esencia de la Invención 
que ea la que se desprende de los párrafos que anteceden y 
se reivindica en la siguiente

B O T A
En resumen: La Patente de Invención cuyo registro se 

solicita, reoaerá sobre 3ae reivindicaciones siguientes: 
lt.- Un procedimiento y dispositivo para el calentamiento 

por gas de gasógeno u otros gases de los hornos de cámaras 
múltiples de marcha continua para la cocción o barnizado 
de toda clase de piezas de cerámica, caracterizado porque 
ae compone de cámaras independientes, separadas entre si 
por una pared divisoria, provista de un cierto número de 
aperturas regulables por registros y que dán paso al aire 
de combustión y junto a esta pared y a la parte inferior 
corre el oanal de conducción de gas, provisto también de 
aperturas de salida regulables por registros y tanto estos 
registros como los del aire de oombustión, pueden manipu­
larse desde fuera del horno.
2*.- Un procedimiento y dispositivo, según la reivindi­

cación 1*. caracterizado porque en las paredes divisorias
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corren unos canales verticales que pueden llevar a la parte 
superior de la cámara un complemento de aire de combustión 
con lo cual se consigue un alargamiento de las Mamas y por 
fuera del horno y a cada lado corre una tubería de distri­
bución de gas de la cual se derivan, para oada una de las 
cámaras las acometidas que alimentan los quemadores a la 
salida de los cuales el gas, al encontrar el aire recalen­
tado se enciende, subiendo la llama por el corredor* forma­
do por el material a cocer#
3*.- Un procedimiento y dispositivo, según las reivindi­

caciones anteriores, caracterizado porque loe gases quedados 
se eeoapan por los orificios de salida de la cámara, pasan­
do a reoalentar las siguientes cámaras hasta que por los ori­
ficios controlados por el orificio metálico de cierre her- 
mátioo salgan al corredor de humos y luego a la chimenea, 
debiendo la entrada del gas a las cámaras, ser controlada 
por un dispositivo de cierre hermátioo para prevenir cual­
quier fuga de gas.

4*.- Un procedimiento y dispositivo, según las reivindi­
caciones anteriores, caracterizado porque, prescindiendo 
dé las compuertas metálicas cuyo cierre no es perfecto, se 
ha acudido al cierre hidráulioe por un sifón,

5*,- Un procedimiento y dispositivo, según las reivindi­
caciones anteriores, caracterizado porque el modo de operar
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es el siguiente: Para cerrar el pase se llena el sifón de 
agua por la cámara secundaria hasta el nivel y mientras la 
presión del gas sea inferior a la diferencia del nivel que­
dará interrumpido el paso y para abrir paso al gas se desta­
pa la oámara y se vacía el sifón por medio de una bomba de 
mano cuyo tubo de aspiración no puede rebasar si nivel de 
una rejilla dispuesta para que el sifón interior quede siem­
pre lleno de agua*
Se6*,- Se reivindtoá, por último, como objeto sobre el que



^ 0 2  # V i

7
ha de recaer la Patente de Invenoián que ae aolicita, *UN
PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL CALENTAMIENTO POR GAS 
DE GASOGENO 3 OTROS GASES DE LBS HORNOS DE (ÚMARAS MULTI­
PLES m  MARCHA CONTINUA PARA LA COCCION O BARNIZADO DE TODA 
CLASE DE PIEZAS DE CERAMICA*

Todo conforme qneda deaoríto en la presente Memoria, 
que coñete de atete páginaa escritas a máquina y dibujos 
que Se acompañan.

Madrid, S de Mareo de 1.046 
ALTGHSO UN^IA
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