MEMORIA DESCRIPTIVA
que sc.aoompaﬁa

' '8 la solioitud de

Una PATERTE DE INVENCION por VEINTE ANOS en ESPARA
a favor de ,
DON PEDRO ROUSSILLON IUBIEZ, residente en VALENCIA
Grabador Esteve, 14
PpPor

®UN PROCEIIKIENTO Y DOSPOSITIVO PARA EL CALENTAe

| MIENTO POR GAS DE GASOGENO U OTROS GASES DE IOS8

HORNOS DE CAMARAS MULTIPIES DE MARCHA CONTINUA FA
RA LA COCCION O BARNIZADO DE TODA CLASE DE PIEZAS
DE CERAMICA®,

Inventor: El solicitante, de nack onalidad francesa
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. larmente espaciados practicados en las bovedad tapaderas de

la temperatura de oombumtidn.

La ‘invencién a que se refiere la presente Memoria,

constituye una novedad industrial con caracteristiocss y ven~-
tajas que la hacen merecedora del privilegio de explotacidn

exclusiva gque por ella se sclicita, de acuerdo con las pres-
oripciones que establece el vigente Hstatuto de la ‘ropiedad
Industrial de 26 de Julio de 1,929, texto refundido, publie-

cado el 30 de Abril de 1.930;

Loa hornos de oém#ras miltiples de msroha ocontinua,
son constitufdos por dos series de cédmaras separadas por
una pared longitudinal ,formando dos tineles paralelos unidos
entre 81 por dos odmaras de extremidad, El sonjunto forma
an ocorredor oontinuo ed el oual se desplasza el fnega. Eate

se produce tirando el combustible por unos agujeros regu-

las camaras,
Suponiendo una odmara en fuego, los gases de combuetié#,
en lugar de ir directamente a la chimenea, pasan a las oa-
maras siguientes recalentando el material y cuando su tempe
ratura es suficientemente rebajada, se les dirige por una
compuerta a un oanal colocado en la pared medianera del hore
no,
las odmaras anteriores a la odmara en fusgo que cone
tienen material ocaliente son atravesadas por la oorriente
de aire necesaria a la oombustidn que al contacto del mmteri

c0cido se recalienta, teniendo por resultasdo un aumento de

Lgs oszracterfstices de estos hornos son:
1%,- Un recalentamiento met$dico del aire de oombustién
en gontacto oon el material ¥a oocildo,
II.- Un recalentamiento, también metddico, del género a
oooer, en detrimento de 1los gases cuemados que salen del hor-
no>§ temperatura baja,

Estas dos caracter{stioces oontribuyen a una ptiliszaoidn
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mas completa del combustible gon gran esonomfa del mismo
comparativamente oon los hornos discont{nuos, Zsta econom{a
se ha comprobado en varits ossos y aloanza cifras del orden
del 46 al 50%,, pero tienen dos inconvenientes que impiden
extender su aplicacidn a todos los casos de la ceramioca.

El pricero es ls mescla del combustible y del material
a cocer, Como generalmente éste es carbén,las ceniszas se
quedan depositadas encira del género y 8e comprehde que RO
se puede gQeoer mas que género burdo, como ladrillos o ple-
sas para la construccién de pisos o emplear el sistema de
cajas, \ \

El segundo es que se logra con dificultad una igual
repartioidn del calor en toda la masa del material y es otro
inoonveniente para la coceidn de piesas delicadas,

El empleo del gas para el oalentamiento permite suprie
mir por completo estos inconvenientes y el horno puede 0o~
cer a fuego directo azulejos, pleszas de losa y, en general,
toda olase de cerémica.

DEBCRIPCION DEL PBOGEDIMIENTo;- El horno se compone
de camaras independientes, separndas entre s{ por una pared
divisoria = 1 -  del plano A, provista de un cierto numero
de aperturas - II ~ regulables por registros & que dan pa~
80 al aire de combustidn,

Juntoa esta pared y a la parte inferior corre el cabal
de conduccidén de gas, provisto también de aperturas de sali

da regulables por registros = I1I « Tanto eatos registros

como 1los del aire de combuatién, pueden manipularse desde

‘fuera del horno, asf es que, en oada momento, se puede va-
riar la intensidad del fuego en un punto determinado.

- En las paredes divisorias corren unos cangles vertie
cales que pueden llevar a la parte superior de la ocamara
un oomplemento de aire de ocombustién con lo cual se consigue

un alargamiento de las llamas y, por lo tanto, realizar una
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mejor reparticidn del oalor.

por fuers del horno y a cada lado sorre una tuberia
de distribuoibén de gas - V - de la ousl se derivan, para oceda
una de lss cédmaras las acometidas - V1 - gue alimentan los
quemadores - V1l - a la salida de los gusles, el gas, al
encontrar el aire recalentado, llegando por los orificios
II, se enciende, subiendo la llama por el oorredor -Vl
formado por el material a cocer = IX;

Los gases quemados se escapan por los orificios = II A,
de salida de la cpmara pasando a recalentar las sigulentes
cémaras hasta que por los orificios controlados por el re=
gistro metdlico - XI- de oierre hermético, salgan al co-
rredor de humos - XIIX- y luego a la ohiﬁenea¢ '

La entrada del gas a las odmaras, debe ser oontrola=-
da por un dispositivo de cierre hermético para prevenir cuag
quier fuga de gas en el interior de la cdmara en evitacién
de accidentes que pudieran revestir caracteres graves,

Prescindiendo ae las oompﬁartaa metélicas cuyo cierre
no es perfecto, se ha acudido al oierre hidrdulico por un
gifeén que se compone de:

Una oamara ﬁrincipal 1 del plano B geparada en dos
partes por una pared medianera Z, provists de los orificios
de entrada 3 t de salida 4, Una oAmara seoundaria 6 me 00w
munica con la odmara principal por un oanal 6.

lags dos ofmaras van recubiertas por losas de cemento
armado, formando para la camara principal un cierre hermé-
tico.

El modo de operar es el sigulente:

Pars cerrar el paso se llena el sifén de agua por la
ofmara secundaria 5, hasta el nivel 7, y mientras la pree-
818n del gas sea inferior a la diferehoia de nivel 7-8,
quedard interrumpido el paso. En realidad la distancia 7-8e-

es de unos 150 m/m, mientfas la presidn del gas es del or-
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den de 10 m/m columna de agua. Hay,pués, un gran margen de

seguridad,

Para abrii‘paso al gas se destapa la odmara 25 y se

~vac{a el s1#8n por medio de una bomba de mano ouyo tubo de

aspiracidén no puede rebasar el nivel de una rejilla 9 dise
puesta pars que el sifdn interior 6, guede siempre lleno de
agua.
Bate dispositivo es de 6ompleta seguridad en cuanto
a escapes de gas que podr#dn molestar al personal, pues en'
ninguno de los casos hay contacto entre la oamara principal
l, y 1a atméaferio
| Hecha 1la ;esoripoi6n.preoedente, es preociso afiadir
que los detalles de reaiizaoién de la idea expuesta, pueden
variar, sin que por ello cambie la esencia de la invencién
que es la que se desprende de los parrafos gque anteceden y
8e reivindica en 1a‘siguiente
N O T A
- En resumen: La Patente de Invenaidn cuyo :egistzo/ae
g80licita, recaera sobre las reivindiocaciones signieﬁtes:
1#,- Un procedimiento y dispositivo para el calentamiento
por gas de gasdgeno u 0tros gases de los hornos de camaras
miltiples de marcha ocont{nua para la coccién o barnisado
de toda clase de plesas de ceramioca, ocaracteriszado porque

se compone de ocamaras independientes, separadas entre si

- por una pared divisoria, provista de un cierto nimero de

aperturas regulables por registros y que dan paso al aire
de combustién y junto a esta pared y a la parte inferior
corre el canal de ocondusoién de gas, provisto también-de
apeitnraa de salida regulables por registros y tanto estos
registros oomo los del aire de oombustién, pueden manipu-
larse desde fusra del horno;

2%, Un procedimiento y diapoﬁitivo, segun la reivindi.

cacidn 1%, ocaracteriszado porque en las paredes divisorias
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oorren unos canales verticales que pueden llevar a la parte
superior de la ocdmara un complemento de aire de combustidén
oon lo oual se oconsigus un alargamiento de las klamas y pdr
fuera del horno y a cada lado corre una tuberfia de diitri-
buoidn de gas de la ousl ase derivan, para o2da una de las
cdmaras las acometidas que alimentan los quemadores a la
salida de 1l0os cuales el gas, al enobntrar'el aire reocalenw
tado se enchende, subiendo la llama por el oorredor, forma
40 por el material a cooer;

3¢,- Un procedimiento y dispositivo, segin las reivindi
caoiones anteriorea, carscterisado porgue los gases quedados
se. esoapan por los orifioios de salida de la cdmara, pasane
4o a reoalentar las sigulentes odmaras hasta que por los orii
fioios controlados por el orificio metialico de cierre her.
mético salgan al corredor de humos y luego a la chimenea,
debiendo la entrada del gas a las oamaras, ser controlada
por un dispositivo de olerre hermétioo para prevenir cunale-
quier fuga de gas, _

4%, - Un procedimiento y dispositivo, segian las reivindi-
caciones anteriores, caracterizado porgme, prescindiendo
d4¢ las eompuertas metdlicas ouyo oierre no es perfecto, se
ha acudido al cierre hidraulico por un sifén,

68.- Un procedimiento y dispositivo, segin las reivindi-
ocaciones anteriores, caracterizado porque el modo de operar
es el signiente: Pars cerrar el paso se llena el sifén de
agua por la cédmara seoundaria hasta el nivel y mientras la
Presidn del gas sea inferior a la diferencia del nivel quee
daréd interrumpido el paso y para abrir paso al gss se destae
Pa la oamara y se vaoc{a el sifén por medio de una bomba de
mano ouyo tubo de aspiracién no puede rebasar el nivel de
una rejilla dispuesta para que el sifon interior quede siem-
Pre lleno de agua,

Se6#,« Se reivindfoa, por ultimo, como objeto sobre el cue
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' CIASE DE PIEZAS DE GERAMICA™

ha de recaser la Patente de Invenoidn que se solicita, "ON
PROCEDIKIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL CALENTAMIENTO POR GAS
DE GASOGRNO U OTROS GASES DE IOS HORNOS DE CAMARAS MULTI-
PLES DF MARCHA CORTINUA PARA IA COCCION O BARNIZADO DE TODA

Todo conforme queda desorito en la presente Memoria,

que consta de siete piginas esocritas a maquina y dibujos
que se acompafian,

Nadrid, £ de Marso de 1,048
ALFONSO UNGRIA
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