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"MEMORTIA DESCRIPTIVA
de un Modelo de Utilided a nombre de:.
Karl Leibfried GmbH., de nacionalidad
alemana, domiciliada en 7030 B&blingen,
Blumepstrasse 101, (Alemenia); por:
"CRONOMETRADOR PARA APARATOS DE SOLDA-
DURA POR IMPULSOS",

S ——— 0000000000-----—---'

El invento se refiere a un cronometrador pare apa-
ratoside soldadura por impulsos, espscialmente para ls solde-
dure de bandas de material termopléstico.

Para la soldadura dg léminas de pléstico o para el
sellado en caliente de bandas de material recubierto de plés-
tico, hay que poner laes superficies & la temperatura necesaria
para la unibén. En los procedimientos continuos se realiza esto
por ejemplo con la ayuda de cilindros provistos de calefaccifn,
o en los procedimientos intermitentes por medio de mordazes
metélicas provistas de caslefaccibén, que en la mayorie de los
casos, para svitar que la lémina quede pegada a ellas, estén
provistas de recubrimientofde politetrefluoretileno, Para le

aportacifn del calor, es decir para caldear las mordazas o placas




10

15

20

25

.

(AL

b3
e
<8

e

R i) N6
o

ggg

.
‘. L]
.
PR
<sq *

sirve, apartélde otras posibiiidades, una resistencia en forma
de cintﬁ que se calienta moment&neamente por un golpe de co-
rriente y después se vuelve a enfriar répidamente. Este efecto
pPuede ser réforzado también por una refrigeracién especial,

Si en un procedimiento intermitente en una méquina
empaquetadora la longitud del golpe de corriente ha sido ajus-
tade de acuexdo con el gruesc y la indole del material de la
lémina, la calidaed de la costura de soldadura quede asegurada
mientras los intérvalos de soldadurs quedsn iguasles entre si.

En este caso la duracién de los impulsos de soldadura esté ajus-
tada en un aparato cronométrico.ds tal manera que tratéindose de
una secuencia répide de los proc;soa de soldadura la duracibn

de los impulsos, teniendo en cuenta el calor remanente que que-
da en las mandibulas  de qoldadura, se ajusta algo més corte,

o traténdose de una secuencia lents de‘loa impulsos de soldadu-
re la duracifn de los impulsos, teniendo en cuenta el enfriamien-
to casi completo de las mandibules, se ejusta un poco més larga,
en cierto modo al tacto o ensayando. Si los intérvalos de solde-
dure son irreguleres, una regulacibn de este tipo no es posible,
y existe entonces el peligro de qﬁe se produzcan costuras de
soldedura inservibles sea por una unibn insuficiente o bien por
una fusibn excesive de las 1éminae.

.El invento tiene el objeto de subsanar estos inconQe-
nientes y de crear un cronometrador que regula le durscién del
impulso de soldadura en dependencia del intérvalo de soldadurs
Yy que compensa al mismo tiempo también oacilaciones de la ten-~

s8ibn de le red que pudieran contribuir a la desigualdad de la
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calidad de le costura de soldadura,

Para resolver este problema, el invento parte de la

" consideracibn de que'el desarrollo de la temperatura de un cusr-

po que se calienta con una potencia constante, en la zona ini-

ciel es aproximadamente exponential. Este desarrollo de la tem-

peratura puede reproducirse por la tensibn en un condensador

que se carga a través de una resistencia, porque también la
tensibén de ocarga del condensador se modifica en forma exponen-
tial, |

Si existe la exigéncia de celentar un cuerpo hasta
una temperatura determinada, hay que interrumpir el suministro

de potencia al cuerpo después de haberse alcanzado esta tempe-

ratura, De un modo anélogo, traténdose de un condensador & car-

gar hasta una tensifn determinada, hay que terminar el proce-
so de cerga después .de haberse alcanzado esta tensibn, También

en el enfriamignto del cuerpo sucede el desarrollo de la tem-

‘peratura de un modo aproximadamente exponiental, & saber por

regle genesral con una constante de tiempo diferente a la cons=-
tante de tiempo que determind el calentamiento y que depende
de la ﬁagnitud de la potencia calorifica suministrada. De un
modo anélogo se puede descargar también el condensador con una
constante de tiempo que corresponde al enfriamiento del cuerpo,
de modo que en cada momento la tensifn en el condensador es
una medida para la temperatura del cuerpo,

Como aplicacibn de estas nociones, en un cronometrador

para aparatos de soldadura por impuléos para la solucidén del

~ problema antes mencionado se propone de acuerdo con el invento




10

15

20

© 25

que el desarrollo de la temperatura de las mandibulas de solda-
dura se imite por el desarrollo.de la tensidn de un condensa-
dor con resistenciess de carga y descarga coordinadas en un cir-
cuito a través del cuﬁl el paso de la corriente hacia el apa-
rato de soldedura aéi como el proceso de carga del condensa-
dor por medio de un elemento de conmutacidn e mantienen hasts
qQue a una tensidn de carga determinada del condensador un dis-
parador pone el elemento de conmutacidn en su estado de bloqueo,
del que retorna cuando el circuito as aepéradozﬁ la red.

Si el circuito de mendo, 8l ser sccionado ei aparato
de soldaduras, es decir &l acercarse entre 8l las mordazas, re-
cibe una tensién, se inicia simulténeamente con la alimentacidn
de corriente el alambre de calefaccifén o a la cienta de cale-
faccibn la carga del condensador a través de una resistencia
de carga que tiene en cuenta la constante de tiempo p;re el ca-
lentamiento de las mandibulas de calefaccidn, Tan pronto.como
le tensi&n'del condensador ha alcanzado un valor que ?orrespon-
de @ la temperatura de las mandibules de calefaccibn, rsacciona
el disparador y pone el elemento de conmutacidn en un estado de
bloqueo, de modo que se interrumpe la alimentacibén de corriente
al elamb;a de calefaccibén y se termina el proceso de carga del
condenaador.‘A parti% de este momento se vuelven a enfriar les
mandibulas de soldadure y al mismo tiempo se descarge el con-
densador & través de otra resistencia de descarga que tiene en
cuente la constante de tiempo del eﬁfriamiento:ﬁl cuerpo, Si en
el proceso de soldadura siguiente el circuito de mendo recibe
de nuevo la corriente, se repite el mismo proceso funcional, en

el que la cerga del condensador segin la duracibn del intérvalo

.
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de soldadura se inicia. desde una carga remanente mayor o menor

y por lo tanto, el valor‘critico del disparador se alcanza mis

pronto ovmés tarde.

De acuerdo con el
cilacién de la corriente en
ra que el valor critico del
que el circuito de mando es
cional a la de la red.

A continuacidn se

invento, una compensacifn de la os-
la red puede obtenerse de tal mane-
disparador se mantiene constante y

alimentado con une tensibn propor-

explica el invento de un modo més

detallado de acusrdo con

.Figura 1 con ayuda de un esquema de conexiones, &n el que pars

mayor claridad del dibujo varios elementos de conexibn
o0 conexiones auxiliares sstén representados por simbo-
los légicos, miertras

Figura 2 muestra un cuadro de conexiones para una forma de rea-
lizacibn préctica del cronometrador de acuerdo con la

Figura 1,

Segiin 1a Figura 1 el cronometrador de acuerdo con el
invento comprende un circuito eléctrico 10 que por medio de un
interruptor b se puede conectar con suministro de corriente con
la tensién UB' El interruptor b puede estar acoplado & un conmu-
tador no representado para disparar el compés de trabajo de las
mandibules de soldadura, o puede consistir también en un contac-
to que es accionado cuando las mandibulas de soldadure se apo-
yan erire 8f bajo presién. En la posicibn no acecionada del inte-
rruptor b el acumuler Sp esté apagédo, porque un elemento nega-
tivo N a través de su salide A transmite una sefal a la entrads

de apagamiento R del acumulador, En este estado se descargs el
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condensador C a fravés de su resistencia de descarge ajustable
Ry ¥y de un diodo d, esf como a través de la salida A de un ele-
mento de adicibn U,

Al ser accionado el interruptor b aparece a la. selida
del elemento de adicifn U una sefal, de modo que el condensador
C es cargado a través de une resistencia de cérga ajustable Rl
y.de un dioso dé. Una vez alcanzada una tensifn determinada en
el condensador, esta tensifin esté conectada tambiénﬂa la entra-
da £ de un dispérador Tr (conmutador de valor critico). ﬁajo
este tensifn conmuta el disparador y la sefMal que aparece & le
salide A del disparador pone an accibn sl acumulador Sp' Puesto
que ahora desde la salida Ql del acumulador Sp ya no estf conec-
tada ninguna sefifal con la segunda entrades E2 del elemento ds
adicibn U, se apagas también la sefal en la salida A del sle-
mento de adic;ﬁﬁ. En este estado del circuito se déécafga el
condensador C a través de la resistencia Rz y del diodo dl.

Para compensar las oscilaciones de tensibn de la co-
rriente de la red, el valar critico del dieparaaor se mantiene
constante y la l6gice se slimenta con una tensién Uy propor-
cional a la de la red.

En el ejemplo de acuerdo con la Figura 2 el:cronome-

trador esté acoplado a la red a través de un rectificador en puen

. te ny de un transformador W. Después del accionamiento del

interruptor b, un circuito biestable, constituido por 105 transis
tores T, y Ta se pone con ayuda del condensador Cz en un estado
en que Wa es conductor. Debido @ esto se conecta un relé A, de

modo que a través del contacto del relé e se celienta la resisien
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cia de calefaccién R, de la viga de soldadure. Por medio del
diodo ng ¥ del elemento P2 se carga el condensadﬁr Ca, Cuya
constante de tiempo de carge puede éjustarae con la ayuda de PZ.
Si la tensién del condensador C3 ha alcanzado un véior que en

el importe de la tensifn conectade con el diodo n, y de le ten-
8ifn bésica de amisqr del transietor,Il es mayor que la tensibn
de emisor del transistor LY ajustable en sl potenciémetro Py

el trensistor Tl se hace conductay conmuta el circuito bies-
table, Ahora se descarga el condensador Ca a través de PZ’ P3
y la resistencia de bobina Rsp del relé A, La constante del
tiempo de descarge se ajqeta con ayuda del elemento PS'
El desarrollo de la tensién en el condenaadof C3 es

similar el desarrollo de la temperatura en la vige de soldadu-

ra con una exactitud suficiente para le préctica, Pof consiguienf

te, por ﬁedio del potencibdmetro Pl se puede ajustar la tempera-

tura de desconexibn, si previamente por medio de los elementos

Py y P3 el desarrollo de la tensifn en el condensador Cy ha imi-

tado: el desarrollo de la temperatura en el alambre de soldedu-

'

ra,
Al objeto .de compensar las oscilaciones de la tensién

de la red, se estabilize la tensidn de emisor del transistor Tl'

mientras la tensibn de mrga del condensador C. no estéd estabili~-

3
zade, Debido a esto se modifica andlogamente el tiempo propio
del cronometrador en el caso de modificaciones de la tensifn de

la red,
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Condensador Cuerpos calentados
Carga: Calentamiento:
u =U, (1-e ~-E MK =AE (1-8 " i

- Th) 1)

U = tensién momenténea en
el condensador

U, = tensibn de carga

1/, = constante de tiempo de
la carga

¢9K = temperatura momenténea
del cuerpo

N

temperatura terminal
del cuerpo

¥, = constante de tiempo del
‘calentamiento

Descargas
- t'
Ue = Uco e .%ZE

Uso = tensién a la terminacién
de la carge

sz = congtante de tiempo de
la descarga

Enfriamiento:
/J} = Ajy e L
K Ko 75

A}E = temperatura al interrumpir

0 . ” -

g8 la aportacidon de poten-
cia,

/C; = constante de tiempo del
enfriamiento,
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- REIVINDICACIONES -

1.~ Cronometrador para aparatos de soldadura por im-
pulsos, especialmente para la soldadura de bandas de envoltura
de material termopléstico, paracteriiado porque el desarrollo
de la temperatura de las mandibulas de soldadura es imitado
por el de;arrnllo de la tensifn de un condensador con resis-
tencias de caiga y descarga en un circuito de mendo eléctrico,
a través del cual el paso de la corriente al aparato de solda-
dura asi como el proceso de carga del condensador por medio
de un elemento de conmutacién se mantienen durante tanto tiem-
po hasts que un disparador que reacciona a una determinada
tensifn de carga del condensador pone el elemento de conmuta-
cidn en'un estado de bloqueo, del que el mismo vuelve al ser
separado el circuito de mando de la red.

2.~ Cronometrador, de acuerdo.con la reivindicacién
l, caracterizado porque péra‘la compensacifn de oscilacionss
de la tensifn de la red el valor critico del disparador se
mantiene constante y el circuito de mando es al-<imentado con
una tengi&n que es proporcional & la de la red.

3.- CRONOMETRADOR PARA APARATOS DE SOLDADURA POR
IMPULSOS,
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Tal como se describe y reivindica en la presente
"Memoria Descriptiva, que consta de diez Hojas escritans @
méquina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

S

Medrid, &1 JUL 1912
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