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City, Mueva York, Zstades Upidos de imérica, por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS XY TA APLICACICK DI RECUBRIMIINTOS
DE LITAL PULVIRIZADO 4 OBJ'OS SOLIDOS"..

Zste invento se refiere a mejoras nuevas y Gtiles
en 1s aplicacion de capzs de metal pulveriz&de s objetos
go0lidos,

e practioca indupirial de revestir de metal se

aplioca frecnentemente a objetos sdiidos por pulverizacion

del met al, rPara este objeto, el metal a 8splicar se proyeota'?"
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contra la superilcie que se ha de cubrir en forma de uns

pulverizacidn ouyas rarticnlas estdn en est2do fupdidoe o

pléstioo osliente. Por repis geveral, la pulverizacion

) metdliocn 20 realiza por medic de pistoles pulverizadoras,
b - esto es, aparatos en que el mebal se suminisira & ons
zuie de calentqmiento desde 1la cusl particulas del mismo,
por 1o mepod &lguuas de las cuales, estén fundidas o ap
est ado pléstico al calor, se proyectsn contra la superfie
clis & puiverizar, La proﬁulsi&n pueie realizarse por
10 . wedios centrifigoe o por medic de un chorro de aire u otro
gas; Upne de 1ze formas mis usadas de sperato pulveriza-
. dor @S une pistola pulverizadora que wutilizas el metsl @
| palverizar ¢n forma de una varille o alambre que, por un
mecanisup adecuado, 8¢ suministirae a uns zona deé calentae
15 mieato que se produce quemando un combustible y un gas
que sostiens le combustion. La varilla o elsmbre paeden
per relativamest o solidos de dicho metal, o alternativa-'
ment e puede couponerse de perticulss del miemo unides ene
tre of por un agecte de union sdecusdo, tel como uns subsa
20 ter cia pléetioa; T este Gltimo ocamso ®1 rgente de union
es usuanxmnté del gepcro gue e volatilizae como resultade
del cal @ aplicado de la pistola pulverizadora.
1a apiicacion del metal pulverizade se resliza
pere une veriedsd de objetos, por ejemplo, para protager
25 contra la corrosidnm una superficis, ror ejemplo de un &rbol
o manguito, pars producir una cape de las caract eristicas
deseedas orpnswmentsles o de saeporte, o para reconstiruir sece

ciones desgasiandas da piezas.
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Al heoer ravestimientos dc wetal pulverizado, pere
ticulearmente & 1s formscion o Teconstruccidn de cojinetes

u otras supercicies de trabajo de piezss de méguina, ©8 esen-

superficie de base con vn alto grede de unidn, pues de otre
modo el met el pulverizado podrie desprenderse, Para conse-

guif el grado de uniorn desesdo, la su_perfioie 8 gue 26 ha

de arlicar el umetal pulverizado, por regla general, 56 aCone

diciona previansite de modo adecnado, I&sta ahora este tra~

tamisnto de sccndicionamiento previo ha side en general de

dos olmaesm; de asPer-izaoién b oalentaniento'. La aspsriza-
0i6n se ha raslizedo meca.icsmenise, y también por el d8posi-
to de metal msdifnte un procedimiento de fusion eléotriba‘. .

L8 asperigtciou mecanica de una superficie metdlios

parsi adaptarla & recibir y reiener el metel pulverigede aplies
do debe sor de un tipo que impliqua'la formseocidn de un némero
miltiple de cavidades muy juntas, con bordes martillados y
achaflanados y especios intermedios gue forman una multitud
de caj@rasv‘.

Hasta ahora, ol métedo mfs comdn &e preparar estas
supsrificies ha sido por chorro de arema, luere el chorre de

arene €6 @n nudhos cacos insatisfactorio vy a menudo no da una

superficie oapaz de uuir en medida satisfactorim el metal
aplicado. Tete metal tiene tendecis a enooger, y em machos
ocaso8 una suparficie tratada con el chorro ds arena no ofrece g

ana unidon suficiate pare impedir quse la osps de metal apli-

cado 56 separs de ls base, espscialmente en condiciones de .

traba jo, Ademfs, muckas plezas de méquina o similares,debide
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a su configuracidn 0 8 su relscion estructaral con otras

4

partes, =on inadscuedas para ls insuflacion de arensa,

Una de las desventajas fundama t2les del procedimiento del

chorro 48 arens seé dehs al hecho de qus su aplicacidn de-
toruina fuerzas de courresion eon la superficis tratada, 18s

cuale? Gan & menudo oY resultado sl alabee del objeto ip-

nente delgada,
Una formas altervetiva de asperizar superficies 1
mecénicas péras unirles metal pulverizado es la de asperizar

¢ 'd . N - 3
& paquina una superficis & pulverizar de mapnera especial

destirade a conseguir las'meaoionadaé caracteristicas super=
ficiales esenciales pare la union del metal pulverizado.

Psero este mébtodo de asPérizépién de superficies as tal cue
tiene l28 riismas limitacione§Je ircorvenient e@ gus los doters

¢

minsdos por el chorro de arena. Hay una limitacidén bésica
inherente a todos 108 méiodos de asperizscidén mecdnica hasta

sahora emrlesdos pare dejar superficies metdlicas en condicioe

nes de unirse satiefactorismente con el wetal pulverizade
apiicade. Tsta limitecidon reside en el hecho de gue estos
método® no son adaptabiss a los srticulos o superficies de
metal endurecido; asil machas parées endurscidas, por ejem- %

plo no paeden acondicionerse debidamente en la superfiocie

por procedilientos de asperizucion mecanioa, tales como choe

¥ro de arena o trabajo a maquina, dunque & hm prsparado
partes mecénicas endurscidas por chorro de arena, ampleando

uns arena muy Gara, tal como un abragive de oxido aldminioce,

la upnidn obienida es ususlmente muy insatisfectoria,
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‘Los procedimientos eléctricos de fundir o spldar
metal de eleoctrodo & up metal de buse pers producir una suoe
perficis dspers compuesta del metsl de slectrodo aplicsdo,
8@ har noado como medic® pars scondicionar superficies me-
td]icas para racibir metal pulverizado y unirse al mismo'.
P-ro estos métodos hon tenido el irconveniente® de requerir
un equipoe eSpecisnl y caro ds transformador eléctrice, v
tambiéu ofreclan la ulterior limitacicn de gue 1a asperize-
cidr o prepsvacion de Bupsrficies por eslos métcdos €8 lene
ta y laboriosa 7 exige corsidsrable pericis por parte del
oyer&x'io.. Upa 42 las limitaciones mfs importante de los
métodos eléctricos de reparscidn de Superiicies es 8l hae
cho de gus ¢l opevario puete producir tna mela unicn indde
vertidaaente por «l hecho 4@ cue el astel de slectredo mal
depositado po puede ser (istipguido fdciluente del que es~
t& aplicado d&bi&amefu‘ca'. Ctra limitscion de los wétodos
eldctricos de prepsrecidn de superficies es el hecho de gue
estos mdtodos determinan un calenlamiento localizado de metal
de bese 8 teperat uras relstivamente altas, Tete calente~
miento detcrmina a menndo os.wbios local izados en la estructul
ra de metal de base, los ocusles reducn cousldershlamente 18
ream@egcig del rﬁisnlo s la Tatiga. Gtré deeveninja del
método elecirico de furdir o solder metal de electrodo & ups
basé metflice para producir tua superficie “spera #e debe &l
hedho 6o cue dicho método elédctrico tiende a producir asfuers
z08 tensiles an la supsrsicie del objeto tratade, y estos

gafuerzos & menudo csusan slabeo, especialuente en un bbjeto

de 8ecCciop rel ativemente delgads.
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‘mayoria de@ 1w articnios de metal endurecide, porque se ablan

%1 méiodo de ocslentamiente para acondicionar la
superficie de una base metalica paras unirle meisl pulveria
zédo, iwmplica sl calentemiento devla superficie a tsmpara.
tura reletivamente alta, y luego la pulverizecion de la
superficie caliente cor metel., Eete procedimianto no es
muy usado, y por regls general requiere mucha pericia y un

.
egquipo complicedo y es relstivamente caro. Adaemds, en la

mayoria Qe los casos la tanperaturs s que e ha de cslantsar
1la superficie o base es tan alta que tiende & alabear o dese
truir de otro modo el =rtculo & que 9e ha de aplicar 1la pulas

Ctra limitecidn en el método de ca~

verizacion de metal,
lentar pars producir la orion residen en el hecho de gue la
majoria de los metales ss oxiden en medlda ingdmisible,cnane
do se calilenteg sl 8ir8; Otra liwitacion inherente sl méto-

do de calwmtamiento 8 el hecho de que no as aplicable a la

dan y plerden por tanto sa dureza =i se calientan a 188 teme
peratursas necesarias para ssesurar el deseado grado de unidn
cor: el notal pulverizede que se les aplica. 5

Hay otre limitacioh bdsica inherente précticsmente

a todos 108 métodos hecta shora usedos de acondiciopemisnte
pera hacer las suparficles met 81ices capaoes de “etener 98-
tisfactorismente el ”etal pulverlvado que se les anlica.
Teta linitecidn es el hecho ds que todos los métodos de
écondicionaniemto emplealos hasta shora afecton muy desfavow
rablemante &l evtado d¢ la superficie de la bzse a que se
aplican y ademfs todos reguieren un& operacion distinta ¥

costosa dé Acondicicnar previsuerte la saperficie de base
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Butes de poder reslizar la operacidn de pulverizar motal;

(tro.objeto del invento,couprende, entre otras
c0888 ur metodo pérse aplicer metsgl pulverizads a superfi-
ciee de materiass inorgénicas, ineluyéndo snperficles de
metules y no meteles, y e las dltimas con preferencis
suBtancias vitreas tules couo vidrio y cerdmics, método
Que esta V1rtualmenhe?libre de tbdas lae limitaciones
meucionadss inherertes s lo8 procedimientos conocidos hasts
ahora;

Otyo objeto del invento s ofrecer un método
para upir metel pulverizede a saperficies y espacialmen@e
8 1ee de metal vy v{treas no metalicas, teles como vidrio

’

u otras supsrficies apflogas incluse ceramicas, que no
afectan materislnente miis Que s una pequefia capa de 1a
superricie a quse se axniice el metal pulverizado,

Ciro objeto &el invento son los pueves artionlos

revest 1dos de metsal pulverizado en 1o8 cusles el metal de

pulverizaciin se adhiere a la superficie de la base de
n8rera nueva y con alto grado de anidn.

Il anterior y oilros objetos del invento pueden
vVerse por ia descripeidn siguiante.

M invento 88 esercizlmerte una nejora en el pro-
cedinimto de aplicar metal de pulverizecion a nne Buperfia
cie inorgénica, perticuler.erte de metal o de mmterisl vi-
treo po metdlico, con un 8lto grado de unidn, qoe comprend:
scorvdicionar la superficle nare la acion del metal pulveri-
zando por lo meno® une cepa firisima de molibdeno sobre el

mismo y luego pulverizendo metal sobre la Superficie reves.

tida de este modo.
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7l invento ss ssrteciclmenta aplicable & superfiie
cies que usualmerto no estédn destinaime & recibir y rote-
rer mevel pulverizade con urn prado suficiente de unidn por
ajeario surerlicies relavivamente lisas, ¥o hay que &arlie
car otras coudicionss i iratemlerto de caientamiento;

Dentro de 13 sm-iie onroevcior del invento el
mol ibdeno pulverizedo sr la supsrficie gue ha de sar revos
tide lusgo de ustal sulverdszedo, pueis Oinilcarse en cusl-
quisr grueso descido, ror vie de 1imite irferior ®s bas-
ternte upe capa fipisima de molibdspo, esto es, una capa
relalbivaner te Avl z2da oonmo la gue punede oblenerse, nor
ejemsle vor vra @rlicecidn relwiivenmerte rédpide de una o
dos vecss de& lz pis8lala pnzﬁerizadora de molibdeno, I gue
no presente necesariwnente ur revestindiento cortinuo.
Pere, cuaspts wic centisum ses lg cepa tenio mejor serid la

fuerza de unidop con que &l meisl pulverizado aplicado dese

i

£

pués s¢ asherird 8 la superiicie de bese. 51 80ic se re-
guiere ung wuion velsiiveiaste paquefle, por ejemplo,crisndo
86 pulverizen ©02pas relulivemznty dslgsadas de mestnles de
runio Ga fusidn iunferior, se nocesita un grado de contipuie
ded ds 1= cepa menor del cue e: peceeitaria si, por ejemplo
8@ hubiers de npilcer un revestiwiento més graeso de met al
4@ panto ae fueldn vds el evado. In este dltino ceso los
reqQuisitos de .ty T ULion exisen Ltna grAn conhinniﬁad de
la Oapa; Jero psYo los mejores resultados enconi rénos
vente joups splios pn revestimianto finisimo virtualuente
corntinug ég. moiib.oro & 18 base, | Deptro de la reslizs.

eidn preferide del invento, 86 recomiende un revesiimienio
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de molibdeno virtualmertie contiguo de .OOlBB_mm. T Gon
preferercis da .000512'1@'... m 1imite superior ds re-
vestimiento de molibdeno obed sce solo & consideracioned
practicas y eecnémicas'. Upa vez aplicado un grueso de
caps &e las caracteristicas de union deseadas onalguisr

gorn s8o adicioual no mejorara de maenera iuportante las
caracteristicas da onidén de la cape ‘de'molibdeno.

ILa pulvsrizacidn del rietal se realiza con pre=
ferencia oon una pistola pulverizadora gue como fuente
metélica empl 8a un alazbre y une varillea.

' 4 molibdeno ¢ue pod eémes usar oon arreglo &l ine-
vento phece ssr molibdeno pure o upe alescidn o composicion
deal z‘nisa‘.:m‘. S este Ultimo casd-praferimoa un com‘eni.do
de molibdeno resltiveuserte alto, tal como una aleacion o
composicidn que tenga 90% o wés de dicho metal. Pere po=-
demos usa.f cuslquier aleacion que & =pnga 407 o wds m‘oiibdano
con otroe metales que s ssba que forman alescion con el
misnmo,

Siempfe que se usa aqui el ténnino molibdeno, &e
guiere designer occn €1 lo mismo molibdeno purc que alseacio-
nes o composiciones Que Contenan por lo menos 40% del misa
mo, al hablar de composicion molibdeno nos referimos a la

gue oontiens molibdeno metalice finBmente dividido en come

bintcign con otroS elementos o metales ¥y no meocesarismente E
eun aleaciin :.con ellos . »«

La superficie del objsto a pulverizar ocon met al
puede ser porfectamsrte lise 8in Que se requisra asperiza.

eion u otro tratawiento de acordicionsmiento Sslvo la lime
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pieza, (81 es necesario). Pero ls superficie a pulveri-

zar con molibdeno debe ser 1imﬁia. La limpieza puede
cone egriirge satisfactoriziante de muchas meperas, por ejem
plo poruabrasién, nor chorro de arena ligera, corrodion
oon acidos y procedinientos similerses, Tstos se usaran
pspecislwent @ con metiles cgando heaye pel igro de que exis=

i

tap ¢xidos an 1= supsriicie, Si estd relativaments 1impis

de oxidog T no Se he de limpisr mds que de particulas de

suecisdad o grasa; piace best r liwplarle con un disolivente
adscuado o simil&ras; Ordiparianente desPuéa_de tratar
metales a méquina sin el uso de na lubrificante® o reirige-
rante;sale ans superficie lo bastente limpia para poder
pulverizérln inemdiatamente con molibdeno: 31 se trata
da vidrio, el grado de¢ adherencia del metal pulverizada
aplicado & l1la base puede sunenlarse aun nés si sa‘quiare,
#i la superficise de vidrio se esmerila ligeramente o se
asperlza por corrodion, eswerilado lirero o similares;

et o pusmde ser partiocularmerte ventajoso cuando se pulveris

' za en ura superficie de vidrio relstivauente fria pers

v

contrarrestsr o mejorar los efectos del pesible chogue de
calor., |

Sualquier metal capaz de puiverizarse, prnede lué-
go aplicarse as{ directsmente a 1a superficie de molibdeno.
pulverizada; ™ metsl firal & pulverizar se &8l ecclopa
segin sus caractﬂriSZiGas:p&ra sjustarse a loe requisitos
del trabéjo especial que ss realiza, V FPod ejemplo 81 gorron
de un &rbol girstorio puede nacesitar un metal‘duro y denso

pare opsarar en un co Jicete, Para un caso de ests olase,

- 10 =
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un wetal comdn a emplear seris scere con alto contenido

de carbono. Prinerc el gorrénm se socavaria lo sufioiente,
a nmiquine o por esmerilado, pars dejer espascio para la apli-
cacidén del metsl pulverizado, luego un molibdeno adecuado
se pulverizerfs e: 1. kupsriicie sooavada del arbol hasta
un groeso, por ojemplo, 48 .00256 a 00768 mm,, ¥y luego
dicho scera sl carbono se pulverizaria en ls seccion del
gorron haste un grneso suficiénte para permitir trabajer
a méguina o esmerilar ls ségprficie de metsal pulverizado
haste un Tamafio d& gforron fihal dceeado.

4 Vaoes e vantijOSo precalestar 18 superficie del
objeto & pulvarizar antses de ia apiicacion del molibdeno o
después de lg misma y sntes de aplicar la capa final de
metal pulvarizado; Tn cads caso el celentamiente previo
tiende a reducir las tencioned en la caps pulverizada final,
y 96 roaliza & iempersturas relstive.ert@’bajes, (en compée
racidn oon 1ss que recuisren los metodos dé upién al calor),
Las temperaturas de jrecaleriamiento eor del ¢rden de mege
nit.d de& cros 15090; 51 se lrata ds objetos de vidrio ¥y
carémica g caienhéniento [reVio snave puede a vaces sar
venzaj?so pérs reduclr el eiecto de choque de calor om el
vidrio. Hete choque de cslor results a Veces &l pulverie
zar Sobre vidrio, ern pustos lookiizados donde particnlas
de metal pulverizado celiante hieren el vidrio frio y de-
tsruinan tensiones ¢ue lueco puedenm ssr los puntos fooales
ds freaoturss 1ocﬁlizada$;

Tsmbién es & veces ventajoso iiSponer muescas o

es1rias u otras formas de contorno frrssuler en la superficie




10

5

20

a6

-

de l& base & Dﬂlverizar; Tet 8o mueséaa u otrog contornos
irregulares tiepen Vvarise junciornes ventajosas gungue no
8on reqguisitc. necesariec del jracedimiento de unidn sXpnese
to on este invento. Une de lae funoiones ventajosas de

lag wmuescas o otros Coplomos irrezulsres de la base es 61
sumento Ge dres de superficie que ofrecen d4iches: contornos,
lo cual da por resultade ucs tnion mayor del metal 'pulver;-
zado debida & dicha dres de unidp aumentada; Otra funciogp
ventajosa de estoe contornos es &l efecto benefiocioso sobre.
la estr.ctura de la caps de nstal pulverizado, 'Ebte afa0-
to beneficioso se debe a ios pliegues de las capas de esira~
tificecion 88 esta estructurs metélica.pulverizada. Tas
estructuras metdlicas pnlverizadas que rzsultan de tratar
una superficie de¢ contorno irregplar son en genersl mas fuer-
tes, debido & 103 plieges ds estratificaciones o la&minaclo-
nes, que las estiwcturas recultsptes de la pulverizeocidn dal
mismo wetal eobre una gduperficis virtualaente lisa,

Unae de 15 ventia /a8 comercislaes primnariss 4e este
invento resiie no Sclo en el &horro de gasto que results de
1a eliminscidn de la operacidn preparatoria de la superfioie
gue antes sra necessria 9ino & wenudo tambiép del shorre de
le pulverizacion del metal sdicional necesario pera llepsr
188 cavidades y oiros espacios ofrecidos por lo8 métodos de
eSperizacion de le propsrscion de superiicie, y tambisén el
ahorro del tiewmpo y gasto sdicional que se necesitap pera
irater a méquiua o gsmerilisr la EuperfiCie:final de metal
pulverizado; Cuando Se usan métodos de asperizacion, los ;;

cobtorpom £speros de la base #e reproducen parcisiments em

- 12 -
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1s superficie finel y dsben £aparsree s méquina o de otre
modo 81 ha de resultar una supsriicis liaa; Por el método
de nuestro invehto 8¢ pueden apliocar por prinera vez 0&8pas
de metal pulverizade & superficies lisas sin el empleo de
celor excesive ni el uso de métodos asperizadores y por tepe
to reiucir la oantidad de pulverizacidn metdlica y también
la centidad de elaboracion y esmerilade finsl requeridos en
on elemento de méquina t{pico pulverizado con metall

Una ventaja notabls de 108 objetos de metal pnlvee
rizsso producidos con arreglo a este invento €8 al hecho de
que la cara metalica pulverizada puede hagerse en extremo
delgads y puede esmerilarse por igual en tods basae, brodu;
ciendo una capa con ur borde entallado gue permsnecers sain
fijanente unido & la base, Tn 108 métodoe enteriores ds
preparecidn de superficies, especialmente en los gue impli-
caban &sperizacién mecénica, tales revestimisentos delgados
con bordes entallados no eran practicos porgue la upidn
fallaba en uniones de areas locelizadas junto & secciorss
mny delgadas de la capa pulverizada;

Segin nuesiro igvento, o8 totaluente practico ne
810 e1eg1£ moiibdeno o ura a8leacicn o GomposSicidn dei mismo
para la primera capa anlicada & la superficie del ebjete
8ino tambiér usar el mismo molibdemo o 2lescidn y composi-
cidém y otros diferentes para la capa pulverizada que después
se aplioca. in este caso tode la coéps puede ser dal miemo
molibdens o 2leacion. Il uso de molibdene pera la cepe

wetélica pulverizade subsiguientemente aplicada as especial-

‘mente ventajoso para capess delgades como las gque .podrien
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: J
ugarse pera restaursr £rees de ajuste arretsdo despgmstadas

de un &rbol encejedo & presidn en ur cubo, Tu tales cesos,
88 irmecesaric spcevar el arbol & méguina o vpor esmerilade
ds 1m uagera habitusl, rorcue no se necsaita ningﬁn espacio
5 ‘ ninimo adieicnal pars =1 aetal puiverizado; 1as dreass des-
castadas sa pulvarizan con molibdeno » luego se esmerilan
& su tanafio. et préctica nroduce capas muy delgadss con
bordses ental lados ciando 8e acercan & los sxtreacs de la
regidn desgastada. 18%o po so guede'hacer sat isfactoria=
10 mente con 1o8 waloGos anies corocido® de unidn de pulveriza-
elon metdlica por preparacidn de 1a su;erficie;
|  Cuando Geniro de 1a aplicacicn preferids del
wolibdeno, se usa wna pistolsa del tipo ds alanbre psrs reali-
. zar unuestro invento, preferimos emrlear ure verilla o alam-
15 bre de¢ molibdepdp esencisluente puro, producidoe por conere-

: ' eidn Qe molibdeno ern polve, Zeta varlillas o slanbtre cororé=-

ciorados pueder pulverizarse directamente en dicha pistole,
perOIQeferiﬁos trebajar mecaniocsnsrta el material concrecio-
nado p.r esmerilado o estirsde o ambas cos%g parse produclr
20 - 1g Vvorille fimal o alaubdrs,
Aungue la aplicaeiS; 8as un uetal subsiguiente &
1a primern cope de aletcion de molibdeno sobre &l objeio &
pulverizar de aelal e ha expuesto ja previcment e, €8 &vie
deple Gue luego pueden ariicerse un puwsro 48 me;alés dise
. 25 tiplos para foraal vanias cipse de clases diferentes de

natal couwo se devea,

Los eigulientes «janplos Be dan por via 8o ilustra-

eidn, pero no de limitaecidn.
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Up 4rbol de &cere sl csrbono gue tieneﬂgcontenido
de éste de 457 se monta primero en un torno y el érea &
racopstrulr con meteal fulverizado se reduce primere de dié-
wetro por und herremienta corisnte heste qus deje suficien~
to sspacio para sl descado gruneso del revestimiento de we-
tal pulverizado & apiicer despﬁés; Tn este caso el revestle
miento empleado tiene que ser sproximedaueste de ,0768 mm,
de gruese y se desea qusg al ravest imiasnto de meusl pnlverie
zado aplicado estd & los Laces del difmelro originario del
érboz; ro¥ tapnto, ¢ste dismetro origirario se spcava hasta
;0155 mm, menor de difdasetro que el originario en toda la
rozidn & pulverizar,

¥l cortse con la herramienta en 61 torno se hace
eu seco sin el uso de lubrificantes o fefrigerantés para
evitar contaminacion de la superficie mptélioa;

| Urne ¢esps finisine, =n este céso como de ,0051 mm,
de grueso de molibdeno 86 arlica luego por pulverizacidn
e la superficie sovavada del arbel, ; Zeta cepa se &plioca
por una pistola corriente d=l tipb de elimertecidn de alame
bre, utilizendo alambre de molibdeno corcrecionado y esti=
rado dev0,2529 mn, de diémetro; 18 tovere de la pistola

8e mentiene a gnos 12,5 cem (o la superficle del frbol. Ia

pistole &e rezuls para gue no tenzéd huae llanm de tipo exce-

glvamant e oxidarte, liientras se aplica la capa de molibdense,

el érbol se hace glrar en ol torno j la pistola #e¢ mueve para
huger gus la pulverizecidn “traviese répidasmante la superfi-
cie del érbol, para aplicar el deseado grueso de molibdeno en

uno8 poco® pases de pulverizacidn,

- 15 <
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Una vez gue 56 ha &plicado 18 capa de molibdenoe,
86 &pilce, otra capa de metal puiverizado de on asere inoxi-
dable del tipo 18-8; Istea capa se apliéa con 18 misma
piétola. utilizendose un alembre ge acero inozidable da
uno® 3 mm. de didmetro en la pistole y empieando un proce~
dimiente normal de ﬁulverizaciéu, ﬁoviendo la pistdala hacia
atras y hacis adelinte sobre el drbol girastorio con bestente
rapides pars producir capes de yras ;0128 mm: de grueso &
cada pase de la pistola; Ysta se sostiene con l&a t?bara,
8 unos 15 om de distancis de la smperficis del srbol, Is
pulverizacion continus haste que el revestimiento S¢ ha re-
construido hasta up digmétro de unas 0;058 mayor que 6l dife
metro del &rbol primitiva:

L& cspa de scero inoxidable pulverizada se esmarila
hasta el didmetre priuitivo del drbol, utilizéndo al efzcto

v

ur equipo de esmerilado corriente,

EJRLPLO 2.

Se usa una olsca de ccere dulce terminada en frio
hpnoximaﬁamente de 50 x 75 x 3 mm;, de grueso aproximeda~
iueate; Upe sup=rficie plana de la placa se limpia con papel
de esmeril fino, paras dejar una superficie limpis virtualmen-

te 1is8a,

.

Upa capa finisima, en este ocaso de unos ,0070 pul-~
gadas @e grueso de molibdeno s@& &plicé luego por pulveriza-
cion s la superficie liéa de la pleca. 1a pulverizacicn se
hace nsando una pistola corriente del tipo de alimentacidn
de slambre y se emplea un hilo de molibdeno aproximsdemerte

de 0,2329 mm. de Gismetro, L& :¢2Pe se aplics moviendo 18

- 16 -
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pistola de wunera gue haga que la pulvarizacidn straviese la
place a velocidad tal gque sa pueda apliodr el revestimiento
de molibdeno en unos § pases, goslesiendo la pistola a dis.
tancin 8e anos 15 cantimetros;

Luego, un &cere que costiena aproximadament s ;80%
de carbono 88 pulveriza sobre la superficis metélica de la
placa, emplesndo la uisua pistola y un alanbre de acero de
3 mm;, de zrueso., 1a pistola se hace funcionar de la ma-
pera ordineria y se eylica un revestimiento moviendo 1a
pisﬁola‘dennbera que la pulverizacion atraviese el trabajo
a tal velocidad cuse deposite entre unas ;00768 mm; hi
:0128 mm; de acero por passe, L& pulverizaoidén se continna
hasta que 8e abtiéne an la placa ﬁn grueso de uno® 3 mm:, de

revestiiento 4e metal pulverizado.

2J SMFTLO 3.

Une nlacs 8imilar & la prepsrada oo el ejemplo 2
se prapara de igual asnersa y se pulveriza con una capa de
molibdeno tel como se &xpore en &l ejemplo B; Deapués de
polverizar 1«4 cepa de molibdeno 8e &pllca otra de bronce de
alumicio{aproxiiadenerts 95 de slumirio), nsando la misms
pistola y anlicandcla ds igual menera qéa ga describe &h el
ejanplo & para la aplicacicr del scero de alto contanido de
carbono, 7 bronce deé slumirio 8¢ &plica al mismo grveso
final de uwros & mum.,

BRI ZREPI o 4,

Gomo medio ds evalusr 1a fuerza de upidn ertre la
base y los revestinientos de metal apilcados se realizé el

signierte ansazo;

1 Y

g
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Sa prupsran plaéas crib &2 evyroeue en lo8 ejauplos
2y Sa Las'pladas son de acero dulce oon delgados revestia-
Wienlos y oapas de molibdsno pulverizsdo, aproximadamente de
¢ L@, dé acetro de mucho carbopo y bromces deé asluminio respeocs
tivemente, Un extrewo de cads placa se alisa para dejar al

‘

descabisrto &l limite enire el metsl pulverizado y l& hase,

S}Quitau pedazos de estos revestimientos de las placas de

A

acero colocande la punta afllada de un cincel en el borde de
la superiicie esuerilade de 18 placa entre 1& capa de metal
pulverizade y la base y moviendo 8l cinoell Tanto los pe.
dazos de revesiimiento quitedos ocomo la superficie desoubier
te se examinan déSPuee; Los pedazos de mcero de mucho oare
carbopno muestran revestimientos ocontinuos de moliﬁdano pul~
verizade en el lado del pedazo contiguc & 1& placs y 1& pla-
ok & gue estaban unidos muesira tembien un& okpsa continua de
mnlibdeno; Los pedazos de bronce de aluminio no muestran
vestiglos de molibdeno en la superficie contigua & 1& plaoce
y la_piaéa de que se han quitado nnestra una caps contipua
de bronce de a&luminio que cubre la capa deo molibdeno pulveri-
zad&;

X1 ensays nuestrae gue la fuerzk de la o8p&k de moa
libdepo en dirscoiodn perpandicular a l&a placa s8 Dayor gue 1&
fuerza interna del bronc¢ de aluminio pulverizado oo la misma
direcoién pero mas ddbil que la fuerze de la caps de acero de

mpcho carbono pulveriz&da en esta direcoidn,

EJREPLO 5.
- Lo gque sigus muestrs slemds la fusrzd con que ia

capa de met al pulverizado sé sdhiere 8 la base;

wlBe
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Se eupl sa bn pedazo 8¢ ensayo de barra de agero
dulce terminado s frio, como de 2,6 om., de difmetro y
unos 5 om., de 1argzo. Luego se perfora un orificio de

unos 10 mm. ocosxialuente en el cestro de la verilla, TWUna

varills de acerg dazlce scabsda en frio mmy cerca pero enca=

jade con ajuste pero con deelizeniento en la barre, se in-
serta luego para Sobresalir ligersmente wés alla del primer
ext rano dejando wne poreidn de menge en el segundo extreme,
luego la varilla ee sujeﬁa a1 este posicion epn le perfora-

cidn axial y se esmerila a los haces con el primer eXiremo

en un acabado liso. Usanco el equipo y procedimiento des=~

eritos, verbigracis on el ejemplo_é, 8e hace una apliaaciéu
de ;00768vmm. de molibdeno pulverizado es la superficie de
base cubriendo todo el primer extremo incluso el extremo &
los haces de la varilla. De esta se tire luego cortsando
a8{ cor un borde relstivauarte muy definido la capa sobre

al sxiremo de 1a‘€8rilla desde la capa sobre el primer ex=-
tremo de la barra; Después de quitar ocuslescuiera rebabss
la varilla 8e vuelve a porer en su posicion original com

1a8 superficies de molibdeno a los haces entre sf, 1Iuego
ge pulveriza acero con ;10% de otrbonmo, de l1a marera ex-
poesta en 6l ajemplo £ hasta un 2rueso dé»unos 3 mm, La
pieze de ensayo asi preparada se ccloova luego en un disposie
tivo de ensayo en el cual 88 ejerce una traccionm medible
gobre la vorcion de mengo de la varilla y se observa la ocan=-
tided de traccicn en Kg; qua 98 necesita psra arrsncar la
variile del mstal pulverizador adecuadg; In o8te caso la

tracoicn totel regqusrida dividide por el Srea del extremo
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palverizado de_la varilla 48 la foerza tensil en kg, por
ou’ de la unidn entre la superficie de la varills y el me-
tal apliocado por pulverizacidn., Fn este caso 1a Tuerza de
la unidn én tengién es de unos 400kg, por om8; X1 fallo
tiene luge® dentro de lg capa de molibdenc; '

| la pistola pulverizadors &6 metal deil tipo ali-
nent ado por alémbre tcade en los ejemplos arriba descritos,
tiené capacidad rormsl pava punlveriz8r upos 5 kg; de un
alambre de smcero 2l carbopo akloﬁ de unos & mm; de diéme—
tro por hors. Pueden usarse pistolas de¢ capacidad diferen
te u otiros disposltivps pulverizadores de motal de diferén-
tes tipoa, ¥ 8n tel caso las oonﬁl&iones espeociaies de fune
cionaniento tendrsp qua adapierse & 1uS gue regulan el pro=-
cedimianto de pulverizacidén pormel &6l equipo espaoial usa-
do, y i @8 pnecesaric con 1a Gisposicion adicional de sal-
vagusrda® adecumdas o de regulacion para evitar estados
de oxidacion excesiva.

E alanbre te molibdeno mencionado en los varios

@janplos anteriores 85 ur alambre de molibdeno Gorcreciona=
do y estirsdo comsrcisl que covrienteuente se llema de
"goabado de O0xido regre sip recsoido"; ,Em virtualnsnte
alambre de molibdsno puro; Tl molibdeno especifioo Bm~
rleado en lo® ejempleos &arriba deseritos puede sustitoirse
cor. buenof resultsdos por ctros aslashres o veriilass de mo=-
libdeno o aleacionesd 7 couposiciones del misms, T8les son,
por =jemrple, alaﬁbre 0 verillas de molibdeno llamadas en.el
comaercio "limpims por hidrdzens v vecodides", y "quimicas

v limpies por hidrdseno j; recocidas™ y Lambibn aleaciones

«- 20 =
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0 cowposiciore8 de molibdeno como 50«50 de molibdeno

tungsteno, 60-40 ds molibdeno-tungs®teno, 70 de molibdeno
¥ S0 de hierre y similares,

particulermes ve ve wasifiestan fuertes caracter{se
ticas 8s unidp por ¢l uso Gel revesiimiento del molibdeno
on uLion cou 15¢ mleeciones de acero imclujendo 1ae ds acere
icoxidable, y teambifn cou 1és tlesciones de sluminio ¥
na . esio,

Segﬁn el irverlto pnede prepBrearse canalguler Games
ro 4@ bases en comblracidn ocon cualquier puamero de mstales
pulverizedlos aplicaéos; rieztg de susayo de varies combl-
naciones, que se pr-paran utilizendo el eguipo y 108 DProces
dimientos de lo® ¢jempicve enterlores, mostraron em cada caso
gatisfactoria adherencia del wetal pulverizado & la base,
ocurriende el fallo us:2lmente por fractura en o1 molibdens
0 &l meial e pulverizacicn superpuesto, Por via de ojeme
plo, metales de baes adécu@das incluyen el ecero, Ol &csro
al carbopo y otrac alasaciores do hisrro y de scereo, bign en

eStado blando o endurecide irecluyendo hierrc furndido, nfonel

¥ las diversas alesciones o nignel tales como monel, irncoe

n8l, etc, cobre y variss 2lenciones de1 mismo, incluayendo
las de browce, zine, plomo, estafio y szluminio y sletcion=s
de este ultimo, maguesio y sus aleaciones, couposiciones o
alegciones d® cromo y cobalto, croms j tungsteno o cromo,
cobsito ¥ tanpsteno. Los eiguniertes mstalea de pulverizs.
cion pueden aplicarse a ectas besss: aluminio v 8us 2leacioe
nes8, cobhre y lag sugaﬁ, lnclugyendo broncps y latones, scerg

¥y sus slescione® incluso varios acsros al carbomo y tambieén

Blh b
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8leacicnes de acero inoxidables, aleaciorss de hierro, zino,
plome y sus alesciones, incluyecda babbitt, estsafio 7 varios
otros melales usnelnenlée 1us2dos purs pulverizarlos,

Duranuse lus operaciones de pulverizacidn es acone
Bejable, como ®e dice en 109 ejenplos sevitar condiociones de
oxidaocion durante la pulveviz&oién;

1la razon es que la oxidacion sxcesiva de 188 pare
ticulas de molibdeno su.dividides empeors 1as ceracteristie.
ca8 de adhersncia a la base de la capa de metal dltimdmente
pulverizada; Le8 ocrdiciones de oxidacign excesiva pueden
avitarse usando tra Velocidad de slambre relstivamapnt e lenta
pare al molibdeno cuardo se sumipistra al través de la ﬁis-
tola y empleando 81 nenos8 oxigeno posible, compatible con 1a
obt encidr de une tempersturs lo bastante 2lta en l& zona de
fusién;

' n ciertas cirgunsiapncias se rseco.aienda y puede
sor deseable reducir las copdicionss de oxidacion darante
8l proceso de pulvsiizacign proctiocandolo en una atmosfara
de gas virtualinente irerta, o utilizando este gas ocomo trang
portador de chorro pasra ls propulsion del meisl pulverizads
9 awmbas coaas;

In la &plicacidn del invento a superficies metalie
cas, el mismuo ha resultado Gtil pars una veriedad de fines
83pecialma;ts en ces808 tales oomd la repargcién de grietas
d% cilindros, grietas de ssiamto de véIVula,,grietas de ro-
lieno, defsctcs y pelos ep piezas de fundicidn, ete,

Ademds, del grado relativeaments alto de adherencia sntre el

metel pulverizedo y ls base, los productos obtenldos segin

-. 22 -

i

e S e




el ipvento musstran resistancia ralativamente slta & la -

influencia corrosiva sobre la superficie de la base, Se

caract erizan ademag por resistenclia al corte relativaniente
alta, o se8 & 128 fuerzas coruaptes ejercidas en sentido
6 parela o a la direccion de superficie de lsa base. -

Al &aplieadr & ipvento & superficies pno metdlioas

virtualwenie vilreas y particularuente a las de vidrio y‘

4 N -
sustean cl &8 ceranicas &l molibdeno 8e anlica virtualmente

de igunal manera que lof ejemplos antoriores, esencialmente

10  ocon lz misus técnice y equipo de Pﬁlvﬁriz&cién; B metal ﬁ
pulverizade Gltistnente aplicadorsa athiere a las base con §
un alto zrado ds wrion I uo Qe necesitsa nreparacion supers g
ficial ol trabawiento previo salve la limpieza. 2

Loa sigulertes 3jenplos se dsn para ilustrar la

15 aplicacion del invento a estom tipos de superficies.

BEHUPL O 6.

18 superficis de un Adspdésito de acsro forrado de

vidrio de l1a cusl sge ha roto por accidente un pedazo €8
dessa Ccoumponsr, 18 grieta debe alargarse lo bastanis pars

20 permitir la fAcil aplicacion del metal pulverizado por medio
de un peguefio triturador portdtil, Los bordes del vidrie
deben esmerilarse para adelgazariofs y una regidn que rodea
"al defecto debe esmerilarse ligeramente,

Se aplica una capas finisina de molibdspo lo bastep-

25 te gruesa para ocubril por Completo 1a superfiocie del defecto -1

por pulverizacisn matélica.'de ia manera y con el eguipo de

los ejenplos anteriores, Pero en este caso la tobera se
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pone & la disiapcis aproxiiada de vnos 30 cu, de la superfi-

#ie del vidrio p&ra ovitar gus el chogus 46 calor en éste
dsteruine un menoscabo ¢e su fuerza,

Euagé ge pulveriza estafio puro en 1as érees gafec-
tubsae é@véstidaa de molibdeno con el eguipo ¥ tecrice de
pul verizacidn matilica corrientes hasta un grusse suficiente
pera pod er acabsr a loe hacss del conlorno d= la superficle
orisireria del deposito de vidrio.

juegd la superficie del esiaflo se Yermina esmeri-'
lando cnr una herracierta nortatil hasta guée eige toﬁé le
pogible 8l contorno ori~iral del depééita forrado de vidrio;
34 @a decoa, la saperiicle da esnaﬁo pueds pulirse & mano,
por ejenplo con una tele abrasiva fica.

¢

I LLPLU B,

briendols cor ura méscsra adecusds por ejemplo com una cinta

Un aisledor de cerduica vidriada a que se gualers
sujetear un anillo met#1i00 pueas prepai&se para soidar péé
puiverizecion wetdlica Gouo sigus: la supsrficie vidrizda
de ia porueliana a gue se desca soldar se reviste fe una del-
gads capa de molibdens por puiverizdcion metdlice aproxime-
demente de ,0051Z mm, 86 grueso (como se dioce =n €l &jel-
plo anterior). Antes d& pulverizar el metal, el érea gque
po 88 ha 88 revesiir se protegs countra 1= puivarizaeién 1 B

‘

a8hasiva corriepnta,

“ ;

Luego ura cape como de L0128 mm, de cobre se pule
variza de la uapers ordinaris como ¢ 4dice en los ejeuples

anteriores, Sobrs 1a supseriicie cubierta por el molibdeno,

ia caps deo cobre pulverizseds se sdhiere firmemante

- B4
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a la porcelana y luego puede scldarse empleando soldador de
plowe y estafio en la forme Labltual,

1a sleecion de megresio o aluminio puede subati
tuir a la porcelans 8n 8l ejemple anterior, ofrsciendose
as{ por primers vez ur método eficez para soldar satisfac-
torisaaste dichos melsales y sus aleaciones, )

41 splieer pulverizacié; de molibdeno & superfi
cies no metdlices, dicho se eété que la superficie & pulve~
rizar debe ser una gue no Yiende a descomponerse a la ien-

peratura a cue se calienta la surerficie pulverizada,

Al apiicar el yrocelimianto s superficies vitreas

la adhererncia del metgl ralverizado aplicado & la base es de

orden elevado, mostrando 1c8 ¢nssjos gue el fallo ocurre en
el materisl vitreo, Como se dice en el ejemjlo, cuando se
palverize mollbdenc sobre superficies vitrens, es deseable
pulverizar a distancis algo nayor de la superficise que la
enpleada sormaluente cuento se pulverizan superficies metge
1ioa§; 2810 tieme por objeto evitar el chogue de calor;
Pero altercativamente 1a superficie vitrea puede precalenmtar-
88 y en 8lgunos casos puede ser deseable recurrir a una Com-
binacion de calentauiento previo vy pulverizacicn @ ﬁasor
distancia de 1o base, Pero en %todos 108 casos ls distapcis
no debe ser ten grande que Se perjudique l& eficiencia rol-
vericsdora por un enfrisumiento excesivo del chorre de metal

expulsado antes de llegar a lg superficie de base®gue se

) aplica.

Otra aplicacion ventajosa del invento en uns res-

lizacién preierida es la fabriocacidn de conchas de cojinete
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delgad&s; Gonchas dolgedas de metsl duro, tal como acero,
forrad&s de upna capa interior atn mis Gelgada de un metal
de cojinet es se empl éan extensament® tara sostener cojine-
188 gue cpoparem com gorropaes de Arbol es giratorios, tales
coumo clgusiiales de antomovilee, motores ds aviacion, atc;
Antes ‘ds shora no era practico aplicar el metal de cojinetes
8 conchae Gelgzedas porque lo8 méiodos de preparacion para
upnir el metsl pulverizado de-trulen dichas conchas causando
grave alsbeo, rara apiiocsr scoponicemente metal pulveri-
gado n dichss conchas, es peceearioc que cuslquier procedi-
miento de preparacidn emplezdo déjé uva superiicie relati-
vaneit € 1ise por la ‘capa muy delgada de metal de cojinetes
aplicada,

Kl sigrviernt e ejemplo se da pars ijustrer la fabrie
cacicn de astas delgmise conchas de cojinstes que tiener unp

metal de cojinete pulverizeado,

J ZLEPLG B.

i

Un& delgeds conche d6 cojinete para usarla como
soporte de un mstal de cojinete pars une biela de motor ds
aviou ®e ha Ge rav.siir de un metal de cojinete adecuado,
18 ooncha en 285tz cES0 68 uns nira de acero de 2,54 cm, de
sncho y de 1,5 mm; de yrusso & que g¢ ha dado 1a forma de
up semicirculo de 6,25 cm, de éiéastro; la superficie in-
terpa de la conchsa sg ha ds revesiir de rlata con un gruesc
firal despuds de acubsda, de ,0128 mm.
Le concha metdlica limpls se reviste de ura capa
superficial de molibdenod por pulVerizécién de metal 1o bas-

tente gruese pers oubrir comrletsmerte la superficie interns.
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m este coso €l molibdero e pulveriza lo mismd que &o al

ejemrlo I.
‘ 1a superiicie ipterlor revesiids de molibdeno 4O

1a cancha se pulverize luepo con rlata usando la misma pis-
s 1 wrohae 8 : !

5 tola 3 alsmbre de rlesta 0,2529 mm. de difmetro hesta de un
croeso de L01792 ram .

- 1a conche se pulimenta luego hasta una superficie
1iéa quit sndose uros ,00512 mm,., de plata para”producir al
acabsdo » diametru dsssado.

10 Debe entenderse gue puede &clicarce cualquier me
tal de cojinete sertn €1 irvento & ctalquier conocha relsatie
< vamea:t e @elgada de or metal de spportsd relstivamerts duro;
| Deutro de la aplicaciéﬁ wraferidis 4« &stﬁ reaiizacién de
puastro invento, el metsl de cojinsteB pulverizado Be_apli-
- 15 s sobre coe concha de respuldo de metsl Auro pulverizade
con molibdeno que virtualiente exceda de 3 mm; de grueSO;
we eviderte oor lo &piericr que a8l puevo ertficule

de metsal pulverizedo segin el invento couprende asi emplis-

ment® an articnlo con una furerficie viriualmente inorgéniom,
20 metflics 0 po metdlica, una cepa de msial pulverizade y ap-

‘tre le sarerficie incr enicd y la capa Ge metel pulverizade

en unlon de& superficie y superficie cou ambas una capa de
wolibdsno pulv-rizade 6o un zvueso ds revestimiento por 1o

wenos Tinleiwo,

. 25 La agterior descripcion espscifice ss da pars fie

pee Llustiatlivos j no 13iitsbivos y es por 1o tento nmestrn’

il oncliol Que sl invento se limite® sdio por 18s reivindiocg
0lon6s Rre8xts o sue squivelenlss, es lss cunles hemos trats

do d¢ revlamar toda is novedad inhevente,
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Esta solicivud que corvespornde a las preveniada en
los Fetados Tpidos ¢= gmévicas, el 19 de ciciembre de 1947,
bajs el nauwere 792.835, se gcone & 108 beneficios del art{.

£

Calo b1 del vigeni® Wsiatuto ¢e rropiedad Industeisl,

LoS pantos Sg ipvencidh proris y nueve que se
bPresenlan para tRe Suan objstc ds sste Patente de Invencicn
8 Hspeilm, por VEINYR anos, son los siguient es; |

12.~ In un procedimiento para splicar metsl pole
verisado & ura Superficie virtuslmente inorpfnica cor alto
grado de unidn, is mejora cue comprende acondicionar dicha
superficie para urnir metgl pulverizado, pulvaiiz&ndo por 1o
ménce uca caps finiesime de molibdeno y pulverizande lusgo
metsl & ls superfiocie asi ravsstida;

2¢.~ 1A mejora reivindicada en el punto 12 en 1la
cual el molibdeno ss pulverisa sohre ara superficie aetdl1cs.

B9 - La mejore reivindicads en el punto 29 en la
cual 8l molibdeno Se pulvsrize sobre ls superticie metélica,
para sormer Lt revestimiente de por lo mesos unos 0;00188 .
én l& nisma,

4¢ .~ 1a mejors reivindicads, en 6l punto Z2¢ en la
oral 9l molibdeno ss pulveriza sobre las superficie m‘“éli°°

*

para formar virtualmente une capa de por lo menos unos ,00512
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Bea

10

15

20

25

scbra vnn suaperficds dg sleacibn dél alaminio,

182687

mm, sobre lo misma.

' 5¢.- La nejore roivindicaede oo el punto ‘32,' en la
cusl «) mnolibdeno pta‘lve-rizada scbrs une superficie da scere
es vi.rtualm@;zt% puro, »

68.,~ L& moiors reivindicede sn ¢l puato jﬁ en lu
eual &1 molibdeno ss virtuslmente pare y s pulvasrigs scbre
uns suporficis ds s«loecién d¢ magnesie.

72.~ L& mojors relvihdicsds, «n =21 puato 32 en

\ .
“1ls ousl el molibdeno eg virtuslments pure y sc pulveriza

8#,- La majors r.ivindicede sn =) punto 20 =n l_aJ
cual «l molibdens ae pulv:;&srizrs.‘ robre uns supcrficle virtuel-
nenta ne mﬁ:tlﬂica ¥y v;tma pars i‘prmm une copa da poxr 1o
menos unos 0;00128 mm. scbre ella, #

P*.- La mejora reivindicsds, en ¢l punto 28 en la

ocual al molibdano 8¢ pulveriza sobre une ~uperfiocle do vie

drio pera fornmer virtuslmonte urn cepe de por 1o msnos unds
Q. 00128 mr, sobhre t}ll&o
108,- Ls mrjore ralvindicads,on el punto 28, en

1a cual ¢l melib@eno s¢ pulveriges ancbre was suporficle ce-

rémica virtuailmanté; vitraa. ' ' .
119.-; En »1 precoYidimionto 42 :plicar metal pulves

rizsds s uns superficis virtuslm nte irorgénics onn slte gra..

40 43 uplfn, le mojors qus comprenie secndiclonsr ls supar- f

ficis pars unir sl metul pulveri‘za-r“‘ic, pulver}izfndc une cape

ds molibA e Ay pow 1o munos unds O, 00128 m. sobre ella.

128.,~ Un métode de proparar csccuilles ds coiinrte

&.1gedos qua ecmpronds sdicioner la awparfisie dz onjincte de
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3
F,

W

10

an csequillo relativamonte Jelgudn 7q mgtal de sOpOTrte Ta-
letiviments dwro pers lo unior por metsl de pulverlazecién,
pulverizando sobre &1 por lo menos un revestimiento finlel-

mo d¢ molibdeno y pulverizando luegot mptel &g cojlnetes 2n

- le swerficle asi revestida,

138 - Th métodn segte se reivindics en el punto
128.; en el éual el casquille no or mucho mas gruesc 2o > mm y
gl molib&ens se pulverige pars former scbre ells un revestimlen~
to de por lo menos woe 0.00128 nm,.

148 - Ih nmftodo segtn se relvindica en gl punte
128, er ¢l cual el metsl Ae cojincte os plete y el metel Je
molibdanoe se pulverige acbre 81 pere formar virtuslments un
revastimlento 2o por 1 meros wnos 0,001.28 mm.
| 158 - lejorss introducifss on la eplicacisn de re-
cubrinmisntoc Az metal pulverizede s cbletes 261 1d0g,

Tsl y como se ho Asscrito or lo IBmOria qus sntecnds
y o2z log fires que os han _xsar@z;so:!ficﬁﬁf:-.

Bete Lomoriu concte do trefnte hojes wuoritss por

wns stle cares.

e A,

elrid, 3 0 JUN.194%

Alberio de Elzxbypy

Ch/. -
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